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Series 353 are 2-way, remote pilot operated, single
stage pulse diaphragm valves. The valve body is
aluminium construction with compression fitting pipe
connections.

INSTALLATION
ASCO components are intended to be used only
within the technical characteristics as specified on
the nameplate. Changes to the equipment are only
allowed after consulting the manufacturer or its
representative. Before installation depressurise the
piping system and clean internally.
The equipment may be mounted in any position.
The flow direction and pipe connection of valves are
indicated on the body.

The pipe connections have to be in accordance
with the size indicated on the nameplate and fitted
accordingly.

CAUTION
Reducing the connections may cause improper
operation or malfunctioning.

« Forthe protection of the equipment install a strainer
or filter suitable for the service involved in the inlet
side as close to the product as possible.

* |f tape, paste, spray or a similar lubricant is used
when tightening, avoid particles entering the
system.

* Use proper tools and locate wrenches as close as
possible to the connection point.

* To avoid damage to the equipment, DO NOT
OVERTIGHTEN pipe connections.

* Do not use valve or solenoid as a lever.

* The pipe connections should not apply any force,
torque or strain to the product.

* Anchor pipes securely to avoid separation from
the valve body.

PUTTING INTO SERVICE
Before pressurising the system, first carry-out an
electrical test. In case of remote pilot solenoid valves,
energise the coil a few times and notice a metal click
signifying the solenoid operation.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application,
medium and nature of the equipment used. The exact
determination of the sound level can only be carried
out by the user having the valve installed in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on
service conditions. Periodic cleaning is recommended,
the timing of which will depend on the media and
service conditions. During servicing, components
should be examined for excessive wear. A complete
set of internal parts is available as a spare parts kit. If
a problem occurs during installation/maintenance or
in case of doubt please contact ASCO or authorised
representatives.

VALVE DISASSEMBLY
Disassemble in an orderly fashion. Pay careful at-
tention to exploded views provided for identification
of parts.
1. Unscrew bonnet screws (6x) and remove bonnet,
spring and diaphragm assembly.
2. All parts are now accessible for cleaning or re-
placement.

VALVE REASSEMBLY

Reassemble in reverse order of disassembly paying

careful attention to exploded views provided for iden-

tification and placement of parts.

1. NOTE: Lubricate all gaskets/O-rings with high
quality silicone grease. Replace diaphragm with
the marking “THIS SIDE OUT” facing the bonnet.
Position bleed hole in alignment with cavity in
valve body and bonnet. The external contours of
diaphragm, valve body and bonnet must all be in
alignment.

2. Replace spring and valve bonnet and torque the
valve bonnet screws (6x) in a criss-cross manner
according to torque chart.

3. After maintenance, operate the valve a few times
to be sure of proper operation.

A separate manufacturer declaration as defined
by Directive 2006/42/EC Annex Il A is available
on request. Please input the order confirmation
number and the serial numbers for the products
concerned. This product meets the essential
requirements of Directive 2014/30/EU and its
corresponding amendments as well as the Low
Voltage Directives 2014/35/EU and the Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU. A separate
declaration of conformity is available on request.

DESCRIPTION
Les vannes de la série 353 sont des vannes a deux
voies, a commande assistée a distance, a membrane
a impulsion a simple pilotage Le corps est en alumi-
nium avec des raccordements de tubes de montage
a compression.

MONTAGE
Les composants ASCO sont congus pour les do-
maines de fonctionnement indiqués sur la plaque
signalétique ou la documentation. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel sans I'accord pré-
alable du fabricant ou de son représentant. Avant de
procéder au montage, dépressuriser les canalisations
et effectuer un nettoyage interne.
Les électrovannes peuvent étre monté dans n’importe
quelle position.
Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres
sur le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au
raccordement indiqué sur le corps, I'étiquette ou
la notice.

ATTENTION:

* Une restriction des tuyauteries peut entrainer des
dysfonctionnements.

* Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou
un filtre adéquat en amont, aussi prés que possible
du produit.

* En cas d'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un
lubrifiant lors du serrage, veillez a ce qu’aucun
corps étranger ne pénétre dans le circuit.

* Utiliser un outillage approprié et placer les clés
aussi prés que possible du point de raccordement.

* Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP
SERRER les raccords des tuyauteries.

* Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magné-
tique comme d’un levier.

* Les tubes de raccordement ne devront exercer
aucun effort, couple ou contrainte sur le produit.

* Lestuyauteries doivent étre solidement maintenus
afin d’éviter leur séparation du corps de vanne.

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuez un
essai électrique. Dans le cas de vannes a pilotage a
distance, mettre la bobine sous tension plusieurs fois
et écouter le “clic” métallique qui signale le fonction-
nement de la téte magnétique.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation,
le fluide et le type de matériel employé. Lutilisateur
ne pourra déterminer avec précision le niveau so-
nore émis qu’aprés avoir monté le composant sur
linstallation.

FR
ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d’utilisation. Il est souhaitable de procéder
a un nettoyage périodique dont l'intervalle varie
suivant la nature du fluide, les conditions de fonction-
nement et le milieu ambiant. Lors de I'intervention, les
composants doivent étre examinés pour détecter toute
usure excessive. Un ensemble de pieces internes
est proposé en pieces de rechange pour procéder
a la réfection. En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO
ou ses représentants officiels.

DEMONTAGE DE LA VANNE
Démonter en suivant I'ordre indigé sur les vues
en éclaté fournies dans la pochette et destinées a
I'identification des pieces.
1. Dévisser les vis (6x) du couvercle et enlever le cou-
vercle, le ressort et le montage de la membrane.
2. Vous pouvez des a présent nettoyer ou remplacer
toutes les pieces.

REMONTAGE DE LA VANNE

Remonter en sens inverse.

1. NOTE: Lubrifier tous les joints d’étanchéité/joints
toriques avec de la graisse silicone de haute
qualité. Remplacer la membrane en veillant a ce
que le repére “THIS SIDE OUT” soit en face du
couvercle. Trou de purge de positionnement en
alignement avec la cavité du corps de la vanne
et du couvercle. Les contours externes de la
membrane, du corps de la vanne et du couvercle
doivent tous étre alignés.

2. Remplacer le ressort et le couvercle et raccorder
les vis (6x) du clapet en les entrecroisant selon le
schéma de couple.

3. Apres l'entretien, faire fonctionner la vanne quel-
ques fois afin de s’assurer qu’elle s’ouvre et se
ferme correctement.

Une déclaration du constructeur séparée telle que
définie dans la directive 2006/42/CE Annexe Il A
peut étre fournie sur demande. Veuillez saisir
le numéro de confirmation de commande et les
numéros de série des produits concernés. Ce
produit est conforme aux exigences de base de
la Directive 2014/30/UE et a ses modifications
ultérieures, ainsi que de la Directive Basse tension
2014/35/UE et de la Directive Equipements sous
pression 2014/68/UE. Une déclaration de conformi-
té séparée peut étre fournie sur simple demande.
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BESCHREIBUNG
Bei der Baureihe 353 handelt es sich um einstufige
2-Wege-Impulsmembranventile mit externer Vor-
steuerung. Das Ventilgeh&use besteht aus Aluminium
und besitzt Rohr-anschlisse.

EINBAU
Die ASCO-Komponenten dirfen nur innerhalb der auf
den Typenschildern angegebenen Daten eingesetzt
werden. Veranderungen an den Produkten sind nur
nach Rucksprache mit ASCO zuléssig. Vor dem Ein-
bau der Ventile muf3 das Rohrleitungssystem drucklos
geschaltet und innen gereinigt werden.
Die Einbaulage der Produkte ist generell beliebig.
Die DurchfluBrichtung und der Rohrleitungsanschlu3
von Ventilen sind gekennzeichnet.

Die Rohrleitungsanschlisse sollten entsprechend den
GroBenangaben auf den Typenschildern mit handels-
Ublichen Verschraubungen durchgefiihrt werden.
ACHTUNG

* Eine Reduzierung der Anschlisse kann zu Leist-
ungs- und Funktionsminderungen fuihren.

¢ Zum Schutz der Ventile sollten fir die Betriebsbe-
dingungen geeignete Schmutzfanger oder Filter so
dicht wie méglich in den Ventileingang integriert
werden.

¢ Bei Abdichtung am Gewinde ist darauf zu achten,
daB kein Dichtungsmaterial in die Rohrleitung oder
das Ventil gelangt.

e Zum Einbau darf nur geeignetes Werkzeug
verwendet werden, das so nahe wie méglich am
AnschluBpunkt anzusetzen ist.

* Um eine Beschadigung der Produkte zu vermeiden,
ist darauf zu achten, daB die Rohranschlisse
NICHT ZU STARK ANGEZOGEN werden.

* Spule und Fuhrungsrohr von Ventilen durfen nicht
als Gegenhalter benutzt werden.

* Die Rohrleitungsanschliisse sollten fluchten und
dirfen keine Spannungen auf das Ventil Gbertragen.

« Stellen Sie sicher, dass das Ventil Giber die Schnell-
verschraubungen sicher mit der Rohrleitung
verbunden und angezogen ist.

INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufaufschlagung des Produktes sollte
eine elektrische Funktionsprirfung erfolgen: Bei Ma-
gnetventilen mit externer Vorsteuerung Spannung
an der Magnetspule mehrmals ein- und ausschal-
ten. Es muB ein metallisches Klicken zu héren sein.

GERAUSCHEMISSION

Die Gerauschemission hangt sehr stark vom Anwend-
ungsfall, dem Medium, mit denen das Produkt beauf-
schlagt wird, und der Art des verwendeten Produktes
ab. Die exakte Bestimmung des Gerauschpegels kann
aus diesem Grund nur durch die Person durchge-
fuhrt werden, die das Ventil in das jeweilige System
eingebaut hat.

WARTUNG

Die Wartung hangt von den Betriebsbedingungen ab.
Es wird empfohlen, das Produkt regelméaBig zu reini-
gen, wobei sich die Zeitabstdnde nach dem Medium
und den Betriebsbedingungen richten. Wahrend der
Wartung sollten die Komponenten auf GberméBigen
VerschleiB3 tberprift werden. Fiir die Uberholung der
ASCO-Produkte sind komplette Satze mit internen
Teilen als Ersatzteilsétze erhaltlich. Treten Schwierig-
keten bei Einbau, Betrieb oder Wartung auf sowie bei
Unklarheiten, ist mit ASCO Ruicksprache zu halten.

VENTILDEMONTAGE
Das Ventil muB in der angegebenen Reihenfolge zer-
legt werden. Dabei sind die Teile exakt anhand der mit-
gelleferten Explosionszeichnungen zu identifizieren.
. Ventildeckelschrauben (6x) l6sen und Ventildeckel,
Feder und Membranbaugruppe entfernen.
2. Nunsind alle Teile, die gereinigt oder ausgetauscht
werden missen, leicht zuganglich.

VENTILZUSAMMENBAU

Ventil in der umgekehrten Reihenfolge wie bei der

Demontage zusammenbauen. Dabei sind die Teile

anhand der Explosionszeichnungen zu identifizieren

und anzuordnen.

1. HINWEIS: Alle Dichtungen/Dichtungsringe sind mit
hochwertigem Silikonfett zu schmieren. Membran
mit der Markierung “THIS SIDE OUT” zum Ventil-
deckel zeigend wieder anbringen. Drosselbohrung
mit der Vertiefung in Ventilgeh&use und Ventildek-
kel ausrichten. Die AuBenkonturen von Membran,
Ventilgehduse und Ventildeckel mussen fluchten.

2. Feder und Ventildeckel wieder anbringen und Ven-
tildeckelschrauben (6x) kreuzweise entsprechend
den Angaben im Drehmomentdiagramm anziehen.

3. Nach der Wartung Ventil mehrmals betétigen, um
sicherzustellen, daB es ordnungsgeman funktio-
niert.

Eine separate Herstellererklarung im Sinne der
Richtlinie 2006/42/EG Anhang Il A ist auf Anfrage
erhiltlich. Geben Sie bitte fiir die betreffenden
Produkte die Nummer der Auftragsbestatigung
und die Seriennummer an. Dieses Produkt erfiillt
die wesentlichen Anforderungen der Richtlinie
2014/30/EU und der entsprechenden Anderungen
sowie der LV-Richtlinien 2014/35/EU und der Richt-
linie fur Druckgerate 2014/68/EU. Eine separate
Konformitétserklarung ist auf Anfrage erhaltlich.

DESCRIPCION
La serie 353 estd formada por vélvulas de diafragma
por pulso de etapa Unica, operadas por piloto remoto.
El cuerpo de la valvula esta construido de aluminio
con conexiones de tuberia de encaje por compresion.

INSTALACION
Los componentes ASCO sélo deben utilizarse dentro
de las especificaciones técnicas que se especifican
en su placa de caracteristicas. Los cambios en el
equipo solo estaran permitidos después de consultar
al fabricante o a su representante. Antes de la insta-
lacién, despresurice el sistema de tuberias y limpie
internamente.
El equipo puede utilizarse en cualquier posicion.
En el cuerpo se indican el sentido del fluido y la
conexion de las vélvulas a la tuberia.

Las conexiones a la tuberia deben corresponder
al tamafio indicado en la placa de caracteristicas y
ajustarse adecuadamente.

PRECAUCION:

* Lareduccion de las conexiones puede causar ope-
raciones incorrectas o defectos de funcionamiento.

* Parala proteccién del equipo se debe instalar en la
parte de la entrada y tan cerca como sea posible
del producto un filtro o tamizador adecuado para
el servicio.

* Sise utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes
en el ajuste, se debe evitar que entren particulas
en el producto.

* Se debe utilizar las herramientas adecuadas y
colocar llaves lo mas cerca posible del punto de
conexion.

* Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las
conexiones a la tuberia.

* No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

* Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna
fuerza, apriete o tensién sobre el producto.

* Sujete firmemente las tuberias para evitar la
separacion del cuerpo de la vélvula.

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de some-
ter a presion el sistema. En el caso de las vélvulas de
solenoide de piloto remoto, energice la bobina unas
cuentas veces y escuche un clic metdlico que inicia
la operacion del solenoide.

EMISION DE RUIDOS
La emision de ruidos depende de la aplicacién, medio
y naturaleza del equipo utilizado. Una determinacion
exacta del nivel de ruido solamente se puede llevar a
cabo por el usuario que disponga la valvula instalada
en su sistema.

MANTENIMIENTO

Elmantenimiento de los productos ASCO depende de las
condiciones de servicio. Se recomienda una limpieza
periédica, dependiendo de las condiciones del medio
y del servicio. Durante el servicio, los componentes
deben ser examinados por si hubiera desgastes ex-
cesivos. Se dispone de un juego completo de partes
internas como recambio. Si ocurriera un problema du-
rante la instalacién/mantenimiento o en caso de duda
contactar con ASCO o representantes autorizados.

DESMONTAJE DE LA VALVULA
Desmonte la vélvula ordenadamente. Preste especial
atencion a las vistas ampliadas que se suministran
para identificar las partes.

1. Desenrosque los tornillos de la tapa (6) y retire la
tapa, el resorte y el conjunto del diafragma.

2. Ahora tendré acceso a todas las piezas para su
limpieza o sustitucién.

REMONTAJE DE LA VALVULA

Vuelva a montar la vélvula en el orden inverso de

desmontaje prestando especial atencion a las vistas

ampliadas suministradas para identificar e instalar
las partes.

1. NOTA: Lubrique todas las guarniciones/juntas
con grasa de silicona de buena calidad. Vuelva
a colocar el diafragma con la marca “THIS SIDE
OUT” mirando hacia la tapa. Posicione el agujero
de drenaje alineado con la cavidad del cuerpo de
la vélvula y la tapa. Los contornos externos del
diafragma, el cuerpo de la vélvula y la tapa deben
estar todos alineados.

2. Vuelva a colocar el resorte y la tapa de la valvula,
y apriete los tornillos de la tuerca de la vélvula (6)
de forma cruzada, segun el cuadro de apriete.

3. Después de realizado el mantenimiento, opere la
vélvula unas cuantas veces para asegurarse de
su correcto funcionamiento.

Esta disponible, previa solicitud, una declaracion
del fabricante por separado conforme a la Direc-
tiva 2006/42/CE Anexo Il A. Introduzca el nimero
de confirmacién de pedido y los numeros de
sene de los productos correspondlentes Este
pr los r i fundamentales
de la Directiva 2014/30/UE y sus modificaciones
correspondientes, asi como las directivas de baja
tension 2014/35/UE y la Directiva 2014/68/UE para
equipos a presion. Si lo solicita, podemos facilitar-
le una declaracion de conformidad por separado.
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La Serie 353 comprende valvole a membrana a
impulsi monostadio a 2 vie a pilota separato Il corpo
della valvola & in struttura di alluminio con raccordi
a compressione.

INSTALLAZIONE

Le elettrovalvole ASCO devono essere utilizzate
esclusivamente rispettando le caratteristiche tecniche
specificate sulla targhetta. Variazioni sulle valvole o
sui piloti sono possibili solo dopo avere consultato il
costruttore ed i suoi rappresentanti. Prima della instal-
lazione, depressurizzare i tubi e pulire internamente.
Le elettrovalvole possono essere montate in tutte
le posizioni.

La direzione del flusso ed i collegamenti ai tubi sono
indicati sul corpo delle valvole.

I raccordi devono essere conformi alla misura indicata

sull’apposita targhetta.

ATTENZIONE:

* Ridurre i raccordi pud causare operazioni sbagliate
o malfunzionamento.

* Per proteggere il componente installare, il piu
vicino possibile al lato ingresso, un filtro adatto al
servizio.

* Se siusano nastro, pasta spray o lubrificanti simili
durante il serraggio, evitare che delle particelle
entrino nel corpo della valvola.

¢ Usare attrezzature appropriate e posizionare le
chiavi il pi vicino possibile al punto di raccordo.

* Per evitare danni al corpo della valvola, NON SER-
RARE ECCESSIVAMENTE i raccordi.

* Non usare la valvola o il pilota come una leva.

* | raccordi non devono esercitare pressione, torsio-
ne o sollecitazione sull’ elettrovalvola.

* Ancoraggio alla tubazione piu sicuro per evitare la
separazione dal corpo valvola.

MESSA IN FUNZIONE
Prima di dare pressione alla valvola, eseguire un test
elettrico. Nel caso delle valvole a solenoide a pilota
separato, eccitare ripetutamente la bobina. Uno scatto
metallico segnala I'entrata in funzione del solenoide.

EMISSIONE SUONI
Lemissione di suoni dipende dall’applicazione e dal
tipo di elettrovalvola. Lutente puo stabilire esattamente
il livello del suono solo dopo aver installato la valvola
sul suo impianto.

MANUTENZIONE

Generalmente questi componenti non necessitano
spesso di manutenzione. Comungque in alcuni casi &
necessario fare attenzione a depositi 0 ad eccessiva
usura. Questi componenti devono essere puliti periodi-
camente. Il tempo che intercorre tra una pulizia e l'altra
varia a seconda delle condizioni di funzionamento.
Il ciclo di durata dei componenti dipende dalle condi-
zioni di funzionamento. In caso di usura & disponibile
un set completo di parti interne per la revisione. Se si
incontrano problemi durante l'installazione e la manu-
tenzione o se si hanno dei dubbi, consultare ASCO o
i suoi rappresentanti.

SMONTAGGIO VALVOLE
Smontare procedendo con ordine. Consultare attenta-
mente gli esplosi forniti per una corretta identificazione
delle parti.
1. Svitare le viti del coperchio (6x) e smontare il
coperchio, la molla ed il gruppo della membrana.
2. Ora tutte le parti sono accessibili per la pulizia o
la sostituzione.

RIMONTAGGIO VALVOLA

Rimontare procedendo nell’'ordine inverso facendo

riferimento agli esplosi forniti per la corretta identifi-

cazione e collocazione delle parti.

1. NOTA: Lubrificare tutte le guarnizioni/anelli di tenu-
ta con grasso al silicone d’alta qualita. Sostituire la
membrana con la scritta “THIS SIDE OUT” rivolta
verso il coperchio. Allineare il foro di scarico con
I'apertura nel corpo della valvola e nel coperchio.
Devono essere allineati tra loro i profili della mem-
brana, del corpo della valvola e del coperchio.

2. Rimontare la molla ed il coperchio della valvola
e serrare le viti del coperchio (6x) a due a due
in diagonale secondo lo schema delle coppie di
torsione.

3. Dopo la manutenzione, azionare ripetutamente la
valvola per accertarne il corretto funzionamento.

E disponibile a richiesta una Dichiarazione
del costruttore separata, relativa alla Direttiva
2006/42/CE Allegato Il A. Immettere il numero
di conferma dell’'ordine ed i numeri di serie dei
prodotti in questione. Questo prodotto rispetta
le esigenze essenziali della Direttiva 2014/30/UE
e relativi emendamenti cosi come delle Direttive
sulle basse tensioni 2014/35/UE e della Direttiva
sulle apparecchiature di pressione 2014/68/UE.
E disponibile a richiesta una Dichiarazione di
Conformita separata.

BESCHRIJVING
Afsluiters uit de 353-serie zijn 2-weg pulsafsluiters
met enkel membraan en afstandsbesturing. Het af-
sluiterhuis is van aluminium en is voorzien van
knelkoppelingen.

INSTALLATIE

ASCO producten mogen uitsluitend toegepast worden
binnen de op de naamplaat aangegeven specificaties.
Wijzigingen zijn alleen toegestaan na overleg met de
fabrikant of haar vertegenwoordiger. Voor het inbou-
wen dient het leidingsysteem drukloos gemaakt te
worden en inwendig gereinigd.

De positie van de afsluiter is naar keuze te bepalen.
De doorstroomrichting wordt bij afsluiters aangegeven
op het afsluiterhuis.

De pijpaansluiting moet overeenkomstig de

naam-plaatgegevens plaatsvinden.

LET HIERBIJ OP:

* Eenreductie van de aansluitingen kan tot prestatie-
en functiestoornis leiden.

* Ter bescherming van de interne delen wordt een
filter in het leidingnet aanbevolen.

* Bij het gebruik van draadafdichtingspasta of tape
mogen er geen deeltjes in het leidingwerk geraken.

* Men dient uitsluitend geschikt gereedschap voor
de montage te gebruiken.

* Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindin-
gen dat het product NIET WORDT BESCHADIGD.

* Hetproduct, de behuizing of de spoel mag niet als
hefboom worden gebruikt.

* De pijpaansluitingen mogen geen krachten of
momenten op het product overdragen.

« Veranker de pijpen veilig zodat deze niet van het
vetielhuis los kunnen komen.

IN GEBRUIK STELLEN
Voordat de druk aangesloten wordt dient een elektri-
sche test te worden uitgevoerd. Ingeval van magneet-
afsluiters met afstandsbesturing legt men meerdere
malen spanning op de spoel aan waarbij een duidelijk
“klikken” hoorbaar moet zijn bij juist functioneren.

GELUIDSEMISSIE
Dit hangt sterk af van de toepassing en het gebruikte
medium. De bepaling van het geluidsniveau kan pas
uitgevoerd worden nadat de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD

Het onderhoud aan de afsluiters is afhankelijk van
de bedrijffsomstandigheden. We raden u aan om het
product regelmatig te reinigen, in intervallen die afhan-
kelijk zijn van het medium en de mate van onderhoud.
Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn
versleten. In geval van slijtage zijn reserveonderde-
lensets beschikbaar om een inwendige revisie uit
te voeren. Ingeval problemen of onduidelijkheden
tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden dan
dient men zich tot ASCO of haar vertegenwoordiger
te wenden.

DEMONTAGE
Neem de afsluiter op een ordelijke wijze uit elkaar.
Raadpleeg daarbij de montagetekeningen die de
afzonderlijke onderdelen benoemen.
1. Draai de klepdekselbouten (6x) los en verwijder
klepdeksel, veer en membraan.
2. Alle delen zijn nu toegankelijk voor reiniging of
vervanging.

MONTAGE

Monteer alle delen in omgekeerde volgorde als

aangegeven is bij demontage, let daarbij wel op de

montagetekening voor de juiste plaatsing van de
onderdelen.

1. OPMERKING: Vet alle pakkingen/O-ringen in met
hoogwaardig siliconenvet. Plaats het membraan
terug met de tekst “THIS SIDE OUT” aan de bo-
venkant in de richting van het klepdeksel. Plaats de
hulppoort op één lijn met de opening in het afslui-
terhuis en het klepdeksel. De buitenste omtrekken
van membraan, afsluiterhuis en klepdeksel moeten
goed op elkaar aansluiten en mogen onderling niet
zijn verschoven of uitsteken.

2. Plaats de veer en het klepdeksel terug en draai
de klepdekselbouten (6x) kruislings met het juiste
aandraaimoment vast.

3. Na het onderhoud dient men de afsluiter een
aantal malen te bedienen om de werking ervan
te controleren.

Een afzonderlijke verklaring van de fabrikant,
zoals bepaald door richtlijn 2006/42/EG Bijlage Il A,
is op aanvraag verkrijgbaar.Voer het bevestigings-
nummer van de order en de serienummers van
de betreffende producten in. Dit product voldoet
aan de fundamentele voorschriften van richtlijn
2014/30/EU en de daarbij behorende wijzigingen,
evenals de laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU
en de richtlijn drukapparatuur 2014/68/EU. Een
afzonderlijke verklaring van conformiteit is op
aanvraag verkrijgbaar.

ﬂAVI,ElAﬂAHy XKOHIHAET H¥CKAYTIbIKG
ip keseH, CprTKbI nUnoTThIK Gakeinay i KZ
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MHCTPYKUWA MO SKCNNYATALMA
OAHOCTYNEeHYaTas, C BHELHUM KOHTPOMbHLIM YNpaBneHnem i RU
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ASVA

353 cepusicbl — 2 XonAbl, KanbinTbl Typae XabbinfaH, WbiFbIHKbI
xepiMeH GackapbinaTbiH, €Ki caTbinbl UMNYNLCTI Anacdparmanklk
knanaHaap. KnanaH kopnychl — ofibinFaH Kybbip KockinbiMaape! 6ap
anioMUHNIA KOHCTPYKLIMACHI.

OPHATY
ASCO Kypampaac Geniuektepi uaeHTUUKALMANBIK TaKTaiwana
KepceTinreHaen Tek TexHUKanblk cunatTapabiy WeHGepiHae
nanpanaHyra apHanfaH. XKabablkTbl TeK eHAIpYLi HeMece OHbIH
eKiniMeH akbingackaHHaH keltiH earepTyre pykcar etinepi. OpHatnac

AbIEbICTbIH WbIFYbI
DbIGbICTBIN WbiFybl XabAblK KONAaHbICkIHA, NaiAananbinaTsiH
opTacklHa xaHe Tepine Toyenai. Mait bIBbIC

ASVA

Knanael cepuu 353 NpeacTaBnsioT coBoii 2-XOR0BbIE KnanaHsi

PABONMIA LUYM
PaGouMi LiyM 3aBUCHT OT YCTPOVICTEa, PaGodel Cpefbl v THNA UCTIONE3YeMoro

[leHreitiH HaKTbl aHbIKTay/ibl KnanaH xyiiere opHaTbinFaH keae
FaHa opblHAal anagbl.

TEXHUKATNDbIK KbIBMET KOPCETY
ASCO eHimaepiHe TexHuKanblk KbI3MEeT KepceTy npoleaypacs!

3aKPBITUSE CO BCTPOEHHBIM "

YPOBEHS LLYMa MOXET BiiTh TOUHO MaMEPEH TOMbKO roce

sBnsKTCs
Kopnyc knanawa sensietca i e
TPYBHBIMM COBAMHEHMSMM.

YCTAHOBKA

KbI3MET KepceTy WapTTapbiHa ToyenAi. YaksiT ap:
MeH Kbi3MeT WwapTTapbiHa GainaHbiCTbl Xyieni Typae Tasanay
YCbiHbINagbl. KbiameT kepceTy Gapbicbiiaa kypampaac benwektepae

BYpbIH KyBbIp XYyAeCiHAEri KbiCbiMAbI a3anTbin, iLUiH
YKababIKTbl Ke3 kenreH Kyiae opHaTtyra 6onapl.

ThiC TO3y/bIH Hap- Tvic. Iwki ﬁenmenepnm
TOMbIK XWblHbI KOCankbl Genmenep XWbIHbI PETIHAE KOMKeTiMAai.

KnananpapablH afbiH 6aFbiTbl MEH KYGbIP KOf pny
KepCeTinreH.

Kybblp KocbinbiMaapsl naeHTUGUKAUUANLIK TakTalnwaga

KepCETiNreH enwiemre cai 60nybl )aHe TUICIHLLE KOHABIPbINYbI TUIC.

CAKTAHIZlbIF'y:

. KbiCKapTy KababIK KaTe KyMbIC
|cTey| Hemece akaynbik naiaa Gonybl MyMKiH.

*+ KababiKTbl KOpFay YLiH, OHbIH iLUKi XafbiHa opbiHAAnaTbiH
KbI3MET YLIiH Xapamibl TOp He CY3riHi eHiMre 6apbiHLLa XaKbiH
OpHaTLIHbI3.

+  Erep Tacna, nacta, cnpeit He 6acka Maiinarbi Gekemaey
KesiHae KonaaHbinca, Xyiie iwiHe GenikTepaiH KipyiHe xon
BepmeHia.

« Caukec Kypanaapfbl nanfganaHbiHbi3 XaHe ranka KintrepiH
KOCbIMNbIM HYKTECIHE BapbiHiLa XaKelH OPHANACTLIPbIHbI3.

*  XKabablkTbiH 6yniHGeyi yLLiH TyTik KocbinbimaapbiH LUAMAOAH
TbIC BEKITMEHI3.

+ KnanaH He coneHouaTi UHTIpek peTiHae konaaH6GaHbI3.

+  KyBbIp KockinbiMaapb! eHiMre KyL Tycipmeyi, TapTnaybl xaHe
nechopmaumsiFa yuIbIpaTnaybl KepeK.

NANOANAHYFA BEPY
KyiteHi kbicbiMaayaaH 6ypbiH, anabiMeH aneKTpRik ChiHak XyPrisiHia.
ConeHounpa KnanaHaapbiHbIH XafaaiibliHaa, KaTylkaHsl GipHelue
PeT icke KOCbIHbI3 )aHe CONeHOMATIH apekeTiH binaipeTiH meTann
WepTy AbIBbICHIH ECKEPIHi3.

KbISMET KEPCETY

ConeHoup knanaHaapblHbIH KeNLWInNiri y3aikcis KelaMeT eTy yiiH
KaTylwKkanapMeH xabasiKTanfaH. dKeke xapakar any Hemece
MYMIKTIH 3aKeiMaany MyMKiHAiriHe xon 6epmey YLWiH, KansinTbl
KYMBIC WAPTTapbIHAA Kbi3ybl MYMKIH CONEHOWMKE TUICTIEHi3.
ConeHong knanaHblHa Kon eTkisy oHaii Gonca, opHaTyws
Ke3[encoK TUIn KeTyre on 6epMenTiH KOpFaHbICTbl kaMTamachl3
erTyi Kaxer.

Erep opHary, KbI3MET KepCETY KesiHae Macene TybiHaaca
Hemece Ky 13, ASCO Hemece OHbIH
3aHzibl eKinaepiHe XxaBapnacklHbi3.

KNANAHAbI BENWEKTEY

BSHI.LISKTey KYMbICbIH MYKUAT OpbIHAAHbI3. BSHI.LISKTSDFU aHblKTay

ywiH 6epinrex GenwekTeHreH Kyiaeri kepiHicTepre epekie Hasap
ay/qapbmbl:s

Kb\CKhII.UTbI arnbin TacTaHbI3 aHe ConeHous abblHbIH coneHous,

Heri3iHiH iLUKi XXMbIHBIHAH TOMbIFbIMEH XKbIMKbITHIN

ASCO TOMbKO B pamKax
TeXHUYECKUX xapakrepmcrm yKa3aHHbIX Ha NacnopTHOM TaBnuuke.
BHecenvie TOnNbKO

Knanaka B cucTemy.

TEXHUYECKOE OBCNY)XMBAHUE
TexHuueckoe o6CnyxkuBaHie uanenui ASCO 3aBUCUT OT YCroBuit

yio 04MCTKY,
4acToTa KOTOPOIl JOMKHA 3aBUCETL OT paﬁoueu cpeabl U ycnosuit
akcnnyaTauuu. Bo Bpems 06CnyXKMBaHMA HEOGXOAMMO NPOBEPATH

nocne Tenem unu ero Tenem.

Ha Hannuvie aHoCa. TIOMHBI HABOP BHYTPEHHIX

Mepen Hauanom ycTaHoBm HEOGXOAUMO COPOCHTL AGBMEHNE B CUCTEME
TPYGOMPOBOAA 1 OHUCTUTH €10 UIHYTPH.
Of MOXeT B nioGom

HanpasneHye noToka 1 TPyGHOE COBAMHEHNE KNANaHoB ykasaHl Ha
xopnyce.

prﬁnue ROMKHbI
Vi TanuKe,
EHMMAHME

PepyLypoBaHHe COBANHEHMIA MOXET NPUBECTH K

paamepy,

oBpaom.

TOB NPEANaraeTcs B BUAE KOMMNEKTA 3anackbix vactei. B
cnyJae BO3HMKHOBEHNA npc6neM 80 BPeMS OBCIYXVBaHVS UM COMHEHW,
ASCO wvt k ee odp

npeacTaBuTensm.

PA3BOPKA KITAMAHA
PagbypaiiTe Knanar B HAANEXKALLEM TOPRAKE. YAESIITE 0C06Oe BHMMAHHE
4epTexy, KOTOPbi/i MPUBOAMTCA ANA HAANEXAlUE MASHTUDUKALUM
KOMIOHEHTOB.

1. CHAMUTE MpYXWHHYIO 3AWENKY W CABUHETE BECh KOPMYC CONEHOUAA

CAKTAH[bIPY: meTann KbiCKbill axbipaTbiniFanaa, Xorapbl
Kapa cekipin KeTyi MyMKiH.

2. ConeHoua Heri3iHiH ilKi XUblHbIH Gypan LWblFapbiHbI3 XaHe
MarHUTTIK 39Kip XWbIHBIH, MArHUTTIK 39Kip CEPINMeciH, MarHNTTIK
38Kip GafbITTaybllbl MEH CONEHOUA Herisi iluki

wnm

.+ [nn sawwtel cetky wnn
UNLTP, NIPUTOAHbIE ANIA BKCTNYATALMY Ha CTOPOHE BXOAA, KaK MOXHO
GriAKe K NPOAYKTY.

- ECnunpu 3aTskke ucnonsayerca ynorwmeneian nesa,nacra, cnpeit

O Tepiaai cakuHachiH anbin TacTaxbI3.

KNAMAHAbI KAWTA KYPACTbIPY

BenwekTtepai aHblkTay XaHe opHanacTbipy ywiH Gepinrex

BenwekTeHreH Kyiaeri kepiHicTepre epekLue Hasap ayaapa oTbIpbir,

BenwiekTey/iH kepi peTTiniriMeH KaitTa KypacTbIpbIHbI3.

1. ECKEPTIE: Bapnblk canbHuktep/O Tapisai cakuHanapabl
KOFapbl Canarbl CUIMKOHbI XaFapmMaiMeH MainaHbi3.
[DvadparmaHbl anTel GypeItTel GONT GackiH xabbiHFa kapaTbin

LWeifbiC Cany KybICEH Typanan knana
KOPMyChbl MeH abblHblHa OpHaNacTbIpbIHLI3. [nadparmaHbiy
ChIPTKbI KOHTYpNapbl, KnanaH Kopnychl MeH XabbiHbIHbIH
GaprbiFbl TypanaHfaH kyiiae 6onysl Tvic.

2. Knanak XabbiHblH aNMaCTBIPbIHBI3 XOHE KianaH XaGbiHbIHbIH
6GyparpanapelH (6 Aana), CoHbIH iLLiHAE KynbinTay WwaibanapeiH
Bypay kecTeci GoibIHLIA anKbILL-YiKbILW Bypan GekiTiHi3a.

3. backapy knanaHbl XabblHbIHbIH CanbHUriH, Gackapy
K.l'lal’!aHbIHbIH/:lMaCbparMECblH/OTblprlLu JKUBIHBIH XaHe Backapy

a {13 aHe Gackapy knanael
*abblHbIHBIH BypaHaanapbiH (4 AaHa), COHbIH iLWiHAe KynbinTay
wanbanapbiH bypay kecteci 6oibiHIa Bypan GekiTiHi3.

AVPeKT! A

AipywiHiK 6enex T
anyra 6onaael. TanceIpbICTLI pacTay HOMIpIH XaHe KaTbICTbl
eHIMAepAiH cepuAnbIK HOMIPIH eHri3iKi3. Byn eHim 2014/30/
EU anpekTuBachl XaHe OHbIH Callkec Ty3eTynepi, COHAan-ak,
2014/35/EU TemeH kepHey GoWblHWAa AUPEKTUBaNapbl MeH
2014/68/EU KbicbiMAbl )«athlm‘ap Typanbl AUPEKTUBaHbIK
MaHbI3AbI TananTapbiHa cam(ec Kkenepi. )Keke caikecTik Typanb!
anyra 6onaaebl.

caiikec,
2

wn , u3Gerai
vactuy,

. 4 7 " iTe raeyHble
KITI0MM Kak MOKHO BIIWKE Kk MECTY COBAUHEHIS

- Bo HE BATSTVIBAUTE

UPE3MEPHO TpyGHsie coeauHeHys.

+ He MCnonbayiiTe KNanaH UNi AMEKTPOMATHHT B KAYECTBE Phivara.

+ HaTpyGhbie He omKHbI i , KpYTALLMIA
MOMEHT un aechopmauys.

BBO/ B IKCMNYATALUIO
Mpexae Jem co3nasaTh JaBneHie B CUCTEME, POBEPLTE ANEKTPOCHCTEMY.
B cnyyae 9NeKTPOMArHUTHLIX KNANaoB, CNEAYeT HECKONbKO pa3
3aeiicTBOBaTL KaTylKy, 1 XapaKTepHblit
Lienvok coneHonpa.

OBCINYXUBAHVE
BONLWMHCTBO BNEKTPOMATHUTHBIX KNANAHOB OCHALLEHbI KaTyWKami,
p Ha Bo Tpasm
" He ) K

ynpasnsiouemy ympowcmy, mmpoe MOXeT HarpesaTbCsi B npoLecce

¢ yana npusosa. BHAMAHVE! Mpu
CHSTMV METANIIIECKOI MPYXWHHOM 3ALLENKN OHa MOXET MOACKOHMTS
BBEpX.

2. OkpytuTe ysen npusoga,
yaen cep, , MPYXMHY cep, , ero "
KOMbLO yarna npuBona.

CBOPKA KNAMAHA

CoGupaiiTe knana B nopsiaKe, OGPATHOM NOPSIAKY Pa3BOPKH, yaenss
0C0G0e BHUMAHHE HEPTexy, KOTOPLI MPUBOAVTCA ANIA MACHTUGMKALIM 1
YKa3aHWS! MECTa KOMTOHEHTOB.

1. MPUMEYAHVE. CmassisaiiTe 8CE MPOKNAAKA U YNMOTHUTENbHbIE
KOMbLIA KAYECTBEHHOI CUTIMKOHOBOVi CMA3KOH. 3aMeHMTE MeMBpaHy ¢
GOITOM C WECTUTPAHHOIA [ONIOBKOW, OGPALUEHHIM B CTOPOHY KPbILKW.

nonoCTbio Kopyca
KnanaHa v kpbILuKW. B KOHTYPbI HAPYKHOV MOBEPXHOCTH MeMGpaHI,
KOpNyCa KNanaHa U KpbILLKY AOMKHbI GbiTh BLIPOBHEHSL.

2. 3ameHuTe KpbILLKY KnanaHa u 3aTSHATE KPECT HAKPECT BUHTHI KPBILLKA
knanara (6x), BKTiOYas CTONOPHbIE WAiiBbI, C yKasaHHbIM B TaGnMue
MOMEHTOM 3aTSKKA

3. BameHuTe NPOKNAAKY KPLIWKM yNpaBsiowWero knanaka, y3en
MemGpaHa/CeAno yNPasnsioWero knanaxa u 3aTaHATE BUHTI
KpbILUKW YNPABASHOLLIErO Knanana (4x), BKiouas CTONOPHbIE WaiGbi,
C yKa3aHHbIM B TABMVILIE MOMEHTOM 3aTSKH.

Mo 3anpocy moxeT 6bITb NpeaocTaBneHa oTaenbHas fekna-
n A

VTHBIA KNanaw
8 NETKOAOCTYMHOM MecTe, ycrancaumk AOMKEH 0BECTIeuUTb 3auuTy oT
CNYHaIiHOTO KOHTAKTa.

pauus coot

7 AMPeKTMBbI HoMep nog-

TBEPKACHUA 3aKa3a W CepUiiHLIe HOMEPa COOTBETCTBYIOLIMX

nponykroa HacTosiLuMit NPOAYKT COOTBETCTBYET OCHOBHLIM

1 1o HUTHOW COBMECTMMO-

cm 2014/30/EC v coOTBeTCTBYIOWMX NONPABOK K HeW, a Takxke

OupekTuB no 2014/35/EC

v OvpexTtnBbl 2014/68/EC no oGopynoBaHuio, paGoTalowemy

noa paenexuem. Mo 3anpocy MoXeT GbITh NpefocTaBneHa
o, o coot 5
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GB | * Supplied in spare part kit

FR | * Livrées en pochette de rechange

DE | * Enthalten im Ersatzteilsatz

ES | * Incluido en Kit de recambio

TORQUE CHART

12,411 110+ 10

ITEMS | NEWTON.METRES |INCH.POUNDS

GB| DESCRIPTION

. Screw (6x)

Bonnet

. Spring

. Diaphragm assembly
Body

Gasket (2x)

. Retainer (2x)

Nut (2x)

ONO DA ON

[

R] DESCRIPTION

. Vis (6x)

. Couvercle

Ressort

. Montage de la membrane
Corps

Joint d’étanchéité (2x)
Cage de retenue (2x)
Ecrou (2x)

@ N AN~

[DE] BESCHREIBUNG

Schraube (6x)
Ventildeckel

Feder
Membranbaugruppe
Gehause

. Dichtung (2x)

. Halter (2x)

Mutter (2x)

©ONOD O WN

ES DESCRIPCION

Tornillo (6)

Tapa

Resorte

Conjunto del diafragma
Cuerpo

Guarnicion (2)

. Sujeciones (2)

. Tuerca (2)

ONO A WN

Catalogue number
Code électrovanne
Artikelnummer
Cadigo de la electrovalvula

Spare part kit
Code pochette de rechange
Ersatzteilsatz
Cadigo del kit de recambio

1172

G353A66

C113825

TEKENING

ASVA| Can

CYPETTEP

[ TEKENING

| |ASVA| DISEGNO

[ CYPETTEP

123620-537
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SERIES
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IT |* Disponibile nel Kit parti di ricambio

NL | *x Geleverd in vervangingsset

KZ | x Kocankbl GenLuektep xublHbIHAA XKeTKisineai

RU | x I

A B COCTABE KOMIIIEKTa 3anacHbiX YacTeit

[ir] DESCRIZIONE

. Vite (6x)

Coperchio

Molla

Gruppo della membrana
Corpo

. Guarnizione (2x)

. Guarnizione di tenuta (2x)
. Dado (2x)

PNOOAGP -

NL BESCHRIJVING

Schroef (6x)

. Klepdeksel
Veer
Membraan
Huis

. Afdichting (2x)
. Opsluitring (2x)
. Moer (2x)

Z| CUMNATTAMACHI

Bypama (6x)
KaknakTbIH Kaknarbl
XKycaH

Mem6paHa xwuHay
TypFbiH YA
Thifbl3garbILL (2X)
¥crayLwubl (2x)

Ana (2x

PNOIRWNAONOOAGON

[rRy] OMUCAHVE

TORQUE CHART

124211 110+ 10

ITEMS | NEWTON.METRES |INCH.POUNDS

1. BuHT (6X)

2. Kpblwka knanaHa

3. MNepo

4. MembpaHHas cbopka
5. Xunbe

6. YnnotHeHve (2x)

7. Oepxatenb (2x)

8. Martb (2x)

Codice elettrovalvola
Katalogus nummer

Kit parti di ricambio
Vervangingsset

4 Karanor Hemipi Kocankbl 6enwekTep XublHbl
Howmep no katanory Komnnekr 3anyacten
1172 G353A66 C113825
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