Installation and Maintenance Instructions
2/2 solenoid valves NC-NO, direct operated,
brass or stainless steel body, series 262 1/8-1/4 / 263 3/8
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Series 262-263, 2/2 NC-NO:
* Solenoid valves with threaded 1/8-1/4 (262) /3/8 (263) con-
nections. Brass or stainless steel bodg.
Coils: All 238 basic numbers are UL & CSA approved and
marked with the appropriate UL & CSA logos.
ATEX versions:
See “Special conditions for safe use”.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE

For solenoid operators to ATEX, the instructions for use
%iven in the specific Installation Instructions provided with
the product must be strictly followed.

Solenoid valves with threaded connections: Standard
versions or versions equipped with solenoid operators, Ex d,
Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), for use in explosive atmospheres
to ATEX-IECEX.

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only with-
in the technical characteristics specified on the nameplate
or in the documentation. To avoid damage to the equipment,
make sure to prevent the liquid from solidifying at low tem-
peratures and stay within the maximum and minimum tem-
perature limits.

Modifications to the equipment may only be made after
consulting the manufacturer or his representative.

Before installation, depressurise the piping system and clean
internally.

The solenoid valves may be mounted in any position with-
out affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size
indicated on the body, label or in the product leaflet.
CAUTION :

* Reducing the connections may cause improper operation
or malfunction.

» For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

« If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when
tightening, avoid particles entering the system.

* Use proper tools and locate wrenches as close as possible
to the connection point.

» Toavoid damage to the equipment, DONOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of
5107 Nm.

* Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

* Pipe connections should not apply any force, torque or strain
to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
Al electrical connections must only be made by trained and
qualified personnel and have to be in accordance with the
local regulations and standards.
UTION:

* Before any intervention, turn off the electrical current to
power off the components.

« Allscrew terminals must be properly tightened before putting
into service.

* Depending on the voltage, electrical components must be

rounded according to local standards and regulations.

« To ensure ground continuity of the coil, make sure it is cor-
rectly positioned during assembly/disassembly (no. 1).

The equipment is electrically connected as follows:

» Detachable connector to ISO 4400/EN 175301-803, form A
(On proper connection and when the (supplied or selected)
connector used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve
will have IP65 or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test. In
case of solenoid valves, energise the coil a few times and
notice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION

Most solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the risk of personal injury, do not
touch the solenoid operator which can become hot under
normal oFerating conditions. If the solenoid valve is easily
accessible, the installer must provide protection against
accidental contact.

Our solenoid valves and pilot valves are designed to operate
with devices compliant with EN 61131-2 standard.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid
and type of equipment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the user having the
valve installed in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service
conditions. Periodic cleaning is recommended, the timing of
which will depend on the fluids used and the service condi-
tions. During servicing, the components must be checked for
excessive wear. A complete set of internal parts is available
as a spare parts or rebuild kit. If a problem occurs during
installation/maintenance or in case of doubt, please contact
ASCO or authorised representatives.

DISASSEMBLY
Disassemble the parts in the order indicated in the views in
these 1&M Instructions
1 - Removetheretainingclip (1), maintain pressure downwards,
and the coil (2) (see coil codes on following pages).
2 - Remove the flat spring (10).
2- IBJngcrav)v the core-tube unit (3) and separate it from the
ody (4).
3 - Remove the core/sFring unit (5)(6) and the seal (8).
4 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY
Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.
Make sure the retaining clip is correctly positioned on the
coil (see drawing).
The exhaust must be connected to prevent contamination of
the inside of the solenoid valve.

1 - Grease the seal (8) and lightly coat the outer circumfer-
ence of the core with a lubricant conforming to standard
AFNOR ISO TR 3498 categories HL and FC.

2 - Make sure the core-tube unit is properly tightened at a
torque (a).

3 - Replace flat springf,
connector assembly.

4 - Afterreassembly, operate the solenoid valve several times
to ensure the valves open and close properly.

5 - Reassemble the piping connections and tighten at a
maximum torque of 5 to 7 Nm.

coil and retaining clip. Connect the
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Instructions de mise en service et d'entretien
Electrovannes 2/2 NF-NO, a commande directe
corps laiton ou acier inox, séries 262 1/8-1/4 / 263 3/8
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Série 262-263, 2/2 NF-NO :
* Electrovannes, taraudé 1/8-1/4(262)/3/8 (263).Corps laiton
ou acier inox.
Bobines : Tous les codes de base 238 sont agréés UL & CSA
avec les logos UL & CSA qui conviennent.
Versions ATEX :
Voir "conditions spéciales pour une utilisation sare".

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE

Pour les tétes magnétiques ATEX, suivre impérativement
les prescriptions d'utilisation décrites dans chaque notice
de mise en service spécifique fournie avec le produit.

Electrovannes, corps taraudé : Versions standard ou
équipées de tétes magnétiques pour atmosphéres explo-
sibles ATEX-IECEX, Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG).

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines
de fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la
documentation. Afin de prévenir tout dommage sur le maté-
riel, éviter le risque de solidification des liquides aux basses
températures et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans I'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avant de procéder au montage, dépressuriser les canalisa-
tions et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n'importe
quelle position.

Le sens de circulation du fluide est indiqué par reperes sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

* Une restriction des tuyauteries peut entrainer des dysfonc-
tionnements.

« Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

* En cas d'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiant
lors du serrage, veiller a ce qu’aucun corps étranger ne

énetre dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi prés
que possible du point de raccordement.

* Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER
les raccords des tuyauteries. Couple de serrage maximum
entre 5et 7 Nm.

* Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magnétique
comme d’un levier.

¢ Les tubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le Erodujt.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé parun personnel
qualifié et selon les normes et réglements locaux.
ATTENTION:

* Avant toute intervention, couper I'alimentation électrique

our mettre hors tension les composants.

« Toutes les bornes & vis doivent étre serrées correctement
avant la mise en service.

* Selonlatension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et reglements locaux.

 Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez
ason positionnement correct lors d'une phase de montage/
démontage (rep. 1).

Le raccordement électrique s’effectue par:

« Connecteur débrochable ISO 4400/EN 175301-803, forme
A (Quand le raccordement est correctement effectué et que
le modeéle de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou
IP67, alors le degré de protection de I'électrovanne est IP65
ou IP67).

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai
électrique. Dans le cas d’une électrovanne, mettre la bobine
sous tension plusieurs fois et écouter le “clic” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT

La plupart des électrovannes comportent des bobinages
prévus pour mise sous tension permanente. Pour éviter
toute brulure, ne pas toucher la téte magnétique qui, en
fonctionnement normal et en permanence sous tension,
peut atteindre une température élevée. Si I'électrovanne est
facilementaccessible, I'installateur doit prévoir une protection
empéchant tout contact accidentel.

Nos électrovannes et électrovannes-pilotes sont prévues
E?\lu&f?g;:tizonner avec des dispositifs conformes norme

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruitde fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. L utilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’apres avoir monté
le composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d’utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont l'intervalle varie suivant la nature
du fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu
ambiant. Lors de l'intervention, les composants doivent étre
examinés pour détecter toute usure excessive. Un ensemble
de pieces internes est proposé en piéces de rechange pour
procéder a la réfection. En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou
ses représentants officiels.

DEMONTAGE

Démonter les piéces en suivant I'ordre indiqué sur les vues

de cette notice.

1 - Oter le clip de maintien (1), en maintenant une pression
vers le bas, et enlever la bobine (2) (voir codes bobines,
pages suivantes).

2 - Retirer le ressort plat (10

3 - Dévisser I'ensemble tube-culasse (3) et le séparer du
corps (4).

4 - Enlever 'ensemble noyau ressort (5)(6) et le joint d’étan-
chéité (8).

5 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE
Remonter les pieces dans l'ordre inverse du démontage.
S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,
sur la bobine (voir dessin).
Lapurge doit étre raccordee pour éviter toute pollution interne
de |'électrovanne.

1 - Lubrifier le joint d’étanchéité (8) et lubrifier Iégérement le
diametre extérieur du noyau avec une huile conforme aux
normes AFNOR ISO TR 3498 catégorie HL et FC.

2 - S'assurer du serrage correct de I'ensemble tube-culasse,
couple de serrage (a

3 - Replacer le ressort plat, la bobine et le clip de maintien.
Raccorder le connecteur.

4 - Apres remontage, faire fonctionner I'électrovanne plusieurs
fois afin de s’assurer de son bon fonctionnement.

5 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC-NO, direkt betatigt
Gehause aus Messing oder Edelstahl, 1/8-1/4-3/8, Baureihe 262-263
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BESCHREIBUNG

Baureihe 262-263, 2/2 NC-NO:
* Magnetventile mit 1/8-1/4 (262)/3/8 (263)-Gewindeanschllissen,

Messing oder Edelstahl.

Magnetspule: Alle 238 Basisnummern sind UL- und CSA-
zu%elassen und mit den entsprechenden UL- und CSA-Logos
gekennzeichnet.

Ausfiihrungen nach ATEX:

Siehe ,Besondere Bedingungen fir den sicheren Einsatz*:

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ

Fur die Magnetkdpfe nach ATEX sind die in den jeweiligen,
dem Produkt beigelegten Einbau- und Wartungsanweisun-
gen beschriebenen Einsatzvorschriften zwingend zu befol-
gen.

Magnetventile -Gewindeanschliissen: Standard-Versi-
on oder Version mit Magnetképfen - Ex d, Ex e mb, Ex mb,
Ex tc (SG) - fur den Einsatz in explosionsfahigen Atmospha-
ren nach ATEX-IECEx.

EINBAU

ASCO-Komponenten dirfen nur innerhalb der auf dem Ty-
penschild oder in der Dokumentation angegebenen Daten
eingesetzt werden. Um Schaden am Ventil zu vermeiden ist
darauf zu achten, dass ein Gefrieren des Medium bei Minu-
stemperaturen vermieden wird und die minimal und maximal
angegebenen Temperaturen eingehalten werden.

Anderungen an den Produkten durfen nur nach vorheriger
Zustimmung des Herstellers oder einem seiner ordnungsge-
maf ermachtigten Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden.

Die Magnetventile kdnnen ohne Beeintrachtigung der Funk-
tion in jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.

Die Durchflussrichtung des Mediums ist am Gehause und
in der Dokumentation angezeigt

Die Verrohrung sollte entsprechend den GréBenangaben
auf dem Geh&use, dem Etikett oder den Produkt-Datenblat-
tern durch%;efuhrt werden.

ACHTUNG:
 Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leistungs- und

Funktionsminderungen fihren.

* Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzféanger oder
Filter so nahe wie méglich am Ventileingang anzubringen.

* Bei der Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray
oder einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten,
dass keine Fremdkérper in das System gelangen.

* Zur Montage ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden;
die Schraubenschliissel sind so nahe wie méglich an den
Verbindungsstellen anzusetzen.

* Um Schaden zu vermeiden, dirfen die Rohrverbindungen
NICHT ZU STARK angezogen werden. Der maximale An-
ziehdrehmoment betragt 5 bis 7 Nm.

* Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhalter
zu benutzen.

* Die Rohrleitungsanschliisse diirfen keine Spannungen auf
das Ventil Ubertragen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal entspre-
chend den vor Ort geltenden Normen und Richtlinien durch-
zufihren.
ACHTUNG:

« Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die
Komponenten spannungslos geschaltet sind.

* Alle Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vorschrifts-
maBig anzuziehen.

* Je nach Spannungsbereich missen elektrische Komponen-
ten einen Schutzleiteranschluss entsprechend den jeweils
vor Ort geltenden Normen und Vorschriften erhalten.

* Um den Masseanschluss des Magnets zu gewéhrleisten
ist auf die korrekte Lage des Magnets bei den Einbau- und
AusbaumaBnahmen zu achten (Nr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermafBen:

* Abnehmbare Leitungsdose nach ISO 4400/ EN 175301-803,
bauform A (Bei ordnungsgeman durchgefiihrtem Anschluss

und bei Verwendung einer Leitungsdose (mitgeliefert oder
kundenseitig) der Schutzart IP65 oder IP67, hat das Mag-
netventil die Schutzart IP65 bzw. IP67).

INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elektri-
sche Funktionsprifung erfolgen. Bei einem Magnetventil ist
die Spannung am Magnet mehrmals ein- und ausschalten.
Es muss ein Klicken zu héren sein.

FUNKTIONSBESCHREIBUNB

Die meisten Ventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb aus-
gerUstet. Zur Vermeidung von Personen- und Sachschéaden
sollte jede Berlhrung mit dem Magnet vermieden werden,
da dieser bei langerem Betrieb heil3 werden kann. Bei leicht
zuganglichem Magnetventil sollte vom Installateur ein Schutz
vorgesehen werden, um jegliches versehentliches Berlhren
zu vermeiden.

Unsere Magnetventile und Pilotventile sind fir den Betrieb
mit Betriebsmitteln nach, der Norm EN 61131-2 ausgelegt.

GERAUSCHEMISSION

Der Anwender kann erst prézise Angaben zur Gerdusche-
mission machen, wenn das Gerat in der Anlage installiert ist.
Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebs-
datgn Li)nd dem Medium, mit denen das Produkt beaufschlagt
wird, ab.

WARTUNG

Die Wartung héngt von den Betriebsbedingungen ab. Das
Ventil ist in regelmaBigen Zeitabstdnden zu reinigen. Die
Zeitabstande héangen von den Betriebsbedingungen und
dem verwendeten Medium ab. Wahrend des Reinigungsvor-

angs sollten alle Teile auf Verschlei3 untersucht werden. Die
nnenteile sind komplett als Ersatzteilsatz erhéltlich. Treten
Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder
ﬁr eben sich Unklarheiten, ist mit ASCO Rucksprache zu

alten.

AUSBAU

Bauen Sie die Teile in der Reihenfolge ab wie in den Zeich-

nungen in dieser Anleitung angegeben.

1 - Entfernen Sie den Halteclip (1), dabei den Druck nach
unten beibehalten, und den Magnet (2) (siehe Bestell-
Codes der Magnete auf der Folgende Seiten).

2 - Entfernen Sie die Flachfeder (10)

3 - Lésen Sie die Fiihrungsrohr-Einheit (3) und nehmen Sie
diese aus dem Gehause (4).

4 - Entfernen Sie die Magnetanker/Feder-Einheit (5)(6) und
die Dichtung (8).

5 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.

WIEDEREINBAU

Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie

beim Ausbau zusammen.

Stellen Sie sicher, dass der Halteclip richtig auf dem Magnet

platziert ist (siehe Zeichnung).

Der Entluftungsanschluss ist mit einem Schalldampfer zu

versehen, um eine Verschmutzung der Innenteile des Ventils

zu vermeiden.

ANMERKUNG:

1 - Fetten Sie die Dichtung (8) ein und schmieren Sie den
AuBendurchmesser des Magnetankers mit einer leichten
Schicht Fett ein, das der Norm AFNOR ISO TR 3498,
Kategorien HL und FC, entspricht.

2 - Vergewissern Sie sich, dass die Fuhrungsrohr-Einheit
richtig mit einem Drehmoment (A) festgezogen ist.

3 - Flachfeder, Spule und Halteklammer wieder anbringen.
Geréatesteckdose anschlieBen.

4 - Nach dem Wiedereinbau bzw. der Ventilblock mehrmals
ein-und auszuschalten umsicherzustellen, dass die Ventile
richtig 6ffnen und schlieBen.

5 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschliisse und ziehen Sie
sie mit einem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovalvulas 2/2 NC-NA, de mando directo
cuerpo de latén o acero inox, 1/8-1/4-3/8, series 262-263
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Serie 262-263, 2/2 NC-NA:
* Electrovalvulas, roscada 1/8-1/4 (262) /3/8 (263). Cuerpo
de latén o acero inox.
Bobinas: los 238 nimeros basicos estan homologados por
UL y CSA (\ﬁ estdn marcados con los logotipos correspon-
dientes de UL y CSA.
Versiones ATEX:
Ver "condiciones especiales para una utilizacién segura".

CONDICIONES ESPECIALES PARA UNA
UTILIZACION SEGURA

Para las cabezas magnéticas ATEX, siga imperativa-
mente las prescripciones de utilizacion descritas en cada
hoja de puesta en marcha especifica provista con el
producto.

Electrovalvulas, cuerpo roscado : Versiones standard o
equipadas de cabezas magnéticas para atmdsferas explo-
sivas ATEX-IECEx, Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG).

MONTAJE
Los componentes ASCO estan disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas
o la documentacion. Con el fin de prevenir todo dafio en el
material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a
bajas temperaturas y respecte los limites minimo y méaximo.
No se puede realizar ninguna modificacion en el material
sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antes de proceder al montaje, despresurice las canaliza-
ciones y realice una limpieza interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacion del fluido esté indicado por refe-
rencias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimensién de las tuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

* La reduccion de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

* Para la proteccién del equipo se debe instalar en la parte
de la entrada y tan cerca como sea posible del producto un
filtro o tamizador adecuado para el servicio.

« Si se utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el
ajuste, se debe evitar que entren particulas en el producto.

 Sedebe utilizar las herramientas adecuadas y colocar llaves
lo mas cerca posible del punto de conexion.

* Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones
a la tuberia.

* No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

* Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tensién sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA
Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificadg y segun las normas y reglamentos locales.
ATENCION:

* Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electrénico y los
elementos portadores de tension.

* Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente segin normas antes de su puesta en servicio.

* Segln el voltaje, los componentes electrénicos deben
disponer de una conexion a tierra y satisfacer las normas
y regulaciones locales.

* Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobi-
na, compruebe su correcta colocacion durante el montaje/
desmontaje. (ref. 1)

La conexién eléctrica se realiza mediante:

* Conectordesenchufable ISO4400/EN 175301-803, forma A
(Cuando la conexién se ha realizado correctamente y el
modelo de conector suministrado o seleccionado es IP65 o
IP67, entonces el grado de proteccion de la electrovélvula
es IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a
presion el sistema. En el caso de las valvulas solenoides,
se debe energizar varias veces la bobina y comprobar que
se produce un sonido metdlico que indica el funcionamiento
del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar
la posibilidad de dafios personales o materiales no se debe
tocar el solenoide, ya que puede haberse calentado en con-
diciones normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil
acceso, el instalador debe prever una proteccién que impida
cualquier contacto accidental.

Nuestras electrovalvulas y electrovalvulas-piloto estan pre-
vistas para funcionar con dispositivos conforme a la norma
EN 61131-2.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
El ruido de funcionamiento varia seguin la utilizacion, el fluido
y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacion.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacion. Se recomienda
realizar una limpieza periédica segun la naturaleza del fluido,
las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Du-
rante laintervencion, los componentes deben serexaminados
por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. En el caso de
problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de
duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.

DESMONTAJE

Desmonte las piezas siguiendo el orden indicado en los

dibujos de esta pagina.

1 - Soltar el clip de sujecién (1), manteniendo una presién
hacia lo bajo, y soltar la bobina (2) (ver cédigos bobinas,
paginas siguientes)

2 - Retirar el resorte plano (10).

3 - Desatornille el conjunto tubo-culata (3) y separelo del
cuerpo (4).

4 - Saque el conjunto nucleo resorte (5)(6) y la junta de
estanuidad (8§

5 - Limpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE
Monte las piezas en el orden inverso al montaje.
Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente
posicionado, en la bobina (ver dibujo).
La purga debe estar conectada para evitar toda polucion
interna de la electrovalvula.

1 - Lubrique lajunta de estanquidad (8) y también, ligeramente,
el diametro exterior del nucleo con un aceite conforme a
las normas AFNOR ISO TR 3498 categoria HL y FC.

2 - Compruebe el correcto apriete del conjunto tubo-culata,
par de apriete (a).

3 - Vuelva a colocar la arandela resorte, la bobina y el clip
de sujecion. Conecte el conjunto del conector.

4 - Después del montaﬂ'e, haga funcionar la electrovalvula
varias veces con el fin de comprobar que se abren y
cierran correctamente.

5 - Monte los racores de tuberia, par de apriete maximo
entre 5y 7 Nm.
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC-NO, a comando diretto
corpo in ottone o acciaio inox 1/8-1/4-3/8, serie 262-263
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Serie 262-263, 2/2 NC-NA:

« Elettrovalvole con raccordi filettati 1/8-1/4 (262) /3/8 (263).
Corpo in ottone o acciaio inox.

Bobine: Tutti e 238 i numeri di base sono approvati da UL e
CSA e contrassegnati dagli appropriati logo UL e CSA.
Versioni ATEX:

Vedere “Condizioni particolari per un uso sicuro”.

CONDIZIONI PARTICOLARI PER UN USO SICURO
Per le teste magnetiche secondo ATEX, le istruzioni per I'u-
so contenute nelle istruzioni di installazione specifiche fornite
con il prodotto, devono essere scrupolosamente osservate.
Elettrovalvole con raccordi filettati: versioni standard, o
versioni provviste di teste magnetiche, Ex d, Ex e mb, Ex mb,
FEXCtE (SG), per l'uso in atmostere pericolose secondo ATEX-
X.

MONTAGGIO

L'utilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione del
componente. Per prevenire danni all'apparecchiatura, evitare
che Il liquido si solidifichi a bassa temperatura e rispettare i
limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell'apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresentante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zioni ed eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso € indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle di-
mensioni indicate sul corpo, sull'etichetta o nella brochure
del prodotto.

ATTENZIONE :

* La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

* Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

« Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare l'ingresso di particelle nel sistema.

» Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

 Per evitare danni all’apparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massima da 5 a 7 Nm.

* Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

* Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai regolamenti e alle norme locali.
ATTENZION

¢ Prima di qualsiasi intervento, disinserire I'alimentazione
elettrica dei componenti.

 Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati

rima della messa in funzione.

* | componenti elettrici devono essere messi a terra in confor-
mita alle norme e ai regolamenti locali, secondo la tensione
di alimentazione.

» Per garantire la continuita a terra della bobina, verificare che
questa sia correttamente posizionata durante il montaggio/
lo smontaggio (n. 1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura & realizzato
come indicato di seguito:

» Connettore disinnestabile secondo ISO 4400/ EN 175301-
803, forma A (Quando la connessione viene effettuata
correttamente e il connettore fornito o selezionato & IP65 o
IP67, I'elettrovalvola avra il grado di protezione IP65 o IP67).

MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.

FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che pud riscal-
darsi durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola &
facilmente accessibile, I'installatore deve predisporre mezzi
di protezione contro il contatto accidentale.

Le nostre elettrovalvole ed elettrovalvole pilota sono pro-

ettate per funzionare con dispositivi conformi alle norme

N 61131-2.

EMISSIONE SONORA
Lemissione sonora dipende dall’applicazione, dal fluido
controllato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello
sonoro puo essere determinato con esattezza solo con la
valvola installata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condi-
zioni di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui
frequenza dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di
servizio. Durante la manutenzione, deve essere verificata
'usura dei componenti. E disponibile una serie completa
di componenti interni da utilizzare come kit di ricambio o di
ricostruzione. In caso di problemi durante l'installazione/la
manutenzione o in caso di dubbio, contattare ASCO o un
suo rappresentante autorizzato.

SMONTAGGIO

Smontare le parti nell'ordine indicato negli schemi sulle pre-

senti Istruzioni di Installazione e Manutenzione

1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1), facendo pressione
versoilbasso, e labobina (2) (vedere i codici delle bobine
nelle pagine seguenti).

2 - Rimuovere la molla piatta (10).

3 - Svitare il cannotto (3) e separarlo dal corpo (4).

4 - Rimuovere l'unita nucleo mobile/molla (5)(6) e la guar-
nizione (8).

5 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO
Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.
Verificare che la clip difissaggio sia correttamente posizionata
sulla bobina (vedere disegno).
Lo scarico deve essere raccordato per evitare la contamina-
zione dell’interno dell’elettrovalvola.

1 - Ingrassare la guarnizione (8) e ricoprire la circonferenza
esterna del nucleo mobile con un leggero strato di lubrifi-
cante a norma AFNOR ISO TR 3498 categorie HL e FC.

2 - Verificare che il cannotto sia serrato a una coppia (a).

3 - Rimontare laghiera, labobina e la clip difissaggio. Collegare
il gruppo connettore.

4 - Dopo il rimontaggio, azionare ripetutamente I'elettroval-
vola per verificare che le valvole si aprano e chiudano
correttamente.

5 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada 5 a7 Nm.
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2 elektromagnetische kleppen NC-NO, directwerkend
messing of roestvrijstalen behuizing, 1/8-1/4-3/8, serie 262-263
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Serie 262-263, 2/2 NC-NO:

* Elektromagnetische kleppen met getapte aansluitingen 1/8-
1/4 (262) /3/8 (263). Messing of roestvrijstalen.

Spoelen: Alle 238 basisnummers zijn goedgekeurd door UL
& CSA en voorzien van de desbetreffende UL- & CSA-logo's.
ATEX versies:

Zie “Speciale voorwaarden voor veilig gebruik”.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Voor magneetkoppen volgens ATEX dienen de gebruiks-
instructies die worden gegeven in de specifieke Installatie-
instructies die worden meegeleverd met het product strikt te
worden opgevolgd.

Elektromagnetische kleppen met getapte aansluitingen:
Standaardversies of versies voorzien van ma%neetkoppen,
Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), voor gebruik in explosie-
gevaarlijke ruimten volgens ATEX-IECEX.

MONTAGE

Componenten van ASCO zijn uitsluitend bedoeld om te
worden gebruikt binnen de technische specificaties zoals
vermeld op de naamplaat of in de documentatie. Om schade
aan de apparatuur te voorkomen, dient u ervoor te zorgen
dat de vloeistof niet stolt bij lagere temperaturen en binnen
de grenzen van de maximum- en minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden
uitgevoerd na raadpleging van de fabrikant of zijn vertegen-
woordiger.

Voor de installatie dient u het leidingenstelsel te ontluchten
en vanbinnen te reinigen.

De elektromagnetische kleppen kunnen in een willekeurige
positie worden gemonteerd zonder de werking te beinvioeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op
de klepbehuizing en in de documentatie.

Buisaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn met
de grootte die wordt vermeld op de behuizing, het etiket of
in de productbrochure.

PAS OP:

* Hetbeperken van de aansluitingen kan een onjuiste werking
of storing veroorzaken.

* Ter bescherming van de apparatuur dient u in de inlaatzijde
zo dicht mogelijk bij het product een zeef of een filter te
installeren die geschikt is voor de betreffende functie.

« Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermid-
del is gebruikt bij het aandraaien dient u te voorkomen dat
deeltjes hiervan het systeem binnendringen.

» Gebruik de juiste gereedschappen en plaats steeksleutels
zo dicht mogelijk bij het aansluitpunt.

* Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de
buisaansluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem
een maximaal aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

* Gebruik de klep of magneetkop niet als hefboom.

* Buisaansluitingen mogen geen enkele kracht, wringing of
druk uitoefenen op het product.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opge-
leid en gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd en dienen
in overeenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften
en normen.
PAS OP:

» Schakel véor iedere ingreep de elektrische stroom uitom de
stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

* Alle schroefklemmen dienen naar behoren te zijn aangedraaid
voordat ze in werking worden gesteld.

« Afhankelijk van de voltage dienen elektrische componen-
ten te worden geaard volgens de plaatselijke normen en
voorschriften.

* Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u
ervoor te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de
montage/demontage (nr. 1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:

» Verwijderbare steker ISO 4400/EN 175301-803, formulier A
(Mits correct aangesloten en indien de gebruikte (geleverde

of gekozen) connector IP65- of IP67-geklassificeerd is, heeft
de magneetklep bescherming IP65 of IP67).

INWERKINGSTELLING
Voer, alvorens het circuit onder druk te zetten, een elektri-
citeitstest uit. Bij elektromagnetische kleppen activeert u de
spoel een paar keer en hoort u een metaalachtige “klik” die
erop duidt dat de elektromagneet werkt.

FUNCTIE

De meeste elektromagnetische kleppen zijn uitgerust met
spoelen voor continubedrijf. Om het risico van persoonlijk
letsel te voorkomen de magneetkop niet aanraken. Deze kan
namelijk heet worden bij normaal gebruik. Als de elektromag-
netische klep gemakkelijk toegankelijk is, dient de installateur
te zorgen voor bescherming tegen onbedoeld contact.

Onze magneetventielen en stuurventielen zijn ontwikkeld
om te functioneren met apparatuur die voldoet aan de
EN 61131-2 norm.

GELUIDSEMISSIE
De emissie van geluid is afhankelijk van de toepassing,
de vloeistof en het type apparatuur dat wordt gebruikt. Het
precieze geluidsniveau kan slechts worden bepaald door
de gebruiker die de klep in zijn systeem heeft geinstalleerd.

ONDERHOUD

Het onderhoud van producten van ASCO is afhankelijk van
de gebruiksvoorwaarden. Het wordt aanbevolen periodiek
te reinigen volgens een tijdschema dat afhankelijk is van de

ebruikte vioeistoffen en de gebruiksvoorwaarden. Tijdens

et onderhoud dienen de componenten te worden gecon-
troleerd op bovenmatige slijtage. Een complete set interne
onderdelen is beschikbaar als reserveonderdelenkit of revi-
siekit. Als zich een probleem voordoet tijdens de installatie of
het onderhoud of in geval van twijfel kunt u contact opnemen
met ASCO of de erkende vertegenwoordigers.

DEMONTAGE

Demonteer de onderdelen in de volgorde die wordt aange-

geven in de afbeeldingen in deze Installatie- en onderhouds-

instructies

1 - Verwijder de bevestigingsclip (1), blijf druk omlaag
uitoefenen, en de spoel (2) (zie spoelcodes op de
volgende pagina's).

2 - Verwijder de vlakke veer (10).

3 - Schroef de kern-buisunit los (3) en scheid deze van de
behuizing (4).

4 - Verwijder de kern/veerunit (5)(6) en de afdichting (8).

5 - Reinig of vervang alle onderdelen.

HERMONTAGE

Hermonteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de

demontage.

Controleer of de borgclip juist is gepositioneerd op de spoel

(zie tekening).

De uitlaat dient aangesloten te zijn om verontreiniging van

de binnenkant van de elektromagnetische klep te voorkomen.

OPMERKING:

1 - Smeer de afdichting (8) en coat de buitenomtrek van de
kern licht met een smeermiddel conform de norm AFNOR
ISO TR 3498 categorie HL en FC.

2 - Controleer of de kern-buisunit goed is vastgedraaid met
een koppel (A).

3 - Monteer nu de veerring, de spoel en de bevestigingsclip.
Sluit de steker weer aan.

4 - Activeer na de hermontage de elektromagnetische klep
een paar keer om er zeker van te zijn dat de kleppen naar
behoren open- en dichtgaan.

5 - Hermonteer de buisaansluitingen en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC-NO, direkte betjente med hus av messing
eller rustfritt stal, 1/8-1/4-3/8, serie 262-263
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Serie 262-263, 2/2 NC-NO:

. Magnetventller med gjengede 1/8-1/4 (262) /3/8 (263) kop-
linger. Hus av messing eller rustfritt stal.

Spoler: Alle 238 grunnleggende tallene er UL- og CSA-
odkjent og henholdsvis merket med de riktige UL- og CSA-
ogoene.

ATEX versions:

Se "Spesielle vilkar for sikker bruk”:

SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK

For spoleoperatgrer i henhold til ATEX, ma bruksanvisnin-
gen gitt i de spesifikke installasjonsinstruksene som kom-
mer sammen med produktet strengt overholdes.

Magnetventiler med gjengede koplinger: Standard versjo-
ner eller versjoner utstyrt med spoleoperaterer, Ex d, Ex e mb,
Ex mb, Ex tc (SG), for bruk i eksplosive atmosfeerer i henhold
til ATEX-IECEX.

MONTERING
ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert pa navne-
platen eller i dokumentasjonen. For & unnga skade pa utstyret
mé du serge for & forhindre at vaesken gar over til fast form
ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene for
maksimal- og minimumstemperatur.
Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfering med
produsenten eller hans representant.
For installering, ma trykket reduseres og rersystemet ren-
gjzres innvendig.
?( netventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.
Stremningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.
Rarkoplinger ma veere i samsvar med storrelsen angitt pa
h(u)sgé'merket eller i produktbrosjyren.

* Reduksjon av koblingene kan fore til feil bruk eller svikt.
s Fora besk)é e utstyretbor duinstallere ensil eller etfilter som
asser for betjening avinntaket s& naert produktet som mulig.
vis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smaremiddel for stramming, ma du unnga at det kommer
Barnkler inn i systemet.

rukriktig verktoy og plasser nekler sé neertilkoblingspunktet
som mulig.

e For & unngé skade pa uts':%_ret ma rerkoblingene IKKE
TREKKES TIL FOR STRA Bruk et maksimalt tiltrekk-
ningsmoment pa 5 til 7 Nm.

* Ikke bruk ventilen eller spoleoperateren som vekistang.

* Rorkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-

ning p& produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger mé bare gjores av faglig kvalifi-
sert personale og ma veere i samsvar med lokale regler og
standa'lrder

 For eventuelle inngrep ma du sla av stremmen slik at kom-
ponentene slas av.

* Alle skrueklemmer mé& strammes skikkelig fer de tas i bruk.

* Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter veere
jordet 'henhold til lokale standarder o%fors rifter.

« For & serge for god jording av spolen ma du serge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (nr. 1).
Utstyret er elektrisk tilkoplet som folger:

* Avtakbar kobling til ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Ved

rlktI%(tllkObllng og nar (den leverte eller valgte? konnektoren

ibruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen

IP65- eller IP67- vern).

SETTE | DRIFT
For kretsen settes under trykk ma du utfere en elektrisk test.
For magnetventiler skal du energisere spolen et par ganger
og here et metallklikk som signal pa at elektromagneten virker.

FUNKSJON

De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pé
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke bergre spoleoperateren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
ma installateren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.
Vare solenoid- og pilotventiler er utformet til & fungere
sammen med enheter som er i samsvar med standard
EN-61131-2.

STRY
Steynivaet avhenger av bruksomradet, veesken og typen ut-
styr som brukes. Nayakti%fastsettelse av steynivaet kan bare
gjeores av brukeren som har ventilen installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD
Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjenings-
forholdene. Periodisk rengjering anbefales. Tidspunktene for
dette vil avhenge av vaeskene som brukes og servicefor-
holdene. Under service ber komponentene kontrolleres for
overdreven slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er
tilgjengelig som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis
det cg)pstar et problem under installasjon/vedlikehold eller
hvis du er i tvil ma du ikke nole med & ta kontakt med ASCO

eller dennes autoriserte representanter.

DEMONTERING
Demonter delene i den rekkefelgen som angis pa snittene i
disse installasjons- og vedlikeholdsinstruksene
1 - Fjern festeklemmen (1), oppretthold trykket nedover,
og spolen (2) (se spolekoder pa folgende sider).
2 - Fjern den flate fjzeren (10).
3 - Skru av kjernergrdelen (3) og skill den fra huset (4).
4 - Fjern kjerne/fjser-enheten (5)(6) og tetningen (8).
5 - Rengjer eller skift ut alle deler.

REMONTERING

Monter komponentene i omvendt rekkefelge fra demontering.

Sorg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen

(se tegning).

Utlepet ma veere tilkoplet for & forhindre forurensning av

innsiden av magnetventilen.

MERK:

1 - Ha fett p& tetningen (8) og péafer den ytre omkretsen av
kjernen med et smaremiddel som erihenholdtil standarden
AFNOR ISO TR 3498 kategoriene HL og FC.

2 - Sorg for at kjerne-ror-enheten trekkes korrekt til med et
moment (a, g

3 - Sett den flate fjseren, spolen og festeklemmen tilbake pa
Elass. Koble til tilkoblin?smonteringen.

4 - Etter remontering skal du bruke magnetventilen flere
ganger for & veere sikker pa at ventilene apnes og lukkes
som de skal.

5- Settrﬂrkoblmgersammenpanynogstram paetmaksimalt
dreiemoment pa 5til 7 N
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2/2 solenoidventiler NC-NO, direktstyrda
ventilkropp i massing eller rostfri stal, 1/8-1/4-3/8, serie 262-263
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Serie 262-263, 2/2 NC-NO|

«Solenoidventilermed gangad 1/8-1/4(262)/3/8 (263) koppling.
Kropp i méssing eller rostfri stal

Spolar: Alla de 238 basnumren &r UL- och CSA-godkanda
och mérkta med tillampliga UL- och CSA-logotyper.

ATEX-versioner:
Se “Sarskilda villkor fér séker anvandning”.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
For solonoidoperatorer till ATEX, ar det viktigt att strikt félja
anvéndningsinstruktionerna som levereras med produkten.
Solenoidventiler med gdngad koppling: Standard versio-
ner eller versioner férsedda med solenoidoperatorer, Ex d,
Ex e mb, Ex mb, Ex tc ESGF:), fér anvéndning i explosiva om-
givningar enligt ATEX-IECEXx.

MONTERING

ASCO-komponenter &renbart avsedda for anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan
eller i dokumentation. Skydda utrustnln%en mot skador, lat
inte vétskan stelna vid lag temperatur och se till att den halls
inom maximum och minimum temperaturgrénser.

Utrustningen far enbart modifieras med tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Foére installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengoras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flédesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna ska géras enligt storleken som starangiven

pa kro| Xen etlketten eller produktbladet.

VAR

. AttmmskaantaletkopphngarkanfororsakafeleIIerbristande
funktion.

* For att skydda utrustnln%en ska en lamplig sil eller ett filter
installeras fér intaget och sa néra produkten som méjligt.

» Var férsiktig sa att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvandning av tejp, fett, sprej eller liknande smorjmedel vid
atdragningen.

* Anvénd ratt verktyg och placera alltid skiftnyckeln s& nara
kopplingspunkten som méjligt.

* Undvik att skada utrustningen: D AINTEATRORKOPPLINGARNA
FOR HART. Observera det maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.

* Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatéren som en
havsta n%;

» Rorkopplingar far inte utgora en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utforas av behdrig elektriker
oc:hI i enlighet med gallande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:
* Innan nélg)ot utfors ska all stromforsorjning tillkomponenterna
kopplas bo

« Allaelektriska skruvkontakter ska dras atenligtanvisningarna
innan produkten tas i bruk.

* Beroende pa stromspéanning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

* For att forsakra om kontinuerlig ]ordmng av spolen, se till att
den placeras korrekt vid iséttning/urtagning (nr. 1).

Utrustningen har féljande elektriska koppling:

« Lostagbar koppling enligt ISO 4400/EN 175301-803, formu-
larA ﬁVid korrekt koppling och nér (den levererade eller valda)
kopplingen &r IP65- eller IP67-markt, &r solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller IP67).

DRIFTSSATTNING
Utfor en elektrisk test innan kretsen satts under tryck. Vid
anvandning av solenoidventiler, sla till spolen ett antal gang-
er och lagg marke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION

De flesta solenoidventiler har spolar fér kontinuerlig drift.
For att férebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatoren inte vidréras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen ar I&tt att komma at ska
installatéren forse med skydd mot oavsiktlig kontakt.

Véra solenoidventiler och pilotventiler &r konstruerade for
anvandning med enheter som 6verensstdmmer med EN
61131-2-standarden.

BULLERNIVA
Bullernivan &r beroende pa tillimpningen, vétsketyp och typ
av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststéllas av
anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhéllet av ASCO-produkter &r beroende pa driftforhal-
landena. Regelbunden rengéring rekommenderas, intervallet
ar beroende pa vatskan som anvénds och dnftforhallandena
Under driften ska komponenterna kontrolleras pa slitage. En
komplett uppséttning invéndiga delar finns som reservdel
eller reservdelssats. Om ett problem uppstér vid installation/
underhall eller vid fragor, ta da garna kontakt med ASCO
eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING
Taav delarnaiden ordningsfoljd som angesifigurernaidessa
Installations- och underhallsinstruktioner
1 - Ta bort fastkldmman (1), bibehall ett nedatriktat tryck,
och spolen (2) (se spolkoder pa foljande sidor).
2 - Ta bort den platta fjadern ( 105)
3 - Skruvaloss karnroret (3) och tar ut det ur ventilkroppen (4).
4 - Ta bort kérnan/fjaderenheten (5)(6) och o-ringen (8).
5 - Rengdr eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING
Satt ihop delarna in omvénd ordningsféljd.
Se till att klimman sitter p& spolen ordentligt (se ritning).
Utblaset maste kopplas sa att inga féroreningar kan komma
in i solenoidventilen.

1- Smorj packningen (8) och fdrse kdrnans yttre omkrets med
ett tunt skikt fett enligt AFNOR ISO TR 3498 kategoriema
HL och FC.

2 - Se till att kérnrérsenheten spénns fast ordentligt enligt
vridmoment (a).

3 - Sétt tillbaka den platta fjadern, spolen och fastklamman.
Anslut kopplingsenheten.

4 - Efter hopsattningen, testa solenoidventilens funktion flera
ganger for att forsakra att ventilerna 6ppnar och stanger
som de ska.

5 - Koppla ihop rérledningarna och spénn fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.
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Asennus- ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit NC-NO, suoratoiminen runko messinkia tai
ruostumatonta terasta, 1/8-1/4-3/8, sarja 262-263
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ASVA

Sarja 262-263, 2/2 NC-NO:

* Solenoidiventtiilit, joissa on 1/8-1/4 (262) /3/8 (263)-kierrelii-
tannat. Runko messinkia tai ruostumatonta terasta.

Kelat: Kaikki 238 perusnumeroa ovat UL- ja CSA-hyvéaksyt-
tyja, ja ne on merkitty asianomaisilla UL:n ja CSA:n logoilla.
ATEX-direktiivin mukaiset versiot:

Katso kohta Turvalliset kéyttdolosuhteet.

TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET

ATEX-direktiivin mukaisten solenoidikayttdlaitteiden muka-
na toimitettuja asennusohjeita on ehdottomasti noudatettava.

Solenoidiventtiilit, joissa on -kierreliitdnnat: Standardin-
mukaiset versiot tai versiot, joissa on solenoidikayttolaitteet,
Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), tarkoitettu kaytettavaksi
rajahdysvaarallisissa ymparistbissa ATEX-IECEx-standardin
mukaisesti.

ASENTAMINEN
ASCO-osat on tarkoitettu kéytettavaksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nestemdinen aine ei kiinteydy alhaisissa lampdtiloissa ja
ettd ymparéiva lampétila ei ylitd suositeltua vahimmais- tai
enimmaislampétilaa.
Tuotteisiin saa tehdd muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.
Poista putkista paine ja puhdista sisépuoliennen asentamista.
Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.
Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kéytto-
ohjeisiin.
Putkilitdntdjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai tuote-esitteessa olevien kokomerkintdjen kanssa.
TARKEAA:
« Liitdntdjen vahentédminen saattaa aiheuttaa toimintahé
* Suojaalaitteisto asentamalla kayttotarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman l&helle tuotetta.
* Jos kiristamisessa kaytetaan teippia, massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten paasemista
Erjestelméén.
« Kayta sopivia tyokaluja ja aseta vaantdavaimet mahdollisim-
man lahelle ljitintdkohtaa. | .
* ALA KIRISTA PUTKILITANTOJA LIIKAA laitevaurion valt-
tamiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5-7 Nm.
* Ala kayta venttiilia tai solenoidikayttélaitetta vipuna.
 Putkiliitantdjen ei tule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantéa
tai rasitusta.

SAHKOLIITANTA
Séahkoliitdnnat on annettava patevien henkildiden tehtavaksi
pajkallisten standardien ja maéraysten mukaisesti.
TARKEAA:

» Katkaise osien virransyéttd ennen asennuksen aloittamista.

* Kaikki ruuviliitokset on kiristettdva kunnolla ennen kaytt6a.

» Sahkoliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saannosten ja jannitteen mukaisesti.

* Varmista kdamin maadoitus tarkistamalla, ettd kdami on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (nro 1).

Laitteiston sahkéliitannat:

« Irrotettava liitin 1SO 4400 / EN 175301-803, lomake A
(Asianmukaisessa liitannéssa tai kaytettdvan (mukana
tulleen tai valitun) liittimen luokituksen ollessa IP65 tai IP67
solenoidiventtiililla on IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee séhkémittaukset ennen piirin paineistamista. Johda sole-
noidiventtiileihin muutaman kerran jannite. Metallinen napsah-
dus merkitsee, etta solenoidi toimii.

TOIMINTA

Useimmissa solenoidiventtiileissa on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kdamit. Henkildvahingon ehkéisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttolaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kayttdolosuhteissa. Jos solenoidiventtiiliin on
vaivaton paasta kasiksi, asentajan on jarjestettava riittava
suojaus tahattoman kosketuksen estémiseksi.

Magneetti- k'il pilottiventtiilimme on suunniteltu toimimaan
standardin EN 61131-2 mukaisten laitteiden kanssa.

AANET
Venttiilistd kuuluvat danet maaraytyvat kayttésovelluksen,
virtaavan aineen ja kaytetyn laitetyypin mukaan. Vain kayttaja
voi maarittad aanitason tarkasti, kun venttiili on asennettu
jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kayttdolosuhteista. Saannal-
linen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteisté ja kéyt-
toolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on tarkistet-
tava, ovatko osat kuluneet liikaa. Varaosa- ja korjaussarjana
on saatavana taydellinen sarja siséosia. Mikali asennuksen/
huollon yhteydessa tulee ongelmia tai mikéli olet epdvarma,
ota yhteys ASCOiin tai valtuutettuun edustajaan.

PURKAMINEN
Pura osat néissa asennus- ja huolto-ohjeissa ilmoitetussa
jarjestyksessa.
1 - Irrota Kiinnityssinkila (1), ylldpidé painetta alaslpéin, ja
kaami (2) (katso kdamin koodit seuraavilla sivuilla).
2 - Irrota lattajousi (10).
3 - Ruuvaa irti ydinputkiyksikko (3) ja irrota se rungosta (4).
4 - Poista ydin-/jousiyksikkd (5)(6) ja tiiviste (8).
5 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN
Kokoa osat uudelleen kaénteisessé jarjestyksessa.
Varmista, ettd kiinnityssinkila on oikeassa asennossa k&éa-
missa (katso kuva).
Poistosuojuksilla on estettdva solenoidiventtiilin sisdosien
likaantuminen.

1 - Rasvaa tiiviste (8) ja voitele ytimen ulkokehd kevyesti
standardin AFNOR ISO TR 3498 luokkien HL ja FC
mukaisella voiteluaineella.

2 - Varmista, ettd ydinputkiyksikkd on kiristetty kunnolla
kiristysmomenttiin (a).

3 - Asenna lattajousi, kdami ja kiinnityssinkila takaisin
paikalleen. Yhdista liitinyksikko.

4 - Kayta solenoidiventtiilid monta kertaa uudelleenkokoami-
sen jalkeen, jotta voit varmistaa, etta venttiilit avautuvat
ja sulkeutuvat kunnolla.

5 - Kokoa uudelleen putkilitannat ja kiristé ne enintaén 5-7
Nm:n kiristysmomenttiin.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 magnetventiler NC-NO med direkte betjening
og hus af messing eller rustfrit stal, 1/8-1/4-3/8, serie 262-263
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ASVA

Serie 262-263, 2/2 NC-NO:

* Magnetventiler med 1/8-1/4 (262) /3/8 (263) gevindforbin-
delser. Hus af messing eller rustfrit stal.

Spoler: Alle 238 basisnumre er UL- og CSA-godkendte og
maerket med de pageeldende UL- og CSA-logoer.
ATEX-versioner:

Se “Seerlige krav til sikker brug”.

S/ERLIGE KRAV TIL SIKKER BRUG

For s& vidt angar magnetstyreenheder til ATEX skal in-
struktionerne i den installationsvejledning, der felger med
produktet, folges ngije.

Magnetventiler med gevindforbindelser: Aimindelige versio-
ner eller versioner, der er forsynet med magnetstyreenheder, Ex
d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), til anvendelse til ATEX-IECEx i
eksplosionsfarlige omgivelser.

MONTERING

ASCO—komgonenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undga beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at veesken ikke kan sterkne ved lave temperaturer, og
at de geeldende graenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

FEndringer pa udstyret ma kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter.

Udlos trykket i rarsystemet og rens det indvendigt for instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Stremningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og | dokumentationen.

Rarforbindelser skal stemme overens med den storrelse,
der er angivet pa huset, meerkningen eller produktets ind-
laegsseddel.

FORSIGTIG:

. RI<|edufc<_e|ring af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller fejl.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlebssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

* Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smaremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

 Brug det korrekte veerktej og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

* Foratundga beskadigelse af udstyret méa rorforbindelserne
IKKE OVERSPANDES. Et maksimalt tilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

* Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som loftegreb.

* Rorforbindelserne ma ikke udeve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION

Alle elektriske tilslutninger méa kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.

FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

* Alle skrueklemmer skal veere spaendt ordentligt inden
ibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal vaere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afhaengig?t af spaendingen.

* Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under monterinfg/demontering (nr. 1).

Udstyret forbindes elektrisk som folger:

« Udtageligt stik til ISO 4400 / EN 175301-803, type A (Efter
korrekt tilslutning o%nér det - medfelgende eller valgte - stik
erkapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT
Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa kredslebet.
Ved magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange, og der
lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten fungerer.

FUNKTION

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
mé& magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke bergres. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installateren serge for, at det ikke er
muligt at berere den ved et uheld.

Vores solenoideventiler og pilotventiler er beregnet til at
fungere sammen med enheder, der opfylder standarderne i
henhold til EN 61131-2.

LYD
Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen, vaesken og den
type udstE(/r, der anvendes. j

/ n nz]agtig fastlaeg%else af lyd-
niveauet kan kun foretages af den bruger, der har ventilen
installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter afhaenger af brugsbe-
tingelserne. Regelmaessig afrensning anbefales; hvor ofte af-
haenger af de anvendte veesker og brugsbetingelserne. Under
vedligeholdsarbejdet skal komponenterne ses efter for unor-
malt kraftig slitage. Et komplet saet med de indvendige dele
kan fas som reservedelsszet eller genopbygningssaet. Kontant
ASCO eller en autoriseret repreesentant, hvis der opstar pro-
blemer under installation/vedligeholdelse eller i tvivistilfzelde.

DEMONTERING
Adskil delene i den reekkefolge, der er angivet pa tegningerne
i denne Installations- og vedligeholdelsesvejledning.
1 - Fjern fastholdelsesklipsen (1), fasthold trykket nedad,
og spolen #2) (se spolekoder pa felgende sider).
2 - Fjern den flade fieder (10).
3 - Skru kernerarsenheden (3) af og adskil den fra huset (4).
4 - Fjern kerne/fjederenhed (55)(6) og pakning (8).
5 - Rengor eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene ilg_len i omvendt raekkefelge af demonteringen.

Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen

(se tegningen).

Udlgbet skal vaere tilsluttet for at forhindre kontaminering af

indersiden af magnetventilen.

BEM/ERK:

1 - Smer pakningen (8) og leeg et tyndt lag smeremiddel pa
den udvendige omkreds af kernen. Dette smaremiddel
skal op';ylde standarden AFNOR ISO TR 3498, kategori
HL og FC.

2- Szr? for, at kernergrsenheden er korrekt tilspaendt med
et tilspeendingsmoment (A).

3 - Seet den flade fjeder, spolen og fastholdelsesklipsen pa
plads igen. Forbind stikenheden.

4 - Kor magnetventilen flere gange efter remontering for at
sikre, at ventilerne abner og lukker korrekt.

5 - Saml rarforbindelserne igen og speend dem ved et mak-
simalt tilspeendingsmoment pa 5 til 7 Nm.
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Instrucdes de instalagdo e manutengao
Vilvulas solenéides 2/2 NC-NO, corpo de aco inoxidavel ou latéo,
directas, 1/8-1/4-3/8, séries 262-263
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Série 262, 2/2 NC-NO:

 Valvulas solendides com ligagdes de rosca de 1/8-1/4 (262)
/3/8 (263). Corpo em latdo ou aco inoxidavel.

Bobinas: Todos 0s 238 nimeros basicos estdo ag)rovados pela
UL & CSA e marcados com os logétipos UL & CSA adequados.
Versoes ATEX:

Consulte as “Condi¢des especiais para utilizagdo segura”.

CONDIGCOES ESPECIAIS PARA UTILIZACAO SEGURA

Para operadores de solendide para ATEX, as instrugées de
utilizagdo fornecidas nas instrugoes de instalagdo especificas
fornecidas com o produto tém de ser cumpridas.

Valvulas solenoides com ligagoes de rosca: Versdes
standard ou versdes equipadas com operadores de sole-
noéide, Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc ESG&, para utilizagédo em
atmosferas explosivas para ATEX-IECEx.

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placade identificagéo ou nadocumentagao. Para evitar danos
no e(?uipamento, certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro
dos limites de temperatura minimos e maximos.

As modificagdes ao equipamento sé podem ser efectuadas
apos consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes da instalagéo, despressurize o sistema de tubos e
limpe o interior.

As vélvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posic&@o sem afectar o funcionamento.

A direcgédo do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
vélvula e na documentagao.

Asligagdes dos tubos tém de estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENGCAO:

* A redugao das ligagbes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

* Para protecc@o do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

* Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante
idéntico para apertar, evite a entrada de particulas no sistema.

» Utilize as ferramentas adequadas e cologue as chaves de
bocas o mais junto possivel do ponto de Ii'g\;la,géo.

e Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligagoes do tubo. Cumpra um binério
de aperto maximo de 5a 7 Nm.

* Nao utilize a valvula nem o operador de solenéide como
uma alavanca.

* As ligagdes do tubo nado devem exercer qualquer forga,
binario ou esforco no produto.

LIGACAO ELECTRICA
Todas as ligacdes eléctricas tém de ser efectuadas por
pessoal especializado e qualificado e tém de estar de acordo
com as normas e os regulamentos locais.
ATENSAO:

» Antes de efectuar qualquer intervencgao, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

* Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

* Dependendo da voltagem, os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e as
normas locais.

* Para garantir a continuidade de terra da bobina, certifique-se
de que estd posicionada correctamente durante a montagem/
desmontagem (n° 1).

O equipamento € ligado electricamente da seguinte forma:

* ConectoramovivelparalSO4400/EN 175301-803, forma A
(Quando a conexao é correctamente efectuada e quando o
conector (fornecido ou seleccionado) usado é IP65 ou IP67,
o grau de proteccéo da electrovalvula sera IP65 ou IP67).

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico.
No caso das vélvulas solendides, estimule a bobina algumas
vezes e observe um clique metalico que significa que a so-
lendide esté a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das valvulas de solendide esta equipada
com bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar
lesBes corporais, nao toque no operador de solendide que
pode ficar quente em condi¢des de funcionamento normais.
Se a vélvula solendide tiver acesso facil, o instalador deve
utilizar equipamento de protecgé@o para evitar qualquer
contacto acidental.

As nossas electrovalvulas e electrovalvulas-piloto foram
concebidas para funcionar com os dispositivos conforme a
norma EN 61131-2.

EMISSAO DE SOM
A emissdo de som depende da aplicagao, fluido e tipo de
equipamento utilizado. A determinagé@o exacta do nivel de
som s6 pode ser efectuada pelo utilizador com a valvula
instalada no sistema.

MANUTENCAO
A manutengéo dos produtos da ASCO depende das condigdes
de servico. A limpeza periédica é recomendada e 0 momento
da limpeza depende dos fluidos utilizados e das condigdes de
assisténcia. Deve verificar se os componentes tém um desgaste
excessivo durante a assisténcia. Um conjunto completo de
pecas internas esta disponivel como um kit de pecgas sobres-
selentes ou reconstruidas. Se surgir algum problema durante
a instalagdo/manutengdo ou no caso de duvidas, contacte a

ASCO ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM

Desmonte as peﬁﬂas pela ordem indicada nas vistas destas

Instrucdes de I&

1 - Remova a bragadeira de fixagdo (1),manter a pressao
para baixo e a bobina (2) (ver o cédigos das bobinas nas
paginas seguintes).

2 - Remover a mola plana (10).

3 - Desaparafuse o tubo do ncleo (3) e separe-o do corpo (4).

4 - Remova o nucleo/mola (5)(6) e o vedante (8).

5 - Limpe ou substitua todas as pecas.

MONTAGEM
Monte as pegas pela ordem inversa de desmontagem.
Certifique-se de que a bragadeira de fixagao esta correcta-
mente colocada na bobina (ver desenho).
A saida tem de estar ligada para impedir a contaminagéo do
interior da valvula solendide.

1 - Lubrifique o vedante (8) e revista a circunferéncia exterior
do nucleo com um lubrificante em conformidade com a
norma AFNOR ISO TR 3498 categorias HL e FC.

2 - Certifiqgue-se de que o tubo do nlcleo estd apertado
correctamente com um binario (a).

3 - Substituir a mola plana, a bobina e o clip de retencéo.
Ligar o conector.

4 - Depois da montagem, opere a valvula solendide véarias
vezes para garantir que as valvulas abrem e fecham
correctamente.

5 - Monte das ligagbes dos tubos e aperte com um binario
méximo de 5a 7 Nm.
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O0nyieg eykaTdoTOONG KAl CUVTAPNONG
2/2 nAekTpopayvnTikég BaABideg NC-NO, pe ameubeiog xsipiopd
owpa atré opeiXaAko 1 avoeidwro arodAl, 1/8-1/4-3/8, oipd 262-263

<A o1H | GR

ASVA

‘Exdoon/ 262-263, 2/2 NC-NO:

« HAekTpopayvnTIkéG BaABISES pe KoxAIwTéG ouvdEoelg 1/8-1/4
262) /3/8 (263). Zwpa a1ré OPEiXAAKO ) AVOELEIDWTO ATAAAI
nvia: Kai Ta 238 Baoikd voupepa éxouv eykpiBei atmd Ta UL

& CSA kai gépouv orjgavon pe Ta déovia Aoydtutia Twv UL

TOTr0I CUOKEUNG oUNPWvoI pe ATEX
Agite “EIdIKEG OUVOAKEG YIa ao@aAr xprion”.

EIAIKEZ XYNOHKEZ INA AZ®AAH XPHZH

Omwg TpoAéTTeTal amd TNV 0dnyia ATEX OXETIKG pE nAe-
K'ngpCKVVI’]TIKég KEPAAEG, TTPETTEI va TnPoUVTal auoTr%pd ol
0dnyieg Xpriong TTou ouVodEUOUV TIG TUYKEKPINEVEG Odnyieg
£YKATAOTAONG TTOU GUVOBEUOUV TO TTPOIOV.

HA:K'rpopagvnnxé; BaABideg pe kKOXAIWTEG OUVBETEIG:
O1 Baolkég ek0OOEIG pE BaBud TTpooTaoiag i ol Ek3AOEIG TToU
s’Exouv ;ign)\lon:si ge: NAEKTPOUAYVNTIKEG Kg.q)a)\ég, Exd, Exe mb,

x mb, Ex tc , VIO Xpon O€ eKPr§IuN atuéo@aipa oUp-
PWVA PE TNV O r]w)a ATI%S(HE%EX.

ZYNAPMOAOIHZH

Ta etapmipata ASCO TpoopilovTal yia XpAon POvo o€
TEXVIKQ XOPAKTNPIOTIKA TTOU avaypA@ovTal GTNV ETIKETA 1) OTA
ouvodeudpeva eyypaga. MNa va amo@uyeTe Tuxov BAGBN Tou
€COTTAIGOU, PPOVTIOTE va OTTOPUYETE TN OTEPEOTIOINCN TOU
uypou o€ xapnAég Bepuokpacieg kal BeBaiwBeite OTI TpEiTe
Ta Opla PEYIOTNG Kal EAGXIOTNG BEPHOKPATIag.

OTI0IEGONTIOTE UETATPOTIEG OTOV E€EOTTAIOUO UTTOpPOUV va
TIpayuaToTroinfouv évo agoU CUUBOUAEUTEITE TOV KATAGKEU-
QOTHA 1} TOV EUTIOPIKO AVTITIPOOWTTO TOU.

Mpiv TNV €yKATAOTOON, ATTOCUUTTIECTE TO CUOTNHA CWANVW-
OEWV Kal KaBapioTe ETWTEPIKA.

O1 nAekTpopayvnTikéG BaABideg ptropolyv va TotroBeTnBolv
o€ oTroladATIOTE B0 XWPig va eTTNPEAouV TN AgiToupyia.

H kareBuvon Tng pong uTrodeIkVUETAI ATTO TIG GNUAVOEIG OTO
owya TG BaABidag Kal oTa CUVOBEUTIKA £yypaga.

O1 ouvoEaEIg TNG CWARVWONG Ba TIPETTEN va gival CUMPWVES
He To péyeBOG TTOU UTTOSEIKVUETAI OTO CWHA, TNV ETIKETA KAl
0TO QUAAGSIO TOU TTPOIOVTOG.

MPOZOXH :

* O TIEPIOPIOPOG TV CUVOESEWV UTTOPEl va odnyfoel o€
AavBaopévo XeIpIoPO 1 KaknA Aermoupyia.

« MNatnv TpooTaadia Tou E0TTAITHOU, TOTTOBETAOTE Wi KATGAANAN
yia TN CUYKEKPIPEVN €pyacia anTa i @iATpo, oTnv TTAeupa
€10650U Kal 600 T0 duVATOV TTIO KOVTA OTO TTPOIoV.

« Eav xpnoiyotroioete Taivia, ahoi@r), OTTpEl i TTAPONPOIO
NITTQVTIKO KaTd TN 0UOQIEN, ATTOQPUYETE TNV €I0050 CWUATISIWY
gTo oUoTnua.

« XpnoipoTtrolgite Ta KataAAnAa epyaAeia kal TOTTOBETATTE Ta
KA£101a 600 TO duvaTdV TTIO KOVTA OTO OnUEio chGzon%

« MNavaamopUyeTe U6V BAGREG oTOV E0TTAIo S, MH ZDI=ETE
MOAY T1g ouVd£aEelg TwV CWANVWY. TNPAOTE TN PEYIOTN POTIT
ouo@IyEng ammo 5 éwg 7 Nm.

*Mn xpnoipotroleite T BaABida | TNV nAeKTpoUayvNTIKA
KEPAAr WG HOXAS.

« O10uvdEoelg CWARVWY Sev TIPETTEN va aoKoUv dUvapn, poTTr
f TTiean OTO TTPOIOV.

HAEKTPIKH ZYNAEZH
'OAeG 01 NAEKTPIKEG TUVDETEIG TIPETTEN VAl YivovTal HOVO aTTd
€CEIBIKEUPEVO Kl EKTTAIDEUPEVO TTPOCWTTIKO Kal Ba TTPETTEI va
akoAouBoUv Toug TOTTIKOUG KAVOVIOPOUG Kal TTPOTUTIa.
MPOZOXH:

« Mpiv amroé otroladATIOTE TTEPRACT, SIAKOYTE TNV NAEKTPIKA
TPOPOJS0aia yIa Va ATTEVEPYOTIOINCETE TA EEOPTANATA.

« OAoI 01 aKPODEKTEG TWV BIDWV TIPETTEI VO EXOUV OPIXTE CWOTA
TpoToU TeBOUV o€ AsiToupyia.

» Avéhoya Pe TNV TAON, Ta NAEKTPIKG €EAPTANATA TTPETTEI VOl
£X0UV YEIWOE GUNPWVA PE TO TOTTIKG TTPOTUTIA KOl KAVOVIOOUG.

* NavadiagQaNioETe GUVEXEID YNG TOU TINviou, BERaIWBEITE 6TI
TO TTNVio €X€l TOTTOBETNOEI CWOTA KATA ThV oUVAPUOASynon/
aToouvappoAdynaon. 1).

O €oTTAIOOG €XEI CUVOEDET I’])\EKTglK('! wg egtg'g:

« ATrooTTwevog ouvdeopog katd ISO 4400/ EN 175301-803,

poper A (Me pia owoTh oUvdeon kai 6Tav o (XopnyoUuevog

n €MAeypEVOG) OUVOETHOG TTOU XPNOIUOTIOIEITE Eival TTPOBI-
aypagwv IP65- i -IP67, n nAekTpoBaABida Ba gival SiaBéTel
TrpoaTacia Tpodiaypapwv IP65 1 IP67).

AOKIMAZTIKH AEITOYPTIA

[NpoToU ATTOCUNTTIECETE TO KUKAWWA, TTPAYUATOTIOINOTE £Va
n)\EKTpo)\OglKé £AEyX0. ZTNV TTEQITITWAON TWV NAEKTPOPAYVNTI-
KWV BaABidwv, EVEPYOTTOINOTE TO TINVIO PEPIKEC POPEG WOTE
VO OKOUOETE évc}\ ys}\m)\)\lké “KNIK” TTOU Gnpaiver o1 N NAeKTPO-
payvnTIKA KEQAAR AEITOUPVEI.

XI‘EIITOYPI'IA

O1 TepIoodTEPEG NAEKTPOUaYVNTIKEG BaABideg eival e€o-
TINIOPEVEG pE TINVia \ga AerToupyia uTto diapkA Tdon. MNa
VO aTroQUYETE TOV KivOUVO TPAUMATIOPOU, UNV ayyileTe Tnv
NAEKTPOUAYVNTIKN KEQAAR N oTroia UTropei va utrepBepuav-
Bei akopa Kal UTTO UaIOAOYIKEG OUVBNKEG AeiToupyiag. EQv
UTTAPXEl EUKOAN TTpoofaon oTnv nAekTpopayvnTikr BaABida,
0 UTTEUBUVOG yia TNV ToTToBETNON Ba TIPETTEl va AdBel TNV
KatdAANAnN TTpooTaCia KATA TNG AKOUaTIa aﬂa%r']g.

O1 nAekTpoBaABideg Kal o1 THIAOTIKEG %a)\ﬁi £G Pag gival
OXEDIAOPEVEG £TC1 LOOTE VO GUVEPYAOVTAI UE GUOKEUEG TTOU
CUHPOPPUIVOVTAI UE TO nﬁ)éwno EN 61131-2.

EKIMNOMMH HXOY

H exmmouTm) fixou diagépel avaAoya PE TNV EQAPHOYT, TO
uypo Kal Tov TUTTO Tou €€OTTAIoONOU TTou XpnaipoTroigital. O
XPAOTNG dev PTTOPET va TIpaypaToTIOINOEl OKPIBT kKaBopioyd
TOU ETTITTESOU XOU TTapd HOVO aoU £yKATAOTHOEI TN BAABISa

0TO GUOTNUA TOU.
ZYNTHPHZH

H ouvtipnon Twv mpoidviwy ASCO e§aptdral atro TG ouver)-
KEG AEIToUpYiag. ZuviaTaral TTEPIOBIKGG KaBapIoPAE, TO XPOVIKO
SidoTtnua Tou otroiou Ba e§apTNOEi aTTd TA XPNOIPOTIOIOUNE-
va uypd kal TG ouverkeg Aeimoupyiag. Kard tn ouvtripnon,
TIPETTEI VO TIPAYUATOTTOIEITAN EAEYXOG TWV EEOPTNHATWV YIa
utrEPROAIKN @Bopd. AlaTiBETal TTANPEG TUVOAO ECWTEPIKWV
€EOPTNUATWY WG AVTAAAGKTIKA 1| EEAPTANOTA AVAKATAOKEUNG.
EQv mpokOyer Katolo TpoRAnpa kard Ty eykatdaTacn/ou-
VTPNON f €QV TTAPOUCIACTOUV OTTOPIEG, ETTIKOIVWVHOTE PE TNV
ASCO R Ye Toug £60UCIOBOTNPEVOUG AVTITIPOCWTTOUG TNG.

AMOZYNAPMOAOIHZH
ATToouvoppoAoyioTE TO ECOPTAUATA OTN O€IPA TTOU UTTODEI-
KvUouV ol Ik8veg 0TI Odnyieg EykardoTaong kal ZuvTripnong.
1 - ApaipéaTe 1O EAAOPA OUYKPATNONG é1 ), SlaTNPROTE TNV
kaBodIkn Trieon, Kai 10 TNvio (2) (BA. Kwdikoi Trnvio o€
ETTOUEVEG OENIDEG).

2 - ApaipéaTte 1o TTAaKE ehatripio (10).

3 - ZeRIdWOTE TN povada TTuprva-aywyou (3) Kai SlaxwpioTe
TNV 16 T0 CWHA (4).

4 - ZgBidwote TN povada Tupriva/eAatripio (5)(6) kai To
OTEYAVOTTOINTIKO TrApEUBUCTA (8).

5 - KaBapioTe 1) avTikataoTAOTE OAa Ta e€apTAATA.

EMANAZYNAPMOAOIHZH
EmravaouvappoAoyrioTe Aa Ta eEapTHHATA OTNV QvTiOETN OEIpa
TTOU aKOAOUBRBNKE KATA T 0T oUVAPHOASGYNON.
BeBaiwBeite 6Tl T0 EAATAPIO OUYKPAETNONG EIVAI CWOTE TOTTO-
BeTnuévo oTo Tvio (BAETTE oxedIGypapHa).

O aywyog €KTTOUTING OEPiWV TTPETTEl Eival TUVOEDEUEVOG
TTPOKEIUEVOU vu)\ amogeuxBei n %O);\%an TWV ECWTEPIKWV
TUNHATWY TNG NAEKTPOHAYVNTIKAG BaABIdAG.

;Hr}\/IEIQZH:

1 - AkeiyTe pe ypaao 1o oTeyavoTioinTikd TrapéuBuopa (8) kai
KaAOWTE EAAPPA TNV EEWTEPIKN) TTEPIPEPEI TOU TTUPNVA HE
NITTaVTIKO TTOU €ival TUPQWVO PE TIG Katnyopieg HL kai FC
Tou TrpoTUTTIoU AFNOR ISO TR 3498.

2 - BeBaiwBeite 611 ) povada TTUpAva-aywyou €Xel OQIXTED
ETTOPKWG PE POTTN (a).

3 - AvTIKOTOOTAOTE TO TTAOKE EAATPIO, TO TTNVIO Kal TO éAagpa
OUYKPATNONG. ZUVOEDTE TO CUYKPOTNHA TOU OUVOETHOU.

4 - MeTaTnV ETTAVACUVAPUOAGYNON, BE0TE O€ AeIToupYia TTOAAEG
@opég TNV NAekTpopayvnTikr BaABida yia va BefaiwbeiTe
oTl ol BaABideg avoiyouv kal KAEIVOUV KaAd.

5 - ETTOVaouvappUoAoynoTE TIG OUVOETEIC OWARVWONG Kal
o@igte ue Meyiotn potr atmé 5 éwg 7 Nm.
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ASVA

Navod na instalaci a udrzbu
Solenoidové ventily NC-NO 2/2, pfimo ovladané. mosazné nebo
nerezové ocelové télo, 1/8-1/4-3/8, série 262-263

< o1 | CZ

POPIS
Série 262-263, 2/2 NC-NO:
« Solenoidové ventily se Sroubenimi velikosti 1/8-1/4 (262)
/3/8 (263). Télo z mosaze nebo z nerezové ocele.
Civky: Kazdé z 238 zakladnich ¢isel je schvaleno normou
UL a CSA a oznaceno odpovidajicimi stitky UL a CSA.
ATEX verze:
Viz “Specialni podminky pro bezpecné pouziti”.

SPECIALNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZITI

Pro solenoid operatory ve verzi ATEX musi byt navod na
pouziti uveden ve specifickém Navodé na Udrzbu dodaném
s vyrobkem striktné dodrzovan.

Solenoidové ventily se Sroubenimi: Standard verze ane-
bo verze vybavené solenoid operatory, Ex d, Ex e mb, Ex
mb, Ex tc SGE, pro pouziti ve vybuSnych atmosférach ve
verzi ATEX-IECEX.

MONTAZ
Komponenty ASCO jsou uréené pro pouZziti jen v souladu

s technickymi charakteristiky specifikovanymi na tovarnim

Stitku anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poskozeni

zarizeni, ujistéte se, Ze jste zabranili kapaliné dostat se do

tuhnoucifaze pfinizkychteplotach a Zze se pohybujete vramci
maximalniho a minimalniho teplotniho intervalu.
Modifikace na zafizeni mizou byt vykonany jen po konzultaci

s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pred instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitfné ho
vyCistéte.

Solenoidové ventily mGzou byt namontovany v jakékoliv
pozici bez ovlivnéni ¢innosti.

Smér toku je uvedeny znacenimi na téle ventilu a v doku-
mentaci.

Potrubni pfipojky musi byt v souladu s velikosti uvadénou

na téle, Stitku anebo v prospektu vyrobku.
UPOZORNENI :

* SniZeni pfipojeni mize zpUsobit nespravny provoz a fun-
govani.

« Pro ochranu vybaveni nainstalujte €isti¢ anebo filtr vhodny

ro provoz na strané pfitoku, co nejblize k vyrobku.

« V pripadé pouziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
maziva pfi upinani, zabrarte ¢asticim vniknout do systému.

« Pouzijte vhodné nastroje a umistite kli¢e co nejblize k bodu
pripojeni. .

*Aby se zabranilo poskozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfipojky. Dodrzujte maximalni utahovaci moment
od 5do 7 Nm

* Nepouzivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

« Potrubni pfipojky by nemé&li na vyrobek vyvijet Zadnou silu,
tocivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
VsSechny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vysko-

lenym a kvalifikovanym personalem a musi byt v souladu s

mistnimi nafizenimi a standardy.
UPOZORNENI :

« Pfed jakymkoliv zasahem vypnéte elektricky proud pro
uvedeni komgonentﬂ mimo napéti.

« V8echny Sroubové svorky musi byt pfed uvedenim do provozu
fadné utahnuté predtim.

+V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické
komponenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a
nafizenimi.

« Pro zajisténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, Ze je v
prabéhu montaze/demontaze spravné umisténé (. 1).

Zatizeni je elektricky zapojeno timto zplsobem:

» Snimatelny konektor dle normy ISO 4400 /EN 175301-803,
tvar A (Pfi spravném pfipojeni a s pouzitim (dodaného nebo
zvoleného) konektoru, ktery je uréeny pro IP65 nebo IP67,
bude mit elektromagneticky ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENI DO PROVOZU
Pred natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfi-
padé solenoid ventilt nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a
vSimnéte si kovové kliknuti oznacujici provoz solenoidu.

FUNKCE

Vétsina solenoid ventill je vybavenych vinutim pro neEFetr-
Zity provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte
se solenoid operatora, ktery muze pfi béznych provoznich
podminkach dosahovat vysokych teplot. Kdyz je solenoid
ventil lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti
nahodnému kontaktu.

Nase elektromagnetické a fidici ventily jsou vyrobeny tak,
aﬁ)%/3f1ur2190valy se zarizenimi vyhovujicimi standardu EN

EMISE HLUKU

Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zafizeni. Pfesné uréeni hladiny hluku mtze byt vykonano jen
uzivatelem, ktery ma ventil uz nainstalovany v jeho systému.

i UDRZBA

Udrzba vyrobki ASCO zavisi od provoznich podminek. Do-
porucuje se pravidelné ¢isténi, Casovani kterého bude zavislé
od pouzitych kapalin a od provoznich podminek. B&€hem
servisu musi byt komponenty zkontrolované pro nadmérné
opotfebeni. Kompletni sada vnitfnich soucasti je k dispozici
jako nahradni dily anebo jako sada pro prestavbu. Kdyz
nastane problém béhem instalace/udrzby anebo v pfipadé
pochybnosti prosim kontaktujte ASCO anebo autorizovaného
zastupce.

DEMONTAZ

Demontujte soucéastky v pofadi oznac¢eném na pohledech v

tomto Navode na instalaci a drzbu

1 - Odstrarite pfichytku (1), stale tlacte dol, a vinuti (2) (viz
kody vinuti na nasledujicich stranach).

2 - Odstrante pruznou podlozku (10).

3- O?ér(al).lbujte jaderni potrubni jednotku (3) a oddélte ji od
téla (4).

4 - Odstrante jednotku jadro/pruzina (5)(6) a tésnéni (8).

5 - Vycistéte anebo vyménte vSechny soucastky.

SMONTOVANI

Smontujte soucastky v opacném poradi demontaze.

Ujistéte se, Ze pfichytka je ve spravné pozici na vinuti (viz.

nakres).

Vyfuk musibytzapojen, aby se tak pfedeslo znecisténi vnitrku

solenoid ventilu.

POZNAMKA:

1 - NamaZte té€snéni (8) a jemné natfete vnéjSi obvod jadra
mazivem odpovidajicim standardu AFNOR ISO TR 3498
kategorie HL a FC.

2 - Ujistete se, Ze jednotka jaderniho potrubi je fadné utazena
na utahovaci moment (A).

3 - Nainstalujte pruznou podlozku, vinuti a pfichytku. Pfipojte
sestavu konektoru.

4 - Po smontovani uvedte solenoid ventil do provozu, ab
jste se tak ujistili, Ze se ventily fadné oteviraji a zaviraji.

5 - Smontujte potrubni pfipojky a utdhnéte na maximaini
utahovaci moment od 5 do 7 Nm.

524684-001
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Instrukcje dotyczace instalacji i konserwacji
Zawory elektromagnetyczne NC-NO 2/2, do bezposredniego uzycia
korpus mosigzny lub ze stali nierdzewnej, 1/8-1/4-3/8 seria 262-263

o ofih | PL

OPIS
Seria 262-263, 2/2 (2-drogowe) NC-NO :
« Zawory elektromagnetyczne z przytaczem gwintowanym 1/8-
1/4(262)/3/8 (263). Korpus mosigzny lub ze stali nierdzewne;j.
Cewki: Wszystkie 238 numeréw podstawowych jest zatwier-
dzonych przez UL i CSA oraz oznaczonych odpowiednim
logo UL i CSA.
lersje ATEX:
Patrz ,Specjalne warunki bezpiecznego uzywania”

SPECJALNE WARUNKI BEZPIECZNEGO UZYWANIA

Do sterowania solenoidu zgodnie z dyrektywa ATEX, trzeba
Scisle przestrzegac instrukcji uzytkowania zawartych w szcze-
gotowych Instrukcjach dotyczacych Instalacji dostarczonych
wraz z tym produktem.

Zawory elektromagnetyczne z przytaczem gwintowym:
Wersije o klasie ochrony lub wersje ze sterowaniem solenoidu,
Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), do uzytku w Srodowiskach
zagrozonych wybuchem zgodnie z d{rektywa ATEX-IECEx
(dotyczaca potencjalnych wydzielin wybuchowych).

MONTAZ

Podzespoty ASCO sa przeznaczone do uzytku jedynie zgodnie
zcharakterystyka techniczng podang na tabliczce znamionowej
lub w dokumentacji. Aby unikng¢ uszkodzenia produktu nalez
nie dopusci¢ do zestalenia sie ptynu w niskich temperaturacl
i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej ani minimalnej
temperatury dziatania.

Modyfikacji urzadzenia mozna dokonacjedynie po konsultacji
z producentem lub jego przedstawicielem.

Przed instalacjg nalezy rozhermetyzowac instalacje rurowa,
i wyczysci¢ od srodka.

Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w
dowolnym ustawieniu bez wptywu na ich dziatanie.

Kierunek przeptywu wskazuje oznakowanie na korpusie
zaworu i opis w dokumentacji.

Przytacza rur musza by¢ zgodne z wielko$cig podang na
korpl;f(i_g Azaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.

« Skracanie przytaczy moze spowodowa¢ nieprawidiowe
dziatanie lub awarie techniczna.

« W celu ochrony produktu, nalezy w czesci wlotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowaé sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jeslitasma, pasta do gwintow, spray lub podobna substancja
nawilzajgca jestuzywana podczas dokrecania, nalezy unikngé
dostania sig ich drobinek do systemu.

« Nalezy uzywac wiasciwych narzedzi i umiesci¢ klucze tak
blisko miejsca chzenia(jak to mozliwe.

«Aby unikngé¢, uszkodzenia produktu, NIE WOLNO
PRZEKRECAC przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy
dokrecenia powinien wynie$¢ 5 do 7 Nm.

« Nie nalezy uzywa¢ zaworu ani sterowania solenoidu jako
dzwigni.

« Przytacza rur nie powinny oddziatywa¢ jakakolwiek sitg,
przyktada¢ momentu obrotowego ani naciska¢ na produkt.

L ACZA ELEKTRYCZNE
Wszystkie instalacje elektryczne muszg by¢ wykonywane
wytacznie przez wyszkolonych i wykwalifikowanych pracow-
nikS\\lNA iGsKe}niaé wymogi miejscowych przepiséw I norm.

« Przed jakakolwiek ingerencjg, nalezy odtaczy¢ doptyw pradu
elektrycznego do wszystkich podzespotow.

« Wszystkie Sruby musza by¢ prawidiowo dokrecone przez
przywroceniem produktu do pracy.

« W zaleznosci od napiecia, podzespoty elektryczne musza,
by¢ uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

« Aby zapewnic ciagto$¢ uziemienia cewki, nalezy upewnic sie,
ze zostata ona wiasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1).

Podtaczenie elekiryczne produktu jest nastepujace:

« Odtgczany zacisk zgodny znorma ISO 4400/EN 175301-803,
formularz A (Pod warunkiem poprawnego podtaczenia oraz
gdy (dostarczone lub wybrane) zastosowane ztacze maklase

ochrony IP65 lub IP67, zawdr elektromagnetyczny bedzie
miat takze klase ochrony IP65 lub IP67).

URUCHOMIENIE
Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzi¢
test elektryczny. W przypadku zaworéw elektromagnetycz-
nych nalezy zasili¢ cewke parokrotnie az do ustyszenia me-
talicznego dzwieku wskazujacego na dziatanie solenoidu.

DZIALANIE

Wigkszo$¢ zaworéw elektromagnetycznych jest wyposazona
w cewki przeznaczone do pracy cia_?(tej. Aby uniknac niebezpie-
czenstwa obrazen, nie nalezy dotykac solenoidu, ktéry w nor-
malnych warunkach eksploatacji moze sie¢ mocno nagrzewacé.
Jesli zawor elektromagnetyczny jest tatwo dostgpny, monter
powinien zabezpieczy¢ sie przed przypadkowym kontaktem.

Nasze zawory elektromagnetyczne i zawory pilotowe sg
przystosowane do wspotpracy z urzadzeniami zgodnymi z
normg EN 61131-2.

WYDAWANIE DZWIEKU
Wydawanie dzwieku zalezy od zastosowania, ptynu i rodza-
ju uzytego urzadzenia. Doktadne okreslenie poziomu gto$no-
Sci moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz
po zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktéow ASCO zalezy od warunkéw eksplo-
atacji. Zaleca sig okresowe czyszczenie, ktdrego czestotliwos¢
jest uzalezniona od rodzaju stosowanego ptynu i warunkéw
eksploatacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzic, czy
podzespoty nie uleglty nadmiernemu zuzyciu. Kompletny ze-
staw wewnetrznych czesci jest dostepny jako zestaw czesci
zamiennych albo zestaw naprawczy. W razie wystgpienia pro-
blemu w trakcie instalacji’konserwacji lub w razie watpliwosci,
nalezy skontaktowac sie z firmg ASCO lub jej autoryzowanym
przedstawicielem.

DEMONTAZ
Nalezy zdemontowa¢ czesci w kolejnosci wskazanej na
schematach zamieszczonych w niniejszej Instrukcji dotyczacej
instalacji i konserwacji.
1 - Wyjaé zacisk mocujacy (1), utrzymujac cisnienie do dotu,
oraz cewke (2) (patrz kody cewek na nastepnych stronach).
2 - Wyja¢ ptaska sprezyne (10).
3 - Odkre¢ tuleje trzpienia ruchomego (3) i oddziel jg od
korpusu (4)
4 - Usunrdzen ruchomy/sprezyne zaworowa (5)(6)iuszczelke

8
5 - Wyczys$¢ lub wymien wszystkie czesci.

PONOWNY MONTAZ
Ponownie zamontuj czesciw kolejnosci odwrotnej niz podczas
demontazu.
Nalezy upewni¢ sie, ze zacisk jest wlasciwie umieszczony na
cewce (patrz rysunek).
Wylot musi by¢ podtaczony, aby unikna¢ zanieczyszczenia
wmg}{znej czesci zaworu elektromagnetycznego.

1 - Nasmaruj uszczelke (8) i lekko pokryj zewnetrzny obwaéd
rdzeniaruchomegosul stancjanawiliajqcazgodnqznormq
AFNOR ISO TR 3498 w kategoriach HL i FC.

2 - Nalezy upewnic sie, ze tuleja trzpienia ruchomego )\est
odpowiednio dokrgcona przy momencie obrotowym (A).

3 - Wymieni¢ ptaskg sprezyne, cewke i zacisk mocujacy.
Podiaczy¢ zespdt ztacza.

4 - Po ponownym montazu, sprawdz kilkakrotnie zawor elek-
tromagnetyczny, aby upewnic sie, ze zawory otwieraja sie
i zamykaja prawidtowo.

5 - Ponownie podigczy¢ instalacjge rurowa i dokreci¢ przy
momencie obrotowym od 5 do 7 Nm.
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
2/2-es NC-NO magnesszelepek, kozvetlen miikodtetésii sargaréz vagy
rozsdamentes acél test, 1/8-1/4-3/8, 262/263-os sorozat

i o1 |HU

ASVAQ |~

262/263-0s sorozat, 2/2 NC-NO:

. Ma’inesszelep 1/8-1/4 (262) /3/8 (263) menetes csatlako-
zbkkal. Sargaréz vagy rozsdamentes acél test.

Tekercsek: Mind a 238 alapszam UL és CSA altal jévaha-
gyott, és a megfelel6 UL és CSA logokkal lattak el 6ket.
ATEX valtozatok:

Lasd “A biztonsagos hasznalat specilis feltételei” cim( részt.

A BIZTONSAGOS HASZNALAT SPECIALIS FELTETELEI

Az ATEX szolenoidok esetében szigortian kévetni kell a
termékhez adott specialis telepitési utasitasokat.

Magnesszelepek menetes csatlakozokkal: Szabvany vé-
dettségi fokozatu valtozatok vagy miikodteté magnestekerccsel
felszerelt valtozatok, Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), az
ATEX-IECEx szerinti robbanasveszélyes légterekben vald
hasznélathoz.

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattablan vagy a dokumen-
taciéban meghatarozott miiszaki jellemzék tartomanyaban
hasznalhatok. A berendezés sériilésének elkerllése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
toértén6 megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kozott.

Aberendezést csak a gyartéval vagy annak képviseléjével
valé konzultacié utan modosithato.

A telepités elStt nyomasmentesitse a csérendszert és
végezzen belsé tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelheték, a
helyzet nem befolyasolja a miikddest.

Az aramlas iranyat a szeleptesten és a dokumentacidban
lathato jelzések mutatjak.

A csécsatlakozéknak meg kell felelnilik a testen vagy a
cimkén jelzett, illetve a termékismertetd flizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

« A csatlakozé méretének csokkentése helytelen miikodést
vagy meghibasodast okozhat.

* Aberendezés védelmének érdekében telepitsen egy a szer-
vizeléshez alkalmas szitat vagy sz(rét a bemeneti oldalra,
minél kbzelebb a termékhez.

* Ha a rogzitésnél szalagot, ken6csét, sprayt vagy hasonlé
kendanyagot hasznal, Ugyeljen ra, hogy annak részecskéi
ne kerlljenek be a rendszerbe.

» Hasznaljon megfelel6 eszkdzoket, és a csavarkulcsokat a
lehet6 legkdzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.,

« Aberendezés sériilésének elkerulése érdekében NE HUZZA
MEG TUL EROSEN a csécsatlakozokat. A meghuzé nyo-
maték nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

» Ne hasznalja a szelepet vagy a magnestekercset emel6-
karként.

« A cs6csatlakozok nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot
vagy terhelést a termékre.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS
Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
mélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfeleléen.
VIGYAZAT:
» Barmilyen beavatkozas el6tt kapcsolja le a feszliltséget az
alkatrészekrol.
» Ahasznalatba helyezés el6tt minden szoritécsavart j6l meg
kell hazni.
« Az elektromos alkatrészeket a feszlltségtél figgéen megfe-
leléen foldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.
« A tekercs folytonos féldelése érdekében azt megfeleléen
helyezze el az 6sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).
A berendezés elektromos csatlakoztatasa:
+1SO 4400 / EN 175301-803, Form A levehet6 csatlakozé
(Megfelel6 csatlakoztatas és a (mellékelt vagy kivalasztott)
IP65 vagy IP67 besorolasu csatlakozo hasznalata esetén
a szolenoid szelep IP65 vagy IP 67 védelmi besorolassal
fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES
Miel6tt nyomas ala helyezi az aramkort, végezzen elektromos
tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be néhanyszor
atekercset, és figyelie meg a fémes kattanast, amely az elekt-
romagnes mikodését jelzi.

MUKODTETES

A legtobb magnesszelep folyamatos mikddésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sérilések elkerilése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal lizemi
kortilmények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep
kénnyen megkédzelithet6 helyen van, a telepitének védelmet
kell biztositania a véletlen érintéssel szemben.

Szolenoid szelepeink és vezérldszelepeink Ugy vannak
megtervezve, hogy az EN 61131-2 szabvanynak megfeleld
termékekkel egyuttmikédjenek.

HANGKIBOCSATAS
A hangkibocsatas az alkalmazastl, a folyadéktol és a hasz-
nalt berendezés tipusatol fiigg. A hangerd szintjének pontos
meghatarozasat csak a felhasznalé végezheti el a szelep
rendszerbe val6 beszerelése utan.

KARBANTARTAS

Az ASCO termékek karbantartasa az lizemi kériilményektdl
fligg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni, melynek gyakori-
saga a hasznalt folyadéktdl és az lizemi kortilményektdl figg.
A szervizelés soran ellenérizze az alkatrészek kopasanal
mértékét. A bels6 alkatrészek teljes készlete beszerezhet6
potalkatrész- vagy atszereld készletben. Ha a szerelés/kar-
bantartas kézben probléma adodik, vagy kétségei meriilnek
fel, Iépjen kapcsolatba az ASCO céggel vagy annak hivatalos
képviselGivel.

SZETSZERELES
Az alkatrészeket a telepitési és karbantartasi utasitasokban
lathat6 abraknak megfelel6 sorrendben kell szétszerelni.
1 - Folyamatosan lefelé nyomvatavolitsa el a tartokapcsot (1
és atekercset $2) (a tekercskodok a kévetkez6 oldalakon).
2 - Tavolitsa el a lapos rugét (10).
3 - Csavarozza ki a kdzponti csoegységet (3) és valassza
el a testtdl (4).
4 - Tavolitsa el akdzponti/rugd egységet (5)(6) és atomitést (8).
5 - Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatrészt.

ISMETELT OSSZESZERELES

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben

kell dsszeszerelni.

Ugyeljenra, hogy atartékapocs megfelel6 helyzetben kertiljon

a tekercsre (lasd az abrat).

Akiémlényilast ugy kell csatlakoztatni, hogy az elektromagnes

tekercsének belseje ne szennyez6dhessen.

MEGJEGYZES:

1 - Zsirozza meg a tomitést (8), a mag kiilsé peremét pedi
enyhén kenje meg az AFNOR ISO TR 3498 szabvany HL
és FC kategoriainak megfelel6 kenéanyaggal.

2 - Ugyeljen ra, hogy a kdzponti cséegység meghuzasa a
megfelelé meghizé nyomatékkal (A).

3 - Helyezze vissza alapos rugot, a tekercset és atartokapcsot.
Szerelje vissza a csatlakozdszerelvényt.

4 - Az ismételt 6sszeszerelés utan kapcsolja be néhanyszor
a magnesszelepet vagy, és ellendrizze, hogy a szelepek
megfeleléen nyilnak és zarédnak-e.

5 - Szerelje vissza a csécsatlakozokat, és huzza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghuzé nyomatékkal.
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O6Lwme ykazaHns Mo ycTaHOBKE U 0OCMYXMBaHWIO

AneKTPOMarHUTHbIe HOp

HO 3aKpbITbIE KNa
MeAHbIN UNK CTanbHoM kopnyc, cepus 262 1/8-1/4 / 263 3/8

12/2 ¢ NPAMBIM NPUBOAOM, EDI}JM z{j]:j]M RU

ASVA

Cepus 262-263, 2/2 HopManbHO 3aKpbITbI — HOPMarnbHON

OTKPbITbIN:

* QNeKTPOMarHUTHbIE KnanaHbl C pe3b6OBbIMY COEANHEHNSMU
1/8-1/4 (262) /3/8 (263). MenHbI kKopnyc wnu kopnyc u3
HepaBetoLLen cTanm.

Katywwku: Bce 238 ocHoBHbIX Yncen yteepxaeHbl UL & CSA

1 NMoMeyeHbl cooTBeTcTBYoLWMM norotunom UL & CSA.

WcnonHenus ATEX:

Cwm. “Ocobble ycnosust 6e3onacHOro ncnonb3oeaHms”.

OCOBbIE YCNOBUS1 BE3ONMACHOIO UCMONb30BAHUA
[N anekTpOMarHUTHLIX UCMOMHUTENBHBIX YCTPOCTB CTaH-
napta ATEX Heobxoaumo cTporo cobntoaath ykasaHus no uc-
Nonb30BaHuto, NPUBEAEHHbBIE B COOTBETCTBYIOLLIEN UHCTPYKLMM
N0 YCTaHOBKE, NpUNaraemMon K U3nenuio.
OneKTpoMarHUTHbIe KnanaHbl ¢ pe3b6oBbIMU COeANHEeHU-
AIMU: CTaH4apTHbIE MOAENV UN MOAMMMKaLMM C aneKTpomar-
HUTHBLIM UCMOMHUTENbHLIM YCTPOUCTBOM AMNS UCMOMNb30BaHUS
BO B3pbIBOOMACHBIX cpedax mMapkupytoTcst npedukcom Ex d,
Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG), cornacHo tTpe6osaHusim ATEX.

CBOPKA

KomnoHeHTbl ASCO npefHasHaueHb! Anst UCNONb30BaHUS TOMb-
KO C COBMIOEHNEM TEXHNYECKUX XapaKTEPUCTHK, YKasaHHbIX Ha
nacnopTHou Tabnuuke unu B AokymeHTaumn. Ytobel npegorspa-
TWTb NOBPEXAeHNe 06opyAoBaHUs, He JonycKaiiTe 3amMmep3aHus
XUAKOCTEN NPY HU3KWX TEMMNepaTypax 1 cobnioaanTe Makcumanb-
Hble N MUHWMAnbHbIe TeMNEpaTypHbIE OrPaHNYEHUS.

Mogudmkaums obopyaoBaHus [AOMyCKaeTCs TONbKO Nocre KOH-
CcynbTauuii C U3roTOBUTENEM UMK €70 NPEACTABUTENEM.

Mepep ycTaHoBKoW cOpockTe AaBneHne B Tpybonposoae u
OYUCTUTE €r0 BHYTPEHHWE NMOBEPXHOCTU.

3nekTpoMarHuTHbIE KnanaHbl MOXHO yCTaHaBNMBaTL B NtoGOM
NONOXEHWN, 3TO He BNUAET Ha UX paboTocnocoBHOCT.

HanpaerneHue noToka ykazaHo MeTkamu Ha Kopryce KnanaHa
1 B JOKYMeHTaLuu.

TpyGHble coeanHeHns AonxHbI BbiTb BLINOMHEHbI B COOTBET-
CTBUM C pa3mMepami, yKasaHHbIMU Ha Kopryce, Hakneike unv B
6poLutope ¢ onmMcaHmem nagenus.

OCTOPOXHO:

* YMeHbLUEHWe AN1HbI COeANHEHNS MOXET CTaTb NpUU4KHON c6oes
B paboTe UK HEMCNPaBHOCTY.

+ [Ins 3aWwmTLl 060PYAOBaHUSA YCTAHOBUTE NOAXOASALLYIO CETKY
1nn hunbTp Ha BMycKe Kak MOXHO Brivke K nagenmio.

 Ecnu npu 3aTsixke ucnonb3yeTcs neHTa, nacra, cnpei unu
aHanornyHbIe CMasku, He AonyckanTe nonaaaHus ux B CUCTEMY.

* icnonb3yiiTe noaxoasiume UHCTPYMEHTBI U yCTaHaBnuBeaiTe
raeyHbIE KNouM KaK MOXHO BIIKE K TOYKE COEANHEHUS.

* Y1066l He pgonycTuTb noBpexaeHusi obopypnosanus, HE
NEPETAMMBAUTE Ttpy6Hble coeguHeHus. He npeBblwaiite
MaKCUMarbHbI MOMEHT 3aTshkkun 5-7 Hm.

* He vcnonbayite knanaH Unu aneKTpoOMarHUTHbIA NpuUBog B
KayecTBe pblyara.

* /13anenve He AOIMKHO NOABEPraTbCs AABNEHMIO, CKPYUMBAtOLLEMY
YCUINIO UMK HATSKEHWMIO CO CTOPOHBI TPYBHbIX COEANHEHNIA.

ANEKTPOMOAKNIOYEHUA
OneKTPONOAKIOYEHNE [OMKEH BbIMOMNHSTL TONBKO KBANMULM-
pOBaHHbIN cneuuanuct. CoeavHeHne [OMKHO OTBevaTb TpeGoBa-

HUSIM MECTHBIX HOPMATUBHBIX aKTOB U CTaHAAPTOB.
OCTOPOXHO:

* Mepen BbinonHeH1eM kakux-n1bo paboT Ha U3nenum BbIKNoUUTe
nuTaHne, YToBbl 06€CTOUNTL KOMMOHEHTbI YCTPOCTBA.

+ Mepen BBOAOM B 3KCNMyaTaLuio BCE 3aXUMHbIE KOHTaKTbI
HEOBXOAMMO HaZlEeXHO 3aTsHYTb.

* B 3aBMCMMOCTM OT HaNPsXeHWs ANEKTPUYECKNE KOMMOHEHTbI
crieayeT 3a3emMInuTb B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU CTaHAapTamMm
1 HOpMaTMBaMK.

* YT0bbLI 0GECneunTh Haanexallee 3aseMneHne KaTyLwKu, npu
cBopke/pasbopke ee crnegyeT NpaBubHO pacnonaratb.

OneKkTpuyeckme coeamHeHNs 060pyaoBaHus CneaytoLume:

« PasbemHbI coeguHnTens ans ISO 4400 / EN 175301-803,
hopma A (Npu Hagnexallem 3a3emneHny 1 ecrim UCnonb3yeTcs
CoeA HUTENb (M3 KOMMNIEKTa MOCTaBKM I BbIGPaHHbIi) knacca

IP65 unu IP67, 3awwmTta 9neKkTpomMarHUTHoro knanaHa 6yaer
COOTBETCTBOBATH kraccy IP65 unu IP67).

BBO[ B 3KCMNYATALUIO
TMpexae yeM co3nasathb [aBneHre B KOHTYpPe, NPOBEpLTE arek-
TpocucTeMy. B criydae 3reKTpOMarHuTHBbIX KIanaHoB HECKONbKO
pa3s BKIIOYMTE NUTaHWE KaTyLIKA 1 NPOBEPLTE Hanuume MeTar-
JIMYECKOTO LYK, CBUAETENbCTBYIOLLEro O cpabaTbiBaHii co-

neHoupa.
PABOTA

BOnbLUMHCTBO 3NEKTPOMAarHUTHbIX KNanaHOB OCHALLIEHb! KaTyLL-
Kamy, 06ecrneumBaloLLMMKU ANUTENbHBIA CPOK SKCnnyaTauum.
YTobbl n3bexaTb TpaBM, He KacalTeCb SNEKTPOMAarHUTHOrO
MCMONHUTENBHOTO YCTPOMCTBA, KOTOPOE MOXET CUNBbHO Harpe-
BaTbCS Jaxe Npy HopMarbHbIX ycrioBusix paboTsl. Ecnn anekTpo-
MarHUTHbINM KnanaH nerkogocTyneH, CrneumnanucT no ycTaHoBKe
[0rmKeH obecneunTb 3aLmTy OT Cry4YaiiHOro KOHTaKTa.

Hawwu anekTpomMarHWTHble W ynpasnsiowme knanaHbl
npefHasHaveHbl ANa SKCnnyartauum ¢ ycTporucTBamm, CooT-
BeTCTBYOLMMMN TpeGoBaHusm cTaHaapTa EN 61131-2.

W3NYYEHUE 3BYKA
WanyuyeHue 3Byka 3aBUCUT OT 0BracTu NnpumeHeHus, paboyen
cpeqbl ¥ TUNa ucnonbayemoro o6opyaoBaHus. ToUHO onpese-
TIUTb YPOBEHb LLIYMa MOXET TOMbKO MOMNb30BaTeNb NOCNE ycTa-
HOBKM KnanaHa B CUCTEME.

TEXHUYECKOE OBCNYXUBAHUE

O6cnyxwviBaHue usnenuin ASCO 3aBUCHT OT YCROBUI 3KcrnyaTa-
Lmn. PekomeHayeTcs IPOBOAWTEL NEPUOANYECKYHO OYUCTKY, CPOKM
KOTOPOI4 3aBUCST OT UCTIONb3YeMbIX paboumMx cpea 1 YCroBuid K-
nnyatauuu. Bo Bpemsi o6cnykuBaHust He06xoAMMO NPoBEPsiTh
KOMMOHEHTbI Ha MpeaMeT YpeamMepHoro naHoca. MonHbIit Habop
KOMMOHEHTOB [OCTYMNEH B BUAE 3an4acTeii Unn KomnrekTa ans
BOCCTaHOBMNEHUs u3aenus. B cnyvae BO3HMKHOBEHWA Npobnem
npu ycTaHoBke Unu obcrnyxusaHuM, NMMbo npy NosiBNEHUN ka-
Knx-nnbo comHenuin obpatutecs B ASCO mnu K ocouLinansHbIm
npeacTaBUTENSM KOMMaHUK.

PA3BOPKA
Pasbupaiite yacTi B nopsiake, ykasaHHOM Ha UNmiocTpaum-
SIX B 9TOW MHCTPYKLIMM MO YCTAHOBKE U TEXHUYECKOMY 0bCry-
XUBaHWIO.
1 - CHAMUTE NPYXVHHYI0 3aLLienKy (1), HaXumasi BHU3, M KaTyLUKy
(2) (cM. koAbl KaTyLLek Ha CrieAyoLLMX CTpaHuLax).
2 - CHumuTe nnockyto npyxuHy (10).
3 - OTBMHTUTE BrOK BHYTPEeHHeN Tpydku (3) n oTcoeamHuTE ero
oT kopnyca (4).
4 - CHAMUTE BHYTPEHHIOW NpyxuHy (5)(6) n ynnoTtHeHue (8).
5 - OuncTUTE MNK 3amMeHuTe BCe AeTanu.

CBOPKA
CobepuTe fetanu B nopsigke, obpatHom pasbopke. Yoeautecsb,
YTO NPYXWHHas 3aLlerka NpaBuUribHO YCTAHOBIIEHA Ha KaTyLLKe.
CM. yepTex.).

Nt NpeaoTBPaLLEHNs 3arpsisHeHNst BHYTPEHHEN YacTu anek-
TPOMarHUTHOTO KnamnaHa NoAcoeanHUTE BbIMyCK.
NPUMEYAHWE:

1 - CmaxbTe ynnotHeHue (8) M HaHecuTe HEeMHOro Cmasku
ctaHgapta AFNOR 1SO TR 3498 (kateropun HL v FC) Ha
BHELLHIOI OKPYXXHOCTb CepALeBUHbI.

2 - Y6euTech, YTo 6ok BHYTPEHHe TPYOKM HAaAEXKHO 3aTSHYT
¢ ycunuem (a).

3 - 3ameHWTE NMOCKYK NPYXWUHY, KaTyWwKy W MPYXUHHYO
3awlenky. NogcoeanHuTe pasbem B cbope.

4 - Mocne c6opKu HECKOMBKO Pas3 BKIIOYMTE ANIEKTPOMArHUTHBII
KnanaH unum KonnekTop, 4Tobel ybeauTbes B ero pabotocno-
cobHocTu.

5 - Cobepute Tpy6HblE COEAUHEHWSI U 3aTSIHUTE YCUIMEM He
6onee 5-7 Hw.
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OPHATY XXOHE TEXHUKANbIK KbISMET KOPCETY HY¥CKAYIbIKTAPbI
Tikenen 6ackapbinaTkIH, Xe3aeH Hemece TOT 6acnaiiTbIH GonaTTaH
acarwaH, 262 1/8-1/4 | 263 3/8 cepusanei 2/2 NC-NO coneHoupa knanaHaapb!

ol o | KZ

ASVA

262-263 cepusinbl, 2/2 NC-NO:

* BypaHpanbl 1/8-1/4 (262) /3/8 (263) GaiinaHbickl 6ap coneHoup,
KnanaHaapsl. Meic Hemece ToT 6acnaiiTeiH GonattaH xacarfaH
Kopryc.

Katywikanap: Baprblk 238 Heriari Homipnepi UL xoHe CSA cep-

TudnKaTTapbiHa Calikec MakyrnaaHFaH xoHe Tuicti UL xene CSA

norotunTepiMeH GenrinexreH.

ATEX Hyckanapbl:
"Kayincia nainaanaHy 60ibIHLLIa apHaiibl WapTTapabl" kapaHbi3.

KAYINCI3 MAUOATAHY XXOHIHOEr APHAUbI LUAPTTAP

ATEX avpekTuBacbiHa KaTbICTbl CONeHomA onepaTopnapb! YLUiH,
eHiMMeH bipre GepinreH apHaiibl OpHaTy HyckaynapbiHAaFbl nan-
[flanaHy Hyckaynapbl KaTaH opblHAANYbI KaXeT.

BypaHganb! 6aiinaHbicTapbl 6ap coneHoup knanaHaapbl:
CraHpapTThl Hyckanap Hemece coneHowp onepatoprnapbiMeH
*abaplKTanFaH Hyckanap, Ex d, Ex e mb, Ex mb, Ex tc (SG) ce-
pusnapel ATEX-IECE yuwiH xapbinfbill atmocdepana konaaHyra
apHanfaH.

XUHAY
ASCO kypampac GenwekTtepi Tek WAEHTUMKALMSNBIK
TakTaliluada KepceTinreH TEXHUKanblk —cunarramMara  He-

Mece KyxaTTamara cal kongaHyFa apHanfaH. >KabablKTbiH
3akpiMpanybiHa xon 6epmey YLWiH, TeMeH Temnepatypasa
CYMbIKTBIKTI KaTbIpbIN anMaHpI3, MakcuManibl MeH MUHUMarb!
Temneparypa LUeriHae cakTaHbl3.

YKababIKTbl Tk ©HAIPYLLI HeMece OHbIH eKiniMeH akblnaackaHHaH
KeliH e3repTyre Gonagbl.

OpHatnac 6ypblH, KyGbIp XYMECIHIK KbiCbIMbIH 6ocaTbim, iLliH
TasanaHpl3.

ConeHowng, KnanaHAapbIH XXYMbICKa KeAepri KenTipmeit, kes ken-
reH xepae opHatyra Gonaael.

AfblHHbIH  GafbiTbl KnamaH Kopnychl SHe Kyxattamaparbl
6enrinepmeH kepceTinreH.

KybbIp KocbinbiMaapb! KOpnyceiHAA, 3aTbenriciHae Hemece eHiM
KiTanwacbliHaa kepceTinreH entiemre cain 6onybl Kaxer.

ECKEPTY:

« KocbinbiMaapas! KbiCkapTy AypbiC KyMbIC Aypbic GonmaybiHa
HeMece iCTeH LUblFyra ceben 6omnybl MyMKiH.

* YKababIKTbl KOpFay YLLiH, KipiC)kaFblHAA KaMTbIIFaH, )xapamzbl Top
He Cy3riHi eHiMre GapbiHLIA XaKbIHAATHIN OPHATbIHBIS.

« Erep Gekempey ke3iHge Tacna, nacta, cnpei He 6acka fa con
CUSIKTbI MalnaFbILL MavganaHbirnca, GenLekTepiHiH xyiiere Kipin
KeTneyiH kaaaranaHbI3.

« Twicti Kypanaapabl naidanaHbin, ranka KinTTepiH KoCbinbM
HyKTECiHe GapblHLLA aKblH OPHaNacTbIPbIHbI3.

* XKabaplkTblH_3akbiMganMaybl YLLiH KybOblp KOCbINbiMAapbIH
LWAMALIAH TbIC BEKITIMEHI3. TapTyabiH aitHany MoMeHTi 5 -
7 Hwm peliH 6onybIH TEKCepiHi3.

« KnanaHael HeMece CONeHoNATLIMIHTIPEeK peTiHae naaanaHbaHbI3.

« KybbIp KoCbinbIMAapbl eHiMre Kyl Tycipmeyi, TapTnaybl aHe
nedopmaLmsiFa yLblpatnaybl Kepex.

ANEKTPNIK KOCbINbIM

Bapriblk anekTpnik KOCbINbIMAAP TEK KaTTbIKTbIPbIFaH JXoHe

6iniKTi KbI3METKepnep TapanbiHaH Xacarybl KaKeT XoHe XeprinikTi

epexeriep MeH cTaHaapTTapra cai 6onybl kepex.
ABAVNAHbI3:

* Kes kenreH xyMbICTbl OpbIHAGMAc BypbiH, Kypamaactapab eLuipy
YLLIH 3NeKTP TOrbIH BLUIPY KaXeT.

« Nanpananryra 6epinyain angbiHoa 6apnbik anekTprik 6ypaHaarsi
KbICKbILLITagaTMiCTi Typae bexitinyi Tuic.

« KepHeyre GainaHbICTbl aNeKTprik KypamaacTap eprinikTi cran-
[apTTap MeH epeenepre Calkec epre TyiblKTanybl KaxeT.

« KaTyLukaHbIH Xepre y3aiKci3 TyNbIKTanyblH kamMTamachI3 Ty YLUiH,
Z;[(\?H%ylﬁenmemey Ke3iHae AypbiC OpHanackaHbIHa ke3 KETKI3iHi3

{*]

XKababIKTbH TOMeHae KegceTinreHuelZ anekTp baiinaxbickl 6ap:

* 1ISO4400/EN175301-803 craHaapTbiHacerkecanmManbi-canmarsibl
Xanrarbil, A dopmach! (THICTi GaiinaHbiCTa xoHe KongaHblnFaH
XarrarblLL (xabablkTanfaH Hemece TaHaan anbiHraH) IP65-Hemece
|P67-HoMuHan bl bornFaHaa, coneHoua knanaHbiHaa IP65 Hemece
IP67 KopraHbicbl 6onagbl)

NAWOANAHYFA BEPY
TisbexTi KbicbiMaayaaH bypbiH 3nekTpnik cbiHaK >yprisiHis. Co-
neHoup knanaHgapbl Gap GonFaH xafmanda KaTylukaHbl Kyat
Ke3iHe BipHeLLie PeT KOCbIHbI3 XXeHEe COrNeHoua KnarnaH yMbICbIH
6inpipeTiH MeTann inMekke Hasap ayfapblHbi3.

GYHKLMACHI

KenTereH coneHonp knanaHaapbl y3ak Kbi3MeT €Ty YLUiH KaTyLl-
KanapMeH ababikTanFaH. YKeke xapakat any MyMKiHAiriHe xon
GepMey YLUIH, KanbiNTbl XyMbIC WAPTTapbIHAA Kbl3ybl MYMKIH
coneHowuake TvicneHis. ConeHowaThl KrnanaHFa Komn eTkisy oHamn
6orica, opHaTyLLbl Ke3encoK TUiIN KeTyre Kapcbl KopraHbICTeH
KamTaMachI3 ETYi KaxeT.

ConeHoua knanaHaapbl MeH 6ackapyLubl knanaHaap EN 61131-2
cTaHfapTbiHa cail KeneTiH KypbinfFblapMeH XyMblc icTeyre
apHarnfaH.

AbIBbIC WbIFAPY
[bIBbICTLIH LWbIFYbI KOnaaHbara, CyiibIKTbIkka XeHe naiaanaHbl-
natblH xabaplktap TypiHe GaiinaHbICTbl. [JbiObiC AeHreii knanaH
Xylere naiijanaHyLubl TapanblHaH OpHaTbIrFaH Xafganaa faHa
HaKTbl aHbIKTanagel.

TEXHUKATbIK KbIBMET KOPCETY

ASCO eHimaepiHe TexHUKanbIK KbI3MET kepceTy npoueaypa-
Cbl KbI3MET KepceTy LuapTTapbiHa GannaHbiCTbl. XKui Tazanan
TypFaH Aypbic, Tasanay MepsiMi KonpaHbinaTblH CybIKTbIKTap
MEH Kbl3MET KepceTy LuapTTapbiHa Toyengi. KbiameT kepceTy
GapbicbiHAa KypamaacTapablH WamMagaH ThiC To3ybl Tekcepinyi
TUiC. LK GenLuekTepaiH TOMbIK XVbIHTbIFLI KOCANKbl GenLiekTep
Hemece XeHAey XWHafbl peTiHae korkeTimai. Erep opharty/
TeXHUKanbIK KbI3MET KepCeTy kesiHae akaynblk TyblHaca Heme-
ce KyMaHAaHcaHp!3, ASCO KoMnaHWsicbiHa HeMeCe OHbIH, 3aHab!
ekinpepiHe xabapnacbiHbi3.

BONLLEKTEY

BenwekTepai ocbl OpHaTy XoHe TeXHUKarnblK KblI3MeT KepceTy

HyCKayrnblfbIHAaFbI CypeTTepae KepCETiNreH peTneH GenLuekTeH3.

1- KbiCbIMAbI TOMEHAETIN, OekiTywi KbicKbIWTbl (1) *XoHe
KaTyLLKaHb (2) ankin TactaHbI3 (keneci 6eTtepaeH karylukanap
KOATaPp KapaHbl3).

2 - XKarnnak cepinneHi (10) anbiHpi3.

2 - ©3ex TyTir anemeHTiH (3) Bypan LubiFapbiHbI3 XeHe OHbI KOp-
nycTaH (4) axblpaTblHbI3.

3 - ©3ek/cepinne anemeHTiH (5)(6) aHe ThbiFbl3namackiH (8) anbin
TacTaHbl3.

4 - Bapnblk 6enikTepzi TasanaHbl3 HEMece aybICTbIPbIHbI3.

KAUTA XXUHAY

Beniktepai GenwuekTeyaiH kepi peTiMeH KaiTa XXuHaHbI3.

BexiTyLui KbICKbILITBIH ©3eKTe AYPbIC OpHaNackaHbIHa K3 XEeTKi3iHi3

g:yperri KapaHbI3). - . .

OrneHoM KnanaHblHbIH i nactaHbaybl YLiH LWbIFLIC TETIK

XarnraHybl Kepex.

ECKEPTME:

1 - TbiFbl3namaHbl (8)afblHbI3 XeHe 83eKTiH CbIPTKbl aiHanackIH HL
meH FC canattapbiHgarsl AFNOR ISO TR 3498 ctaHpapTbiHa
cain ManMeH carn Maunnan KombIHbI3.

2 - ©3exTyTir anemeHTi Bypay MOMeHTiHAE (a) AypbIc GekiTinreHiHe
KO3 KETKI3iHi3.

3-Xannak cepinne, kaTylka xoHe GekiTywi KblCKbILTbI
aybICTbIPbIHBI3. KOHHEKTOP XUHAFbIH KanFaHpI3.

4 - Kaita >uHaraHHaH KeliiH, KnanaHHbIH, TUICTi Typae alubinbin
*abblnyblH kaMTaMachI3 eTy yLLiH coneHouza knanaHbiH GipHeLle
PET XXYMbIC iCTETIHj3.

5 - KyBbIp KocbinbiMaapbiH KaiiTa XuHaHbI3 xeHe 5 - 7 Hv makcu-
Manabl bypay MoMeHTiHae BekiTiHi3.
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0
M Il -HT | 10,6 W |238513-006|238513-017| - - - -
M6 Il -FT | 8,1W - - |238213-006|238213-016|238213-033|238213-059
M Il -HB | 18,6 W |238513-106(238513-117| - - - -

Mé Il -FB |11,1W -

= 238213-106|238213-116|238211-133|238213-157
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262 (1 /8_1 /4) - 263 (3/8) c € GB l Description FR l Description DE 1 Bezeichnung
1. Retaining clip 4. Body 1. Clip de maintien | 4. Corps 1. Halteclip 4. Gehéuse
2. Coil 5. Core 2. Bobine 5. Noyau 2. Magnet 5. Magnetanker
3a. (M6) 6. Spring 3a. (M6) 6. Ressort 3. Ersatzteil 6. Feder
3b. (MXX) 8. O-ring 3b. (MXX) 8. Joint torique 3a. (M6) 8. O-Ring
10. Flat spring 10. Ressort plat | 3b. (MXX) 10. Flachfeder
ES l Descripcion IT l Descripzione NLl Beschrijving
1. Clip de manteni- | 4. Cuerpo 1. Clip di fissaggio ;4. Corpo 1. Bevestigingsclip 4. Huis
miento 5. Nucleo 2. Bobina 5. Nucleo 2. Spoel 5. Plunjer
2. Bobina 6. Resorte 3. Parte di ricambio; 6. Molla 3a. (M6) 6. Veer
 Kit 3a. (M6) 8. Junta térica 3a. (M6) 8. O-ring 3b. (MXX) 8. O-ring
‘.'. 3b. (MXX) 10 . Resorte plano | 3b. (MXX) 10 . Molla piatta 10. Vlakke veer
NO l Beskrivelse SE l Beskrivning Fl 1 Kuvaus
1. Festeklemme 4. Kropp 1. Fastklamma 4, Stomme 1. Kiinnityssinkild i4. Runko
—36 —~ 2. Spolen 5. Kjerne 2. Spole 5. Kéarna 2. Kaami 5.Ydin
6.8~ [-22,4+ 3a. (M6) 6. Fjeere 3a. (M6) 6. Fjader 3a. (M6) 6. Jousi
iIM200094A00 10,5 <15+ 3b. (MXX) 8.0-ring 3b. (MXX) 8. 0-ring 3b. (MXX) 8. O-rengas
& 5 | i i 6,4x4 10. Flat fizer 10. Platt fjader 10. Lattajousi
R6x 2 18—~ | )
e F TR
e m ey ais:
I::S: :211)0 6 N \‘/ I f DK l Beskrivelse PT l Descrigdo GR 1 MNepiypapn
’ 52 | 37,7 | 17,3 23 8 1. Fastholdelses- (4. Hus 1. Bragadeirade | 4. Corpo 1. Zuvdemiipog ouykpd- |4. Body
klips 5. Kerne fixacao 5. Nucleo mong 5. Thprvog
_____________ 9 f 2. Spole 6. Fjeder 2. Bobina 6. Mola 2. TInvio 6. Earfipo
_ 3a. (M6) 8. 0O-ring 3a. (M6) 8. Junta Torica 3a.(M6) 8. Aoxthhog O
_ 3b. (MXX) 10. Flad fjeder 3b. (MXX) 10 . Mola plana 3b. (MXX) 10 . Flat spring
26x 4
(¢ : cz l Popis PL l Opis HU 1 Leiras
% (D 1. Pfichytka 4. Télo 1. Zacisk mocujacy: 4. Korpus 1. Tartékapocs 4. Test
hd 2. Vinuti 5. Jadro 2. Cewka 5. Rdzen 2. Tekercs 5. Mag
‘ — 3a. (M6) 6. Pruzina 3a. (M6) 6. Sprezyna 3a. (M6) 6. Rugo
"\ iM200095A00 6 @ @ | | D } 3b. (MXX) 8. O-krouzek 3b. (MXX) 8. O-ring 3b. (MXX) 8. TomitSgydrt
\ 7.1 & Vﬂ | D, 10. Pruzna 10. Paska 10. Lapos rugoé
f ! odlozka sprezyna
AISI 304 & @ T ooas | 15 935 P prezy
(1.4301) J 20,8 22,4
-6~ 24
RU l OnucaHue KZ l CunatTamach!
1. NpyxuHHas 4. Kopnyc 1. BekiTyLwi KbickbILui 4. Kopnyc
3awenka 5. Cepaednuk 2. Karyuwika 5. ©3ek
2. Karywka 6. MpyxuHa 3a. (M6) 6. Cepinne
3a. (M6) 7. Plug 3b. (MXX) 8. O Topisni
3b. (MXX) 8. YnnotHutensHoe caKuHa
KonbLO
10. Mnockas 10. )KannaK
npyxuHa cepinne

24 524684-001 25 524684-001



ASVA
{3

HOT WATER / STEAM
263 (1/4-3/8)

Y

7
Z

777
77
_
LA

V77!

V7
2

T

NN

IP
Kit
PTFE
(H:-20°C .. +165°C)
(H-20°C ..+160°C)
E263K300 M200045THO
B0 .| .. M200050THO
Dl E263K305 M200045THO
|items N.m |Inchpounds | = [TTTTTTToTTTooommooomoooooooogoooooooooooooooooooooo
| a | 209 175 E263K306 M200050THO
0
MXX Il -HT |10,1W| 238813-006 238813-016 238813-033 238813-059

ASVA

q

D
items| N.m | Inch.pounds
a | 20® 175

VACUUM SERVICE
262 (1/4)

17@

NBR i FPM NBR FPM
(25°C..480°C) | (F:-15°C..+100°C) | (25°C.+80°C) | (F:-15°C..+100°C)

Low vacuum range to 25 Torr, NBR seals

E262K090S1N00

‘ M200001N0O | ‘ M200005N0O | -

High vacuum range to 10 Torr, FPM seals

E262K090S1VA0

- . M200001VAQ ‘ - M200005VA0

@S

@ M6 Il -HT

=
p B

[’«Sﬁ M8 Il -FT

106 W

4 48 4 48 0

238513-006|238513-017 - - - o

238213-006|238213-016|238213-033|238213-059

26 524684-001

27 524684-001



ASVA CRYOGENIC SERVICE
Ce
263 262 263

(1/8) (1/4) (3/8)
1—%@

PTFE
(H:-196°C .. +49°C)
(F:-196°C .. +66°C)

PTFE
(H:-196°C .. +49°C)
(F:-196°C .. +66°C)

%5};

|items N.m | Inch.pounds

[ a[200] 175 E262K232 /114
é2-6-3;(é ;0 ------------------------ M200056TDO M200057TDO
E263K232/ 206/ 210
@ 24V = 48V = 24V ~ 48V ~ 115V ~ 230V ~
MXX 11 -HT| 11,6 W|238913-006|238913-017 - - - -
MXXIL-FT 101 W 238613-006238613-016(238613-033|238613-059
XX 1l HE| 22,6 W [238913-106 238913117 - | S A .
wocnFelzaw| - | . |238613-106|238613-116|238613-133(238613-159

ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE 28

775 729 098 RCS Chartres 524684-001
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