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CROSBY SERIE H
VALVOLE DI SICUREZZA A MOLLA AD AZIONE DIRETTA

CARATTERISTICHE

• Capacità certificate in base ad ASME/NB per 
il vapore. 

• Configurato e testato per il vapore.
• Opzione flangiata con ugello a 
	 passaggio pieno.
• Sollevamento limitato per adattarsi alle 

singole esigenze di capacità.
• Lunga durata di servizio.
• Minima manutenzione.
• Controllo della depressurizzazione e della 

pressione di taratura con due anelli.
• Tenuta della sede ISOFLEX fino al 93%. 

Consultare la fabbrica per una tenuta della 
sede superiore al 93%.

APPLICAZIONI GENERALI

Le valvole di sicurezza a molla ad azione diretta 
della serie H sono una soluzione di provata 
efficacia per la protezione completa dalla 
sovrapressione per le applicazioni di sicurezza 
su vapore che comprendono economizzatori, 
corpi cilindrici per vapore, surriscaldatori, 
riscaldatori e altro ancora.

Emerson.com © 2017 Emerson. All Rights Reserved. VCTDS-00595-IT 20/04

CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni:	 Da 1¼" F 1½" a 6" 
	 RR 10" 
Orifizi:	 Da 0,307 a 19,29 poll.2 

(da 1,98 a 124,45 cm2)
Connessioni:	 Ingresso flangiato 
	 o saldato
Temperatura:	 1130°F (610°C)
Pressioni di taratura:	 Da 15 a 6200 psig 

(da 1 a 427 barg) 
Normativa:	 Sezione VIII, Sezione XIII 

(Designatore UV), 
	 Sezione I (Designatore V) 

del codice ASME per 
caldaie e serbatoi 
a pressione

Le valvole di sicurezza a molla diretta forniscono una protezione per sovrapressione completa nelle 
applicazioni di sicurezza su vapore.

http://www.Emerson.com
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CROSBY SERIE H
VALVOLE DI SICUREZZA A MOLLA AD AZIONE DIRETTA

APPLICAZIONI

NOTE
1.	 La matrice di selezione mostra le valvole in 

posizioni ottimali - gli stili HSJ e HCI possono 
essere scambiati tra loro per adeguare la 
soluzione ad una specifica applicazione o per 
renderla più economica.

2.	 Per applicazioni supercritiche, consultare il 
proprio rappresentante di vendita.

*  È disponibile una linea completa di valvole di sicurezza e di sfioro per 
la pressione ASME Sezione VIII e XIII (Designatore UV). Rivolgersi al 
rappresentante di zona.

SELEZIONE DELLA VALVOLA

APPLICAZIONI E SCELTA DELLA VALVOLA CONSIGLIATA [1]

Sistema a vapore

 Stile valvola Crosby, pressione di progetto - psig (barg)
15-600 300-2000 2001-3100 [2] 3001-6200
(1-41) (21-138) (139-214) (207-427)

Corpo cilindrico HSJ/HSL HCI HE -
Uscita surriscaldatore HSJ/HSL HCI HCI HCA-I
Ingresso riscaldatore HSJ HCI HCI -
Uscita riscaldatore HSJ HCI HCI -
Economizzatore (Sezione I) HSJ HSJ HSJ -

Protezione completa dalla sovrapressione per 
ASME B&PVC Sezione I (Designatore V)
Un pacchetto valvola di sicurezza completo 
per generatori di vapore e sistemi a vapore 
industriali e di pubblica utilità.

• Caldaie con pressioni di progetto fino a 
3100 psig (214 barg).

• Valvole progettate per aumentare i tempi di 
funzionamento dell'impianto, prolungare gli 
intervalli di manutenzione e aumentare la 
durata totale.

INDICE
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Stile HE ISOFLEX®������������������������������������������������������������������������������������� 3 - 6
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Forze di reazione in uscita stile HSL�����������������������������������������������������������82
Opzioni
Apparecchiature opzionali������������������������������������������������������������������� 83 - 84
Informazioni per l'ordinazione������������������������������������������������������������� 85 - 88
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Componenti del sistema del vapore
1.	 Forno
2.	 Corpo cilindrico
3.	 Uscita surriscaldatore
4.	 Turbina
5.	 Condensatore
6.	 Pompa della condensa
7.	 Pompa acqua di alimentazione caldaia
8.	 Ingresso riscaldamento freddo
9.	 Uscita riscaldamento calda
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CROSBY SERIE H
VALVOLA DI SICUREZZA A MOLLA AD AZIONE DIRETTA STILE HE ISOFLEX

CARATTERISTICHE

• Estende il tempo di attività 
	 - �La tenuta della sede ISOFLEX® al 93% della 

pressione di taratura garantisce tempi 
di generazione massimi, estendendo gli 
intervalli di manutenzione. Consultare la 
fabbrica per una tenuta della sede superiore 
al 93%.

• Riduce i costi di manutenzione 
	 - �L'eccezionale tenuta della sede riduce al 

minimo le risorse di manutenzione e i tempi 
di riparazione e riduce i costi di acquisto dei 
ricambi e di acquisizione delle scorte.

• Facilmente adattabile ai requisiti del Codice 
su caldaie e recipienti a pressione ASME 
(BPVC) Sezione I (Designatore V).

 	 - �Il design avanzato del trim con la funzione 
di chiusura assistita da contropressione e 
il controllo dell'eduttore brevettato elimina 
l'esigenza di tarature complesse per 
ottenere la depressurizzazione richiesta dal 
Codice su caldaie e recipienti a pressione 
ASME (BPVC), Sezione I (Designatore V).

• Minimizza i costi di installazione 
	 - �Le valvole con terminali a saldare vengono 

spedite come due assiemi per ridurre 
al minimo i tempi di installazione e la 
manodopera. Non sono necessari speciali 
tubi di scarico dello sfiato, con conseguente 
risparmio di costi.

• Efficienze di installazione e manutenzione
	 - �Imballaggio progettato per un'installazione 

facile e veloce.
	 - �Facilità di taratura e manutenzione con 

meno parti.
	 - �Il controllo della depressurizzazione a 

due anelli è facile da tarare e regolabile 
sul campo.

STILE HE ISOFLEX® 

Le unità stile HE ISOFLEX® sono valvole di sicurezza di tipo a reazione ad alta pressione e ad alta 
capacità, progettate specificamente per applicazioni su vapore saturo con corpi cilindrici delle 
caldaie e pressioni di progetto superiori a 2000 psig (138 barg) fino alla pressione critica.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni:	 2½" x 6" a 4" x 8" 
(DN 65 x DN 150 a 
DN 100 x DN 200)

Orifizi:	 Da 1,840 a 7,070 in2 
(da 11,87 a 45,61 cm2)

Connessioni:	 Ingresso flangiato o con 
saldatura di testa ANSI e 
uscita flangiata ANSI

Max. 
temperatura:	 Sino a 750°F (399°C)
Max. 
pressione di 
taratura:	 Sino a 3060 psig (211 barg)
Normativa:	 Codice su caldaie e recipienti 

a pressione ASME (BPVC) 
Sezione I (Designatore V)
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Curva tipica di apertura 
e chiusura della valvola

PANORAMICA DEI PRODOTTI

Le unità HE ISOFLEX incorporano il nostro 
più recente modello di tenuta della sede, 
collaudato sul campo, che consente alle caldaie 
di funzionare in prossimità della pressione di 
taratura senza perdite attraverso la sede della 
valvola. Le unità HE ISOFLEX hanno anche un 
esclusivo controllo eduttore brevettato che 
permette alla valvola di raggiungere la piena 
capacità di sollevamento ad una pressione 
del 3% sopra il valore di apertura in base ai 
requisiti del Codice su caldaie e recipienti a 
pressione ASME (BPVC) Sezione I 
(Designatore V).

TARATURA A BASSO ATTRITO

Le molle delle valvole di sicurezza del corpo 
cilindrico hanno precarichi molto elevati. Un 
reggispinta (25) tra il bullone di regolazione (26) 
e la rondella elastica superiore (21) rende 
precise le tarature e mantiene bassa la coppia 
di attrito. Le sedi delle valvole sono protette 
da danni durante la taratura da alette sulla 
rondella elastica superiore (21) che innestano 
il bonnet (17) per evitare la rotazione della 
molla (20), dello stelo (12) e dell'inserto a 
disco (5).

AZIONE PRECISA DI APERTURA E DI 
DEPRESSURIZZAZIONE

Un passaggio di flusso controllato a doppio 
stadio è formato dall'eduttore (9), dal supporto 
disco (6) e dall'anello guida regolabile (10).
Questi passaggi di flusso coagiscono con 

CHIUSURA A TENUTA STAGNA CON DESIGN 
ISOFLEX®

Il caricamento a livello della sede dello stelo (12) 
sull'inserto a disco (5) garantisce un 
caricamento uniforme della sede. La zona della 
sede dell'inserto a disco ISOFLEX® è incassata 
per il caricamento a pressione e per bilanciare 
la temperatura, garantendo la massima tenuta 
della sede.

FUNZIONAMENTO

Quando la pressione nella caldaia aumenta 
fino alla taratura della valvola di sicurezza, 
la valvola si apre. Il vapore fluisce quindi 
attraverso una serie di passaggi di flusso (A) 
e (B) che controllano la pressione sviluppata 
nelle camere (C) e (D), l'eccesso di vapore 
fuoriesce attraverso le aperture dell'anello di 
guida (E) fino al corpo della valvola (F).

Con la diminuzione della pressione nella 
caldaia, le forze dinamiche sulla faccia inferiore 
dell'assieme supporto disco si riducono e 
il disco della valvola di sicurezza inizia a 
chiudersi. Assistita dalla pressione nelle 
camere (C) e (D), la valvola in questo punto si 
chiude in modo netto ed ermetico.
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CROSBY SERIE H
STILE HE ISOFLEX

APPLICAZIONI 

Le unità HE ISOFLEX sono valvole di tipo a 
reazione ad alta pressione e ad alta capacità, 
progettate specificamente per le applicazioni 
su vapore saturo su corpi cilindrici delle caldaie 
con pressioni di progetto superiori a 2000 psig 
(138 barg) fino alla pressione critica.

l'anello guida aperto per controllare il flusso 
di vapore verso una camera sopra il supporto 
disco (6). Le variazioni di pressione della 
camera più l'azione di altre parti interne 
assicurano l'apertura completa senza preavviso 
e agevolano anche la depressurizzazione tra 
il 2% e il 4%, come richiesto dal codice ASME I 
(Designatore V), che si ottiene regolando 
l'anello guida. L'anello di regolazione 
dell'ugello (3) assicura un'azione di apertura 
precisa, senza avvertire e netta all'apertura.
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MATERIALI
Num. rif. 
componente Nome parte Materiale

Designazione 
ricambi[1,2,3]

1A Corpo Acc. al carbonio SA-216 Gr. WCC
1B Ugello Acciaio inox
3 Anello ugello Acciaio inox 3
4 Vite regolazione anello ugello Acciaio inox
5 Inserto disco Inconel® 1
6 Supporto disco Lega nichel 2
7 Dado serraggio supporto disco Acciaio inox
9 Eduttore Lega nichel 2
10 Anello guida Acciaio inox 3
11 Vite regolazione anello guida Acciaio inox
12 Gruppo stelo Acciaio inox 2
13 Pistone Lega nichel
14 Anello serraggio pistone Acciaio 2
15 Dado stelo Acciaio
17 Bonnet Acc. al carbonio SA-216 Gr. WCC
18 Prigionieri bonnet Lega acciaio SA-193 Gr. B7
19 Dadi prigioniero bonnet Acciaio SA-194 Gr. 2H
20 Molla Lega acciaio

Rivestimento anti-corrosione
21 Rondella elastica inferiore Acciaio
22 Rondella elastica superiore Acciaio
24 Adattatore boccole Lega acciaio
25 Reggispinta Commerciale
26 Prigioniero regolazione Acciaio inox
27 Dado prigioniero regolazione Acciaio
28 Tappo Acciaio/ghisa
30 Leva Acciaio/ghisa
31 Spina leva Acciaio
33 Leva a forcella Acciaio/ghisa
34 Spina leva a forcella Acciaio

NOTE
1.	 Parti di ricambio di consumo: componenti della 

valvola da sostituire durante lo smontaggio. (Gli 
inserti del disco devono essere sostituiti se le sedi 
sono seriamente danneggiate)

2.	 Parti di ricambio di riparazione: componenti 
della valvola esposti all'usura e/o alla corrosione 
durante il normale funzionamento. Tali 
componenti si trovano spesso nel percorso di 
passaggio del fluido e devono essere sostituiti 
durante la riparazione della valvola.

3.	 Parti di ricambio di sicurezza: componenti della 
valvola esposti all'usura e/o alla corrosione 
di processo e ambientale che possono essere 
sostituiti durante importanti interventi di 
riparazione della valvola.

Per una corretta manutenzione della valvola, si raccomanda inoltre di disporre di una serie completa di 
chiavette di riserva (non in elenco)

Emerson consiglia di mantenere a magazzino una scorta 
di parti di ricambio sufficiente a soddisfare le esigenze di 
processo. Per garantire prestazioni e affidabilità ottimali, 
utilizzare solo parti di ricambio originali Crosby.

Per informazioni sull'installazione e la cura, fare 
riferimento al documento n. IS-V3155B, 'Istruzioni per 
l'installazione, il funzionamento e la manutenzione 
delle valvole di sicurezza con azionamento automatico 
Crosby stile HE Design III'.

CROSBY SERIE H
STILE HE ISOFLEX
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2½ K 6 HE-86W 1187.1 63.5 6"-300 63.5 63.5 133 279 210 216 216 938 868 159 170

2½ K2 6 HE-86W 1641.9 63.5 6"-300 63.5 63.5 152 305 224 216 216 1124 1043 186 193

3 M 6 HE-86W 2322.6 76.2 6"-300 76.2 76.2 203 305 225 254 254 1257 1178 286 284

3 M26 HE-86W 2565.2 76.2 6"-300 76.2 76.2 203 305 225 254 254 1267 1187 286 284

4 P2 8 HE-86W 4560.4 101.6 8"-300 101.6 101.6 229 337 368 330 330 1626 1651 499 538

2½ K 6 HE-96W 1187.1 63.5 6"-300 63.5 63.5 133 279 210 216 216 938 868 159 170

2½ K2 6 HE-96W 1641.9 63.5 6"-300 63.5 63.5 152 305 224 216 216 1124 1043 186 193

3 M 6 HE-96W 2322.6 76.2 6"-300 76.2 76.2 203 305 225 254 254 1257 1178 286 284

3 M26 HE-96W 2565.2 76.2 6"-300 76.2 76.2 203 305 225 254 254 1267 1187 286 284

4 P2 8 HE-96W 4560.4 101.6 8"-300 101.6 101.6 229 337 368 330 330 1626 1651 499 538

2½ K 6 HE-86W 1.840 2½ 6"-300 2½ 2½ 5¼ 11 8¼ 8½ 8½ 36 15/16 34 3/16 350 375

2½ K2 6 HE-86W 2.545 2½ 6"-300 2½ 2½ 6 12 8 13/16 8½ 8½ 44¼ 41 1/16 410 435

3 M 6 HE-86W 3.600 3 6"-300 3 3 8 12 8⅞ 10 10 49½ 46⅜ 630 625

3 M26 HE-86W 3.976 3 6"-300 3 3 8 12 8⅞ 10 10 49⅞ 46¾ 630 625

4 P2 8 HE-86W 7.070 4 8"-300 4 4 9 13¼ 14½ 13 13 64 65 1100 1185

2½ K 6 HE-96W 1.840 2½ 6"-300 2½ 2½ 5¼ 11 8¼ 8½ 8½ 36 15/16 34 3/16 350 375

2½ K2 6 HE-96W 2.545 2½ 6"-300 2½ 2½ 6 12 8 13/16 8½ 8½ 44¼ 41 1/16 410 435

3 M 6 HE-96W 3.600 3 6"-300 3 3 8 12 8⅞ 10 10 49½ 46⅜ 630 635

3 M26 HE-96W 3.976 3 6"-300 3 3 8 12 8⅞ 10 10 49⅞ 46¾ 630 635

4 P28 HE-96W 7.070 4 8"-300 4 4 9 13¼ 14½ 13 13 64 65 1100 1185

CROSBY SERIE H
STILE HE ISOFLEX

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

Dimensioni 

valvola Ingresso 

x orifizio x 

uscita

Stile valvola 

HE [1]

Area orifizio

Connessioni Dimensioni

Altezza appross.[4]  Peso appross.

poll. (mm) poll. (mm) 

Ingresso con 

saldatura di 

testa

Uscita flangiata 

Classe ANSI

ID ingresso O.D. ingresso 

Bw [2]

Scartamento di

poll. quadri Ingresso Uscita [3] poll. (mm) libbre. (kg)

(mm quadri) Aw [2] A Cw C Dw D Ew E Saldata Flangiata

STILE HE ISOFLEX® - DIMENSIONI E PESI

NOTE
1.	 Queste designazioni di stile sono per ingressi standard saldati. Per le valvole con ingresso flangiato 

opzionale CL 2500, la 'W' viene eliminata dalla designazione di stile.
2.	 Preparazione della saldatura secondo le specifiche del cliente. Le valvole di sicurezza devono essere 

montate su un ugello con un diametro di ingresso pari o superiore alla dimensione nominale della valvola di 
ingresso, dimensione A. Vedere il Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC) Sezione I 

	 (Designatore V) e ANSI/ASME B31.1.
3.	 Fori per bulloni a cavallo dell'asse sulle connessioni flangiate.
4.	 Altezza di smontaggio: occorrono altri 20 pollici (508 mm).
Drenaggio: il drenaggio della valvola principale è NPT da ½".

UNITÀ METRICHE

Nota 4
Nota 4

2500 psig di pressione massima

3060 psig di pressione massima

172 barg di pressione massima

211 barg di pressione massima
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CROSBY SERIE H
VALVOLA DI SICUREZZA A MOLLA AD AZIONE DIRETTA STILE HCI ISOFLEX

CARATTERISTICHE

• Aumenta l'efficienza operativa 
	 - �Opzione di sollevamento limitata per 

capacità personalizzate, forze di reazione 
ridotte e standardizzazione della 
progettazione della caldaia

	 - �Tenuta della sede pari al 93% della 
pressione di taratura della valvola. 
Consultare la fabbrica per una tenuta della 
sede superiore al 93%

	 - �Due anelli di controllo per regolare la 
sovrapressione e la depressurizzazione in 
modo indipendente

	 - �Le valvole possono essere utilizzate anche 
per applicazioni su vapore secondo il 
Codice su caldaie e recipienti a pressione 
ASME (BPVC) Sezione VIII e Sezione XIII 'off 
boiler' per pressioni operative più elevate

• Riduce i costi di manutenzione
	 - �Le parti di ricambio intercambiabili riducono 

al minimo i livelli delle scorte
	 - �Passo più alto della sede dell'ugello per 

prolungare la durata di servizio della valvola
• Minimizza i costi di installazione
	 - �Imballaggio progettato per un'installazione 

facile e veloce
	 - �Consente una facile impostazione e una 

semplice taratura della pressione durante 
le applicazioni

STILE HCI ISOFLEX®

Lo stile HCI ISOFLEX® è stato progettato per generatori di vapore da 300 a 3100 psig 
(da 21 a 214 barg) per l'impiego in applicazioni su corpi cilindrici, uscite del surriscaldatore, 
ingressi e uscite del riscaldatore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni:	 1½" x 3" a 6" x 10" 
(DN 40 x DN 80 a 
DN 150 x DN 250)

Orifizi:	 Da 0,994 a 19,29 in2 
(da 6,41 a 124,45 cm2)

Connessioni:	 Ingresso flangiato o con 
saldatura di testa ANSI e 
uscita flangiata ANSI

Max.
temperatura:	 1130°F (610°C)
Max.
pressione di 
taratura:	 3100 psig (214 barg)
Normative:	 Sezione VIII, Sezione XIII 

(Designatore UV), Sezione I 
(Designatore V) del codice 
ASME per caldaie e serbatoi 
a pressione
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

PANORAMICA DEI PRODOTTI

Le unità HCI ISOFLEX sono valvole di sicurezza 
del tipo a ugello ad alta capacità di reazione 
adatte per le applicazioni su vapore saturo e 
surriscaldato. Le valvole sono disponibili nelle 
dimensioni di ingresso da 1½", 2", 2½", 3", 4" 
e 6" e nelle dimensioni dell'orifizio da H2 a 
RR specificamente progettate per l'industria 
dell'energia. Gli ingressi saldati e le uscite 
flangiate sono standard, ma sono disponibili 
anche ingressi flangiati (1) con ugelli a 
passaggio pieno (rimovibili) (2).

Le capacità di scarico delle valvole sono state 
determinate da prove condotte secondo il 
Codice su caldaie e recipienti a pressione 
ASME (BPVC), Sezione I (Designatore V). Questi 
valori sono certificati dall'Ente nazionale 
preposto all'ispezione di caldaie e vasche a 
pressione e sono elencate nella pubblicazione 
'Certificazioni dei dispositivi di scarico 
della pressione'.

ALTA CAPACITÀ

L'ugello regolabile e gli anelli guida (3 e 12) 
utilizzano le forze reattive ed espansive del 
flusso di vapore per fornire la massima portata. 
La capacità della valvola è determinata dalla 
sola area della gola dell'ugello (1B). Con 
valvole ad alta capacità, la protezione dalla 
sovrapressione si ottiene con un numero 
minimo di valvole.

CHIUSURA A TENUTA STAGNA

La zona di insediamento dell'inserto disco 
ISOFLEX® (5) è incassata per bilanciare la 
pressione e la temperatura, garantendo che le 
sedi rimangano piatte durante le applicazioni.

MODELLO A DUE ANELLI

Il controllo della depressurizzazione è preciso 
grazie a due anelli regolabili (3 e 12) - uno 
ciascuno sull'ugello (1B o 2) e sulla guida (11). 
La depressurizzazione può essere regolata 
dal 2 al 4% in condizioni operative.

PUNTO DI APERTURA PRECISO

Le strette tolleranze di lavorazione assicurano 
che l'inserto del disco (5) sia centrato con 
precisione, mentre i materiali speciali della 
guida e del supporto disco e le finiture 
superficiali assicurano una guida a basso 
attrito a tutte le temperature. Le specifiche 
delle molle rispettano rigide tolleranze e le 
sollecitazioni sono mantenute entro i limiti 
pratici più bassi. Il bonnet aperto espone la 
molla all'atmosfera, riducendo al minimo gli 
effetti termici. Le valvole si aprono esattamente 
alla pressione di taratura stabilita, anche dopo 
ripetuti cicli.

NOTA
Gli ugelli a passaggio pieno (rimovibili) 
non sono disponibili nelle dimensioni P2 
(uscita da 8") R ed RR.
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35
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

MATERIALI
Num. rif. 

componente Nome parte 

Materiale e temperatura massima Designazione 

ricambi[1,2,3]750°F (399°C) 1050°F (566°C) 1100°F (593°C)

1A Corpo Acc. al carbonio 

SA-216 Gr. WCC

Lega acciaio 

SA-217 Gr. WC6

Lega acciaio*** 

SA-217 Gr. WC9

1B* Ugello Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

2* Ugello Acciaio inox  Acciaio inox  Acciaio inox 3

3 Anello ugello Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox 3

4 Vite regolazione anello ugello Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

5 Inserto disco Inconel® Inconel® Inconel® 1

6 Supporto disco Lega nichel Lega nichel Lega nichel 2

7 Serraggio supporto disco Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

8** Blocco sollevamento Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

9 Chiavetta serraggio supporto 

disco

Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox 1

10** Chiavetta blocco sollevamento Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox 1

11 Guida Lega nichel Lega nichel Lega nichel 2

12 Anello guida Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox 3

13 Vite regolazione anello guida Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

14 Gruppo stelo Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox 2

15 Molla Lega acciaio

Rivestimento anti-

corrosione

Alta temp.

Rivestimento anti-

corrosione

Lega acciaio alte temp.

Rivestimento anti-

corrosione

16 Rondella elastica inferiore Acciaio Acciaio Acciaio

17 Rondella elastica superiore Acciaio Acciaio Acciaio

18 Adattatore boccole Lega acciaio Lega acciaio Lega acciaio

19 Rondella reggispinta Acciaio Acciaio Acciaio

20 Bonnet Acc. al carbonio 

SA-216 Gr. WCC

Lega acciaio 

SA-217 Gr. WC6

Lega acciaio 

SA-217 Gr. WC6

21 Prigionieri bonnet Lega acciaio 

SA-193 Gr. B7

Lega acciaio 

SA-193 Gr. B16

Lega acciaio 

SA-193 Gr. B16

22 Dadi prigioniero bonnet Acciaio SA-194 Gr. 2H Acciaio SA-194 Gr. 2H Acciaio SA-194 Gr. 2H

23 Prigioniero regolazione Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

24 Dado prigioniero regolazione Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

25 Gruppo leva/tappo Acciaio/ghisa Acciaio/ghisa Acciaio/ghisa

33 Dado stelo Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox

34 Chiavetta dado stelo Acciaio inox Acciaio inox Acciaio inox 1

35 Sigillo di sicurezza Piombo ed SS Piombo ed SS Piombo ed SS

NOTE
1.	 Parti di ricambio di consumo: componenti della 

valvola da sostituire durante lo smontaggio, così 
come disco e inserti disco da sostituire in caso di 
danneggiamento delle sedi.

2.	 Parti di ricambio di riparazione: componenti 
della valvola esposti all'usura e/o alla corrosione 
durante il normale funzionamento. Tali 
componenti si trovano spesso nel percorso di 
passaggio del fluido e devono essere sostituiti 
durante la riparazione della valvola.

3.	 Parti di ricambio di sicurezza: componenti della 
valvola esposti all'usura e/o alla corrosione 
di processo e ambientale che possono essere 
sostituiti durante importanti interventi di 
riparazione della valvola.

*	 Design con ugello a passaggio parziale per valvole d'ingresso saldate e valvole d'ingresso flangiate con 
orifizio P2 (8"), R e RR. Design a ugello a passaggio pieno per le restanti valvole di ingresso flangiate con 
orifizio da H2 a Q2. Ugello Inconel 625 disponibile per applicazioni ad alta temperatura

**	 Solo valvola a sollevamento limitato (HCI-R) (vedere pagina 18).
***	 SA-217 WC9 è il materiale standard di Crosby per le alte temperature.
	 SA-217 C12A è disponibile come alternativa.

Emerson consiglia di mantenere a magazzino una scorta 
di parti di ricambio sufficiente a soddisfare le esigenze di 
processo. Per garantire prestazioni e affidabilità ottimali, 
utilizzare solo parti di ricambio originali Crosby.

Per informazioni sull'installazione e la cura, vedere 
l'istruzione n. IS-V3143A, 'Istruzioni di installazione, 
manutenzione e taratura per valvole di sicurezza 
Crosby stile HCI ISOFLEX®'.
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STILE HCI-R ISOFLEX®

Caratteristica di sollevamento limitato
Un'opzione di sollevamento limitato è 
disponibile per tutte le dimensioni di valvole 
HCI ISOFLEX® con connessioni terminali 
flangiate o a saldare.

Le capacità dello stile HCI-R possono essere 
regolate dal 100% al 30% della piena 
capacità nominale.

Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) 
x (capacità nominale ASME).

• L'eliminazione della sovracapacità permette 
una distribuzione economica della capacità 
di scarico tra il corpo cilindrico e le valvole 
del surriscaldatore. Spesso questo permette 
la selezione di una valvola di sicurezza del 
surriscaldatore più piccola.

• Forze di reazione in uscita.
• La standardizzazione delle dimensioni delle 

valvole permette ai produttori di caldaie di 
costruire caldaie standard.

• La qualità e le prestazioni sono garantite da 
un'installazione a prova di manomissione che 
previene le variazioni di capacità errate.

STILE HCI ISOFLEX®

STILE HCI-R ISOFLEX®

(SOLLEVAMENTO LIMITATO)

HCI-R ISOFLEX®

Num. rif. 
componente Nome parte Materiale
7 Serraggio supporto 

disco

Acciaio inox

8 Blocco sollevamento Acciaio inox

9 Chiavetta serraggio 

supporto disco

Acciaio inox

10 Chiavetta 

blocco sollevamento 

Acciaio inox

NOTA
Per informazioni sull'installazione e la cura, vedere le 
istruzioni n. IS-V3143A, 'Istruzioni per l'installazione, 
la manutenzione e la taratura delle valvole di 
sicurezza Crosby stile HCI ISOFLEX®'.

Elenco completo di parti e materiali a pagina 9.

CROSBY SERIE H
STILE HCI-R ISOFLEX
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA*

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

DN valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

Da -100 a 
500°F 600°F 650°F 700°F 750°F 800°F 850°F 900°F 950°F 1000°F 1050°F 1100°F 1100°F 1130°F

HCI-36 HCI-36 HCI-36 HCI-36 HCI-36 HCI-38 HCI-38 HCI-38 HCI-38 HCI-38 HCI-38 - - -

1½ H2 3 0,994
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

2 J2 4 1,431
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

2½ K2 6 2,545
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

3 L2 6 3,341
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

3 M2 6 3,976
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

4 P2 6 7,070
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

6 Q2 8 12,250
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

6 R 8 16,000
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

6 RR 10 19,290
Flangia 665 605 590 555 505 510 485 450 320 215 145 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 665 - - -

DN valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri)
Tipo 

ingresso

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

Da -100 a 
600°F 650°F 700°F 750°F 800°F 850°F 900°F 950°F 1000°F 1050°F 1100°F 1100°F 1130°F

HCI-46 HCI-46 HCI-46 HCI-46 HCI-48 HCI-48 HCI-48 HCI-48 HCI-48 HCI-48 - - -

1½ H2 3 0,994
Flangia 1210 1175 1110 1015 1015 975 900 640 430 290 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

2 J2 4 1,431
Flangia 1210 1175 1110 1015 1015 975 900 640 430 290 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

2½ K2 6 2,545
Flangia 1210 1175 1110 1015 1015 975 900 640 430 290 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

3 L2 6 3,341
Flangia 1210 1175 1110 1015 1015 975 900 640 430 290 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

3 M2 6 3,976
Flangia 1210 1175 1110 1015 915 857 813 640 430 290 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

4 P2 6 7,070
Flangia 1210 1175 1110 1015 1015 975 900 640 430 290 - - -

6" Cl 300 -Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

6 Q2 8 12,250
Flangia 1210 1175 1110 1015 1015 975 900 640 430 290 - - -

8" Cl 300 -Saldatura di 
testa 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 - - -

6 R 8 16,000
Flangia 750 750 750 750 750 750 750 640 430 290 - - -

8" Cl 300 -Saldatura di 
testa 750 750 750 750 750 750 750 750 750 750 - - -

6 R 10 16,000
Flangia 900 900 900 900 900 900 900 640 430 290 - - -

10" Cl 300 -Saldatura di 
testa 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 - - -

6 RR 10 19,290
Flangia 900 900 900 900 900 900 900 640 430 290 - - -

10" Cl 300 -Saldatura di 
testa 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 - - -

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 74-77 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA*

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 74-77 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

DN valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

Da -100 a 
600°F 650°F 700°F 750°F 800°F 850°F 900°F 950°F 1000°F 1050°F 1100°F 1100°F 1130°F

HCI-56 HCI-56 HCI-56 HCI-56 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-59W
HCI-59W 

-C12A
HCI-59W 

-C12A

1½ H2 3 0,994
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

2 J2 4 1,431
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

2½ K2 6 2,545
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

3 L2 6 3,341
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

3 M2 6 3,976
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1498 1500 1500

4 P2 6 7,070
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1276 949 1280 1104

6 Q2 8 12,250
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1460 1350 955 650 430 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1383 1500 1500

6 R 8 16,000
Flangia 900 900 900 900 900 900 900 900 650 430 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900

6 R 10 16,000
Flangia 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 955 650 430 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

6 RR 10 19,290

Flangia 900 900 900 900 900 900 900 900 650 430 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 736 900 879

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

HCI-66 HCI-66 HCI-66 HCI-66 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-69W
HCI-69W 

-C12A
HCI-69W 

-C12A

1½ H2 3 0,994
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

2 J2 4 1,431
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

2½ K2 6 2,545
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

3 L2 6 3,341
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500

3 M2 6 3,976
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1498 1500 1500

4 P2 6 7,070
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1472 1087 1578 1303

6 Q2 8 12,250
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1390 1500 1500

6 R 8 16,000
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1226 1018 1409 1221

6 R 10 16,000
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1330 1864 1599

6 RR 10 19,290
Flangia 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1080 720 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1174 1500 1406



13

CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA*

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 74-77 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

DN valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

-100-600°F 650°F 700°F 750°F 800°F 850°F 900°F 950°F 1000°F 1050°F 1100°F 1100°F 1130°F

HCI-76 HCI-76 HCI-76 HCI-76 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-79W
HCI-79W 

-C12A
HCI-79W 

-C12A

1½ H2 4 0,994
Flangia 1815 1765 1665 1520 1525 1460 1350 955 650 430 - - -

4" Cl 300 -
Saldatura di testa 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795

2 J2 6 1,431
Flangia 1815 1765 1665 1520 1525 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795

2½ K2 6 2,545
Flangia 1815 1765 1665 1520 1525 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795

3 L2 6 3,341
Flangia 1815 1765 1665 1520 1525 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795

3 M2 6 3,976
Flangia 1815 1765 1665 1520 1525 1460 1350 955 650 430 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795

4 P2 8 7,070
Flangia 1815 1765 1665 1520 1525 1460 1350 955 650 430 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795 1795

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

HCI-86 HCI-86 HCI-86 HCI-86 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-89W
HCI-89W 

-C12A
HCI-89W 

-C12A

1½ H2 4 0,994
Flangia 3025 2940 2775 2535 2315 2216 2155 1595 1080 720 - - -

4" Cl 300 -
Saldatura di testa 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865

2 J2 6 1,431
Flangia 3025 2940 2775 2535 2540 2435 2245 1595 1080 720 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2420 2865 2865

2½ K2 6 2,545
Flangia 3025 2940 2775 2535 2540 2435 2245 1595 1080 720 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865

3 L2 6 3,341
Flangia 3025 2940 2775 2535 2356 2250 2191 1595 1080 720 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2833 2865 2865

3 M2 6 3,976
Flangia 3025 2450 2131 2022 1823 1748 1697 1595 1080 720 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2833 2865 2865

4 P2 8 7,070
Flangia 3025 2700 2440 2222 2007 1922 1866 1595 1080 720 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2865 2317 2865 2650

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato

HCI-96 HCI-96 HCI-96 HCI-96 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-99W
HCI-99W 

-C12A
HCI-99W 

-C12A

1½ H2 4 0,994
Flangia 3100 3100 3100 3100 2523 2308 2160 2030 1800 1200 - - -

4" Cl 300 -
Saldatura di testa 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3027 3100 2645

2 J2 6 1,431
Flangia 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2655 1800 1200 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2420 3100 3100

2½ K2 6 2,545
Flangia 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2655 1800 1200 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2978 3100 3100

3 L2 6 3,341
Flangia 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2655 1800 1200 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2833 3100 3100

3 M2 6 3,976
Flangia 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2655 1800 1200 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 2833 3100 2964

4 P2 8 7,070
Flangia 3100 3100 3100 3100 3100 2963 2810 2655 1800 1200 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3040 2317 3100 2660
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1½ H2 3 3( )W 1½ 1½ 3½ 6⅜ 5⅞ 6 6 6 6 1 9/16 25½ 25 105 108 110 113

2 J2 4 3( )W 2 2 4½ 8 7/16 6½ 7 7 7 7 1¾ 30⅜ 28 7/16 135 132 144 141

2½ K2 6 3( )W 2½ 2½ 5¼ 8 15/16 8 1/16 7 7 7⅞ 7⅞ 11 5/16 34 5/16 33 7/16 230 230 249 249

3 L2 6 3( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 1/16 39 15/16 39 340 360 359 359

3 M2 6 3( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 1/16 40 1/16 39⅛ 400 400 419 419

4 P2 6 3( )W 4 4 6⅞ 9⅜ 9⅛ - - 10 10 2 1/16 45 13/16 45 9/16 - - 575 617

6 Q2 8 3( )W 6 6 9 11½ 12 - - 11 11½ 2¼ 61⅛ 61⅝ - - 850 906

6 R 8 3( )W 6 6 9 11½ 11½ - - 11 11½ - 61 7/16 61 7/16 - - 902 937

6 RR 10 3( )W 6 6 9 12 12 - - 12 12 - 63 63 - - 1179 1214

1½ H2 3 4( )W 1½ 1½ 3½ 6⅜ 5⅞ 6 6 6 6 1 9/16 25½ 25 105 108 110 113

2 J2 4 4( )W 2 2 4½ 8 7/16 6½ 7 7 7 7 1¾ 30⅜ 28 7/16 135 132 144 141

2½ K2 6 4( )W 2½ 2½ 5¼ 8 15/16 8 1/16 7 7 7⅞ 7⅞ 1 15/16 34 5/16 33 7/16 230 230 249 249

3 L2 6 4( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 1/16 39 15/16 39 340 360 359 359

3 M2 6 4( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 1/16 40 1/16 39⅛ 400 400 419 419

4 P2 6 4( )W 4 4 6⅞ 9⅜ 9⅛ - - 10 10 2 5/16 45 13/16 45 9/16 - - 575 606

6 Q2 8 4( )W 6 6 9 11½ 12 - - 11 11½ 2 11/16 61⅛ 61⅝ - - 850 927

6 R 8 4( )W 6 6 9 11½ 11 9/16 - - 11 11½ - 61 7/16 61½ - - 902 958

6 R 10 4( )W 6 6 10 12 13 - - 11½ 11½ - 62¾ 63¾ - - 1065 1126

6 RR 10 4( )W 6 6 9 12 12 - - 12 12 - 63 63 - - 1179 1234

1½ H2 3 5( )W 1½ 1½ 3½ 6⅜ 5⅞ 6 6 6 6 1 15/16 25½ 25 105 114 110 119

1½ H2 4 7( )W 1½ 1½ 4½ 8 7¾ - - 6¼ 6¼ 2 28⅛ 27⅞ - - 140 146

2 J2 4 5( )W 2 2 4½ 8 7/16 6½ 7 7 7 7 2¼ 30⅜ 28 7/16 135 146 144 155

2 J2 6 7( )W 2 2 5¼ 11 8¼ - - 8½ 8½ 2¼ 36¼ 33½ - - 220 223

2½ K2 6 5( )W 2½ 2½ 5¼ 8 15/16 8 1/16 7 7 7⅞ 7⅞ 2 7/16 34 5/16 33 7/16 230 250 249 269

2½ K2 6 7( )W 2½ 2½ 7 12 9¼ - - 8½ 8½ 2 9/16 42 5/16 39 9/16 - - 420 403

3 L2 6 5( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 5/16 39 15/16 39 340 350 359 369

3 L2 6 7( )W 3 3 8 12 9⅜ - - 10 10 2 5/16 48¼ 45⅝ - - 570 522

3 M2 6 5( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 5/16 40 1/16 39⅛ 400 410 419 429

3 M2 6 7( )W 3 3 8 12 9⅜ - - 10 10 2 5/16 48¼ 45⅝ - - 570 522

4 P2 6 5( )W 4 4 6⅞ 9⅜ 9⅛ - - 10 10 2 9/16 45 13/16 45 9/16 - - 575 617

4 P2 8 7( )W 4 4 9 13¼ 13¾ - - 13 13 - 65 65½ - - 1100 1080

6 Q2 8 5( )W 6 6 9 11½ 12 - - 11 11½ 3 61⅛ 61⅝ - - 850 931

6 R 8 5( )W 6 6 9 11½ 11 9/16 - - 11 11½ - 61 7/16 61½ - - 902 975

6 R 10 5( )W 6 6 10 12 13 - - 11½ 11½ - 62¾ 63¾ - - 1065 1149

6 RR 10 5( )W 6 6 9 12 12 - - 12 12 - 63 63 - - 1179 1260

CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

Dimensioni 
valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Stile 
valvola 
HCI [1]

Dimensioni generali - pollici

Peso appross. (libbre)

ID ingresso

OD collo 
ingresso [3] 
(saldato) 

Scartamento
Utilizzato 

per trovare 
la lunghezza 
del bullone 
(flangiato)[4] Altezza appross.[2]Ingresso

Uscita

Classe 150 Classe 300 Uscita classe 150 Uscita classe 300

Aw A Bw Cw C Dw D Dw D X Ew E Saldata Flangiata Saldata Flangiata

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato
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Cw

Dw

Ew

Aw

Bw

E

C

A
D

X

1½ H2 3 6( )W 1½ 1½ 3½ 6⅜ 5⅞ 6 6 6 6 1 15/16 25½ 25 105 114 110 119

1½ H2 4 8( )W 1½ 1½ 4½ 8 7¾ - - 6¼ 6¼ 2 28⅛ 27⅞ - - 140 146

2 J2 4 6( )W 2 2 4½ 8 7/16 6½ 7 7 7 7 2¼ 30⅜ 28 7/16 135 146 144 155

2 J2 6 8( )W 2 2 5¼ 11 8¼ - - 8½  8½ 2¼ 36¼ 33½ - - 220 223

2½ K2 6 6( )W 2½ 2½ 5¼ 8 15/16 8 1/16 7 7 7⅞ 7⅞ 2 7/16 34 5/16 33 7/16 230 250 249 269

2½ K2 6 8( )W 2½ 2½ 7 12 9¼ - - 8½ 8½ 2 9/16 42 5/16 39 9/16 - - 420 403

3 L2 6 6( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 11/16 39 15/16 39 340 366 359 385

3 L2 6 8( )W 3 3 8 12 9⅜ - - 10 10 2 11/16 48½ 45⅝ - - 570 534

3 M2 6 6( )W 3 3 6 9 11/16 8¾ 7½ 7½ 8¼ 8¼ 2 11/16 40 1/16 39⅛ 400 426 419 445

3 M2 6 8( )W 3 3 8 12 9⅜ - - 10 10 2 11/16 48¼ 45⅝ - - 570 534

4 P2 6 6( )W 4 4 6⅞ 9⅜ 9⅛ - - 10 10 2 15/16 45 13/16 45 9/16 - - 575 632

4 P2 8 8( )W 4 4 9 13¼ 13¾ - - 13 13 - 65 65½ - - 1100 1100

6 Q2 8 6( )W 6 6 9 11½ 12 - - 11 11½ 4 1/16 61⅛ 61⅝ - - 850 978

6 R 8 6( )W 6 6 9 11½ 11 9/16 - - 11 11½ - 61 7/16 61½ - - 902 1044

6 R 10 6( )W 6 6 10 12 13 - - 11½ 11½ - 62¾ 63¾ - - 1065 1189

6 RR 10 6()W 6 6 10 12 13 - - 12 12 - 63 64 - - 1250 1330

1½ H2 4 9( )W 1½ 1½ 4½ 8 7¾ - - 6¼ 6¼ 2 13/16 28⅛ 27⅞ - - 140 162

2 J2 6 9( )W 2 2 5¼ 11 8¼ - - 8½ 8½ 2 13/16 36¼ 33½ - - 220 233

2½ K2 6 9( )W 2½ 2½ 7 12 9¼ - - 8½ 8½ 3 1/16 42 5/16 39 9/16 - - 420 420

3 L2 6 9( )W 3 3 8 12 9⅜ - - 10 10 3 7/16 48¼ 45⅝ - - 570 572

3 M2 6 9( )W 3 3 8 12 9⅜ - - 10 10 3 7/16 48¼ 45⅝ - - 570 572

4 P2 8 9( )W 4 4 9 13¼ 14½ - - 13 13 - 65 66¼ - - 1100 1160

CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

Dimensioni 
valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Stile 
valvola 
HCI [1]

Dimensioni generali - pollici

Peso appross. (libbre)

ID ingresso

OD collo 
ingresso [3] 
(saldato) 

Scartamento
Utilizzato 

per trovare 
la lunghezza 
del bullone 
(flangiato)[4] Altezza appross.[2]Ingresso

Uscita

Classe 150 Classe 300 Uscita classe 150 Uscita classe 300

Aw A Bw Cw C Dw D Dw D X Ew E Saldata Flangiata Saldata Flangiata

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato

NOTE
1.	 Queste designazioni di stile sono per ingressi standard saldati. Per le valvole con ingresso flangiato opzionale, la 'W' viene eliminata dalla designazione di stile.
2.	 Altezza di smontaggio: sono necessari altri 20 pollici.
3.	 Preparazione della saldatura secondo le specifiche del cliente. Le valvole di sicurezza devono essere montate su un ugello con un diametro di ingresso pari o 

superiore alla dimensione nominale dell'ingresso della valvola, dimensione A. Per l'installazione consigliata, vedere il Codice su caldaie e recipienti a pressione 
ASME (BPVC) Sezione I (Designatore V) e la ANSI/ASME B31.1.

4.	 Fori per bulloni a cavallo dell'asse sulle connessioni flangiate.
Drenaggio: NPT da ½" per dimensioni ingresso da 1½" a 4" ed NPT da ¾" per dimensioni ingresso da 6".

Nota 2Nota 2
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA*

UNITÀ METRICHE

DN 
valvola 
Ingresso 
x orifizio 
x uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216     Gr. 
WCC

SA216     Gr. 
WCC

SA216     Gr. 
WCC

SA216     Gr. 
WCC

SA216     Gr. 
WCC

SA217     Gr. 
WC6

SA217     Gr. 
WC6

SA217     Gr. 
WC6

SA217     Gr. 
WC6

SA217     Gr. 
WC6

SA217     Gr. 
WC6

SA217     Gr. 
WC9

SA217     Gr. 
C12A

SA217     Gr. 
C12A

Da -73 a 
260°C 315°C 343°C 371°C 399°C 426°C 454°C 482°C 510°C 538°C 566°C 593°C 593°C 610°C

HCI-36 HCI-36 HCI-36 HCI-36 HCI-36 HCI-38 HCI-38 HCI-38 HCI-38 HCI-38 HCI-38 - - -

1½ H2 3 0,994
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

2 J2 4 1,431
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

2½ K2 6 2,545
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

3 L2 6 3,341
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

3 M2 6 3,976
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

4 P2 6 7,070
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

6 Q2 8 12,250
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

6 R 8 16,000
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

6 RR 10 19,290
Flangia 45,85 41,71 40,68 38,27 34,82 35,16 33,44 31,03 22,06 14,82 10,00 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 45,85 - - -

DN 
valvola 
Ingresso 
x orifizio 
x uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

Da -73 a 
315°C 343°C 371°C 399°C 426°C 454°C 482°C 510°C 538°C 566°C 593°C 593°C 610°C

HCI-46 HCI-46 HCI-46 HCI-46 HCI-48 HCI-48 HCI-48 HCI-48 HCI-48 HCI-48 - - -

1½ H2 3 0,994
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 69,98 67,22 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

2 J2 4 1,431
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 69,98 67,22 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

2½ K2 6 2,545
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 69,98 67,22 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

3 L2 6 3,341
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 69,98 67,22 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

3 M2 6 3,976
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 63,09 59,09 56,05 44,13 29,65 19,99 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

4 P2 6 7,070
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 69,98 67,22 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

6 Q2 8 12,250
Flangia 83,43 81,01 76,53 69,98 69,98 67,22 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 86,18 - - -

6 R 8 16,000
Flangia 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 44,13 29,65 19,99 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 51,71 - - -

6 R 10 16,000
Flangia 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 - - -

6 RR 10 19,290
Flangia 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 44,13 29,65 19,99 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 - - -

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 74-77 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA*

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 74-77 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.

UNITÀ METRICHE

DN 
valvola 
Ingresso 
x orifizio 
x uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

-73-315°C 343°C 371°C 399°C 426°C 454°C 482°C 510°C 538°C 566°C 593°C 593°C 610°C

HCI-56 HCI-56 HCI-56 HCI-56 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-58 HCI-59W
HCI-59W 

-C12A
HCI-59W 

-C12A

1½ H2 3 0,994
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

2 J2 4 1,431
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

2½ K2 6 2,545
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

3 L2 6 3,341
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

3 M2 6 3,976
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,28 103,42 103,42

4 P2 6 7,070
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 87,98 65,43 88,25 76,12

6 Q2 8 12,250
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 95,35 103,42 103,42

6 R 8 16,000
Flangia 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 44,82 29,65 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05

6 R 10 16,000
Flangia 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 65,84 44,82 29,65 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74 82,74

6 RR 10 19,290
Flangia 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 44,82 29,65 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 62,05 50,75 62,05 60,60

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

HCI-66 HCI-66 HCI-66 HCI-66 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-68 HCI-69W
HCI-69W 

-C12A
HCI-69W 

-C12A

1½ H2 3 0,994
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

3" Cl 150 3" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

2 J2 4 1,431
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

4" Cl 150 4" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

2½ K2 6 2,545
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

3 L2 6 3,341
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42

3 M2 6 3,976
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

6" Cl 150 6" Cl 300
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,28 103,42 103,42

4 P2 6 7,070
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 101,49 74,95 108,80 89,84

6 Q2 8 12,250
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 95,84 103,42 103,42

6 R 8 16,000
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 84,53 70,19 97,15 84,19

6 R 10 16,000
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 91,70 128,52 110,25

6 RR 10 19,290
Flangia 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 74,46 49,64 - - -

10" Cl 300 -
Saldatura di testa 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 103,42 80,94 103,42 96,94
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CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA*

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 74-77 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.

UNITÀ METRICHE

DN 
valvola 
Ingresso 
x orifizio 
x uscita

Area 
orifizio
(poll. 

quadri) Tipo ingresso

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

Classe 
uscita 

flangiata 
opzionale

Materiale corpo e temperatura

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA216
Gr. WCC

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC6

SA217
Gr. WC9

SA217
Gr. C12A

SA217
Gr. C12A

Da -73 a 
315°C 343°C 371°C 399°C 426°C 454°C 482°C 510°C 538°C 566°C 593°C 593°C 610°C

HCI-76 HCI-76 HCI-76 HCI-76 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-78 HCI-79W
HCI-79W 

-C12A
HCI-79W 

-C12A

1½ H2 4 0,994
Flangia 125,14 121,69 114,80 104,80 105,15 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

4" Cl 300 -
Saldatura di testa 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76

2 J2 6 1,431
Flangia 125,14 121,69 114,80 104,80 105,15 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76

2½ K2 6 2,545
Flangia 125,14 121,69 114,80 104,80 105,15 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76

3 L2 6 3,341
Flangia 125,14 121,69 114,80 104,80 105,15 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76

3 M2 6 3,976
Flangia 125,14 121,69 114,80 104,80 105,15 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76

4 P2 8 7,070
Flangia 125,14 121,69 114,80 104,80 105,15 100,66 93,08 65,84 44,82 29,65 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76 123,76

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

HCI-86 HCI-86 HCI-86 HCI-86 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-88 HCI-89W
HCI-89W 

-C12A
HCI-89W 

-C12A

1½ H2 4 0,994
Flangia 208,57 202,71 191,33 174,78 159,61 152,79 148,58 109,97 74,46 49,64 - - -

4" Cl 300 -
Saldatura di testa 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53

2 J2 6 1,431
Flangia 208,57 202,71 191,33 174,78 175,13 167,89 154,79 109,97 74,46 49,64 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 166,85 197,53 197,53

2½ K2 6 2,545
Flangia 208,57 202,71 191,33 174,78 175,13 167,89 154,79 109,97 74,46 49,64 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53

3 L2 6 3,341
Flangia 208,57 202,71 191,33 174,78 162,44 155,13 151,06 109,97 74,46 49,64 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 195,33 197,53 197,53

3 M2 6 3,976
Flangia 208,57 168,92 146,93 139,41 125,69 120,52 117,00 109,97 74,46 49,64 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 195,33 197,53 197,53

4 P2 8 7,070
Flangia 208,57 186,16 168,23 153,20 138,38 132,52 128,66 109,97 74,46 49,64 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 197,53 159,75 197,53 182,71

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato

HCI-96 HCI-96 HCI-96 HCI-96 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-98 HCI-99W
HCI-99W 

-C12A
HCI-99W 

-C12A

1½ H2 4 0,994
Flangia 213,74 213,74 213,74 213,74 173,95 159,13 148,93 139,96 124,11 82,74 - - -

4" Cl 300 -
Saldatura di testa 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 208,70 213,74 182,37

2 J2 6 1,431
Flangia 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 183,06 124,11 82,74 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 166,85 213,74 213,74

2½ K2 6 2,545
Flangia 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 183,06 124,11 82,74 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 205,33 213,74 213,74

3 L2 6 3,341
Flangia 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 183,06 124,11 82,74 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 195,33 213,74 213,74

3 M2 6 3,976
Flangia 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 183,06 124,11 82,74 - - -

6" Cl 300 -
Saldatura di testa 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 195,33 213,74 204,36

4 P2 8 7,070
Flangia 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 204,29 193,74 183,06 124,11 82,74 - - -

8" Cl 300 -
Saldatura di testa 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 213,74 209,60 159,75 213,74 183,40
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1½ H2 3 3( )W 38.1 38.1 88.9 161.9 149.2 152.4 152.4 152.4 152.4 39.7 647.7 635.0 48 49 50 51

2 J2 4 3( )W 50.8 50.8 114.3 214.3 165.1 177.8 177.8 177.8 177.8 44.5 771.5 722.3 61 60 65 64

2½ K2 6 3( )W 63.5 63.5 133.4 227.0 204.8 177.8 177.8 200.0 200.0 49.2 871.5 849.3 104 104 113 113

3 L2 6 3( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 52.4 1014.4 990.6 154 163 163 163

3 M2 6 3( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 52.4 1017.6 993.8 181 181 190 190

4 P2 6 3( )W 101.6 101.6 174.6 238.1 231.8 - - 254.0 254.0 52.4 1163.6 1157.3 - - 261 280

6 Q2 8 3( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 304.8 - - 279.4 292.1 57.2 1552.6 1565.3 - - 386 411

6 R 8 3( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 292.1 - - 279.4 292.1 - 1560.5 1560.5 - - 409 425

6 RR 10 3( )W 152.4 152.4 228.6 304.8 304.8 - - 304.8 304.8 - 1600.2 1600.2 - - 535 551

1½ H2 3 4( )W 38.1 38.1 88.9 161.9 149.2 152.4 152.4 152.4 152.4 39.7 647.7 635.0 48 49 50 51

2 J2 4 4( )W 50.8 50.8 114.3 214.3 165.1 177.8 177.8 177.8 177.8 44.5 771.5 722.3 61 60 65 64

2½ K2 6 4( )W 63.5 63.5 133.4 227.0 204.8 177.8 177.8 200.0 200.0 49.2 871.5 849.3 104 104 113 113

3 L2 6 4( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 52.4 1014.4 990.6 154 163 163 163

3 M2 6 4( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 52.4 1017.6 993.8 181 181 190 190

4 P2 6 4( )W 101.6 101.6 174.6 238.1 231.8 - - 254.0 254.0 58.7 1163.6 1157.3 - - 261 275

6 Q2 8 4( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 304.8 - - 279.4 292.1 68.3 1552.6 1565.3 - - 386 421

6 R 8 4( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 293.7 - - 279.4 292.1 - 1560.5 1562.1 - - 409 435

6 R 10 4( )W 152.4 152.4 254.0 304.8 330.2 - - 292.1 292.1 - 1593.9 1619.3 - - 483 511

6 RR 10 4( )W 152.4 152.4 228.6 304.8 304.8 - - 304.8 304.8 - 1600.2 1600.2 - - 535 560

1½ H2 3 5( )W 38.1 38.1 88.9 161.9 149.2 152.4 152.4 152.4 152.4 49.2 647.7 635.0 48 52 50 54

1½ H2 4 7( )W 38.1 38.1 114.3 203.2 196.9 - - 158.8 158.8 50.8 714.4 708.0 - - 64 66

2 J2 4 5( )W 50.8 50.8 114.3 214.3 165.1 177.8 177.8 177.8 177.8 57.2 771.5 722.3 61 66 65 70

2 J2 6 7( )W 50.8 50.8 133.4 279.4 209.6 - - 215.9 215.9 57.2 920.8 850.9 - - 100 101

2½ K2 6 5( )W 63.5 63.5 133.4 227.0 204.8 177.8 177.8 200.0 200.0 61.9 871.5 849.3 104 113 113 122

2½ K2 6 7( )W 63.5 63.5 177.8 304.8 204.8 - - 215.9 215.9 65.1 1074.7 1004.9 - - 191 183

3 L2 6 5( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 58.7 1014.4 990.6 154 159 163 167

3 L2 6 7( )W 76.2 76.2 203.2 304.8 238.1 - - 254.0 254.0 58.7 1231.9 1158.9 - - 259 237

3 M2 6 5( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 74.6 1017.6 993.8 181 186 190 195

3 M2 6 7( )W 76.2 76.2 203.2 304.8 238.1 - - 254.0 254.0 58.7 1231.9 1158.9 - - 259 237

4 P2 6 5( )W 101.6 101.6 174.6 238.1 231.8 - - 254.0 254.0 65.1 1163.6 1157.3 - - 261 280

4 P2 8 7( )W 101.6 101.6 228.6 336.6 349.3 - - 330.2 330.2 - 1651.0 1663.7 - - 499 490

6 Q2 8 5( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 304.8 - - 279.4 292.1 76.2 - 1565.3 - - 386 422

6 R 8 5( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 293.7 - - 279.4 292.1 - 1560.5 1562.1 - - 409 442

6 R 10 5( )W 152.4 152.4 254.0 304.8 330.2 - - 292.1 292.1 - 1593.9 1619.3 - - 483 521

6 RR 10 5( )W 152.4 152.4 228.6 304.8 304.8 - - 304.8 304.8 - 1600.2 1600.2 - - 535 572

CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - DIMENSIONI E PESI

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

UNITÀ METRICHE

Dimensioni 
valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Stile 
valvola 
HCI [1]

Dimensioni generali - millimetri

Peso appross. (kg)

ID ingresso

OD collo 
ingresso [3] 
(saldato) 

Scartamento
Utilizzato 

per trovare 
la lunghezza 
del bullone 
(flangiato)[4] Altezza appross.[2]Ingresso

Uscita

Classe 150 Classe 300 Uscita classe 150 Uscita classe 300

Aw A Bw Cw C Dw D Dw D X Ew E Saldata Flangiata Saldata Flangiata
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Cw

Dw

Ew

Aw

Bw

E

C

A
D

X

1½ H2 3 6( )W 38.1 38.1 88.9 161.9 149.2 152.4 152.4 152.4 152.4 49.2 647.7 635.0 48 52 50 54

1½ H2 4 8( )W 38.1 38.1 114.3 203.2 196.9 - - 158.8 158.8 50.8 714.4 708.0 - - 64 66

2 J2 4 6( )W 50.8 50.8 114.3 214.3 165.1 177.8 177.8 177.8 177.8 57.2 771.5 722.3 61 66 65 70

2 J2 6 8( )W 50.8 50.8 133.4 279.4 209.6 - - 215.9 215.9 57.2 920.8 850.9 - - 100 101

2½ K2 6 6( )W 63.5 63.5 133.4 227.0 204.8 177.8 177.8 200.0 200.0 61.9 871.5 849.3 104 113 113 122

2½ K2 6 8( )W 63.5 63.5 177.8 304.8 204.8 - - 215.9 215.9 65.1 1074.7 1004.9 - - 191 183

3 L2 6 6( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 68.3 1014.4 990.6 154 166 163 175

3 L2 6 8( )W 76.2 76.2 203.2 304.8 238.1 - - 254.0 254.0 68.3 1231.9 1158.9 - - 259 242

3 M2 6 6( )W 76.2 76.2 152.4 246.1 222.3 190.5 190.5 209.6 209.6 68.3 1017.6 993.8 181 193 190 202

3 M2 6 8( )W 76.2 76.2 203.2 304.8 238.1 - - 254.0 254.0 68.3 1225.6 1158.9 - - 259 242

4 P2 6 6( )W 101.6 101.6 174.6 238.1 231.8 - - 254.0 254.0 74.6 1163.6 1157.3 - - 261 287

4 P2 8 8( )W 101.6 101.6 228.6 336.6 349.3 - - 330.2 330.2 - 1651.0 1663.7 - - 499 499

6 Q2 8 6( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 304.8 - - 279.4 292.1 103.2 1552.6 1565.3 - - 386 444

6 R 8 6( )W 152.4 152.4 228.6 292.1 293.7 - - 279.4 292.1 - 1560.5 1562.1 - - 409 474

6 R 10 6( )W 152.4 152.4 254.0 304.8 330.2 - - 292.1 292.1 - 1593.9 1619.3 - - 483 539

6 RR 10 6()W 152.4 152.4 254.0 304.8 330.2 - - 304.8 304.8 - 1600.2 1625.6 - - 568 605

1½ H2 4 9( )W 38.1 38.1 114.3 203.2 196.9 - - 158.8 158.8 71.4 714.4 708.0 - - 64 74

2 J2 6 9( )W 50.8 50.8 133.4 279.4 209.6 - - 215.9 215.9 71.4 920.8 850.9 - - 100 101

2½ K2 6 9( )W 63.5 63.5 177.8 304.8 235.0 - - 215.9 215.9 77.8 1074.7 1004.9 - - 191 191

3 L2 6 9( )W 76.2 76.2 203.2 304.8 238.1 - - 254.0 254.0 87.3 1231.9 1158.9 - - 259 260

3 M2 6 9( )W 76.2 76.2 203.2 304.8 238.1 - - 254.0 254.0 87.3 1231.9 1158.9 - - 259 260

4 P2 8 9( )W 101.6 101.6 228.6 336.6 368.3 - - 330.2 330.2 - 1651.0 1682.8 - - 499 526

CROSBY SERIE H
STILE HCI ISOFLEX

STILE HCI ISOFLEX® - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ METRICHE

Dimensioni 
valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Stile 
valvola 
HCI [1]

Dimensioni generali - mm

Peso appross. (kg)

ID ingresso

OD collo 
ingresso [3] 
(saldato) 

Scartamento
Utilizzato 

per trovare 
la lunghezza 
del bullone 
(flangiato)[4] Altezza appross.[2]Ingresso

Uscita

Classe 150 Classe 300 Uscita classe 150 Uscita classe 300

Aw A Bw Cw C Dw D Dw D X Ew E Saldata Flangiata Saldata Flangiata

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato

NOTE
1.	 Queste designazioni di stile sono per ingressi standard saldati. Per le valvole con ingresso flangiato 

opzionale, la 'W' viene eliminata dalla designazione di stile.
2.	 Altezza di smontaggio: sono necessari altri 508 mm.
3.	 Preparazione della saldatura secondo le specifiche del cliente. Le valvole di sicurezza devono essere 

montate su un ugello con un diametro di ingresso pari o superiore alla dimensione nominale dell'ingresso 
della valvola, dimensione A. Per l'installazione consigliata, vedere il Codice su caldaie e recipienti a 
pressione ASME (BPVC) Sezione I (Designatore V) e la ANSI/ASME B31.1.

4.	 Fori per bulloni a cavallo dell'asse sulle connessioni flangiate.
Drenaggio: NPT da ½" per dimensioni ingresso da 1½" a 4" ed NPT da ¾" per dimensioni ingresso da 6".

Nota 2Nota 2
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CROSBY SERIE H
VALVOLA DI SICUREZZA A MOLLA AD AZIONE DIRETTA STILE HSJ

CARATTERISTICHE

• Aumenta l'efficienza operativa
	 - �Il design della sede FLEXI-DISC è a 

incasso per bilanciare la pressione e la 
temperatura, garantendo una tenuta piatta 
ed ermetica.

	 - �Tenuta della sede FLEXI-DISC fino al 93%. 
Consultare la fabbrica per una tenuta della 
sede superiore al 93%.

	 - �Soddisfa i requisiti di Sezione VIII, 
Sezione XIII (Designatore UV), Sezione I 
(Designatore V) del codice ASME per 
caldaie e serbatoi a pressione per servizio 
su vapore.

	 - �Si può utilizzare anche per applicazioni 
su caldaie e vapore ASME VIII e XIII per 
pressioni di esercizio più elevate.

• Riduce i costi di manutenzione 
	 - �Il design dell'ugello a passaggio pieno 

sostituibile che non richiede attrezzi speciali 
facilita la manutenzione e prolunga la 
durata di servizio.

	 - �Il design a bonnet singolo consente di 
impostare le variazioni di pressione di 
taratura semplicemente sostituendo 
la molla.

• Minimizza i costi di installazione
	 - �L'elevato coefficiente di scarico consente di 

selezionare la valvola più economica.

STILE HSJ

Le unità stile HSJ sono valvole di sicurezza di tipo a reazione con ugello a passaggio pieno per 
applicazioni su vapore saturo e surriscaldato con corpi cilindrici, uscite del surriscaldatore, 
ingressi e uscite del riscaldatore e applicazioni su economizzatori.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni:	 1½" x 2" fino a 6" x 8" 
(DN 40 x DN 50 fino a 
DN 150 x DN 200)

Orifizi:	 Da 0,307 a 11,045 in2 
(da 1,98 a 71,25 cm2)

Classificazioni 
dell'ingresso:	 ANSI Classe da 150 a 2500
Max.
temperatura:	 1000°F (538°)
Max.
pressione di 
taratura:	 2700 psig (186,2 barg)
Normative:	 Sezione VIII, Sezione XIII 

(Designatore UV), Sezione I 
(Designatore V) del codice 
ASME per caldaie e serbatoi 
a pressione

Bonnet:	 Aperto o chiuso 
(fluido termovettore)
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CROSBY SERIE H
STILE HSJ

PANORAMICA DEI PRODOTTI

Le valvole di sicurezza stile HSJ sono consigliate per l'uso su caldaie con pressione di progetto 
da 15-600 psig (1-41 barg). Per le applicazioni con economizzatore, Dowtherm® e Sezione VIII e 
Sezione XIII le valvole sono progettate per pressioni fino a 2700 psig (186 barg) e temperature fino 
a 1000°F (538°C).

Le valvole HSJ sono disponibili nelle dimensioni da 1½" F 2" a 6" Q 8" con flange di ingresso ANSI 
Classe 150, 300, 600, 900, 1500 e 2500.

ALTE PRESTAZIONI

L'anello dell'ugello regolabile (3) e l'anello guida (9) utilizzano le forze reattive ed espansive del 
flusso di vapore per fornire il massimo sollevamento. La capacità della valvola è regolata dalla 
sola area della gola dell'ugello. Con valvole ad alta capacità, la protezione dalla sovrapressione si 
ottiene con un numero minimo di valvole.

CHIUSURA ERMETICA CHE RIMANE TALE

Il FLEXI-DISC® (6) è incassato per bilanciare la pressione e la temperatura garantendo una 
tenuta piatta ed ermetica in grado di contenere la pressione del sistema al 93% della pressione di 
taratura della valvola.

MODELLO A DUE ANELLI

Il controllo preciso della depressurizzazione è garantito dal design a due anelli regolabili. La 
depressurizzazione è regolabile mentre la valvola viene installata nel sistema.

PUNTO DI APERTURA PRECISO

Il centraggio del disco (6) attraverso la guida a basso attrito (8) assicura che le valvole si aprano 
con precisione alla pressione di taratura, anche dopo ripetuti cicli.

OPZIONI

I bonnet chiusi e aperti sono disponibili per ogni dimensione di valvola fino alla massima 
pressione nominale. Le valvole a bonnet chiuso, dotate di sfiati del bonnet, sono raccomandate 
per le applicazioni all'esterno secondo il Codice ASME Sezione VIII e Sezione XIII. Secondo il 
Codice ASME Sezione I (Designatore V), applicazioni esterne, selezionare un bonnet aperto con 
campana di protezione. Specificare il bonnet aperto o chiuso al momento dell'ordine. 

Nota: gli sfiati del bonnet sono essenziali per il corretto funzionamento della valvola e non devono 
essere ostruiti (ad eccezione dello stile HSJ-DOW).

STILE HSJ-DOW PER APPLICAZIONI DOWTHERM®

Lo stile HSJ-DOW è stato progettato per far fronte alle severe esigenze di una valvola di scarico 
di sicurezza per vaporizzatori Dowtherm®, dove le temperature sono elevate ed è richiesta una 
tenuta assoluta della sede. 
Questa valvola è dotata di un bonnet chiuso non sfiatato, di un tappo a vite di tipo A e di una molla 
in lega di acciaio per alte temperature di esercizio.

Lo stile HSJ-DOW soddisfa i requisiti del Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC), 
Sezione I (Designatore V), parte PVG, 'Requisiti per i generatori di vaporizzatori di fluidi organici'. 
Per le capacità dei fluidi organici, consultare il proprio rappresentante di vendita.

STILE HSJ-DOW

STILE HSJ

NOTA
Sfiato del bonnet 
inserito solo in 
HSJ-DOW
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CROSBY SERIE H
STILE HSJ

MATERIALI
Num. rif. 

componente Nome parte 

Materiale e temperatura massima
Designazione ricambi (1, 2, 3)

750°F (399°C) 1000°F (538°C) 

1 Corpo Acciaio al carbonio SA-216 Gr. WCB Lega acciaio SA-217 Gr. WC6

2 Ugello Acciaio inox Acciaio inox 3

3 Anello ugello Acciaio inox Acciaio inox 3

4 Vite regolazione anello ugello Acciaio inox Acciaio inox

5* Supporto disco Lega nichel Lega nichel 2

6* Inserto disco Acciaio inox acciaio inox 1

6A* Disco Acciaio inox Acciaio inox 1

7* Chiavetta inserto disco Acciaio inox Acciaio inox 1

8 Guida Lega nichel Lega nichel 2

9 Anello guida Acciaio inox Acciaio inox 3

10 Vite regolazione anello guida Acciaio inox Acciaio inox

11 Gruppo stelo Acciaio inox Acciaio inox 2

12 Molla Lega acciaio

Rivestimento anti-corrosione

Lega acciaio

Rivestimento anti-corrosione

13 Rondelle elastiche Acciaio Acciaio

14 Bonnet Acciaio al carbonio SA-216 Gr. WCB Lega acciaio SA-217 Gr. WC6

15 Prigioniero bonnet SA-193 Gr. B7 SA-193 Gr. B7

16 Dado prigioniero bonnet SA-194 Gr. 2H SA-194 Gr. 2H

17 Prigioniero regolazione Acciaio inox Acciaio inox

18 Dado prigioniero regolazione Acciaio Acciaio

19 Gruppo leva/tappo Acciaio/ghisa Acciaio/ghisa

NOTE
1.	 Parti di ricambio di consumo: componenti della 

valvola da sostituire durante lo smontaggio, così 
come disco e inserti disco da sostituire in caso di 
danneggiamento delle sedi.

2.	 Parti di ricambio di riparazione: componenti 
della valvola esposti all'usura e/o alla corrosione 
durante il normale funzionamento. Tali 
componenti si trovano spesso nel percorso di 
passaggio del fluido e devono essere sostituiti 
durante la riparazione della valvola.

3.	 Parti di ricambio di sicurezza: componenti della 
valvola esposti all'usura e/o alla corrosione 
di processo e ambientale che possono essere 
sostituiti durante importanti interventi di 
riparazione della valvola.

*�Disco in un solo pezzo (6A) sostituisce i numeri di riferimento componente 5, 6 e 7 per orifizi di DN F, G, H e J 
(Classe 150, 300 e 600 soltanto)

Emerson consiglia di mantenere a magazzino una scorta 
di parti di ricambio sufficiente a soddisfare le esigenze di 
processo. Per garantire prestazioni e affidabilità ottimali, 
utilizzare solo parti di ricambio originali Crosby.

Per informazioni sull'installazione e la cura, 
l'istruzione n. IS-V3146, 'Istruzioni di installazione, 
manutenzione e taratura per le valvole di sicurezza 
Crosby stile HSJ' è disponibile su richiesta.

Sigillo e 
cavo

Sigillo e 
cavo
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TAPPI E LEVE DI SOLLEVAMENTO STILE HSJ

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

Cappellotto

Sigillo e 
cavo

Tappo filettato
Tipo A

Dado stelo

Leva a forcella

Chiavetta

Cappellotto

Chiavetta

Perno

Vite regolazione
tappo

Leva

Leva di sollevamento 
regolare

Tipo C

Dado leva

Rondella di blocco

Boccola albero disp. 
manovra

Guarnizione

Leva

Albero disp. manovra

O-ring

Cappellotto

Disp. di manovra a gancio

Stelo valvola

Leva di sollevamento 
a ingranaggio

Tipo D (vista dall'alto)

Maschio tappo Stelo di collaudo

Guarnizione 
maschio tappo

Tappo 
o parte 
superiore 
tappo

Stelo

Tappo e stelo di collaudo
Tipo B - Tappo avvitato

Tipo E - Leva di sollevamento a ingranaggio

Cappellotto

Stelo di 
collaudo

Costruzione bloccata
Tipo C

Coperchio aggiuntivo fornito per finalità di blocco 
unicamente su richiesta del cliente

Chiavetta

Guarnizione parte 
superiore tappo

Disp. di manovra 
a gancio

Albero disp. 
manovra

Stelo
Prigioniero 
regolazione

Dado 
prigioniero 
regolazione
Sigillo e 
cavo

Parte superiore tappo

Dado stelo

Cappellotto

Prigioniero tappo

Dado prigioniero tappo

Guarnizione 
tappo

Leva di sollevamento a 
ingranaggio

Tipo D

Perno



25

1½ F 2 0.307 (198.1) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
1½ G 2½ 0.503 (324.5) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
1½ H 3 0.785 (506.5) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
2 J 3 1.288 (831.0) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
2½ K 4 1.840 (1187.1) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
3 K 4 1.840 (1187.1) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
3 L 4 2.853 (1840.6) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
3 M 6 3.600 (2322.6) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
4 M 6 3.600 (2322.6) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
4 N 6 4.341 (2800.6) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
4 P 6 6.380 (4116.1) 200 (13.8) HSJ-16 - Cl 150
6 Q 8 11.045 (7125.8) 165 (11.4) HSJ-16 - Cl 150

1½ F 2 0.307 (198.1)) 600 (41.4) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
1½ G 2½ 0.503 (324.5) 600 (41.4) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
1½ H 3 0.785 (506.5) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
2 J 3 1.288 (831.0) 285 (19.7) HSJ-26 - Cl 150
2 J 4 1.288 (831.0) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
2½ J 4 1.288 (831.0) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
2½ K 4 1.840 (1187.1) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
3 K 4 1.840 (1187.1) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
3 L 4 2.853 (1840.6) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
3 M 6 3.600 (2322.6) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
4 M 6 3.600 (2322.6) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
4 N 6 4.341 (2800.6) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
4 P 6 6.380 (4116.1) 600 (41.4) HSJ-36 HSJ-37 Cl 150
6 Q 8 11.045 (7125.8) 300 (20.7) HSJ-36 - Cl 150
6 Q 8 11.045 (7125.8) 165 (11.4) - HSJ-37 Cl 150

1½ F 2 0.307 (198.1) 1095 (75.5) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
1½ G 2½ 0.503 (324.5) 1095 (75.5) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
1½ H 3 0.785 (506.5) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
2 H 3 0.785 (506.5) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
2 J 4 1.288 (831.0) 1095 (75.5) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
2½ J 4 1.288 (831.0) 1095 (75.5) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
2½ K 4 1.840 (1187.1) 1095 (75.5) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
3 K 4 1.840 (1187.1) 1095 (75.5) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
3 L 6 2.853 (1840.6) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
4 L 6 2.853 (1840.6) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
3 M 6 3.600 (2322.6) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
4 M 6 3.600 (2322.6) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
4 N 6 4.341 (2800.6) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
4 P 6 6.380 (4116.1) 900 (62.1) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150
6 Q 8 11.045 (7125.8) 600 (41.4) HSJ-46 HSJ-47 Cl 150

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

STILE HSJ - SPECIFICHE*

Classe 150 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 150 saldato

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)
Dimensioni 
valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Area orifizio Massima pressione di taratura [1]

Designazione di stile

Classe uscita 
standard

Materiale corpo standard e temperatura massima [2] 
dell'opzione flangiata

SA216 Gr. WCB SA217 Gr. WC6
poll. quadri (mm quadri) psig (barg) 750°F (399°C) 1000°F (538°C)

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 72-75 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.
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1½ F 2½ 0.307 (198.1) 1970 (135.8) HSJ-66 HSJ-67 Cl 300
1½ G 2½ 0.503 (324.5) 1970 (135.8) HSJ-66 HSJ-67 Cl 300
1½ H 3 0.785 (506.5) 1610 (111.0) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
2 H 3 0.785 (506.5) 1610 (111.0) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
2 J 4 1.288 (831.0) 1600 (110.3) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
2½ J 4 1.288 (831.0) 1600 (110.3) - HSJ-57 Cl 150
3 J 4 1.288 (831.0) 1600 (110.3) HSJ-56 - Cl 150
2½ K 4 1.840 (1187.1) 1095 (75.5) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
3 K 4 1.840 (1187.1) 1095 (75.5) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
3 L 6 2.853 (1840.6) 900 (62.1) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
4 L 6 2.853 (1840.6) 900 (62.1) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
3 M 6 3.600 (2322.6) 900 (62.1) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150
4 M 6 3.600 (2322.6) 900 (62.1) HSJ-56 HSJ-57 Cl 150

1½ F 2½ 0.307 (198.1) 2520 (173.7) HSJ-66 - Cl 300
1½ F 2½ 0.307 (198.1) 2540 (175.1) - HSJ-67 Cl 300
1½ G 2½ 0.503 (324.5) 2520 (173.7) HSJ-66 - Cl 300
1½ G 2½ 0.503 (324.5) 2540 (175.1) - HSJ-67 Cl 300
1½ H 3 0.785 (506.5) 2665 (183.8) HSJ-66 HSJ-67 Cl 300
2 H 3 0.785 (506.5) 2665 (183.8) HSJ-66 HSJ-67 Cl 300
2 J 4 1.288 (831.0) 1600 (110.3) HSJ-66 HSJ-67 Cl 300
3 J 4 1.288 (831.0) 1600 (110.3) HSJ-66 HSJ-67 Cl 300
2½ K 4 1.840 (1187.1) 1095 (75.5) - HSJ-67 Cl 150
3 K 4 1.840 (1187.1) 1095 (75.5) - HSJ-67 Cl 150

1½ F 2½ 0.307 (198.1) 2700 (186.2) HSJ-76 HSJ-77 Cl 300
2 G 3 0.503 (324.5) 2700 (186.2) HSJ-76 HSJ-77 Cl 300

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

NOTE
1.	 La pressione di taratura è limitata al valore più basso tra pressione della flangia di ingresso secondo la 

ASME/ANSI B16.34 (pagine 72-75) o pressione massima di taratura.
2.	 SA-217 WC6 è il materiale standard di Crosby per alte temperature. SA-217 WC9 è disponibile 

come alternativa.

STILE HSJ - SPECIFICHE*

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)
Dimensioni 
valvola 
Ingresso 
x orifizio x 
uscita

Area orifizio Massima pressione di taratura [1]

Designazione di stile

Classe uscita 
standard

Materiale corpo standard e temperatura massima [2] 
dell'opzione flangiata

SA216 Gr. WCB SA217 Gr. WC6
poll. quadri (mm quadri) psig (barg) 750°F (399°C) 1000°F (538°C)

*	 Selezionare la classe appropriata per soddisfare i requisiti di pressione/temperatura di ogni applicazione. 
Fare riferimento alle pagine 72-75 per i limiti di pressione/temperatura per le valvole di classe standard 
secondo ASME/ANSI B16.34.
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1½ F 2 16 1½ 4⅞ 4¾ 1¾ 20¼ 22½ 23¼ 50

1½ G 2½ 16 1½ 4⅞ 4¾ 1¾ 20¼ 22½ 23¼ 50

1½ H 3 16 1½ 5⅛ 4⅞ 1 11/16 20½ 22¾ 23½ 50

2 J 3 16 2 5⅜ 4⅞ 1 11/16 21 23¼ 24 65

2½ K 4 16 2½ 6⅛ 6⅜ 1⅞ 26 29¼ 30 110

3 K 4 16 3 6⅛ 6⅜ 2⅛ 26 29¼ 30 115

3 L 4 16 3 6⅛ 6½ 2 30¼ 33½ 34¼ 150

3 M 6 16 3 7 7¼ 1 13/16 29¾ 33 33¾ 192

4 M 6 16 4 7 7¼ 2⅛ 29¾ 33 33¾ 200

4 N 6 16 4 7¾ 8¼ 2⅛ 37¾ 42¼ 43 260

4 P 6 16 4 7⅛ 9 2⅛ 37 41½ 42¼ 270

6 Q 8 16 6 9 7/16 9½ 2 5/16 42¼ 46¾ 47½ 475

1½ F 2 4( ) 1½ 4⅞ 6 1¾ 20¼ 22½ 23¼ 50

1½ G 2½ 4( ) 1½ 4⅞ 6 1¾ 20¼ 22½ 23¼ 50

1½ H 3 3( ) 1½ 5⅛ 4⅞ 1 11/16 20½ 22¾ 23½ 55

2 J 3 26 2 5⅜ 4⅞ 1 11/16 21 23¼ 24 65

2 J 4 3( ) 2 5⅞ 5⅝ 1⅞ 23½ 26¾ 27½ 83

2½ J 4 3( ) 2½ 5⅜ 5⅝ 2 1/16 23 26¼ 27 90

2½ K 4 3( ) 2½ 6⅛ 6⅜ 1⅞ 26 29¼ 30 110

3 K 4 3( ) 3 6⅛ 6⅜ 2⅛ 26 29¼ 30 115

3 L 4 3( ) 3 6⅛ 6½ 2 30¼ 33½ 34¼ 150

3 M 6 3( ) 3 7½ 7¼ 2⅛ 32¾ 36 36¾ 215

4 M 6 3( ) 4 7 7¼ 2⅛ 32¼ 35½ 36¼ 225

4 N 6 3( ) 4 7¾ 8¼ 2⅛ 37¾ 42¼ 43 270

4 P 6 3( ) 4 8⅞ 10 2⅛ 38¾ 43¼ 44 290

6 Q 8 3( ) 6 9 7/16 9½ 2 5/16 42¼ 46¾ 47½ 495

1½ F 2 4( ) 1½ 4⅞ 6 1¾ 20¼ 22½ 23¼ 50

1½ G 2½ 4( ) 1½ 4⅞ 6 1¾ 20¼ 22½ 23¼ 50

1½ H 3 4( ) 1½ 5⅛ 4⅞ 1 13/16 20½ 22¾ 23½ 55

2 H 3 4( ) 2 5⅛ 4⅞ 1 13/16 20½ 22¾ 23½ 60

2 J 4 4( ) 2 6⅛ 6¾ 1⅞ 25¾ 29 29¾ 106

2½ J 4 4( ) 2½ 6⅛ 6¾ 2⅛ 25¾ 29 29¾ 115

2½ K 4 4( ) 2½ 7¼ 7⅛ 2 29¼ 32½ 33¼ 155

3 K 4 4( ) 3 7¼ 7⅛ 2⅛ 29¼ 32½ 33¼ 160

3 L 6 4( ) 3 8 8 2⅛ 32½ 35¾ 36½ 205

4 L 6 4( ) 4 7 1/16 8 2⅜ 31½ 34¾ 35½ 225

3 M 6 4( ) 3 7½ 7¼ 2⅛ 32¾ 36 36¾ 215

4 M 6 4( ) 4 7 8 2 7/16 32¼ 35½ 36¼ 225

4 N 6 4( ) 4 7¾ 8¾ 2⅜ 37¾ 42¼ 43 285

4 P 6 4( ) 4 8⅞ 10 2 9/16 41 45½ 46¼ 405

6 Q 8 4( ) 6 9 7/16 9½ 2 15/16 46¼ 50¾ 51½ 570

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

STILE HSJ - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

Dimensioni valvola 

Ingresso x orifizio 

x uscita Stile valvola HSJ [1]

Dimensioni generali - pollici

Peso appross. tipo C ID ingresso [1]

Scartamento Utilizzato per trovare la 

lunghezza del bullone [3]

Altezza appross.[2]

Ingresso Uscita Tipo valvola (coperchio)

A C D X A/B C D/E (libbre)

Classe 150 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 150 saldato

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato
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D

A

X
C

1½ F 2½ 6( ) 1½ 4⅞ 6 2 20 22¼ 23 65

1½ G 2½ 6( ) 1½ 4⅞ 6 2 22¼ 25¼ 26¼ 70

1½ H 3 5( ) 1½ 6 9/16 6⅜ 2 1/16 25 28 28¾ 94

2 H 3 5( ) 2 6 1/16 6⅜ 2⅜ 24½ 27½ 28¼ 110

2 J 4 56 2 7¼ 7⅛ 2⅜ 29 32¼ 33 130

2 J 4 57 2 6⅛ 6¾ 2⅜ 25¾ 29 29¾ 115

2½ J 4 57 2½ 6⅛ 6¾ 2½ 25¾ 29 29¾ 140

3 J 4 56 3 7¼ 7⅛ 2¾ 29 32¼ 33 155

2½ K 4 5( ) 2½ 7¼ 7⅛ 2½ 29¼ 32½ 33¼ 170

3 K 4 5( ) 3 7¼ 7⅛ 2 7/16 29¼ 32½ 33¼ 175

3 L 6 5( ) 3 8 8 2⅜ 32½ 35¾ 36½ 210

4 L 6 5( ) 4 7¾ 8¾ 2⅝ 32¼ 35½ 36¼ 230

3 M 6 5( ) 3 7¾ 7¼ 2⅜ 33 36½ 37¼ 220

4 M 6 5( ) 4 7¾ 8¾ 2 9/16 33 36¼ 37 230

1½ F 2½ 6( ) 1½ 4⅞ 6 2 20 22¼ 23 65

1½ G 2½ 6( ) 1½ 4⅞ 6 2 22¼ 25¼ 26¼ 70

1½ H 3 6( ) 1½ 6 9/16 6⅜ 2 1/16 25 28 28¾ 96

2 H 3 6( ) 2 6 1/16 6⅜ 2⅜ 24½ 27½ 28¼ 110

2 J 4 6( ) 2 7¼ 7⅛ 2⅜ 29 32¼ 33 130

3 J 4 6( ) 3 7¼ 7⅛ 2¾ 29 32¼ 33 155

2½ K 4 67 2½ 7¼ 7⅛ 2½ 29¼ 32½ 33¼ 170

3 K 4 67 3 7¼ 7⅛ 2¾ 29¼ 32½ 33¼ 175

1½ F 2½ 7( ) 1½ 5½ 6½ 2½ 20¾ 23 23¾ 65

2 G 3 7( ) 2 6⅛ 6¾ 2¾ 23¼ 26½ 27¼ 70

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

NOTE
1.	 Le valvole di sicurezza devono essere montate su un ugello con un diametro di ingresso pari o superiore 

alla dimensione nominale dell'ingresso della valvola, dimensione A. Per l'installazione consigliata, vedere il 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC) Sezione I (Designatore V) e la ANSI/ASME B31.1.

2.	 Altezza di smontaggio: occorrono altri 20 pollici (508 mm).
3.	 Fori per bulloni a cavallo dell'asse.
Drenaggio: il drenaggio del corpo è NPT da ½" per gli orifizi F-N
	 NPT da ¾" per orifizi P e Q

Nota 2

STILE HSJ - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)

Dimensioni valvola 

Ingresso x orifizio 

x uscita Stile valvola HSJ [1]

Dimensioni generali - pollici

Peso appross. tipo C ID ingresso [1]

Scartamento Utilizzato per trovare la 

lunghezza del bullone [3]

Altezza appross.[2]

Ingresso Uscita Tipo valvola (coperchio)

A C D X A/B C D/E (libbre)

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato
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1½ F 2 16 38.1 123.8 120.7 44.5 514.4 571.5 590.6 23

1½ G 2½ 16 38.1 123.8 120.7 44.5 514.4 571.5 590.6 23

1½ H 3 16 38.1 130.2 123.8 42.9 520.7 577.9 596.9 23

2 J 3 16 50.8 136.5 123.8 42.9 533.4 590.6 609.6 29

2½ K 4 16 63.5 155.6 161.9 47.6 660.4 743.0 762.0 50

3 K 4 16 76.2 155.6 161.9 54.0 660.4 743.0 762.0 52

3 L 4 16 76.2 155.6 165.1 50.8 768.4 850.9 870.0 68

3 M 6 16 76.2 177.8 184.2 46.0 755.7 838.2 857.3 87

4 M 6 16 101.6 177.8 184.2 54.0 755.7 838.2 857.3 91

4 N 6 16 101.6 196.9 209.6 54.0 958.9 1073.2 1092.2 118

4 P 6 16 101.6 181.0 228.6 54.0 938.8 1054.1 1079.5 123

6 Q 8 16 152.4 239.7 241.3 58.7 1073.2 1187.5 1206.5 216

1½ F 2 4( ) 38.1 123.8 152.4 44.5 514.4 571.5 590.6 23

1½ G 2½ 4( ) 38.1 123.8 152.4 44.5 514.4 571.5 590.6 23

1½ H 3 3( ) 38.1 130.2 123.8 42.9 520.7 577.9 596.9 25

2 J 3 26 50.8 136.5 123.8 42.9 533.4 590.6 609.6 29

2 J 4 3( ) 50.8 149.2 142.9 47.6 596.9 679.5 698.5 38

2½ J 4 3( ) 63.5 136.5 142.9 52.4 584.2 666.8 685.8 41

2½ K 4 3( ) 63.5 155.6 161.9 47.6 660.4 743.0 762.0 50

3 K 4 3( ) 76.2 155.6 161.9 54.0 660.4 743.0 762.0 52

3 L 4 3( ) 76.2 155.6 165.1 50.8 768.4 850.9 870.0 68

3 M 6 3( ) 76.2 190.5 184.2 54.0 831.9 914.4 933.5 98

4 M 6 3( ) 101.6 177.8 184.2 54.0 819.2 901.7 920.8 102

4 N 6 3( ) 101.6 196.9 209.6 54.0 958.9 1073.2 1092.2 123

4 P 6 3( ) 101.6 225.4 254.0 54.0 984.3 1098.6 1117.6 132

6 Q 8 3( ) 152.4 239.7 241.3 58.7 1073.2 1187.5 1206.5 225

1½ F 2 4( ) 38.1 123.8 152.4 44.5 514.4 571.5 590.6 23

1½ G 2½ 4( ) 38.1 123.8 152.4 44.5 514.4 571.5 590.6 23

1½ H 3 4( ) 38.1 130.2 123.8 46.0 520.7 577.9 596.9 25

2 H 3 4( ) 50.8 130.2 123.8 46.0 520.7 577.9 596.9 27

2 J 4 4( ) 50.8 155.6 171.5 47.6 654.1 736.6 755.7 48

2½ J 4 4( ) 63.5 155.6 171.5 54.0 654.1 736.6 755.7 52

2½ K 4 4( ) 63.5 184.2 181.0 50.8 743.0 825.5 844.6 70

3 K 4 4( ) 76.2 184.2 181.0 54.0 743.0 825.5 844.6 73

3 L 6 4( ) 76.2 203.2 203.2 54.0 825.5 908.1 927.1 93

4 L 6 4( ) 101.6 179.4 203.2 60.3 800.1 882.7 901.7 102

3 M 6 4( ) 76.2 190.5 184.2 54.0 831.9 914.4 933.5 98

4 M 6 4( ) 101.6 177.8 203.2 61.9 819.2 901.7 920.8 102

4 N 6 4( ) 101.6 196.9 222.3 60.3 958.9 1073.2 1092.2 129

4 P 6 4( ) 101.6 225.4 254.0 65.1 1041.4 1155.7 1174.8 184

6 Q 8 4( ) 152.46 239.7 241.3 74.6 1174.8 1289.1 1308.1 259

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

STILE HSJ - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ METRICHE

Dimensioni valvola 

Ingresso x orifizio 

x uscita Stile valvola HSJ [1]

Dimensioni generali - millimetri

Peso appross. tipo C ID ingresso [1]

Scartamento Utilizzato per trovare la 

lunghezza del bullone [3]

Altezza appross.[2]

Ingresso Uscita Tipo valvola (coperchio)

A C D X A/B C D/E (kg)

Classe 150 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 150 saldato

Classe 300 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 300 saldato

Classe 600 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 600 saldato



30

D

A

X
C

1½ F 2½ 6( ) 38.1 123.8 152.4 50.8 508.0 565.2 584.2 29

1½ G 2½ 6( ) 38.1 123.8 152.4 50.8 565.2 641.4 666.8 32

1½ H 3 5( ) 38.1 166.7 161.9 52.4 635.0 711.2 730.3 43

2 H 3 5( ) 50.8 154.0 161.9 60.3 622.3 698.5 717.6 50

2 J 4 56 50.8 184.2 181.0 60.3 736.6 819.2 838.2 59

2 J 4 57 50.8 155.6 171.5 60.3 654.1 736.6 755.7 52

2½ J 4 57 63.5 155.6 171.5 63.5 654.1 736.6 755.7 64

3 J 4 56 76.2 184.2 181.0 69.9 736.6 819.2 838.2 70

2½ K 4 5( ) 63.5 184.2 181.0 63.5 743.0 825.5 844.6 77

3 K 4 5( ) 76.2 184.2 181.0 61.9 743.0 825.5 844.6 79

3 L 6 5( ) 76.2 203.2 203.2 60.3 825.5 908.1 927.1 95

4 L 6 5( ) 101.6 196.9 222.3 66.7 819.2 901.7 920.8 104

3 M 6 5( ) 76.2 196.9 184.2 60.3 838.2 927.1 946.2 100

4 M 6 5( ) 101.6 196.9 222.3 65.1 838.2 920.8 939.8 104

1½ F 2½ 6( ) 38.1 123.8 152.4 50.8 508.0 565.2 584.2 29

1½ G 2½ 6( ) 38.1 123.8 152.4 50.8 565.2 641.4 666.8 32

1½ H 3 6( ) 38.1 166.7 161.9 52.4 635.0 711.2 730.3 44

2 H 3 6( ) 50.8 154.0 161.9 60.3 622.3 698.5 717.6 50

2 J 4 6( ) 50.8 184.2 181.0 60.3 736.6 819.2 838.2 59

3 J 4 6( ) 76.2 184.2 181.0 69.9 736.6 819.2 838.2 70

2½ K 4 67 63.5 184.2 181.0 63.5 743.0 825.5 844.6 77

3 K 4 67 76.2 184.2 181.0 69.9 743.0 825.5 844.6 79

1½ F 2½ 7( ) 38.1 139.7 165.1 63.5 527.1 584.2 603.3 29

2 G 3 7( ) 50.8 155.6 171.5 69.9 590.6 673.1 692.2 32

CROSBY SERIE H
STILE HSJ

NOTE
1.	 Le valvole di sicurezza devono essere montate su un ugello con un diametro di ingresso pari o superiore 

alla dimensione nominale dell'ingresso della valvola, dimensione A. Per l'installazione consigliata, vedere il 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC) Sezione I (Designatore V) e la ANSI/ASME B31.1.

2.	 Altezza di smontaggio: occorrono altri 20 pollici (508 mm).
3.	 Fori per bulloni a cavallo dell'asse.
Drenaggio: il drenaggio del corpo è NPT da ½" per gli orifizi F-N
	 NPT da ¾" per orifizi P e Q

STILE HSJ - DIMENSIONI E PESI

UNITÀ METRICHE

Dimensioni valvola 

Ingresso x orifizio 

x uscita Stile valvola HSJ [1]

Dimensioni generali - millimetri

Peso appross. tipo C ID ingresso [1]

Scartamento Utilizzato per trovare la 

lunghezza del bullone [3]

Altezza appross.[2]

Ingresso Uscita Tipo valvola (coperchio)

A C D X A/B C D/E (kg)

Classe 900 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 900 saldato

Classe 1500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 1500 saldato

Classe 2500 - Flangia tipo RF (a superficie rialzata) ANSI o ingresso CL 2500 saldato

Nota 2
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CARATTERISTICHE

• Aumenta l'efficienza operativa
	 - �Il design della sede FLEXI-DISC è a 

incasso per bilanciare la pressione e la 
temperatura, garantendo una tenuta piatta 
ed ermetica.

	 - �Tenuta della sede FLEXI-DISC fino al 93%. 
Consultare la fabbrica per una tenuta della 
sede superiore al 93%.

	 - �Soddisfa i requisiti di Sezione VIII, 
Sezione XIII (Designatore UV), Sezione I 
(Designatore V) del codice ASME per 
caldaie e serbatoi a pressione per servizio 
su vapore.

	 - �Si può utilizzare anche per applicazioni 
su caldaie e vapore ASME VIII e XIII per 
pressioni di esercizio più elevate.

• Riduce i costi di manutenzione 
	 - �Il design dell'ugello a passaggio pieno 

sostituibile che non richiede attrezzi speciali 
facilita la manutenzione e prolunga la 
durata di servizio. 

	 - �Il design a bonnet singolo consente di 
impostare le variazioni di pressione di 
taratura semplicemente sostituendo 
la molla.

• Minimizza i costi di installazione
	 - �L'elevato coefficiente di scarico consente di 

selezionare la valvola più economica.

STILE HSL 

Le unità stile HSL sono valvole di sicurezza flangiate di acciaio del tipo a reazione con ugello a 
passaggio pieno e alta capacità, progettate per le applicazioni su vapore saturo e surriscaldato 
fino a 725 psig (50 barg) e 1000°F (538°C).

CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni:	 Da 1¼" x 1½" a 6" x 8" 
(DN 32 x DN 40 a 

	 DN 150 x DN 200) 
Connessioni:	 Ingresso flangiato per le 

classi ASME 300 e 600
Classificazione 
di temperatura:	 A 1000°F (538°C)
Pressione massima 
di taratura:	 725 psig (50 barg)
Normative:	 Sezione VIII, Sezione XIII 

(Designatore UV), Sezione I 
(Designatore V) del codice 
ASME per caldaie e serbatoi 
a pressione

CROSBY SERIE H
VALVOLA DI SICUREZZA A MOLLA AD AZIONE DIRETTA STILE HSL
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CROSBY SERIE H
STILE HSL

PANORAMICA DEI PRODOTTI

L'anello dell'ugello regolabile e l'anello guida 
(Figura 1) delle valvole HSL utilizzano le forze 
reattive ed espansive del flusso di vapore 
per fornire il massimo sollevamento. Con 
un elevato K x A, si ottiene una protezione 
adeguata dalla sovrapressione con un minor 
numero di valvole.
Il design a due anelli fornisce un controllo 
preciso della depressurizzazione, che può 
essere regolato mentre la valvola è installata 
nel sistema.
Le valvole di sicurezza stile HSL incorporano 
il design FLEXI-DISC. Il centraggio del disco 
attraverso una guida a basso attrito assicura che 
la valvola si apra con precisione alla pressione di 
taratura, anche dopo ripetuti cicli.

Certificazioni e omologazioni
• Sezione VIII, Sezione XIII (Designatore UV), 

Sezione I (Designatore V) del codice ASME per 
caldaie e serbatoi a pressione

• Certificazioni di capacità dell'Ente nazionale 
preposto all'ispezione di caldaie e recipienti 

	 a pressione
• Canadian Registration Number
• Direttiva per le apparecchiature a pressione 

(2014/68/EU) (ISO 4126-1) (CE)
• Licenza di fabbricazione cinese (TS)

È possibile scegliere tra diversi tipi di flange 
di ingresso: Il campo di taratura per le valvole 
Cl300 è da 15 psig (1,034 barg) a 330 psig 
(22,75 barg) e da 15 psig (1,034 barg) a 725 psig 
(50 barg) per Cl600.
Le valvole di sicurezza HSL sono disponibili 
con blocchi di collaudo opzionali, campane di 
protezione per applicazioni all'aperto e gomiti 
degli sgocciolatoi classe 150. È disponibile anche 
una connessione di ingresso con giunto 
ad anello.
L'intera gamma HSL di orifizi da F a Q utilizza 
un design con ugello a passaggio pieno 
(Figura 1) per facilitare la rimozione e 
la manutenzione.

FIGURA 1 - UGELLO A PASSAGGIO PIENO HSL

Anello guida

FLEXI-DISC

Anello 
dell'ugello

Ugello a 
passaggio 
pieno

DISTINTA DEI MATERIALI (ORIFIZI DA F A J)
Num. rif. 

componente Nome parte

Materiale e temperatura massima

750°F (399°C) 1000°F (538°C) 

1 Corpo Acciaio al carbonio SA-216 Gr. WCB/WCC Lega acciaio SA-217 Gr. WC6 

2 Ugello Acciaio inox Acciaio inox

3 Tappo drenaggio Acciaio al carbonio Acciaio al carbonio

4 Anello ugello Acciaio inox Acciaio inox

5 Vite regolazione anello ugello Acciaio inox Acciaio inox

6 Disco* Acciaio inox Acciaio inox

7 Guida Monel® Lega nichel

8 Anello guida Acciaio inox Acciaio inox

9 Vite regolazione anello guida Acciaio inox Acciaio inox

10 Dado prigioniero bonnet SA-194 Gr. 2H SA-194 Gr. 2H

11 Prigioniero bonnet SA-193 Gr. B7 SA-193 Gr. B7

12 Rondelle elastiche Acciaio al carbonio Acciaio

13 Bonnet Acciaio al carbonio SA-216 Gr. WCB/WCC Lega acciaio SA-217 Gr. WC6 

14 Stelo Acciaio inox Acciaio inox

15 Prigioniero regolazione Acciaio inox Acciaio inox

16 Dado prigioniero regolazione Acciaio Acciaio

17 Tappo Ferro Ferro

18 Vite regolazione tappo Acciaio inox Acciaio inox

19 Leva Ferro Ferro

20 Leva a forcella Ferro Ferro

21 Dado stelo Acciaio Acciaio

22 Spina chiavetta dado stelo Acciaio Acciaio

23 Spina chiavetta Acciaio Acciaio

24 Spina leva a forcella Acciaio Acciaio

28 Molla Rivestimento anti-corrosione in lega di acciaio** Rivestimento anti-corrosione in lega di acciaio**

29 Spina leva Acciaio Acciaio

30 Spina chiavetta Acciaio Acciaio

*** Targhetta di identificazione Acciaio inox Acciaio inox

COSTRUZIONE ORIFIZI F - J

*	 Parti di ricambio consigliate
**	 Crosby può eseguire l'aggiornamento a Inconel® X 750
***	Non compare nell'illustrazione
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CROSBY SERIE H
STILE HSL

ORIFIZI DA F A J
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CROSBY SERIE H
STILE HSL

*	 Parti di ricambio consigliate
** Non compare nell'illustrazione

COSTRUZIONE ORIFIZI K - QQ

DISTINTA DEI MATERIALI (ORIFIZI DA K A QQ)
Num. rif. 
componente Nome parte

Materiale e temperatura massima
750°F (399°C) 1000°F (538°C) 

1 Corpo
Acciaio al carbonio SA-216 Gr. WCB/
WCC 

Lega acciaio SA-217 Gr. WC6 

2 Ugello Acciaio inox Acciaio inox
3 Tappo drenaggio Acciaio al carbonio Acciaio al carbonio
4 Anello ugello Acciaio inox Acciaio inox

5
Vite regolazione 
anello ugello

Acciaio inox Acciaio inox

6 Inserto disco* Acciaio inox Acciaio inox
7A e B Supporto disco 

e boccola
Monel®/acciaio inox Lega nichel

9
Spina chiavetta 
inserto disco*

Acciaio inox Acciaio inox

10 Guida Monel® Lega nichel
11 Anello guida Acciaio inox Acciaio inox

12
Vite regolazione 
anello guida

Acciaio inox Acciaio inox

13
Dado prigioniero 
bonnet

SA-194 Gr. 2H SA-194 Gr. 2H

14 Prigioniero bonnet SA-193 Gr. B7 SA-193 Gr. B7
15 Rondelle elastiche Acciaio al carbonio Acciaio

16 Bonnet
Acciaio al carbonio SA-216 
Gr. WCB/WCC 

Lega acciaio SA-217 Gr. WC6

17 Stelo Acciaio inox Acciaio inox

18
Prigioniero 
regolazione

Acciaio inox Acciaio inox

19
Dado prigioniero 
regolazione

Acciaio Acciaio

20 Tappo Ferro Ferro

21
Vite regolazione 
tappo

Acciaio inox Acciaio inox

22 Leva Ferro Ferro
23 Leva a forcella Ferro Ferro
24 Dado stelo Acciaio Acciaio

25
Spina chiavetta 
dado stelo

Acciaio Acciaio

26 Spina chiavetta Acciaio Acciaio
27 Spina leva a forcella Acciaio Acciaio

28 Molla
Rivestimento anti-corrosione in lega 
di acciaio

Rivestimento anti-corrosione in 
lega di acciaio

32 Spina leva Acciaio Acciaio
33 Spina chiavetta Acciaio Acciaio

**
Targhetta di 
identificazione

Acciaio inox Acciaio inox
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F

C

E

1½ 7 2½ 2½ 6 4 11/16 9
2½ 9 2½ 3 7 6½ 10¾
3 9 3 3 8 7¼ 12½
4 12 3 4 8 9 14
6 14 4 5 8 12½ 17
8 16 4 6½ 8 12 16

CROSBY SERIE H
STILE HSL

VALVOLA DI SICUREZZA CON CAMPANA 
DI PROTEZIONE OPZIONALE PER LE 

APPLICAZIONI ALL'APERTOCappellotto

Vite reg. tappo

Chiavetta

Chiavetta

Perno

Leva

Leva a 
forcella

Dado stelo

Perno

LEVA DI SOLLEVAMENTO REGOLARE TIPO C (standard) BLOCCO DI COLLAUDO OPZIONALE TIPO C

Coperchio aggiuntivo fornito per finalità di blocco 
unicamente su richiesta del cliente

Cappellotto

Stelo di 
collaudo

GOMITI DELLO SGOCCIOLATOIO OPZIONALI

Per ottimizzare le prestazioni delle valvole, i tubi di scarico dovrebbero 
essere supportati in modo indipendente dalla valvola. Il modo migliore per 
ottenere questo risultato è l'installazione di un sistema di giunti a incastro 
all'ingresso del tubo montante, utilizzando un gomito dello sgocciolatoio.
Il montante dovrebbe essere sufficientemente grande rispetto al giunto 
a incastro da fornire spazio libero durante l'espansione della caldaia e 
dovrebbe essere posizionato con spazio libero sufficiente all'estremità 
inferiore per evitare la 'compressione' sullo sgocciolatoio.
Le linee di drenaggio devono essere installate dal gomito di scarico e dal 
corpo della valvola di sicurezza e condotte separatamente da qualsiasi 
altra linea di drenaggio o di sfiato. La dimensione del gomito dello 
sgocciolatoio dovrebbe essere almeno uguale a quella dell'uscita della 
valvola di sicurezza.
Il gomito dello sgocciolatoio del modello EFS flangiato deve essere usato 
senza alcuna connessione intermedia.

Specifiche
Modello:	 EFS
Dimensioni:	 1½", 2½", 3", 4", 6", 8"
Classe ANSI flangia:	 150 (da 1½" a 8")
Materiale: 	 Acciaio al carbonio

Flangia collo a saldare

A min.

B min.

D min.

NPT fem da ¾"

Raggio lungo dimensioni da 1½" a 6"
ELL (SCH 40)

Raggio breve dimensione 8"
ELL (SCH 40) NPT fem da ¾"

DIMENSIONI (pollici)
Dimensione 
uscita valvola

A B C D E 150 Classe ANSI F

LIFT LEVER AND ACCESSORIES
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B

C
A

E

X

1¼ F 1½ 4( ) 1¼ (31.8) 4 13/32 (111.9) 4 3/16 (106.4) 1 3/16 (30.2) 21½ (546) 2 11/16 (68) ¼ 41 (18.6)

1¼ G 1½ 4( ) 1¼ (31.8) 4 13/32 (111.9) 4 3/16 (106.4) 1 3/16 (30.2) 21½ (546) 2 11/16 (68) ¼ 41 (18.6)

1½ H 2½ 4( ) 1½ (38.1) 4¾ (120.7) 4⅞ (123.8) 1¼ (31.75) 22¼ (565) 2⅝ (66) ⅜ 56 (25.4)

1½ J 2½ 4( ) 1½ (38.1) 4¾ (120.7) 4⅞ (123.8) 1¼ (31.75) 26¾ (679) 2⅝ (66) ⅜ 72 (32.7)

2 K 3 4( ) 2 (50.8) 5¼ (133.4) 5 9/16 (141.3) 1½ (38.1) 30⅛ (765) 3⅛ (80) ⅜ 90 (40.8)

2½ L 4 4( ) 2½ (63.5) 6⅛ (155.6) 6 5/16 (160.3) 1 13/16 (46) 32⅞ (835) 3⅞ (98) ½ 138 (62.6)

3 M 4 4( ) 3 (76.2) 6½ (165.1) 6 7/16 (163.5) 1⅞ (47.6) 33 9/16 (852) 4 3/16 (107) ¾ 156 (70.8)

4 N 6 4( ) 4 (101.6) 7 11/16 (195.2) 7 7/16 (188.9) 2 7/16 (62) 41⅜ (1051) 4¾ (121) ¾ 261 (118.4)

4 P 6 4( ) 4 (101.6) 7 11/16 (195.2) 8 3/16 (207.9) 2 7/16 (62) 41½ (1054) 4¾ (121) ¾ 298 (135.2)

6 QQ 8 4( ) 6 (152.4) 10 5/16 (261.9) 9⅜ (238.1) 2⅞ (73) 51½ (1309) 5⅜ (137) ¾ 494 (224.1)

1¼ F 1½ 3( ) 1¼ (31.8) 4 13/32 (111.9) 4 3/16 (106.4) 1 3/16 (30.2) 21½ (546) 2 11/16 (68) ¼ 41 (18.6)

1¼ G 1½ 3( ) 1¼ (31.8) 4 13/32 (111.9) 4 3/16 (106.4) 1 3/16 (30.2) 21½ (546) 2 11/16 (68) ¼ 41 (18.6)

1½ H 2½ 3( ) 1½ (38.1) 4¾ (120.7) 4⅞ (123.8) 1¼ (31.75) 22¼ (565) 2⅝ (66) ⅜ 56 (25.4)

1½ J 2½ 3( ) 1½ (38.1) 4¾ (120.7) 4⅞ (123.8) 1¼ (31.75) 26¾ (679) 2⅝ (66) ⅜ 71 (32.2)

2 K 3 3( ) 2 (50.8) 5¼ (133.4) 5 9/16 (141.3) 1½ (38.1) 30⅛ (765) 3⅛ (80) ⅜ 90 (40.8)

2½ L 4 3( ) 2½ (63.5) 6⅛ (155.6) 6 5/16 (160.3) 1 13/16 (46) 32⅞ (835) 3⅞ (98) ½ 138 (62.6)

3 M 4 3( ) 3 (76.2) 6½ (165.1) 6 7/16 (163.5) 1⅞ (47.6) 33 9/16 (852) 4 3/16 (107) ½ 156 (70.8)

4 N 6 3( ) 4 (101.6) 7¼ (184.2) 7 7/16 (188.9) 2⅛ (54) 40¾ (1035) 4¼ (108) ¾ 261 (118.4)

4 P 6 3( ) 4 (101.6) 7 7/16 (188.9) 8 3/16 (207.9) 2⅛ (54) 41¼ (1048) 4 7/16 (113) ¾ 281 (127.5)

6 QQ 8 3( ) 6 (152.4) 9⅞ (250.8) 9⅜ (238.1) 2½ (63.5) 47 1/16 (1195) 4 13/16 (122) ¾ 494 (224.1)

CROSBY SERIE H
STILE HSL

D
Altezza di smontaggio: 
sono necessari altri 20" 

(508 mm).

CL 600 - FLANGIA TIPO RF (A SUPERFICIE RIALZATA) ANSI 
DN valvola
Ingresso x 
orifizio x
uscita

Stile valvola
HSL

ID ingresso 'A'
poll. (mm)

Scartamento Utilizzato per trovare la 
lunghezza del bullone 

'X'[1]

poll. (mm)

Altezza appross.
'D'

poll. (mm)

Altezza di drenaggio
'E'

poll. (mm)

Dimensioni
drenaggio 

NPT
Peso appross.

libbre (kg)
Ingresso 'B'
poll. (mm)

Uscita 'C'
poll. (mm)

NOTA
1.	 Fori per bulloni a cavallo dell'asse sulle connessioni flangiate.

CL 300 - FLANGIA TIPO RF (A SUPERFICIE RIALZATA) ANSI 
DN valvola
Ingresso x 
orifizio x
uscita

Stile valvola
HSL

ID ingresso 'A'
poll. (mm)

Scartamento Utilizzato per trovare la 
lunghezza del bullone 

'X'[1]

poll. (mm)

Altezza appross.
'D'

poll. (mm)

Altezza di drenaggio
'E'

poll. (mm)

Dimensioni
drenaggio 

NPT
Peso appross.

libbre (kg)
Ingresso 'B'
poll. (mm)

Uscita 'C'
poll. (mm)

STYLE HSL - DIMENSIONS AND WEIGHTS
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1¼ F 1½ 0.339 (218.7) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

1¼ G 1½ 0.553 (356.8) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

1½ H 2½ 0.868 (600.0) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

1½ J 2½ 1.327 (856.1) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

2 K 3 2.046 (1320.0) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

2½ L 4 3.167 (2043.2) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

3 M 4 3.955 (2551.6) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

4 N 6 4.831 (3116.8) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

4 P 6 7.031 (4536.1) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150

6 QQ 8 11.045 (7125.8) 330 (22.76) 320 (22.07) 215 (14.83) HSL-36 HSL-38 150 

1¼ F 1½ 0.339 (218.7) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

1¼ G 1½ 0.553 (356.8) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

1½ H 2½ 0.868 (600.0) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

1½ J 2½ 1.327 (856.1) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

2 K 3 2.046 (1320.0) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

2½ L 4 3.167 (2043.2) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

3 M 4 3.955 (2551.6) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

4 N 6 4.831 (3116.8) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

4 P 6 7.031 (4536.1) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150

6 QQ 8 11.045 (7125.8) 725 (50) 640 (44.14) 430 (29.66) HSL-46 HSL-48 150 

CROSBY SERIE H
STILE HSL

NOTA
La pressione di taratura è limitata al valore più basso tra pressione in ingresso secondo ASME B16.34 o massima pressione di taratura elencata nelle tabelle precedenti.

CL 300 - FLANGIA TIPO RF (A SUPERFICIE RIALZATA) ANSI
Dimensioni 

valvola Ingresso 

x orifizio x uscita

Area orifizio

pollici quadri 

(mm)

Massima pressione di taratura Designazione dello stile - mat. corpo standard e temp. max.

Classe uscita 

flangiata standard

a 900°F (482°C) o meno 

psig (barg)

a 950°F (510°C) psig 

(barg)

a 1000°F (538°C) psig 

(barg)

SA216 Gr. WCB SA217 Gr. WC6

750°F (399°C) 1000°F (538°C)

CL 600 - FLANGIA TIPO RF (A SUPERFICIE RIALZATA) ANSI

Dimensioni 
valvola Ingresso 
x orifizio x uscita

Area orifizio
pollici quadri 

(mm)

Massima pressione di taratura Designazione dello stile - mat. corpo standard e temp. max.

Classe uscita 
flangiata standard

a 900°F (482°C) o meno 
psig (barg)

a 950°F (510°C) psig 
(barg)

a 1000°F (538°C) psig 
(barg)

SA216 Gr. WCB SA217 Gr. WC6

750°F (399°C) 1000°F (538°C)

STYLE HSL - PRESSURE AND TEMPERATURE LIMITS
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CROSBY SERIE H
STILE HCA-I-118W APPLICAZIONI SUPERCRITICHE ISOFLEX

CARATTERISTICHE

• Aumenta l'efficienza operativa
	 - �Opzione di sollevamento limitata per 

capacità personalizzate, forze di reazione 
ridotte e standardizzazione della 
progettazione della caldaia.

	 - �Tenuta della sede fino al 93%. Consultare la 
fabbrica per una tenuta della sede superiore 
al 93%.

	 - �Due anelli di controllo per regolare la 
sovrapressione e la depressurizzazione in 
modo indipendente.

	 - �La valvola può essere utilizzata anche 
per applicazioni su vapore ASME VIII e XIII 
'off-boiler' per pressioni di esercizio 
più elevate.

• Riduce i costi di manutenzione
	 - �Le parti di ricambio intercambiabili riducono 

al minimo i livelli delle scorte.
	 - �Passo più alto della sede dell'ugello 

per prolungare la durata di servizio 
della valvola.

• Minimizza i costi di installazione
	 - �Imballaggio progettato per un'installazione 

facile e veloce.
	 - �Consente una facile impostazione e una 

semplice taratura della pressione durante 
le applicazioni.

Certificazioni e omologazioni
• Codice su caldaie e recipienti a pressione 

ASME (BPVC), Sezione I (Designatore V)
• Certificazioni di capacità dell'Ente nazionale 

preposto all'ispezione di caldaie e recipienti 
a pressione

• Direttiva per le apparecchiature a pressione 
(2014/68/EU) (ISO 4126-1) (CE)

• Licenza di fabbricazione cinese (TS)

CARATTERISTICHE TECNICHE

Dimensioni di ingresso: 	 2½" e 3"
Classificazione di ingresso:	 CL 4500 con 
saldatura di testa
Classificazione di uscita:	 CL 300
Massima pressione
di taratura: 	 6200 psig [427 barg]
Temperatura: 	 a 1100°F (593°C)
Quattro (4) orifizi: 	 K, K2, M e M2
Depressurizzazione: 	4%

STILE HCA-I-118W 

Le unità stile HCA-I-118W sono valvole di sicurezza ad alta capacità di reazione, appositamente 
progettate per resistere alle severe condizioni di funzionamento dei generatori di vapore a 
pressione supercritica.
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CROSBY SERIE H
STILE HCA-I

STILE HCA-I-118W MATERIALI ISOFLEX

N. rif.

componente Nome parte

Materiale e temperatura massima

Stile HCA-I-118W-C Stile HCA-1-18W-C12A-C

1050°F (566°C) 1120°F (604°C)

1A Corpo ASME SA217 Grado WC9 ASME SA217 Grado C12A

1B Ugello ASME SB564 N06625 ASME SB564 N06625

3 Anello ugello 316 Acciaio inox 316 Acciaio inox

4 Vite regolazione anello ugello 416 Acciaio inox 416 Acciaio inox

5 Inserto disco ASME SB637 UNS N07718 ASME SB637 UNS N07718

6 Supporto disco Lega NI-CU Lega NI-CU

7 Serraggio supporto disco Acciaio inox Acciaio inox

8 Chiavetta serraggio supporto disco Acciaio inox Acciaio inox

9 Guida Lega NI-CU Lega NI-CU

10 Anello guida 316 Acciaio inox 316 Acciaio inox

11 Vite regolazione anello guida 416 Acciaio inox 416 Acciaio inox

12A Punta dello stelo ASTM A565 GR 616 COND. HT ASTM A565 GR 616 COND. HT

12B Asta dello stelo Acciaio inox Acciaio inox

12C Perno dell'asta dello stelo Acciaio inox Acciaio inox

13 Bobina di raffreddamento ASME SA217 Grado WC9 ASME SA217 Grado WC9

14 Prigionieri bobina di raffreddamento ASTM A193 B16 ASTM A193 B16

15
Dado prigioniero bobina 

di raffreddamento
ASME SA194 GR 2H ASME SA194 GR 2H

16 Bonnet ASME SA217 Grado WC9 ASME SA217 Grado WC9

17 Prigionieri bonnet Lega acciaio SA-193 Gr. B16 Lega acciaio SA-193 Gr. B16

18 Dadi prigioniero bonnet ASME SA194 GR 2H ASME SA194 GR 2H

19 Molla A681-H12 (rivest. anti corrosione) A681-H12 (rivest. anti corrosione)

20 Rondella elastica inferiore Acciaio Acciaio

21A Rondella elastica superiore Acciaio Acciaio

21B Asta di bloccaggio Acciaio Acciaio

21C Perno Acciaio Acciaio

22 Reggispinta Bronzo Bronzo

23 Adattatore boccole Lega acciaio Lega acciaio

24 Prigioniero regolazione ASTM A582 TP 416 COND. T ASTM A582 TP 416 COND. T

25 Dado prigioniero regolazione Acciaio inox Acciaio inox

26 Dado stelo Acciaio 416 Acciaio 416

27 Chiavetta dado stelo Acciaio inox Acciaio inox

28 Tappo Ghisa malleabile Ghisa malleabile

29 Vite regolazione tappo Lega di acciaio di grado elevato Lega di acciaio di grado elevato

30 Leva Ghisa malleabile Ghisa malleabile

31 Spina leva Acciaio Acciaio

32 Spina chiavetta leva Acciaio Acciaio

33 Leva a forcella Ghisa malleabile Ghisa malleabile

34 Spina leva a forcella Acciaio Acciaio

35 Spina chiavetta leva a forcella Acciaio Acciaio

36 Sigillo di sicurezza Acciaio inox Acciaio inox

37 Targhetta di identificazione Acciaio inox Acciaio inox

38 Vite di manovra Acciaio inox Acciaio inox

39 Tappo drenaggio Acciaio Acciaio

40 Morsetto di prova [1] Acciaio Acciaio

41 Vite blocco [1] Acciaio inox Acciaio inox

42 Coperchio idrostatico [1] Acciaio inox Acciaio inox

43 Tappo idrostatico [1] Acciaio inox Acciaio inox

44 Perno tappo idrostatico [1] Acciaio inox Acciaio inox

45 O-ring [1] Etilene Propilene Etilene Propilene

46 Anello di rinforzo [1] BUNA-N BUNA-N

NOTE
1. Non mostrato nelle illustrazioni.
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G

E
F

C

A
B

D

2.5 x K x 6 K 1.840 (1186) 2½ (63.5) 6" Cl 300# 2½ (63.5) 8 (203) 12 (305) 10 (254) 60 (1524) 80 (2032) ½ 660 (299)

2.5 x K2 x 6 K2 2.545 (1642) 2½ (63.5) 6" Cl 300# 2½ (63.5) 8 (203) 12 (305) 10 (254) 60 (1524) 80 (2032) ½ 680 (308)

3 x M x 8 M 3.600 (2323) 3 (76.2) 8" Cl 300# 3 (76.2) 9¼ (235) 13 (330) 10½ (267) 62 (1575) 82 (2082) ½ 900 (408)

3 x M2 x 8 M2 3.976 (2565) 3 (76.2) 8" Cl 300# 3 (76.2) 9¼ (235) 13 (330) 10½ (267) 62 (1575) 82 (2082) ½ 930 (422)

2.5 x K x 6 1.840 (1186) * 4200 (290) 5350 (368) 5300 (365) 5250 (362) 5200 (358) 5150 (355) 5050 (348) 6 CL. 300

2.5 x K2 x 6 2.545 (1642) * 4200 (290) 5550 (382) 5500 (379) 5450 (375) 5400 (372) 5350 (368) 5250 (362) 6 CL. 300

3 x M x 8 3.600 (2323) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 5300 (365) 8 CL. 300

3 x M2 x 8 3.976 (2565) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 5840 (403) 3800 (262) 8 CL. 300

2.5 x K x 6 1.840 (1186) * 4200 (290) 5350 (368) 5300 (365) 5250 (362) 5200 (358) 5150 (355) 5050 (348) 5000 (344) 6 CL. 300

2.5 x K2 x 6 2.545 (1642) * 4200 (290) 5550 (382) 5500 (379) 5450 (375) 5400 (372) 5350 (368) 5250 (362) 5150 (355) 6 CL. 300

3 x M x 8 3.600 (2323) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 8 CL. 300

3 x M2 x 8 3.976 (2565) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 8 CL. 300

CROSBY H-SERIES
STYLE HCA-I

DIMENSIONI E PESI HCA-I
Connessioni standard Dimensioni - pollici (mm)

Dimensioni 

valvola 

Ingresso x 

orifizio x uscita

Designaz. 

lettera orifizio

Area in poll. 

quadri (mm. 

quadri)

Ingresso 

saldatura di 

testa Pollici 

(mm)

Dimensione 

dell'uscita 

flangiata (poll.) e 

classe ANSI

'A' 'B' 'C' 'D' 'E' 'F' 'G'

Peso 

approssimativo 

libbre (kg)

Ingresso

I.D. poll. 

(mm)

Max. O.D. 

ingresso poll. 

(mm)

Scartamento

Appross poll. 

(mm)

Smontaggio 

altezza poll. 

(mm)

Drenaggio 

(NPT)

Ingresso 

poll. (mm)

Uscita poll. 

(mm)

LIMITI DI PRESSIONE E TEMPERATURA HCA-I ISOFLEX
Materiale corpo SA217-WC9

Classe uscita 

flangiata 

standard

Dimensioni valvola 

Ingresso x orifizio 

x uscita

Area orifizio poll. 

quadri (mm. quadri) Tipo ingresso

Massima pressione di taratura psig (barg)

Temperatura

750°F (399°C) 800°F (426°C) 850°F (454°C) 900°F (482°C) 950°F (510°C) 1000°F (538°C) 1050°F (566°C)

Materiale corpo SA217-C12A

Classe uscita 

flangiata 

standard

Dimensioni valvola 

Ingresso x orifizio 

x uscita

Area orifizio poll. 

quadri (mm. 

quadri) Tipo ingresso

Massima pressione di taratura psig (barg)

Temperatura

750°F (399°C) 800°F (426°C) 850°F (454°C) 900°F (482°C) 950°F (510°C) 1000°F (538°C) 1050°F (566°C) 1100°F (593°C)

Appross.
Appross.

*	 Butt weld
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15 440 720 1125 - 1846 - 2637 - 4089 - 5160 - 6222 9144 - 15831 - - -

20 509 834 1302 - 2137 - 3053 - 4734 - 5974 - 7203 10587 - 18328 - - -

30 648 1062 1657 - 2719 - 3885 - 6024 - 7601 - 9166 13472 - 23322 - - -

40 787 1289 2012 - 3302 - 4717 - 7314 - 9229 - 11129 16357 - 28317 - - -

50 925 1517 2367 - 3884 - 5549 - 8604 - 10857 - 13092 19241 - 33311 - - -

60 1064 1744 2722 - 4466 - 6381 - 9894 - 12485 - 15055 22126 - 38305 - - -

70 1204 1974 3080 - 5055 - 7221 - 11197 - 14129 - 17037 25040 - 43349 - - -

80 1347 2208 3446 - 5655 - 8078 - 12526 - 15806 - 19059 28011 - 48493 - - -

90 1490 2442 3812 - 6254 - 8935 - 13855 - 17482 - 21081 30983 - 53637 - - -

100 1633 2676 4177 - 6854 - 9792 - 15183 - 19159 - 23102 33954 - 58781 - - -

110 1776 2911 4543 - 7454 - 10649 - 16512 - 20835 - 25124 36926 - 63925 - - -

120 1919 3145 4909 - 8054 - 11506 - 17841 - 22512 - 27146 39897 - 69070 - - -

130 2062 3379 5274 - 8654 - 12363 - 19170 - 24189 - 29168 42868 - 74214 - - -

140 2205 3614 5640 - 9254 - 13220 - 20498 - 25865 - 31190 45840 - 79358 - - -

150 2348 3848 6005 - 9854 - 14077 - 21827 - 27542 - 33211 48811 - 84502 - - -

160 2491 4082 6371 - 10453 - 14934 - 23156 - 29219 - 35233 51782 - 89646 - - -

170 2634 4316 6737 - 11053 - 15791 - 24484 - 30895 - 37255 54754 - 94790 - - -

180 2777 4551 7102 - 11653 - 16648 - 25813 - 32572 - 39277 57725 - 99934 - - -

190 2920 4785 7468 - 12253 - 17505 - 27142 - 34249 - 41298 60697 - 105078 - - -

200 3063 5019 7833 - 12853 - 18362 - 28471 - 35925 - 43320 63668 - 110222 - - -

210 3206 5253 8199 - 13453 - 19219 - 29799 - 37602 - 45342 66639 - 115366 - - -

220 3349 5488 8565 - 14053 - 20075 - 31128 - 39279 - 47364 69611 - 120510 - - -

230 3492 5722 8930 - 14653 - 20932 - 32457 - 40955 - 49385 72582 - 125654 - - -

240 3635 5956 9296 - 15252 - 21789 - 33786 - 42632 - 51407 75554 - 130798 - - -

250 3778 6190 9661 - 15852 - 22646 - 35114 - 44309 - 53429 78525 - 135942 - - -

260 3921 6425 10027 - 16452 - 23503 - 36443 - 45985 - 55451 81496 - 141086 - - -

270 4064 6659 10393 - 17052 - 24360 - 37772 - 47662 - 57472 84468 - 146230 - - -

280 4207 6893 10758 - 17652 - 25217 - 39101 - 49338 - 59494 87439 - 151374 - - -

290 4350 7128 11124 - 18252 - 26074 - 40429 - 51015 - 61516 90411 - 156518 - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 15-550 psig
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 
taratura

Orifizio (poll. quadri)
F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

(psig) 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.
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300 4493 7362 11489 14548 18852 20945 26931 37250 41758 48901 52692 58195 63538 93382 103481 161662 179300 234187 282342
310 4636 7596 11855 15011 19451 21611 27788 38435 43087 50457 54368 60047 65559 96353 106774 166806 185005 241639 291326
320 4779 7830 12221 15474 20051 22278 28645 39621 44416 52013 56045 61899 67581 99325 110067 171950 190710 249091 300310

330 4922 8065 12586 15937 20651 22944 29502 40806 45744 53569 57722 63750 69603 102296 113360 177094 196415 256543 309294

340 5065 8299 12952 16400 21251 23611 30359 41991 47073 55125 59398 65602 71625 105267 116652 182239 202121 263994 318278

350 5208 8533 13317 16863 21851 24277 31216 43176 48402 56681 61075 67454 73646 108239 119945 187383 207826 271446 327262

360 5351 8767 13683 17326 22451 24943 32073 44362 49731 58237 62752 69306 75668 111210 123238 192527 213531 278898 336246

370 5494 9002 14049 17789 23051 25610 32930 45547 51059 59793 64428 71158 77690 114182 126531 197671 219236 286350 345230

380 5637 9236 14414 18252 23651 26276 33787 46732 52388 61349 66105 73009 79712 117153 129823 202815 224942 293801 354215

390 5780 9470 14780 18715 24250 26943 34644 47918 53717 62905 67782 74861 81733 120124 133116 207959 230647 301253 363199

400 5923 9704 15145 19178 24850 27609 35501 49103 55046 64461 69458 76713 83755 123096 136409 213103 236352 308705 372183

410 6066 9939 15511 19641 25450 28276 36358 50288 56374 66017 71135 78565 85777 126067 139701 218247 242057 316157 381167

420 6209 10173 15877 20104 26050 28942 37215 51474 57703 67573 72812 80416 87799 129039 142994 223391 247763 323609 390151

430 6352 10407 16242 20567 26650 29609 38071 52659 59032 69129 74488 82268 89820 132010 146287 228535 253468 331060 399135

440 6495 10641 16608 21030 27250 30275 38928 53844 60361 70685 76165 84120 91842 134981 149580 233679 259173 338512 408119

450 6638 10876 16973 21493 27850 30942 39785 55029 61689 72241 77841 85972 93864 137953 152872 238823 264878 345964 417103

460 6781 11110 17339 21955 28449 31608 40642 56215 63018 73797 79518 87823 95886 140924 156165 243967 270584 353416 426087

470 6924 11344 17705 22418 29049 32275 41499 57400 64347 75353 81195 89675 97907 143896 159458 249111 276289 360867 435071

480 7067 11579 18070 22881 29649 32941 42356 58585 65675 76909 82871 91527 99929 146867 162751 254255 281994 368319 444055

490 7210 11813 18436 23344 30249 33608 43213 59771 67004 78465 84548 93379 101951 149838 166043 259399 287699 375771 453039

500 7353 12047 18801 23807 30849 34274 44070 60956 68333 80021 86225 95230 103973 152810 169336 264543 293405 383223 462023

510 7496 12281 19167 24270 31449 34940 44927 62141 69662 81577 87901 97082 105994 155781 172629 269687 299110 390674 471007

520 7639 12516 19533 24733 32049 35607 45784 63327 70990 83133 89578 98934 108016 158752 175922 274831 304815 398126 479991

530 7782 12750 19898 25196 32649 36273 46641 64512 72319 84689 91255 100786 110038 161724 179214 279975 310520 405578 488975

540 7925 12984 20264 25659 33248 36940 47498 65697 73648 86245 92931 102637 112060 164695 182507 285119 316226 413030 497959

550 8067 13218 20629 26122 33848 37606 48355 66882 74977 87801 94608 104489 114082 167667 185800 290263 321931 420481 506943

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 15-550 psig (continua)
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 
taratura

Orifizio (poll. quadri)
F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6.380 7.070 11,045 12.250 16.000 19.290

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.
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560 8210 13453 20995 26585 34448 38273 49212 68068 76305 89357 96285 106341 116103 170638 189093 295407 327636 427933 515927

570 8353 13687 21361 27048 35048 38939 50069 69253 77634 90913 97961 108193 118125 173609 192385 300552 333341 435385 524911

580 8496 13921 21726 27511 35648 39606 50926 70438 78963 92469 99638 110045 120147 176581 195678 305696 339047 442837 533895

590 8639 14155 22092 27974 36248 40272 51783 71624 80292 94025 101315 111896 122169 179552 198971 310840 344752 450288 542879

600 8782 14390 22457 28437 36848 40939 52640 72809 81620 95581 102991 113748 124190 182524 202264 315984 350457 457740 551863

610 8925 14624 22823 28900 37447 41605 53497 73994 82949 97138 104668 115600 126212 185495 205556 - 356163 465192 560847

620 9068 14858 23189 29363 38047 42272 54354 75179 84278 98694 106344 117452 128234 188466 208849 - 361868 472644 569831

630 9211 15093 23554 29825 38647 42938 55211 76365 85607 100250 108021 119303 130256 191438 212142 - 367573 480096 578815

640 9354 15327 23920 30288 39247 43605 56067 77550 86935 101806 109698 121155 132277 194409 215435 - 373278 487547 587799

650 9497 15561 24285 30751 39847 44271 56924 78735 88264 103362 111374 123007 134299 197381 218727 - 378984 494999 596783

660 9640 15795 24651 31214 40447 44937 57781 79921 89593 104918 113051 124859 136321 200352 222020 - 384689 502451 605767

670 9783 16030 25017 31677 41047 45604 58638 81106 90922 106474 114728 126710 138343 203323 225313 - 390394 509903 614751

680 9926 16264 25382 32140 41647 46270 59495 82291 92250 108030 116404 128562 140364 206295 228606 - 396099 517354 623735

690 10069 16498 25748 32603 42246 46937 60352 83477 93579 109586 118081 130414 142386 209266 231898 - 401805 524806 632719

700 10212 16732 26113 33066 42846 47603 61209 84662 94908 111142 119758 132266 144408 212238 235191 - 407510 532258 641703

710 10355 16967 26479 33529 43446 48270 62066 85847 96237 112698 121434 134117 146430 215209 238484 - 413215 539710 650688

720 10498 17201 26845 33992 44046 48936 62923 87032 97565 114254 123111 135969 148451 218180 241777 - 418920 547161 659672

730 10641 17435 27210 34455 44646 49603 63780 88218 98894 115810 124788 137821 150473 221152 245069 - 424626 554613 668656

740 10784 17669 27576 34918 45246 50269 64637 89403 100223 117366 126464 139673 152495 224123 248362 - 430331 562065 677640

750 10927 17904 27941 35381 45846 50936 65494 90588 101552 118922 128141 141525 154517 227094 251655 - 436036 569517 686624

760 11070 18138 28307 35844 46445 51602 66351 91774 102880 120478 129818 143376 156538 230066 254948 - 441741 576968 695608

770 11213 18372 28673 36307 47045 52269 67208 92959 104209 122034 131494 145228 158560 233037 258240 - 447447 584420 704592

780 11356 18606 29038 36770 47645 52935 68065 94144 105538 123590 133171 147080 160582 236009 261533 - 453152 591872 713576

790 11499 18841 29404 37233 48245 53602 68922 95330 106866 125146 134847 148932 162604 238980 264826 - 458857 599324 722560

800 11642 19075 29769 37695 48845 54268 69779 96515 108195 126702 136524 150783 164625 241951 268119 - 464562 606775 731544

810 11785 19309 30135 38158 49445 54934 70636 97700 109524 128258 138201 152635 166647 244923 271411 - 470268 614227 740528

820 11928 19544 30501 38621 50045 55601 71493 98885 110853 129814 139877 154487 168669 247894 274704 - 475973 621679 749512

830 12071 19778 30866 39084 50645 56267 72350 100071 112181 131370 141554 156339 170691 250866 277997 - 481678 629131 758496

840 12214 20012 31232 39547 51244 56934 73207 101256 113510 132926 143231 158190 172712 253837 281290 - 487383 636583 767480

850 12357 20246 31597 40010 51844 57600 74063 102441 114839 134482 144907 160042 174734 256808 284582 - 493089 644034 776464

860 12500 20481 31963 40473 52444 58267 74920 103627 116168 136038 146584 161894 176756 259780 287875 - 498794 651486 785448

870 12643 20715 32329 40936 53044 58933 75777 104812 117496 137594 148261 163746 178778 262751 291168 - 504499 658938 794432

880 12786 20949 32694 41399 53644 59600 76634 105997 118825 139150 149937 165597 180799 265723 294461 - 510204 666390 803416

890 12929 21183 33060 41862 54244 60266 77491 107182 120154 140706 151614 167449 182821 268694 297753 - 515910 673841 812400

900 13072 21418 33425 42325 54844 60933 78348 108368 121483 142262 153291 169301 184843 271665 301046 - 521615 681293 821384

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 560-1100 psig
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.
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910 13215 21652 33791 42788 55444 61599 79205 109553 - 143818 - 171153 - - 304339 - 527320 688745 830368

920 13358 21886 34157 43251 56043 62266 80062 110738 - 145374 - 173004 - - 307632 - 533025 696197 839352

930 13501 22120 34522 43714 56643 62932 80919 111924 - 146930 - 174856 - - 310924 - 538731 703648 848336

940 13644 22355 34888 44177 57243 63599 81776 113109 - 148486 - 176708 - - 314217 - 544436 711100 857320

950 13787 22589 35253 44640 57843 64265 82633 114294 - 150042 - 178560 - - 317510 - 550141 718552 866304

960 13930 22823 35619 45103 58443 64931 83490 115480 - 151598 - 180412 - - 320803 - 555846 726004 875288

970 14073 23058 35985 45565 59043 65598 84347 116665 - 153154 - 182263 - - 324095 - 561552 733455 884272

980 14216 23292 36350 46028 59643 66264 85204 117850 - 154710 - 184115 - - 327388 - 567257 740907 893256

990 14359 23526 36716 46491 60242 66931 86061 119035 - 156266 - 185967 - - 330681 - 572962 748359 902240

1000 14502 23760 37081 46954 60842 67597 86918 120221 - 157822 - 187819 - - 333974 - 578667 755811 911224

1010 14645 23995 37447 47417 61442 68264 87775 121406 - 159378 - 189670 - - 337266 - 584373 763262 920208

1020 14788 24229 37813 47880 62042 68930 88632 122591 - 160934 - 191522 - - 340559 - 590078 770714 929192

1030 14931 24463 38178 48343 62642 69597 89489 123777 - 162490 - 193374 - - 343852 - 595783 778166 938176

1040 15074 24697 38544 48806 63242 70263 90346 124962 - 164046 - 195226 - - 347145 - 601488 785618 947160

1050 15217 24932 38909 49269 63842 70930 91203 126147 - 165602 - 197077 - - 350437 - 607194 793070 956145

1060 15360 25166 39275 49732 64442 71596 92060 127332 - 167158 - 198929 - - 353730 - 612899 800521 965129

1070 15502 25400 39641 50195 65041 72263 92916 128518 - 168714 - 200781 - - 357023 - 618604 807973 974113

1080 15645 25634 40006 50658 65641 72929 93773 129703 - 170270 - 202633 - - 360316 - 624309 815425 983097

1090 15788 25869 40372 51121 66241 73596 94630 130888 - 171827 - 204484 - - 363608 - 630015 822877 992081

1100 15931 26103 40738 51584 66841 74262 95487 132074 - 173383 - 206336 - - 366901 - 635720 830328 1001065

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 560-1100 psig (continua)
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.
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1110 16074 26337 41103 52047 67441 74929 96344 133259 - 174939 - 208188 - - 370194 - 641425 837780 1010049

1120 16217 26571 41469 52510 68041 75595 97201 134444 - 176495 - 210040 - - 373487 - 647131 845232 1019033

1130 16360 26806 41834 52972 68641 76261 98058 135630 - 178051 - 211891 - - 376779 - 652836 852684 1028017

1140 16503 27040 42200 53435 69240 76928 98915 136815 - 179607 - 213743 - - 380072 - 658541 860135 1037001

1150 16646 27274 42566 53898 69840 77594 99772 138000 - 181163 - 215595 - - 383365 - 664246 867587 1045985

1160 16789 27509 42931 54361 70440 78261 100629 139185 - 182719 - 217447 - - 386658 - 669952 875039 1054969

1170 16932 27743 43297 54824 71040 78927 101486 140371 - 184275 - 219299 - - 389950 - 675657 882491 1063953

1180 17075 27977 43662 55287 71640 79594 102343 141556 - 185831 - 221150 - - 393243 - 681362 889942 1072937

1190 17218 28211 44028 55750 72240 80260 103200 142741 - 187387 - 223002 - - 396536 - 687067 897394 1081921

1200 17361 28446 44394 56213 72840 80927 104057 143927 - 188943 - 224854 - - 399829 - 692773 904846 1090905

1210 17504 28680 44759 56676 73440 81593 104914 145112 - 190499 - 226706 - - 403121 - 698478 912298 1099889

1220 17647 28914 45125 57139 74039 82260 105771 146297 - 192055 - 228557 - - 406414 - 704183 919749 1108873

1230 17790 29148 45490 57602 74639 82926 106628 147483 - 193611 - 230409 - - 409707 - 709888 927201 1117857

1240 17933 29383 45856 58065 75239 83593 107485 148668 - 195167 - 232261 - - 413000 - 715594 934653 1126841

1250 18076 29617 46222 58528 75839 84259 108342 149853 - 196723 - 234113 - - 416292 - 721299 942105 1135825

1260 18219 29851 46587 58991 76439 84926 109199 151038 - 198279 - 235964 - - 419585 - 727004 949557 1144809

1270 18362 30085 46953 59454 77039 85592 110056 152224 - 199835 - 237816 - - 422878 - 732709 957008 1153793

1280 18505 30320 47318 59917 77639 86258 110912 153409 - 201391 - 239668 - - 426170 - 738415 964460 1162777

1290 18648 30554 47684 60380 78238 86925 111769 154594 - 202947 - 241520 - - 429463 - 744120 971912 1171761

1300 18791 30788 48050 60842 78838 87591 112626 155780 - 204503 - 243371 - - 432756 - 749825 979364 1180745

1310 18934 31023 48415 61305 79438 88258 113483 156965 - 206059 - 245223 - - 436049 - 755530 986815 1189729

1320 19077 31257 48781 61768 80038 88924 114340 158150 - 207615 - 247075 - - 439341 - 761236 994267 1198713

1330 19220 31491 49146 62231 80638 89591 115197 159335 - 209171 - 248927 - - 442634 - 766941 1001719 1207697

1340 19363 31725 49512 62694 81238 90257 116054 160521 - 210727 - 250779 - - 445927 - 772646 1009171 1216681

1350 19506 31960 49878 63157 81838 90924 116911 161706 - 212283 - 252630 - - 449220 - 778351 1016622 1225665

1360 19649 32194 50243 63620 82438 91590 117768 162891 - 213839 - 254482 - - 452512 - 784057 1024074 1234649

1370 19792 32428 50609 64083 83037 92257 118625 164077 - 215395 - 256334 - - 455805 - 789762 1031526 1243633

1380 19935 32662 50974 64546 83637 92923 119482 165262 - 216951 - 258186 - - 459098 - 795467 1038978 1252618

1390 20078 32897 51340 65009 84237 93590 120339 166447 - 218507 - 260037 - - 462391 - 801172 1046429 1261602

1400 20221 33131 51706 65472 84837 94256 121196 167633 - 220063 - 261889 - - 465683 - 806878 1053881 1270586

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 1100-1650 psig
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.
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1410 20364 33365 52071 65935 85437 94923 122053 168818 - 221619 - 263741 - - 468976 - 812583 1061333 1279570

1420 20507 33599 52437 66398 86037 95589 122910 170003 - 223175 - 265593 - - 472269 - 818288 1068785 1288554

1430 20650 33834 52802 66861 86637 96255 123767 171188 - 224731 - 267444 - - 475562 - 823993 1076236 1297538

1440 20793 34068 53168 67324 87236 96922 124624 172374 - 226287 - 269296 - - 478854 - 829699 1083688 1306522

1450 20852 34165 53319 67515 87485 97198 124979 172865 - 226932 - 270063 - - 480219 - 832062 1086775 1310244

1460 21016 34433 53737 68045 88171 97960 125959 174220 - 228711 - 272181 - - 483984 - 838586 1095296 1320516

1470 21158 34666 54102 68506 88769 98625 126813 175402 - 230262 - 274027 - - 487266 - 844274 1102725 1329473

1480 21322 34935 54521 69037 89457 99389 127795 176761 - 232046 - 276150 - - 491041 - 850815 1111268 1339773

1490 21465 35169 54886 69499 90055 100054 128651 177944 - 233599 - 277998 - - 494328 - 856508 1118705 1348739

1500 21629 35438 55306 70031 90745 100820 129636 179306 - 235388 - 280126 - - 498112 - 863066 1127270 1359065

1510 21772 35672 55671 70494 91344 101486 130492 180490 - 236942 - 281976 - - 501402 - - 1134715 -

1520 21937 35942 56093 71027 92035 102254 131479 181856 - 238735 - 284110 - - 505196 - - 1143302 -

1530 22102 36213 56515 71562 92728 103023 132469 183224 - 240532 - 286248 - - 508998 - - 1151905 -

1540 22245 36447 56881 72025 93328 103690 133326 184411 - 242089 - 288102 - - 512294 - - 1159364 -

1550 22410 36718 57304 72561 94023 104462 134318 185783 - 243890 - 290245 - - 516105 - - 1167989 -

1560 22554 36953 57670 73025 94624 105129 135177 186970 - 245449 - 292100 - - 519404 - - 1175456 -

1570 22719 37225 58095 73562 95320 105903 136171 188346 - 247255 - 294249 - - 523225 - - 1184103 -

1580 22863 37460 58461 74026 95921 106571 137031 189535 - 248816 - 296106 - - 526528 - - 1191577 -

1590 23029 37732 58887 74565 96619 107347 138028 190914 - 250626 - 298261 - - 530359 - - 1200246 -

1600 23196 38005 59313 75104 97318 108123 139027 192295 - 252440 - 300419 - - 534196 - - 1208931 -

1610 23340 38241 59680 75570 - 108793 139888 193486 - 254003 - 302280 - - 537505 - - 1216420 -

1620 23507 38514 60107 76111 - 109572 140889 194871 - 255821 - 304444 - - 541353 - - 1225127 -

1630 23650 38750 60475 76576 - 110242 141751 196064 - 257387 - 306307 - - 544665 - - 1232623 -

1640 23818 39025 60903 77119 - 111023 142755 197452 - 259210 - 308476 - - 548522 - - 1241353 -

1650 23986 39299 61332 77662 - 111805 143761 198843 - 261035 - 310649 - - 552386 - - 1250097 -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 1100-1650 psig (continua)
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290
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1660 24130 39536 61701 78128 - 112477 144624 200038 - 262604 - 312515 - - 555705 - - 1257608 -

1670 24298 39811 62131 78673 - 113261 145633 201432 - 264434 - 314694 - - 559579 - - 1266374 -

1680 24467 40087 62562 79219 - 114046 146642 202829 - 266268 - 316876 - - 563459 - - 1275156 -

1690 24611 40324 62931 79686 - 114719 147508 204026 - 267840 - 318746 - - 566785 - - 1282682 -

1700 24780 40601 63363 80233 - 115507 148520 205427 - 269678 - 320934 - - 570675 - - 1291486 -

1710 24949 40878 63796 80781 - 116296 149535 206829 - 271519 - 323125 - - 574572 - - 1300304 -

1720 25094 41115 64166 81249 - 116970 150402 208029 - 273094 - 324999 - - 577904 - - 1307846 -

1730 25263 41393 64599 81799 - 117761 151419 209435 - 274940 - 327196 - - 581811 - - 1316687 -

1740 25433 41671 65034 82349 - 118553 152437 210844 - 276789 - 329397 - - 585724 - - 1325542 -

1750 25578 41909 65405 82818 - 119229 153306 212046 - 278367 - 331275 - - 589063 - - 1333099 -

1760 25749 42188 65840 83370 - 120023 154327 213458 - 280221 - 333481 - - 592986 - - 1341977 -

1770 25919 42467 66277 83922 - 120818 155350 214872 - 282078 - 335691 - - 596915 - - 1350870 -

1780 26065 42706 66648 84393 - 121495 156220 216077 - 283659 - 337572 - - 600261 - - 1358441 -

1790 26236 42986 67085 84947 - 122292 157246 217495 - 285521 - 339788 - - 604200 - - 1367356 -

1800 26407 43267 67524 85501 - 123091 158273 218915 - 287385 - 342007 - - 608146 - - 1376287 -

1810 26553 43505 67896 85973 - 123770 159145 220122 - 288970 - 343892 - - 611498 - - 1383873 -

1820 26724 43786 68335 86529 - 124570 160174 221546 - 290839 - 346117 - - 615454 - - 1392825 -

1830 26896 44068 68775 87086 - 125372 161206 222972 - 292712 - 348345 - - 619417 - - 1401793 -

1840 27042 44307 69148 87558 - 126052 162080 224181 - 294299 - 350234 - - 622776 - - 1409394 -

1850 27215 44590 69589 88117 - 126856 163114 225611 - 296176 - 352468 - - 626748 - - 1418384 -

1860 27388 44873 70031 88676 - 127662 164149 227044 - 298056 - 354706 - - 630727 - - 1427389 -

1870 27561 45157 70473 89236 - 128468 165187 228478 - 299940 - 356947 - - 634713 - - - -

1880 27707 45396 70847 89710 - 129150 166063 229691 - 301531 - 358842 - - 638081 - - - -

1890 27880 45681 71291 90272 - 129959 167103 231129 - 303420 - 361088 - - 642077 - - - -

1900 28054 45965 71735 90834 - 130769 168145 232570 - 305311 - 363339 - - 646079 - - - -

1910 28228 46250 72180 91398 - 131580 169188 234013 - 307205 - 365594 - - 650088 - - - -

1920 28375 46491 72556 91873 - 132264 170067 235229 - 308802 - 367493 - - 653466 - - - -

1930 28549 46777 73002 92438 - 133077 171113 236675 - 310701 - 369753 - - 657484 - - - -

1940 28724 47063 73449 93004 - 133892 172161 238124 - 312603 - 372017 - - 661510 - - - -

1950 28899 47350 73896 93571 - 134708 173210 239576 - 314508 - 374284 - - 665541 - - - -

1960 29046 47591 74272 94047 - 135394 174092 240795 - 316109 - 376190 - - 668930 - - - -

1970 29222 47879 74721 94615 - 136212 175143 242250 - 318019 - 378463 - - 672971 - - - -

1980 29398 48167 75171 95184 - 137031 176197 243707 - 319932 - 380739 - - 677019 - - - -

1990 29574 48455 75621 95755 - 137852 177252 245167 - 321848 - 383020 - - 681074 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 1650-2200 psig
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290
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2000 29750 48744 76072 96326 - 138674 178309 246629 - 323767 348866 385304 - - 685135 - - - -

2010 29898 48986 76450 96804 - 139363 179195 247853 - 325375 350598 387217 - - 688537 - - - -

2020 30075 49276 76902 97376 - 140187 180254 249319 - 327299 352672 389506 - - 692608 - - - -

2030 30252 49566 77354 97949 - 141012 181315 250787 - 329226 354748 391799 - - 696686 - - - -

2040 30429 49856 77808 98524 - 141839 182378 252257 - 331156 356828 394096 - - 700770 - - - -

2050 30607 50147 78262 99099 - 142667 183443 253730 - 333089 358911 396397 - - 704861 - - - -

2060 30785 50439 78717 99675 - 143496 184509 255205 - 335025 360997 398701 - - 708959 - - - -

2070 30933 50682 79097 100156 - 144188 185399 256435 - 336641 362738 400624 - - 712377 - - - -

2080 31111 50974 79553 100733 - 145019 186468 257914 - 338582 364829 402934 - - 716484 - - - -

2090 31290 51267 80009 101311 - 145852 187539 259395 - 340526 366924 405247 - - 720598 - - - -

2100 31469 51560 80467 101891 - 146686 188611 260878 - 342473 369022 407565 - - 724719 - - - -

2110 31648 51854 80925 102471 - 147521 189685 262364 - 344423 371124 409886 - - 728846 - - - -

2120 31828 52148 81384 103052 - 148358 190761 263852 - 346377 373229 412210 - - 732980 - - - -

2130 32007 52442 81844 103634 - 149196 191839 265342 - 348333 375337 414539 - - 737120 - - - -

2140 32188 52738 82304 104217 - 150035 192918 266835 - 350293 377448 416871 - - 741267 - - - -

2150 32368 53033 82766 104801 - 150876 193999 268330 - 352256 379563 419207 - - 745421 - - - -

2160 32517 53278 83148 105286 - 151573 194895 269570 - 353884 381317 421144 - - 748865 - - - -

2170 32698 53574 83610 105871 - 152416 195979 271069 - 355851 383437 423485 - - 753029 - - - -

2180 32879 53871 84073 106457 - 153260 197064 272570 - 357822 385561 425830 - - 757199 - - - -

2190 33061 54168 84537 107044 - 154105 198151 274073 - 359795 387687 428179 - - 761375 - - - -

2200 33242 54466 85001 107633 - 154952 199240 275579 - 361772 389817 430532 - - 765558 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 1650-2200 psig (continua)
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290
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2210 33424 54764 85467 108222 - 155800 200330 277087 - 363752 391951 432888 - - 769748 - - - -

2220 33606 55062 85933 108812 - 156649 201422 278598 - 365735 394088 435248 - - 773945 - - - -

2230 33789 55361 86399 109402 - 157500 202516 280111 - 367721 396228 437611 - - 778148 - - - -

2240 33972 55661 86867 109994 - 158352 203612 281626 - 369710 398371 439979 - - 782357 - - - -

2250 34155 55961 87335 110587 - 159206 204709 283144 - 371703 400518 442350 - - 786573 - - - -

2260 34338 56261 87804 111181 - 160060 205808 284664 - 373698 402668 444725 - - 790796 - - - -

2270 34522 56562 88273 111775 - 160916 206909 286186 - 375697 404822 447103 - - 795025 - - - -

2280 34706 56864 88744 112371 - 161774 208011 287711 - 377699 406979 449485 - - 799261 - - - -

2290 34890 57165 89215 112967 - 162632 209115 289238 - 379703 409139 451871 - - 803504 - - - -

2300 35074 57468 89686 113565 - 163492 210221 290768 - 381711 411302 454261 - - 807753 - - - -

2310 35259 57770 90159 114163 - 164354 211328 292300 - 383722 413469 456654 - - 812008 - - - -

2320 35444 58074 90632 114762 - 165216 212438 293834 - 385737 415640 459051 - - 816270 - - - -

2330 35630 58377 91106 115363 - 166080 213549 295371 - 387754 417813 461452 - - 820539 - - - -

2340 35849 58737 91667 116073 - 167103 214863 297189 - 390141 420385 464292 - - 825590 - - - -

2350 36035 59042 92143 116675 - 167970 215978 298731 - 392166 422567 466702 - - 829875 - - - -

2360 36221 59347 92619 117278 - 168839 217095 300276 - 394194 424752 469115 - - 834167 - - - -

2370 36408 59653 93096 117883 - 169709 218214 301824 - 396225 426941 471533 - - 838465 - - - -

2380 36595 59959 93574 118488 - 170580 219335 303373 - 398259 429133 473954 - - 842770 - - - -

2390 36782 60266 94053 119094 - 171453 220457 304925 - 400297 431329 476379 - - 847082 - - - -

2400 36970 60573 94533 119701 - 172327 221580 306480 - 402338 433527 478807 - - 851400 - - - -

2410 37158 60881 95013 120309 - 173202 222706 308036 - 404381 435730 481239 - - 855725 - - - -

2420 37380 61246 95583 121031 - 174241 224042 309884 - 406807 438343 484126 - - 860858 - - - -

2430 37569 61555 96065 121641 - 175120 225172 311447 - 408858 440554 486567 - - 865199 - - - -

2440 37758 61864 96548 122253 - 176000 226303 313012 - 410913 442768 489012 - - 869547 - - - -

2450 37947 62174 97031 122865 - 176881 227436 314579 - 412971 444985 491461 - - 873901 - - - -

2460 38136 62484 97515 123478 - 177764 228571 316149 - 415032 447206 493914 - - 878262 - - - -

2470 38361 62853 98091 124207 - 178813 229921 318016 - 417482 449846 496830 - - 883448 - - - -

2480 38551 63164 98577 124823 - 179700 231060 319592 - 419551 452075 499292 - - 887826 - - - -

2490 38742 63476 99064 125439 - 180587 232201 321170 - 421622 454307 501757 - - 892210 - - - -

2500 38933 63789 99551 126056 - 181476 233344 322750 - 423697 456543 504226 - - 896600 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 2210-2750 psig
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290
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2510 39160 64161 100132 126791 - 182534 234705 324632 - 426168 459205 507167 - - 901829 - - - -

2520 39351 64474 100621 127411 - 183426 235852 326219 - 428251 461449 509645 - - 906236 - - - -

2530 39543 64788 101111 128031 - 184319 237000 327808 - 430336 463697 512127 - - 910649 - - - -

2540 39771 65163 101695 128771 - 185384 238370 329702 - 432823 466376 515086 - - 915911 - - - -

2550 39963 65478 102187 129394 - 186281 239523 331296 - 434916 468632 517578 - - 920341 - - - -

2560 40156 65793 102680 130018 - 187179 240677 332893 - 437013 470891 520073 - - 924778 - - - -

2570 40386 66170 103268 130762 - 188250 242055 334799 - 439515 473587 523050 - - 930072 - - - -

2580 40579 66487 103762 131388 - 189152 243214 336402 - 441619 475854 525554 - - 934525 - - - -

2590 40773 66804 104257 132015 - 190054 244375 338008 - 443727 478125 528063 - - 938985 - - - -

2600 41004 67183 104849 132764 - 191133 245761 339925 - 446244 480838 531058 - - 944312 - - - -

2610 41199 67502 105346 133394 - 192039 246926 341537 - 448359 483117 533576 - - 948788 - - - -

2620 41431 67882 105940 134146 - 193122 248319 343463 - 450888 485841 536585 - - 954139 - - - -

2630 41626 68202 106439 134777 - 194031 249488 345080 - 453011 488129 539111 - - 958631 - - - -

2640 41859 68584 107035 135533 - 195118 250886 347014 - 455550 490865 542133 - - 964005 - - - -

2650 42055 68905 107536 136167 - 196031 252060 348637 - 457681 493161 544669 - - 968514 - - - -

2660 42251 69226 108037 136802 - 196945 253235 350263 - 459815 495460 547208 - - 973029 - - - -

2670 42486 69611 108638 137562 - 198039 254642 352209 - 462369 498213 550249 - - 978436 - - - -

2680 42721 69997 - 138324 - 199136 256052 354160 - 464930 500973 553296 - - 983855 - - - -

2690 42919 70320 - 138962 - 200056 257235 355795 - 467077 503285 555851 - - 988397 - - - -

2700 43155 70707 - 139728 - 201157 258651 357754 - 469649 506057 558912 - - 993840 - - - -

2710 - - - 140368 - 202080 259837 359395 - 471803 508378 561475 - - 998398 - - - -

2720 - - - 141137 - 203186 261260 361362 - 474386 511161 564549 - - 1003864 - - - -

2730 - - - 141780 - 204112 262450 363009 - 476548 513490 567122 - - 1008439 - - - -

2740 - - - 142552 - 205223 263879 364985 - 479141 516285 570208 - - 1013927 - - - -

2750 - - - 143325 - 206337 265311 366965 - 481741 519087 573302 - - 1019429 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

* Fare riferimento alla formula della capacità, pagina 52.

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 30% 
della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 2210-2750 psig (continua)
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290
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2760 - - - 143972 - 207268 266508 368622 - 483916 521430 575890 - - 1024030 - - - -

2770 - - - 144749 - 208386 267946 370610 - 486526 524243 578997 - - 1029555 - - - -

2780 - - - 145527 - 209507 269387 372604 - 489143 527063 582111 - - 1035093 - - - -

2790 - - - 146308 - 210631 270832 374602 - 491767 529889 585233 - - 1040644 - - - -

2800 - - - 146960 - 211569 272039 376271 - 493958 532251 587841 - - 1045282 - - - -

2810 - - - 147744 - 212698 273490 378278 - 496592 535089 590976 - - 1050856 - - - -

2820 - - - 148529 - 213828 274944 380289 - 499233 537934 594118 - - 1056443 - - - -

2830 - - - 149317 - 214962 276401 382305 - 501879 540786 597268 - - 1062044 - - - -

2840 - - - 150106 - 216098 277862 384326 - 504532 543644 600425 - - 1067657 - - - -

2850 - - - 150764 - 217046 279081 386012 - 506745 546029 603059 - - 1072341 - - - -

2860 - - - 151557 - 218187 280548 388041 - 509409 548899 606229 - - 1077978 - - - -

2870 - - - 152351 - 219331 282019 390075 - 512079 551776 609406 - - 1083628 - - - -

2880 - - - 153147 - 220477 283493 392113 - 514755 554660 612591 - - 1089291 - - - -

2890 - - - 153945 - 221626 284970 394157 - 517437 557550 615783 - - 1094967 - - - -

2900 - - - 154745 - 222777 286450 396205 - 520126 560447 618983 - - 1100656 - - - -

2910 - - - 155547 - 223932 287935 398258 - 522821 563351 622190 - - 1106359 - - - -

2920 - - - 156351 - 225089 289422 400315 - 525522 566261 625404 - - 1112074 - - - -

2930 - - - 157156 - 226248 290913 402377 - 528229 569178 628626 - - 1117803 - - - -

2940 - - - 157963 - 227410 292407 404444 - 530942 572102 631855 - - 1123545 - - - -

2950 - - - 158773 - 228575 293905 406516 - 533662 575033 635092 - - 1129301 - - - -

2960 - - - 159721 - 229941 295661 408945 - 536851 578469 638886 - - 1136048 - - - -

2970 - - - 160535 - 231112 297167 411027 - 539585 581414 642140 - - 1141833 - - - -

2980 - - - 161350 - 232285 298676 413114 - 542325 584366 645400 - - 1147631 - - - -

2990 - - - 162167 - 233462 300188 415206 - 545071 587326 648668 - - 1153443 - - - -

3000 - - - 162986 - 234640 301704 417303 - 547823 590291 651944 - - 1159267 - - - -

3010 - - - 163946 - 236024 303483 419763 - 551052 593771 655787 - - 1166100 - - - -

3020 - - - 164769 - 237208 305006 421870 - 553819 596752 659079 - - 1171954 - - - -

3030 - - - 165594 - 238396 306533 423982 - 556591 599739 662379 - - 1177822 - - - -

3040 - - - 166562 - 239790 308325 426461 - 559845 603245 666251 - - 1184708 - - - -

3050 - - - 167391 - 240983 309860 428584 - 562632 606248 669567 - - 1190604 - - - -

3060 - - - 168365 - 242384 311661 431075 - 565903 609773 673460 - - 1197527 - - - -

3070 - - - 169198 - 243584 313204 433209 - 568704 612791 676793 - - 1203453 - - - -

3080 - - - 170176 - 244992 315015 435714 - 571992 616334 680707 - - 1210412 - - - -

3090 - - - 171014 - 246198 316565 437858 - 574807 619367 684056 - - 1216368 - - - -

3100 - - - 171997 - 247614 - 440376 - 578112 - 687990 - - 1223363 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI ED HSJ - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 2760-3090 psig
Designazione dell'orifizio e dell'area (poll. quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (poll. quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

psig 0,307 0,503 0,785 0,994 1,288 1,431 1,840 2,545 2,853 3,341 3,600 3,976 4,341 6,380 7,070 11,045 12,250 16,000 19,290

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). 
Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le 
valvole sono tarate ad un minimo del 30% della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

Per capacità di vapore dal 10% di sovrapressione fino 
alla pressione assoluta di 1500 psia, moltiplicare la 
capacità indicata dalla tabella sopra riportata per 
il rapporto
1,10p + 14,7 dove p è la pressione di taratura (psig)
1,03p + 14,7

dove:
W	 = Capacità nominale, libbre/h
P	 = �(1,03 x pressione di taratura) + 14,7 = pressione 

assoluta, psia
K	 = 0,878 = coefficiente di scarico medio
A	 = Area della gola dell'ugello (orifizio), poll. quadri

*	Formula della capacità:
	 W = (51,5 x AP x K)
	 Per pressioni superiori a 1500 psig e fino a 3200 psig 

il valore di W deve essere moltiplicato per
	 0,1906P - 1000
	 0,2292P - 1061
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1.034 200 327 510 - 837 - 1196 - 1855 - 2340 - 2822 4148 - 7180 - - -

2 288 471 736 - 1207 - 1725 - 2674 - 3375 - 4069 5981 - 10354 - - -

3 379 621 969 - 1590 - 2272 - 3523 - 4446 - 5361 7879 - 13640 - - -

4 470 771 1203 - 1974 - 2820 - 4372 - 5517 - 6652 9777 - 16925 - - -

5 562 922 1439 - 2361 - 3373 - 5231 - 6600 - 7959 11697 - 20251 - - -

6 657 1076 1680 - 2756 - 3937 - 6105 - 7703 - 9289 13652 - 23635 - - -

7 751 1230 1920 - 3151 - 4501 - 6979 - 8806 - 10619 15607 - 27019 - - -

8 845 1384 2160 - 3545 - 5065 - 7853 - 9910 - 11949 17562 - 30403 - - -

9 939 1539 2401 - 3940 - 5629 - 8727 - 11012 - 13279 19517 - 33787 - - -

10 1033 1693 2642 - 4335 - 6192 - 9602 - 12115 - 14609 21472 - 37171 - - -

11 1127 1847 2882 - 4729 - 6756 - 10476 - 13219 - 15939 23426 - 40556 - - -

12 1221 2001 3123 - 5124 - 7320 - 11350 - 14322 - 17270 25381 - 43940 - - -

13 1315 2155 3363 - 5518 - 7883 - 12224 - 15424 - 18600 27336 - 47324 - - -

14 1409 2309 3604 - 5913 - 8447 - 13098 - 16528 - 19929 29291 - 50708 - - -

15 1503 2463 3844 - 6308 - 9011 - 13972 - 17631 - 21260 31246 - 54092 - - -

16 1598 2617 4085 - 6702 - 9575 - 14847 - 18734 - 22590 33200 - 57477 - - -

17 1691 2771 4325 - 7097 - 10139 - 15721 - 19837 - 23920 35155 - 60861 - - -

18 1785 2926 4566 - 7492 - 10703 - 16595 - 20940 - 25250 37110 - 64245 - - -

19 1880 3080 4806 - 7886 - 11266 - 17469 - 22043 - 26580 39065 - 67629 - - -

20 1974 3234 5047 6391 8281 9200 11830 16363 18343 21481 23146 25563 27910 41020 45456 71013 78760 102871 124024

21 2067 3388 5288 6695 8675 9639 12394 17143 19217 22504 24249 26781 29240 42975 47622 74397 82514 107774 129934

22 2162 3542 5528 7000 9070 10077 12957 17922 20091 23528 25352 28000 30570 44929 49789 77782 86267 112676 135845

23 2256 3696 5768 7304 9465 10516 13521 18702 20965 24552 26455 29218 31900 46884 51955 81166 90021 117578 141755

24 2350 3850 6009 7609 9859 10954 14085 19482 21840 25575 27558 30436 33230 48839 54121 84550 93774 122480 147666

25 2444 4004 6250 7913 10254 11392 14649 20262 22714 26599 28661 31654 34561 50794 56287 87934 97527 127383 153576

26 2538 4159 6490 8218 10649 11831 15213 21041 23588 27622 29764 32873 35890 52749 58454 91318 101281 132285 159486

27 2632 4313 6730 8523 11044 12270 15776 21821 24462 28646 30867 34091 37220 54703 60619 94702 105034 137188 165397

28 2726 4467 6971 8827 11438 12708 16340 22601 25336 29670 31970 35309 38551 56658 62786 98087 108788 142090 171307

29 2820 4621 7212 9132 11833 13146 16904 23381 26210 30694 33073 36527 39881 58613 64952 101470 112541 146993 177218

30 2914 4775 7452 9436 12227 13585 17468 24161 27084 31717 34176 37746 41211 60568 67119 104855 116294 151895 183128

31 3008 4929 7692 9741 12622 14023 18032 24940 27959 32741 35279 38964 42541 62523 69284 108239 120048 156797 189039

32 3103 5083 7933 10045 13017 14462 18595 25720 28833 33765 36382 40182 43871 64478 71451 111623 123801 161699 194949

33 3196 5237 8174 10350 13411 14900 19159 26500 29707 34788 37485 41400 45201 66432 73617 115007 127554 166602 200859

34 3290 5391 8414 10654 13806 15339 19723 27279 30581 35812 38588 42619 46531 68387 75783 118391 131308 171504 206770

35 3385 5546 8655 10959 14201 15777 20286 28060 31455 36836 39691 43837 47861 70342 77949 121775 135061 176407 212680

36 3479 5700 8895 11264 14595 16215 20850 28839 32329 37860 40794 45055 49191 72297 80116 125160 138815 181309 218591

37 3572 5854 9136 11568 14990 16654 21414 29619 33203 38883 41897 46273 50521 74252 82282 128544 142568 186211 224501

38 3667 6008 9376 11873 15384 17093 21978 30399 34078 39907 43001 47492 51852 76206 84448 131928 146321 191113 230411

39 3761 6162 9617 12177 15779 17531 22542 31179 34952 40930 44103 48710 53181 78161 86614 135312 150075 196016 236322

40 3855 6316 9857 12482 16174 17970 23106 31958 35826 41954 45206 49928 54511 80116 88781 138696 153828 200918 242232

41 3949 6470 10098 12786 16568 18408 23669 32738 36700 42978 46310 51146 55842 82071 90947 142081 157582 205821 248143

42 4043 6624 10338 13091 16963 18846 24233 33518 37574 44002 47413 52365 57172 84026 93113 145465 161335 210723 254053

43 4137 6778 10579 13395 17358 19285 24797 34298 38449 45025 48515 53583 58502 85981 95279 - 165088 215626 259963

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI E HSJ - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 1-43 barg
Designazione dell'orifizio e dell'area (mm quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (mm quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

barg 198,1 324,5 506,5 641,3 830,0 923,2 1187,1 1641,9 1840,6 2155,5 2322,6 2565,2 2800,6 4116,1 4561,3 7125,8 7903,2 10322,6 12445,1

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). 
Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le 
valvole sono tarate ad un minimo del 30% della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

Formula della capacità: la capacità è calcolata convertendo la pressione di taratura della valvola in barg o kPag psig. Il valore risultante è in libbre all'ora dato che si usa 
la formula della capacità della Sezione I dell'ASME. Questo valore va poi convertito in chilogrammi all'ora.
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44 4231 6933 10820 13700 17752 19723 25360 35078 39323 46049 49618 54801 59832 87935 97446 - 168842 220528 265874

45 4325 7087 11060 14005 18147 20162 25924 35857 40197 47072 50722 56019 61162 89890 99612 - 172595 225430 271784

46 4419 7241 11300 14309 18541 20600 26488 36637 41071 48096 51825 57237 62492 91845 101778 - 176348 230332 277695

47 4513 7395 11541 14614 18936 21039 27052 37417 41945 49120 52928 58456 63822 93800 103944 - 180102 235235 283605

48 4608 7549 11782 14918 19331 21477 27616 38197 42819 50143 54031 59674 65152 95755 106111 - 183855 240137 289516

49 4701 7703 12022 15223 19725 21915 28179 38976 43694 51167 55134 60892 66482 97709 108277 - 187609 245040 295426

50 4795 7857 12262 15527 20120 22354 28743 39756 44568 52191 56237 62110 67812 99664 110443 - 191362 249942 301336

51 4890 8011 12503 15832 20515 22793 29307 40536 45442 53215 57340 63329 69142 101619 112609 - 195115 254845 307247

52 4984 8166 12744 16137 20909 23231 29871 41316 46316 54238 58443 64547 70472 103574 114776 - 198869 259747 313157

53 5078 8320 12984 16441 21304 23669 30434 42096 47190 55262 59546 65765 71802 105529 116942 - 202622 264649 319068

54 5172 8474 13224 16746 21698 24108 30998 42875 48064 56285 60649 66983 73133 107484 119108 - 206375 269551 324978

55 5266 8628 13465 17050 22093 24546 31562 43655 48939 57309 61752 68202 74463 109438 121274 - 210128 274454 330888

56 5360 8782 13706 17355 22488 24985 32126 44435 49813 58333 62855 69420 75793 111393 123441 - 213882 279356 336799

57 5454 8936 13946 17659 22883 25423 32689 45215 50687 59357 63958 70638 77123 113348 125607 - 217635 284259 342709

58 5548 9090 14187 17964 23277 25862 33253 45994 51561 60380 65061 71856 78453 115303 127773 - 221389 289161 348620

59 5642 9244 14427 18268 23672 26300 33817 46774 52435 61404 66164 73075 79783 117258 129939 - 225142 294063 354530

60 5736 9398 14668 18573 24067 26738 34381 47554 53309 62427 67267 74293 81113 119212 132105 - 228895 298966 360440

61 5830 9553 14908 18878 24461 27177 34945 48334 54183 63451 68370 75511 82443 121167 134272 - 232649 303868 366351

62 5924 9707 15149 19182 24856 27616 35509 49114 55057 64475 69473 76729 83773 123122 136438 - 236402 308770 372261

63 6018 9861 15389 19487 25251 28054 36072 49893 55932 65499 70576 77948 85103 125077 138604 - 240156 313673 378172

64 6113 10015 15630 19791 25645 28492 36636 50673 - 66522 - 79166 - - 140770 - 243909 318575 384082

65 6207 10169 15870 20096 26040 28931 37200 51453 - 67546 - 80384 - - 142936 - 247662 323478 389993

66 6300 10323 16111 20400 26434 29369 37763 52233 - 68570 - 81602 - - 145103 - 251416 328380 395903

67 6395 10478 16352 20705 26829 29808 38327 53013 - 69593 - 82821 - - 147269 - 255169 333282 401813

68 6489 10631 16592 21009 27224 30246 38891 53792 - 70617 - 84039 - - 149435 - 258922 338184 407724

69 6583 10786 16832 21314 27618 30685 39455 54572 - 71641 - 85257 - - 151601 - 262676 343087 413635

70 6677 10940 17073 21619 28013 31123 40019 55352 - 72664 - 86475 - - 153768 - 266429 347989 419545

71 6771 11094 17314 21923 28408 31561 40582 56132 - 73688 - 87693 - - 155934 - 270183 352892 425455

72 6865 11248 17554 22228 28802 32000 41146 56911 - 74712 - 88912 - - 158100 - 273936 357794 431365

73 6959 11402 17794 22532 29197 32439 41710 57691 - 75735 - 90130 - - 160266 - 277689 362697 437276

74 7053 11556 18035 22837 29591 32877 42273 58471 - 76759 - 91348 - - 162433 - 281443 367599 443187

75 7147 11710 18276 23141 29986 33315 42837 59251 - 77783 - 92566 - - 164599 - 285196 372501 449097

76 7241 11865 18516 23446 30381 33754 43401 60031 - 78806 - 93785 - - 166765 - 288950 377403 455007

77 7335 12018 18756 23751 30775 34192 - 60810 - 79830 - 95003 - - 168931 - 292703 382306 460917

78 7429 12173 18997 24055 31170 34631 - 61590 - 80854 - 96221 - - 171097 - 296456 387208 466828

79 7523 12327 19238 24360 31565 35069 - 62370 - 81878 - 97439 - - 173264 - 300210 392111 472739

80 7618 12481 19478 24664 31959 35508 - 63150 - 82901 - 98658 - - 175430 - 303963 397013 478649

81 7712 12635 19719 24969 32354 35946 - 63929 - 83925 - 99876 - - 177596 - 307717 401915 484559

82 7805 12789 19959 25273 32748 36384 - 64709 - 84948 - 101094 - - 179762 - 311470 406818 490470

83 7900 12943 20200 25578 33143 36823 - 65489 - 85972 - 102312 - - 181929 - 315223 411720 496380

84 7994 13097 20440 25882 33538 37261 - 66269 - 86996 - 103531 - - 184095 - 318977 416622 502291

85 8088 13251 20681 26187 33932 37700 - 67049 - 88020 - 104749 - - 186261 - 322730 421525 508201

86 8182 13405 20921 26492 34327 38139 - 67828 - 89043 - 105967 - - 188427 - 326483 426427 514111

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI E HSJ - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 44-86 barg
Designazione dell'orifizio e dell'area (mm quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (mm quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

barg 198,1 324,5 506,5 641,3 830,0 923,2 1187,1 1641,9 1840,6 2155,5 2322,6 2565,2 2800,6 4116,1 4561,3 7125,8 7903,2 10322,6 12445,1

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). 
Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le 
valvole sono tarate ad un minimo del 30% della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

Formula della capacità: la capacità è calcolata convertendo la pressione di taratura della valvola in barg o kPag psig. Il valore risultante è in libbre all'ora dato che si usa 
la formula della capacità della Sezione I dell'ASME. Questo valore va poi convertito in chilogrammi all'ora.
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87 8276 13560 21162 26796 34722 38577 - 68608 - 90067 - 107185 - - 190594 - 330237 431330 520022

88 8370 13714 21402 27101 35117 39015 - 69388 - 91090 - 108404 - - 192760 - 333990 436232 525932

89 8464 13868 21643 27405 35511 39454 - 70168 - 92114 - 109621 - - 194926 - 337744 441134 531842

90 8558 14022 21884 27710 35906 39892 - 70947 - 93138 - 110840 - - 197092 - 341497 446037 537753

91 8652 14176 22124 28014 36301 40331 - 71727 - 94162 - 112058 - - 199259 - 345250 450939 543664

92 8746 14330 22364 28319 36695 40769 - 72507 - 95185 - 113277 - - 201425 - 349003 455841 549574

93 8841 14485 22605 28623 37090 41208 - 73287 - 96209 - 114495 - - 203591 - 352757 460744 555484

94 8934 14638 22846 28928 37484 41646 - 74067 - 97233 - 115713 - - 205757 - 356510 465646 561394

95 9028 14793 23086 29233 37879 42084 - 74846 - 98256 - 116931 - - 207924 - 360263 470549 567305

96 9123 14947 23326 29537 38274 42523 - 75626 - 99280 - 118149 - - 210090 - 364017 475451 573216

97 9217 15101 23567 29842 38668 42962 - 76406 - 100304 - 119368 - - 212256 - 367770 480353 579126

98 9310 15255 23808 30146 39063 43400 - 77186 - 101327 - 120586 - - 214422 - 371524 485255 585036

99 9405 15409 24048 30451 39458 43838 - 77966 - 102351 - 121804 - - 216589 - 375277 490158 590947

100 9461 15501 24191 30632 39693 44100 - 78430 - 102961 - 122530 - - 217879 - 377514 493080 594470

101 9564 15670 24455 30967 40126 44581 - 79287 - 104085 - 123868 - - 220258 - 381635 498463 600959

102 9667 15840 24720 31302 40560 45063 - 80144 - 105211 - 125208 - - 222641 - 385764 503855 607460

103 9771 16010 24985 31638 40995 45547 - 81003 - 106339 - 126550 - - 225028 - 389900 509258 613974

104 9865 16163 25226 31942 41389 45985 - 81783 - 107362 - 127767 - - 227192 - 393650 514155 619878

105 9969 16334 25491 32278 41825 46469 - 82644 - 108493 - 129114 - - 229586 - - 519572 -

106 10073 16504 25758 32616 42262 46955 - 83507 - 109626 - 130462 - - 231984 - - 524999 -

107 10178 16675 26024 32953 42700 47441 - 84372 - 110761 - 131813 - - 234386 - - 530435 -

108 10282 16846 26292 33291 43138 47928 - 85239 - 111899 - 133167 - - 236793 - - 535882 -

109 10387 17018 26559 33630 43578 48416 - 86106 - 113038 - 134522 - - 239204 - - 541338 -

110 10481 17173 26801 33936 43974 48856 - 86889 - 114066 - 135746 - - 241379 - - 546260 -

111 10586 17345 27069 34276 44414 49345 - 87760 - 115208 - 137105 - - 243796 - - 551731 -

112 10691 17517 27338 34617 - 49835 - 88631 - 116353 - 138467 - - 246218 - - 557212 -

113 10797 17690 27607 34958 - 50327 - 89505 - 117499 - 139832 - - 248644 - - 562703 -

114 10902 17862 27877 35299 - 50819 - 90380 - 118648 - 141198 - - 251075 - - 568203 -

115 11008 18036 28148 35642 - 51311 - 91256 - 119798 - 142568 - - 253510 - - 573713 -

116 11114 18209 28418 35985 - 51805 - 92134 - 120951 - 143939 - - 255949 - - 579233 -

117 11220 18383 28690 36328 - 52300 - 93014 - 122106 - 145313 - - 258392 - - 584763 -

118 11326 18557 28961 36672 - 52795 - 93895 - 123262 - 146690 - - 260840 - - 590302 -

119 11433 18732 29234 37017 - 53291 - 94778 - 124421 - 148069 - - 263292 - - 595852 -

120 11539 18907 29507 37362 - 53788 - 95662 - 125582 - 149451 - - 265748 - - 601411 -

121 11646 19082 29780 37708 - 54286 - 96548 - 126745 - 150834 - - 268209 - - 606980 -

122 11742 19238 30024 38017 - 54732 - 97339 - 127784 - 152071 - - 270408 - - 611956 -

123 11849 19414 30298 38364 - 55231 - 98227 - 128950 - 153458 - - 272875 - - 617540 -

124 11956 19590 30572 38712 - 55731 - 99117 - 130118 - 154848 - - 275347 - - 623133 -

125 12064 19766 30847 39060 - 56232 - 100008 - 131288 - 156241 - - 277823 - - 628737 -

126 12183 19962 31153 39448 - 56790 - 101000 - 132590 - 157790 - - 280578 - - 634972 -

127 12291 20139 31429 39797 - 57293 - 101895 - 133765 - 159189 - - 283065 - - 640600 -

128 12399 20316 31706 40147 - 57798 - 102792 - 134942 - 160590 - - 285556 - - 646238 -

129 12508 20493 31983 40498 - 58303 - 103690 - 136122 - 161993 - - 288052 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI E HSJ - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 87-129 barg
Designazione dell'orifizio e dell'area (mm quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (mm quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

barg 198,1 324,5 506,5 641,3 830,0 923,2 1187,1 1641,9 1840,6 2155,5 2322,6 2565,2 2800,6 4116,1 4561,3 7125,8 7903,2 10322,6 12445,1

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). 
Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le 
valvole sono tarate ad un minimo del 30% della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

Formula della capacità: la capacità è calcolata convertendo la pressione di taratura della valvola in barg o kPag psig. Il valore risultante è in libbre all'ora dato che si usa 
la formula della capacità della Sezione I dell'ASME. Questo valore va poi convertito in chilogrammi all'ora.
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130 12616 20671 32260 40850 - 58809 - 104590 - 137303 - 163399 - - 290551 - - - -

131 12725 20849 32538 41202 - 59315 - 105492 - 138486 - 164807 - - 293056 - - - -

132 12834 21028 32817 41555 - 59823 - 106395 - 139672 - 166218 - - 295564 - - - -

133 12943 21207 33096 41908 - 60332 - 107299 - 140859 - 167631 - - 298077 - - - -

134 13053 21386 33375 42262 - 60841 - 108205 - 142049 - 169047 - - 300594 - - - -

135 13162 21565 33656 42616 - 61352 - 109113 - 143240 - 170465 - - 303115 - - - -

136 13272 21745 33936 42971 - 61863 - 110022 - 144434 - 171885 - - 305641 - - - -

137 13395 21946 34250 43369 - 62436 80280 111040 - 145771 157071 173476 - - 308470 - - - -

138 13505 22127 34532 43725 - 62949 80941 111953 - 146969 158363 174903 - - 311007 - - - -

139 13615 22307 34814 44083 - 63463 81602 112868 - 148170 159656 176332 - - 313548 - - - -

140 13725 22489 35096 44441 - 63978 82264 113785 - 149373 160953 177763 - - 316093 - - - -

141 13836 22670 35379 44799 - 64494 82928 114702 - 150578 162251 179197 - - 318643 - - - -

142 13961 22874 35697 45202 - 65074 83673 115733 - 151931 163709 180807 - - 321506 - - - -

143 14072 23056 35982 45562 - 65593 84340 116655 - 153141 165013 182248 - - 324067 - - - -

144 14183 23238 36267 45922 - 66112 85007 117578 - 154353 166319 183690 - - 326632 - - - -

145 14295 23421 36552 46284 - 66631 85676 118503 - 155567 167627 185135 - - 329201 - - - -

146 14420 23627 36873 46690 - 67217 86428 119544 - 156933 169099 186761 - - 332093 - - - -

147 14532 23810 37159 47053 - 67739 87100 120472 - 158153 170413 188212 - - 334673 - - - -

148 14645 23994 37446 47416 - 68262 87772 121403 - 159374 171729 189665 - - 337257 - - - -

149 14771 24201 37770 47826 - 68852 88531 122451 - 160751 173212 191303 - - 340170 - - - -

150 14884 24386 38058 48191 - 69377 89206 123386 - 161977 174534 192763 - - 342766 - - - -

151 14997 24571 38347 48556 - 69903 89883 124322 - 163206 175858 194225 - - 345365 - - - -

152 15124 24780 38672 48969 - 70497 90646 125378 - 164593 177352 195876 - - 348300 - - - -

153 15238 24966 38962 49336 - 71026 91326 126318 - 165826 178681 197344 - - 350910 - - - -

154 15351 25152 39253 49703 - 71555 92006 127259 - 167062 180013 198814 - - 353525 - - - -

155 15479 25362 39581 50119 - 72153 92776 128323 - 168459 181518 200477 - - 356482 - - - -

156 15593 25549 39873 50488 - 72685 93459 129268 - 169700 182855 201953 - - 359107 - - - -

157 15722 25760 40202 50906 - 73286 94232 130338 - 171104 184369 203625 - - 362079 - - - -

158 15837 25948 40495 51277 - 73820 94919 131287 - 172350 185711 205107 - - 364715 - - - -

159 15966 26160 40827 51697 - 74425 95696 132362 - 173762 187232 206787 - - 367703 - - - -

160 16082 26349 41121 52069 - 74960 96385 133315 - 175012 188580 208276 - - 370350 - - - -

161 16212 26562 41454 52491 - 75568 97166 134396 - 176431 190108 209964 - - 373352 - - - -

162 16342 26776 41789 52914 - 76177 97950 135480 - 177854 191642 211658 - - 376363 - - - -

163 16458 26966 42084 53289 - 76717 98644 136439 - 179113 192999 213156 - - 379028 - - - -

164 16590 27181 42420 53714 - 77329 99431 137528 - 180543 194539 214858 - - 382054 - - - -

165 16706 27372 42717 54090 - 77871 100127 138491 - 181808 195902 216362 - - 384729 - - - -

166 16838 27588 43055 54518 - 78486 100919 139586 - 183245 197450 218073 - - 387770 - - - -

167 16970 27805 43393 54947 - 79104 101713 140684 - 184686 199003 219788 - - 390820 - - - -

168 17103 28022 43733 55377 - 79722 102509 141785 - 186131 200560 221508 - - 393879 - - - -

169 17220 28215 44033 55756 - 80269 103211 142757 - 187407 201935 223026 - - 396578 - - - -

170 17354 28433 44374 56188 - 80891 104011 143863 - 188860 203500 224755 - - 399652 - - - -

171 17488 28653 44716 56622 - 81515 104813 144973 - 190316 205070 226488 - - 402734 - - - -

172 17622 28873 45059 57056 - 82141 105618 146086 - 191777 206644 228226 - - 405825 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI E HSJ - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 130-172 barg
Designazione dell'orifizio e dell'area (mm quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (mm quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

barg 198,1 324,5 506,5 641,3 830,0 923,2 1187,1 1641,9 1840,6 2155,5 2322,6 2565,2 2800,6 4116,1 4561,3 7125,8 7903,2 10322,6 12445,1

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). 
Sezione I (Designatore V), caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità del vapore saturo per il fattore di correzione del surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle valvole HCI-R: le 
valvole sono tarate ad un minimo del 30% della piena capacità nominale. Capacità limitata = (% di sollevamento limitato) x capacità nominale ASME.

Formula della capacità: la capacità è calcolata convertendo la pressione di taratura della valvola in barg o kPag psig. Il valore risultante è in libbre all'ora dato che si usa 
la formula della capacità della Sezione I dell'ASME. Questo valore va poi convertito in chilogrammi all'ora.
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173 17756 29093 45404 57492 - 82768 106425 147202 - 193242 208222 229970 - - 408925 - - - -

174 17875 29287 45707 57876 - 83320 107135 148184 - 194531 209612 231505 - - 411655 - - - -

175 18010 29509 46053 58314 - 83951 107945 149305 - 196004 211198 233257 - - 414770 - - - -

176 18146 29731 46400 58753 - 84583 108758 150430 - 197480 212788 235013 - - 417893 - - - -

177 18282 29954 46747 59193 - 85217 109574 151557 - 198960 214384 236775 - - 421026 - - - -

178 18418 30178 47096 59635 - 85853 110391 152688 - 200444 215983 238541 - - 424166 - - - -

179 18555 30402 47446 60078 - 86491 111211 153822 - 201933 217586 240312 - - 427316 - - - -

180 18692 30626 47796 60522 - 87130 112033 154958 - 203425 219195 242089 - - 430475 - - - -

181 18830 30852 48148 60967 - 87771 112857 156098 - 204922 220807 243869 - - 433642 - - - -

182 18968 31077 48501 61414 - 88414 113683 157242 - 206422 222424 245656 - - 436817 - - - -

183 19123 31332 48899 61918 - 89139 114616 158531 - 208115 224249 247671 - - 440400 - - - -

184 19262 31560 49253 62367 - 89785 115447 159682 - 209625 225876 249467 - - 443595 - - - -

185 19401 31788 49609 62817 - 90434 116281 160835 - 211139 227507 251269 - - 446799 - - - -

186 19541 32016 - 63269 - 91084 117118 161991 - 212657 229143 253076 - - 450011 - - - -

187 19698 32274 - 63779 - 91818 118061 163297 - 214372 230991 255116 - - 453640 - - - -

188 - - - 64233 - 92473 118903 164461 - 215899 232636 256934 - - 456872 - - - -

189 - - - 64689 - 93128 119746 165627 - 217430 234286 258756 - - 460112 - - - -

190 - - - 65204 - 93870 120700 166946 - 219162 236152 260816 - - 463775 - - - -

191 - - - 65662 - 94530 121548 168119 - 220702 237811 262649 - - 467035 - - - -

192 - - - 66180 - 95276 122508 169447 - 222444 239689 264723 - - 470722 - - - -

193 - - - 66642 - 95940 123361 170627 - 223994 241359 266567 - - 474002 - - - -

194 - - - 67163 - 96691 124326 171963 - 225748 243248 268654 - - 477713 - - - -

195 - - - 67627 - 97359 125185 173150 - 227307 244928 270509 - - 481012 - - - -

196 - - - 68152 - 98115 126157 174495 - 229071 246830 272609 - - 484746 - - - -

197 - - - 68679 - 98873 127132 175844 - 230842 248738 274717 - - 488494 - - - -

198 - - - 69208 - 99634 128111 177197 - 232619 250652 276832 - - 492254 - - - -

199 - - - 69677 - 100310 128980 178400 - 234198 252353 278710 - - 495594 - - - -

200 - - - 70209 - 101076 129966 179762 - 235986 254280 280839 - - 499378 - - - -

201 - - - 70743 - 101845 130953 181129 - 237781 256214 282974 - - 503176 - - - -

202 - - - 71279 - 102616 131945 182501 - 239581 258154 285117 - - 506986 - - - -

203 - - - 71816 - 103390 132940 183877 - 241388 260101 287267 - - 510809 - - - -

204 - - - 72356 - 104167 133939 185258 - 243201 262054 289425 - - 514646 - - - -

205 - - - 72897 - 104945 134941 186643 - 245020 264014 291589 - - 518495 - - - -

206 - - - 73503 - 105818 136062 188195 - 247057 266209 294014 - - 522806 - - - -

207 - - - 74049 - 106603 137072 189591 - 248889 268184 296194 - - 526683 - - - -

208 - - - 74595 - 107390 138084 190991 - 250728 270165 298382 - - 530574 - - - -

209 - - - 75208 - 108272 139218 192560 - 252787 272384 300833 - - 534932 - - - -

210 - - - 75759 - 109065 140238 193971 - 254639 274379 303036 - - 538850 - - - -

211 - - - 76376 - 109954 141381 195551 - 256714 276615 305506 - - 543241 - - - -

212 - - - 76931 - 110753 142408 196972 - 258579 278625 307726 - - 547188 - - - -

213 - - - 77553 - 111649 143559 198564 - 260670 280877 310213 - - 551611 - - - -

214 - - - 78178 - 112547 - 200163 - 262768 - 312710 - - 556052 - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILI HE, HCI E HSJ - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

CAPACITÀ DI VAPORE SATURO - PRESSIONI DI TARATURA 173-213 barg
Designazione dell'orifizio e dell'area (mm quadri)

HE • • • • •
HCI • • • • • • • • •
HSJ • • • • • • • • • •
Press. 

taratura

Orifizio (mm quadri)

F G H H2 J J2 K K2 L L2 M M2 N P P2 Q Q2 R RR

barg 198,1 324,5 506,5 641,3 830,0 923,2 1187,1 1641,9 1840,6 2155,5 2322,6 2565,2 2800,6 4116,1 4561,3 7125,8 7903,2 10322,6 12445,1

Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto 
all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione 
in conformità al Codice su caldaie e recipienti a 
pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V), 
caldaie di alimentazione.

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità 
del vapore saturo per il fattore di correzione del 
surriscaldamento Ksh, pagine 62-63. Capacità delle 

valvole HCI-R: le valvole sono tarate ad un minimo del 
30% della piena capacità nominale. Capacità limitata = 
(% di sollevamento limitato) x capacità 
nominale ASME.

Formula della capacità: la capacità è calcolata 
convertendo la pressione di taratura della valvola in 
barg o kPag psig. Il valore risultante è in libbre all'ora 

dato che si usa la formula della capacità della 
Sezione I (Designatore V) dell'ASME. Questo valore va 
poi convertito in chilogrammi all'ora.

Per capacità di vapore dal 10% di sovrapressione fino 
a una pressione assoluta di 103,4 barg, moltiplicare la 
capacità dalla tabella sopra riportata per il rapporto
1,10p + 1,014 dove p è la pressione di taratura (barg)
1,03p + 1,014
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15 480 784 1231 1882 2902 4492 5610 6853 9974 15669
20 556 908 1425 2179 3360 5201 6495 7934 11548 18140
30 708 1155 1814 2773 4276 6618 8265 10096 14694 23083
40 860 1403 2202 3367 5191 8036 10035 12258 17841 28026
50 1011 1650 2591 3961 6107 9453 11805 14420 20987 32969
60 1163 1898 2979 4555 7023 10871 13575 16582 24134 37912
70 1316 2148 3371 5154 7947 12302 15363 18766 27312 42905
80 1473 2403 3771 5766 8891 13762 17186 20993 30553 47996
90 1629 2658 4172 6378 9834 15222 19009 23220 33794 53088
100 1785 2912 4572 6989 10777 16682 20832 25447 37035 58179
110 1941 3167 4972 7601 11720 18141 22656 27674 40276 63270
120 2098 3422 5372 8213 12663 19601 24479 29901 43517 68362
130 2254 3677 5772 8825 13606 21061 26302 32127 46758 73453
140 2410 3932 6172 9436 14549 22521 28125 34354 49999 78544
150 2567 4187 6572 10048 15492 23981 29948 36581 53240 83635
160 2723 4442 6972 10660 16436 25441 31771 38808 56481 88727
170 2879 4697 7372 11271 17379 26901 33594 41035 59722 93818
180 3035 4952 7773 11883 18322 28361 35417 43262 62963 98909
190 3192 5207 8173 12495 19265 29820 37240 45489 66204 104001
200 3348 5462 8573 13106 20208 31280 39063 47716 69445 109092
210 3504 5716 8973 13718 21151 32740 40887 49943 72686 114183
220 3660 5971 9373 14330 22094 34200 42710 52170 75927 119275
230 3817 6226 9773 14941 23037 35660 44533 54396 79168 124366
240 3973 6481 10173 15553 23981 37120 46356 56623 82409 129457
250 4129 6736 10573 16165 24924 38580 48179 58850 85650 134549
260 4285 6991 10974 16777 25867 40039 50002 61077 88891 139640
270 4442 7246 11374 17388 26810 41499 51825 63304 92132 144731
280 4598 7501 11774 18000 27753 42959 53648 65531 95374 149823
290 4754 7756 12174 18612 28696 44419 55471 67758 98615 154914
300 4910 8011 12574 19223 29639 45879 57294 69985 101856 160005
310 5067 8266 12974 19835 30582 47339 59118 72212 105097 165097
320 5223 8520 13374 20447 31526 48799 60941 74439 108338 170188
330 5379 8775 13774 21058 32469 50258 62764 76665 111579 175279
340 5536 9030 14174 21670 33412 51718 64587 78892 114820 180370
350 5692 9285 14575 22282 34355 53178 66410 81119 118061 185462
360 5848 9540 14975 22894 35298 54638 68233 83346 121302 190553
370 6004 9795 15375 23505 36241 56098 70056 85573 124543 195644
380 6161 10050 15775 24117 37184 57558 71879 87800 127784 200736
390 6317 10305 16175 24729 38127 59018 73702 90027 131025 205827

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILE HSL - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

NOTE
1.	 Per capacità di vapore al 10% di sovrapressione, moltiplicare la capacità della tabella precedente per 
	 il rapporto
	 1,10p + 14,7
	 1,03p + 14,7
	 dove 'p' è la pressione di taratura (psig).
2.	 Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità di vapore saturo per il fattore di correzione del 

surriscaldamento Ksh alle pagine 60-61.
Formula della capacità: 
W = (51,5 x AP x K)

dove:
W	 Capacità nominale, libbre/h.
P	 (1,03 x pressione di taratura) + 14,7 = pressione assoluta, psia
K	 0.869 = coefficiente di scarico medio
A	 Area gola ugello (orifizio), poll. quadri

PRESSIONI DI TARATURA 15 - 725 PSIG

Pressione di 
taratura (psig)

Area orifizio (poll. quadri)
F G H J K L M N P QQ

0,339 0,553 0,868 1,327 2,046 3,167 3,955 4,831 7,031 11,045

*	 Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto 
all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione 
in conformità al Codice su caldaie e recipienti a 
pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V) 
caldaie di alimentazione.
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400 6473 10560 16575 25340 39071 60478 75525 92254 134266 210918
410 6629 10815 16975 25952 40014 61937 77349 94481 137507 216010
420 6786 11070 17375 26564 40957 63397 79172 96708 140748 221101
430 6942 11324 17775 27175 41900 64857 80995 98935 143989 226192
440 7098 11579 18176 27787 42843 66317 82818 101161 147230 231284
450 7254 11834 18576 28399 43786 67777 84641 103388 150471 236375
460 7411 12089 18976 29010 44729 69237 86464 105615 153712 241466
470 7567 12344 19376 29622 45672 70697 88287 107842 156953 246558
480 7723 12599 19776 30234 46616 72156 90110 110069 160194 251649
490 7880 12854 20176 30846 47559 73616 91933 112296 163435 256740
500 8036 13109 20576 31457 48502 75076 93756 114523 166676 261831
510 8192 13364 20976 32069 49445 76536 95580 116750 169917 266923
520 8348 13619 21376 32681 50388 77996 97403 118977 173158 272014
530 8505 13874 21777 33292 51331 79456 99226 121204 176399 277105
540 8661 14129 22177 33904 52274 80916 101049 123430 179640 282197
550 8817 14383 22577 34516 53217 82375 102872 125657 182881 287288
560 8973 14638 22977 35127 54161 83835 104695 127884 186122 292379
570 9130 14893 23377 35739 55104 85295 106518 130111 189363 297471
580 9286 15148 23777 36351 56047 86755 108341 132338 192604 302562
590 9442 15403 24177 36963 56990 88215 110164 134565 195845 307653
600 9598 15658 24577 37574 57933 89675 111987 136792 199086 312745
610 9755 15913 24978 38186 58876 91135 113811 139019 202327 317836
620 9911 16168 25378 38798 59819 92595 115634 141246 205568 322927
630 10067 16423 25778 39409 60762 94054 117457 143473 208809 328019
640 10224 16678 26178 40021 61706 95514 119280 145699 212050 333110
650 10380 16933 26578 40633 62649 96974 121103 147926 215291 338201
660 10536 17187 26978 41244 63592 98434 122926 150153 218532 343293
670 10692 17442 27378 41856 64535 99894 124749 152380 221773 348384
680 10849 17697 27778 42468 65478 101354 126572 154607 225014 353475
690 11005 17952 28178 43079 66421 102814 128395 156834 228255 358566
700 11161 18207 28579 43691 67364 104273 130218 159061 231496 363658
710 11317 18462 28979 44303 68307 105733 132042 161288 234737 368749
720 11474 18717 29379 44915 69251 107193 133865 163515 237978 373840
725 11552 18844 29579 45220 69722 107923 134776 164628 239599 376386

CROSBY SERIE H
STILE HSL

STILE HSL - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM) - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO*

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

Formula della capacità: 
W = (51,5 x AP x K)

dove:
W	 Capacità nominale, libbre/h.
P	 (1,03 x pressione di taratura) + 14,7 = pressione assoluta, psia
K	 0.869 = coefficiente di scarico medio
A	 Area gola ugello (orifizio), poll. quadri

PRESSIONI DI TARATURA 15 - 725 psig (continua)

Pressione di 
taratura (psig)

Area orifizio (poll. quadri)
F G H J K L M N P QQ

0,339 0,553 0,868 1,327 2,046 3,167 3,955 4,831 7,031 11,045

*	 Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in 
conformità al Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC). Sezione I (Designatore V) caldaie 

	 di alimentazione
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1.034 218 356 558 854 1316 2038 2545 3108 4524 7106
2 314 513 805 1231 1898 2938 3670 4482 6524 10248
3 414 676 1060 1622 2501 3871 4834 5904 8594 13500
4 514 839 1316 2013 3103 4803 5998 7327 10664 16752
5 615 1003 1575 2408 3713 5747 7177 8767 12759 20043
6 718 1171 1838 2810 4333 6707 8376 10232 14891 23393
7 821 1339 2101 3213 4954 7668 9576 11697 17023 26742
8 924 1506 2365 3615 5574 8628 10775 13161 19156 30091
9 1026 1674 2628 4017 6195 9588 11974 14627 21288 33441
10 1129 1842 2891 4420 6815 10549 13174 16092 23420 36790
11 1232 2009 3154 4823 7435 11509 14373 17557 25552 40140
12 1334 2177 3417 5225 8056 12470 15573 19022 27684 43490
13 1437 2345 3681 5627 8676 13430 16772 20487 29816 46839
14 1540 2512 3944 6030 9297 14391 17971 21952 31949 50188
15 1643 2680 4207 6432 9917 15351 19171 23417 34081 53538
16 1746 2848 4471 6835 10538 16312 20370 24882 36213 56887
17 1848 3016 4734 7237 11158 17272 21570 26347 38345 60237
18 1951 3183 4997 7639 11779 18232 22769 27812 40478 63586
19 2054 3351 5260 8042 12399 19193 23968 29277 42610 66936
20 2157 3519 5523 8444 13019 20153 25168 30742 44742 70285
21 2260 3686 5786 8846 13640 21113 26367 32207 46874 73635
22 2363 3854 6050 9249 14260 22074 27566 33672 49006 76984
23 2465 4022 6313 9652 14881 23034 28766 35137 51138 80333
24 2568 4190 6576 10054 15502 23995 29965 36602 53271 83683
25 2671 4357 6839 10456 16122 24955 31165 38067 55403 87033
26 2774 4525 7103 10859 16743 25916 32364 39532 57535 90382
27 2877 4693 7366 11261 17363 26876 33563 40997 59667 93732
28 2980 4860 7629 11664 17983 27837 34763 42462 61800 97081
29 3082 5028 7893 12066 18604 28797 35962 43927 63932 100430
30 3185 5196 8156 12468 19224 29757 37161 45392 66064 103780
31 3288 5364 8419 12871 19845 30718 38361 46857 68196 107129
32 3391 5531 8682 13273 20465 31678 39560 48323 70328 110479
33 3494 5699 8945 13676 21086 32639 40759 49788 72460 113829
34 3596 5867 9208 14078 21706 33599 41959 51253 74593 117178
35 3699 6034 9472 14480 22327 34559 43158 52717 76725 120527
36 3802 6202 9735 14883 22947 35520 44358 54183 78857 123877
37 3905 6370 9998 15285 23567 36480 45557 55648 80989 127226
38 4007 6538 10262 15688 24188 37440 46756 57113 83122 130576
39 4110 6705 10525 16090 24808 38401 47956 58578 85254 133925
40 4213 6873 10788 16493 25429 39361 49155 60043 87386 137275

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILE HSL - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

Formula della capacità
La capacità è calcolata convertendo la pressione di taratura della valvola in barg o psig. Il 
valore risultante è in libbre all'ora, dato che si usa la formula della capacità della Sezione I 
(Designatore V) dell'ASME. Questo valore va poi convertito in chilogrammi all'ora.

NOTE
1.	 Per capacità di vapore al 10% di sovrapressione, moltiplicare la capacità della tabella precedente per 
	 il rapporto
	 1,10p + 14,7
	 1,03p + 14,7
	 dove 'p' è la pressione di taratura (psig).
2.	 Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità di vapore saturo per il fattore di correzione del 

surriscaldamento Ksh alle pagine 62-63.

PRESSIONI DI TARATURA 1,034 - 50 barg
Pressione di 
taratura
(barg)

Area orifizio (mm quadri)
F G H J K L M N P QQ

(218,7) (356,8) (560,0) (856,1) (1320,0) (2043,2) (2551,6) (3116,8) (4536,1) (7125,8)
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41 4316 7041 11051 16895 26049 40322 50355 61508 89518 140624
42 4419 7208 11314 17297 26670 41282 51554 62973 91650 143974
43 4521 7376 11577 17700 27290 42243 52753 64438 93782 147323
44 4624 7544 11841 18102 27911 43203 53953 65903 95915 150672
45 4727 7712 12104 18505 28531 44164 55152 67368 98047 154022
46 4830 7879 12367 18907 29151 45124 56352 68833 100179 157372
47 4933 8047 12630 19309 29772 46085 57551 70298 102311 160721
48 5035 8215 12894 19712 30393 47045 58750 71763 104444 164070
49 5138 8382 13157 20115 31013 48005 59949 73228 106576 167420
50 5241 8550 13420 20517 31634 48966 61149 74693 108708 170769

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

STILE HSL - UNITÀ METRICHE - CAPACITÀ DI VAPORE SATURO

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

Formula della capacità
La capacità è calcolata convertendo la pressione di taratura della valvola in barg o psig. Il 
valore risultante è in libbre all'ora, dato che si usa la formula della capacità della Sezione I 
(Designatore V) dell'ASME. Questo valore va poi convertito in chilogrammi all'ora.

NOTE
1.	 Per capacità di vapore al 10% di sovrapressione, moltiplicare la capacità della tabella precedente per 
	 il rapporto
	 1,10p + 14,7
	 1,03p + 14,7
	 dove 'p' è la pressione di taratura (psig).
2.	 Per il vapore surriscaldato, moltiplicare le capacità di vapore saturo per il fattore di correzione del 

surriscaldamento Ksh alle pagine 62-63.

PRESSIONI DI TARATURA 1,034 - 50 barg (continua)

Pressione di 
taratura (barg)

Area orifizio (mm quadri)
F G H J K L M N P QQ

(218,7) (356,8) (560,0) (856,1) (1320,0) (2043,2) (2551,6) (3116,8) (4536,1) (7125,8)
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50 (3.4) .987 .957 .930 .905 .882 .861 .841 .823 .805 .789 .774 .759 .745 .732 .719
100 (6.9) .998 .963 .935 .909 .885 .864 .843 .825 .807 .790 .775 .760 .746 .733 .720
150 (10.3) .984 .970 .940 .913 .888 .866 .846 .826 .808 .792 .776 .761 .747 .733 .721
200 (13.8) .979 .977 .945 .917 .892 .869 .848 .828 .810 .793 .777 .762 .748 .734 .721
250 (17.2) .972 .951 .921 .895 .871 .850 .830 .812 .794 .778 .763 .749 .735 .722
300 (20.7) .968 .957 .926 .898 .874 .852 .832 .813 .796 .780 .764 .750 .736 .723
350 (24.1) .968 .963 .930 .902 .877 .854 .834 .815 .797 .781 .765 .750 .736 .723
400 (27.6) .963 .935 .906 .880 .857 .836 .816 .798 .782 .766 .751 .737 .724
450 (31.0) .961 .940 .909 .883 .859 .838 .818 .800 .783 .767 .752 .738 .725
500 (34.5) .961 .946 .914 .886 .862 .840 .820 .801 .784 .768 .753 .739 .725
550 (37.9) .962 .952 .918 .889 .864 .842 .822 .803 .785 .769 .754 .740 .726
600 (41.4) .964 .958 .922 .892 .867 .844 .823 .804 .787 .770 .755 .740 .727
650 (44.8) .968 .958 .927 .896 .869 .846 .825 .806 .788 .771 .756 .741 .728
700 (48.3) .958 .931 .899 .872 .848 .827 .807 .789 .772 .757 .742 .728
750 (51.7) .958 .936 .903 .875 .850 .828 .809 .790 .774 .758 .743 .729
800 (55.2) .960 .942 .906 .878 .852 .830 .810 .792 .774 .759 .744 .730
850 (58.6) .962 .947 .910 .880 .855 .832 .812 .793 .776 .760 .744 .730
900 (62.1) .965 .953 .914 .883 .857 .834 .813 .794 .777 .760 .745 .731
950 (65.5) .969 .958 .918 .886 .860 .836 .815 .796 .778 .761 .746 .732
1000 (69.0) .974 .959 .923 .890 .862 .838 .816 .797 .779 .762 .747 .732
1050 (72.4) .960 .927 .893 .864 .840 .818 .798 .780 .763 .748 .733
1100 (75.8) .962 .931 .896 .867 .842 .820 .800 .781 .764 .749 .734
1150 (79.3) .964 .936 .899 .870 .844 .821 .801 .782 .765 .749 .735
1200 (82.7) .966 .941 .903 .872 .846 .823 .802 .784 .766 .750 .735
1250 (86.2) .969 .946 .906 .875 .848 .825 .804 .785 .767 .751 .736
1300 (89.6) .973 .952 .910 .878 .850 .826 .805 .786 .768 .752 .737
1350 (93.1) .977 .958 .914 .880 .852 .828 .807 .787 .769 .753 .737
1400 (96.5) .982 .963 .918 .883 .854 .830 .808 .788 .770 .754 .738
1450 (100.0) .987 .968 .922 .886 .857 .832 .809 .790 .771 .754 .739
1500 (103.4) .993 .970 .926 .889 .859 .833 .811 .791 .772 .755 .740
1550 (106.9) .972 .930 .892 .861 .835 .812 .792 .773 .756 .740
1600 (110.3) .973 .934 .894 .863 .836 .813 .792 .774 .756 .740
1650 (113.8) .973 .936 .895 .863 .836 .812 .791 .772 .755 .739
1700 (117.2) .973 .938 .895 .863 .835 .811 .790 .771 .754 .738
1750 (120.7) .974 .940 .896 .862 .835 .810 .789 .770 .752 .736
1800 (124.1) .975 .942 .897 .862 .834 .810 .788 .768 .751 .735
1850 (127.6) .976 .944 .897 .852 .833 .809 .787 .767 .749 .733
1900 (131.0) .977 .946 .898 .862 .832 .807 .785 .766 .748 .731
1950 (134.5) .979 .949 .898 .861 .832 .806 .784 .764 .746 .729
2000 (137.9) .982 .952 .899 .861 .831 .805 .782 .762 .744 .728
2050 (141.3) .985 .954 .899 .860 .830 .804 .781 .761 .742 .726
2100 (144.8) .988 .956 .900 .860 .828 .802 .779 .759 .740 .724

CROSBY SERIE H
FATTORE DI CORREZIONE DEL SURRISCALDAMENTO

Fattore di correzione del surriscaldamento - Ksh

*	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la pressione atmosferica di 14,7 psia (1,014 bara).

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare la capacità del vapore saturo per il fattore di correzione - Ksh ASME Sezione III (Designatore NV), divisione I - appendici 
Tabella XVIII-1110-1.

Pressione di 
mandata*

Temperatura totale vapore surriscaldato
400°F 450°F 500°F 550°F 600°F 650°F 700°F 750°F 800°F 850°F 900°F 950°F 1000°F 1050°F 1100°F

psia (bar a) (204°C) (232°C) (260°C) (288°C) (316°C) (343°C) (371°C) (399°C) (427°C) (454°C) (482°C) (510°C) (538°C) (566°C) (593°C)
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2150 (148.2) .956 .900 .859 .827 .801 .778 .757 .738 .722
2200 (151.7) .955 .901 .859 .826 .799 .776 .755 .736 .720
2250 (155.1) .954 .901 .858 .825 .797 .774 .753 .734 .717
2300 (158.6) .953 .901 .857 .823 .795 .772 .751 .732 .725
2350 (162.0) .952 .902 .856 .822 .794 .769 .748 .729 .712
2400 (165.5) .952 .902 .855 .820 .791 .767 .746 .727 .710
2450 (168.9) .951 .902 .854 .818 .789 .765 .743 .724 .707
2500 (172.4) .951 .902 .852 .816 .787 .762 .740 .721 .704
2550 (175.8) .951 .902 .851 .814 .784 .759 .738 .718 .701
2600 (179.3) .951 .903 .849 .812 .782 .756 .735 .715 .698
2650 (182.7) .952 .903 .848 .809 .779 .754 .731 .712 .695
2700 (186.2) .952 .903 .846 .807 .776 .750 .728 .708 .691
2750 (189.6) .953 .903 .844 .804 .773 .747 .724 .705 .687
2800 (193.1) .956 .903 .842 .801 .769 .743 .721 .701 .684
2850 (196.5) .959 .902 .839 .798 .766 .739 .717 .697 .679
2900 (200.0) .963 .902 .836 .794 .762 .735 .713 .693 .675
2950 (203.4) .902 .834 .790 .758 .731 .708 .688 .671
3000 (206.9) .899 .831 .786 .753 .726 .704 .684 .666
3050 (210.3) .899 .827 .782 .749 .722 .699 .679 .661
3100 (213.7) .896 .823 .777 .744 .716 .693 .673 .656
3150 (217.2) .894 .819 .772 .738 .711 .688 .668 .650
3200 (220.6) .889 .815 .767 .733 .705 .682 .662 .644

CROSBY SERIE H
FATTORE DI CORREZIONE DEL SURRISCALDAMENTO

*	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la pressione atmosferica di 14,7 psia (1,014 bara).

Per il vapore surriscaldato, moltiplicare la capacità del vapore saturo per il fattore di correzione - Ksh ASME Sezione III (Designatore NV), divisione I - 
appendici Tabella XVIII-1110-1.

Fattore di correzione del surriscaldamento - Ksh

Pressione di 
mandata*

Temperatura totale vapore surriscaldato
400°F 450°F 500°F 550°F 600°F 650°F 700°F 750°F 800°F 850°F 900°F 950°F 1000°F 1050°F 1100°F

psia (bar a) (204°C) (232°C) (260°C) (288°C) (316°C) (343°C) (371°C) (399°C) (427°C) (454°C) (482°C) (510°C) (538°C) (566°C) (593°C)
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3100.5 282669 259180 243699 232755 223946 216473 210333 204728

3100.5 282669 259180 243699 232755 223946 216473 210333 204728

3150 288788 264655 248656 236996 228048 220455 213676 207982

3200 295004 270214 253412 241292 231927 224214 217603 211543

3250 301831 275816 258193 245884 236094 227982 221268 215114

3300 308442 281745 263000 250503 240562 232042 224941 218693

3350 315402 287725 268120 254859 244480 235831 228623 222280

3400 322723 293757 272983 259232 248698 239921 232314 225877

3450 330121 299840 277871 263918 252934 243731 236012 229481

3500 337897 305974 283388 268330 257187 247851 239720 233095

3550 346370 312466 288336 273064 261457 251683 243742 236716

3600 354945 319017 293620 277514 265744 255833 247471 240037

3650 364252 325629 298938 282295 270049 259686 251208 243672

3700 374633 332618 304290 287102 274370 263866 255272 247633

3750 385805 339354 309677 291935 278386 268064 259031 251290

3800 398121 346803 315097 296466 282738 271951 262799 254954

3850 410956 353999 320552 301346 287106 276178 266575 258627

3900 425666 361262 326377 306251 291492 280087 270695 262309

3950 441635 368935 331905 310843 295895 284345 274493 266000

4000 458557 376684 337467 315795 300315 288275 278299 269699

4050 480986 384859 343412 320774 304752 292562 282113 273406

4100 504885 392766 349400 325777 309559 296866 286289 277122

4150 528507 400751 355430 330807 314035 301188 290125 280847

4200 552187 409175 361504 335863 318889 305165 293970 284580

4250 - 418049 367620 341309 323403 309517 297823 288322

4300 - 427387 373779 346420 327935 313516 302055 292072

4350 - 436828 380355 351557 332483 317897 305929 295831

4400 - 446372 386604 356720 337427 322296 309813 299599

4450 - 456784 392896 362290 342014 326329 313704 303375

4500 - 466929 399617 367509 346619 330758 317992 307160

4550 - 477186 405999 372753 351240 335203 321905 310953

4600 - 488345 412819 378418 355879 339271 325827 314755

4650 - 499232 420090 383717 360934 343747 330157 318565

4700 - 511048 427018 389043 365611 348240 334100 322384

4750 - 522592 433996 394802 370714 352341 338052 326212

4800 - 535090 441439 400596 375429 356864 342425 330048

4850 - 547317 448525 406423 380579 361404 346398 333892

4900 - 560102 456083 412286 385333 365961 350379 338167

4950 - 573033 463701 417757 390530 370536 354795 342033

5000 - 586539 471380 423683 395753 375127 359228 345907

5050 - 599766 479118 429644 400567 379736 363244 -

5100 - 613138 486916 435639 405836 384361 - -

5150 - 627098 495217 442111 410689 389004 - -

5200 - 640766 503140 447732 416006 - - -

5250 - 654579 512024 453829 - - - -

5300 - 668538 520075 - - - - -

5350 - 682183 - - - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)Ì

CAPACITÀ DI VAPORE (LIBBRE/h) - K - ORIFIZIO (1840 in²)

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

NOTE
Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC), Sezione I (Designatore V).

Pressione di taratura,

psig

Temperatura di scarico del vapore, T - (°F)

750 800 850 900 950 1000 1050 1100
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3100.5 390974 358486 337072 321935 309752 299415 290923 283170

3150 399438 366058 343929 327802 315425 304923 295547 287670

3200 408036 373747 350507 333743 320790 310122 300979 292597

3250 417478 381496 357120 340096 326554 315333 306048 297535

3300 426623 389696 363769 346484 332734 320949 311128 302486

3350 436249 397968 370852 352508 338153 326190 316221 307448

3400 446375 406310 377577 358557 343988 331847 321325 312422

3450 456607 414724 384339 365040 349847 337117 326441 317408

3500 467363 423209 391969 371141 355729 342816 331569 322405

3550 479082 432188 398813 377689 361635 348116 337132 327415

3600 490944 441250 406121 383844 367565 353856 342290 332008

3650 503816 450394 413477 390457 373519 359186 347459 337035

3700 518175 460062 420880 397106 379496 364968 353081 342515

3750 533628 469378 428330 403790 385051 370773 358280 347572

3800 550662 479682 435828 410058 391070 376150 363491 352641

3850 568415 489634 443373 416807 397112 381997 368714 357721

3900 588761 499681 451430 423592 403178 387404 374413 362814

3950 610848 510293 459076 429943 409268 393292 379665 367918

4000 634254 521011 466769 436793 415382 398728 384930 373035

4050 665278 532318 474992 443679 421519 404658 390206 378163

4100 698333 543256 483273 450600 428168 410612 395982 383303

4150 731005 554300 491615 457557 434358 416589 401288 388454

4200 763759 565951 500015 464549 441072 422090 406605 393618

4250 - 578226 508475 472083 447316 428109 411935 398794

4300 - 591142 516993 479152 453584 433640 417788 403981

4350 - 604200 526089 486257 459875 439701 423147 409180

4400 - 617401 534732 493398 466713 445784 428518 414391

4450 - 631803 543435 501103 473058 451363 433901 419614

4500 - 645835 552732 508321 479426 457488 439831 424849

4550 - 660021 561559 515574 485819 463638 445244 430095

4600 - 675455 570992 523409 492234 469263 450668 435354

4650 - 690514 581049 530740 499227 475454 456657 440624

4700 - 706857 590631 538105 505696 481668 462111 445906

4750 - 722825 600283 546071 512754 487342 467577 451201

4800 - 740111 610577 554085 519276 493598 473625 456506

4850 - 757023 620378 562146 526399 499877 479121 461824

4900 - 774707 630832 570254 532975 506180 484628 467736

4950 - 792592 641370 577821 540163 512507 490736 473084

5000 - 811273 651990 586018 547386 518858 496867 478443

5050 - 829567 662693 594263 554045 525232 502422 483814

5100 - 848063 673479 602555 561334 531630 507989 489197

5150 - 867372 684961 611506 568046 538052 514179 494592

5200 - 886277 695919 619281 575400 544498 519776 -

5250 - 905383 708208 627715 582789 550967 526008 -

5300 - 924690 719344 636827 589584 557460 - -

5350 - 943564 731198 645362 597675 563976 - -

5400 - 962627 743148 653944 604529 - - -

5450 - 981231 755840 662574 - - - -

5500 - 1000014 768638 - - - - -

5550 - 1018975 - - - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)Ì

CAPACITÀ DI VAPORE (LIBBRE/h) - K2 - ORIFIZIO (2545 in²)

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

NOTE
Capacità certificate dall'Ente nazionale preposto all'ispezione di caldaie e recipienti a pressione in conformità al 
Codice su caldaie e recipienti a pressione ASME (BPVC), Sezione I (Designatore V).

Pressione di taratura,

psig

Temperatura di scarico del vapore, T - (°F)

750 800 850 900 950 1000 1050 1100
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3100.5 553049 507092 476802 455390 438156 423534 411522 400555

3150 565021 517803 486501 463688 446181 431326 418062 406921

3200 577183 528680 495806 472093 453770 438680 425746 413890

3250 590539 539640 505160 481079 461923 446051 432916 420875

3300 603475 551240 514565 490115 470666 453995 440103 427878

3350 617091 562941 524584 498637 478330 461408 447307 434897

3400 631415 574742 534098 507193 486584 469411 454527 441933

3450 645889 586644 543662 516363 494872 476866 461764 448986

3500 661103 598646 554455 524994 503193 484927 469018 456055

3550 677681 611347 564136 534256 511547 492424 476886 463141

3600 694459 624165 574474 542963 519935 500544 484182 469638

3650 712667 637100 584879 552317 528357 508083 491495 476750

3700 732979 650775 595350 561722 536812 516261 499447 484501

3750 754837 663954 605889 571177 544669 524473 506801 491654

3800 778933 678529 616495 580043 553183 532079 514172 498824

3850 804046 692606 627168 589590 561730 540350 521560 506011

3900 832825 706818 638565 599188 570311 547997 529621 513214

3950 864068 721829 649380 608171 578925 556327 537051 520435

4000 897177 736991 660263 617861 587573 564017 544498 527672

4050 941061 752985 671894 627601 596255 572405 551962 534926

4100 987819 768457 683609 637391 605660 580826 560132 542196

4150 1034035 784079 695408 647232 614416 589281 567637 549484

4200 1080367 800560 707290 657123 623913 597063 575159 556788

4250 - 817922 719257 667779 632746 605577 582698 564109

4300 - 836193 731307 677779 641612 613401 590977 571447

4350 - 854665 744173 687830 650511 621973 598558 578801

4400 - 873338 756399 697930 660184 630579 606156 586172

4450 - 893709 768710 708829 669159 638470 613770 593560

4500 - 913558 781860 719039 678167 647135 622158 600965

4550 - 933625 794347 729299 687209 655833 629814 608387

4600 - 955458 807690 740383 696285 663791 637487 615825

4650 - 976759 821917 750752 706176 672548 645959 623280

4700 - 999877 835470 761171 715327 681339 653674 630752

4750 - 1022463 849124 772439 725310 689364 661406 638241

4800 - 1046916 863685 783774 734536 698213 669962 645746

4850 - 1070838 877549 795177 744612 707096 677735 653268

4900 - 1095852 892337 806646 753913 716012 685526 661631

4950 - 1121152 907242 817350 764081 724961 694165 669195

5000 - 1147577 922265 828946 774299 733945 702838 676776

5050 - 1173455 937405 840608 783718 742961 710696 684374

5100 - 1199618 952663 852337 794028 752012 718570 691988

5150 - 1226931 968903 864999 803523 761096 727327 699619

5200 - 1253673 984404 875997 813925 770213 735243 707267

5250 - 1280699 1001787 887928 824378 779364 744058 714932

5300 - 1308010 1017539 900816 833990 788548 752017 722613

5350 - 1334707 1034308 912889 845434 797766 760891 731211

5400 - 1361672 1051211 925029 855130 806110 768891 738934

5450 - 1387990 1069164 937236 865776 815386 777824 747590

5500 - 1414559 1087268 950435 876471 824697 785866 755356

5550 - 1441379 1104591 962785 887217 834040 794857 763138

5600 - 1468451 1122047 976143 898014 843418 802941 770936

5650 - 1494824 1140587 988635 907911 852828 811991 778752

5700 - 1520475 1159278 1002153 918799 862273 820117 786584

5750 - 1546343 1178120 1015754 929738 871751 829226 794433

5800 - 1571454 1196138 1029439 940728 882237 838369 803274

5850 - 1595783 1218223 1044191 949801 888840 843612 808215

5900 - 1619306 1239517 1058052 960874 897410 851796 816098

5950 - 1644995 1257996 1071997 971997 906997 859997 823997

6000 - 1670886 1277618 1086026 982162 917626 869224 831914

6050 - 1695962 1297390 1100138 994395 927288 877467 839847

6100 - 1721222 1318339 1114334 1005669 936984 886752 847796

6150 - 1745632 1337388 1128615 1016993 946713 896070 855763

6200 - - 1357613 1142979 1028368 956476 904381 864788

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)Ì

CAPACITÀ DI VAPORE (LIBBRE/h) - M - ORIFIZIO (3600 in²)

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

Pressione di taratura,
psig

Temperatura di scarico del vapore, T - (°F)

750 800 850 900 950 1000 1050 1100
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3100.5 610811 560055 526601 502953 483919 467770 454504 442391
3150 624034 571885 537314 512118 492782 476375 461727 449422
3200 637466 583897 547590 521401 501164 484498 470213 457118
3250 652218 596003 557921 531325 510169 492639 478132 464834
3300 666504 608814 568308 541305 519824 501412 486069 472567
3350 681543 621737 579374 550717 528289 509600 494025 480320
3400 697363 634771 589881 560166 537405 518438 502000 488090
3450 713349 647915 600444 570294 546558 526672 509993 495880
3500 730152 661171 612364 579826 555748 535575 518004 503688
3550 748461 675199 623057 590056 564975 543855 526694 511514
3600 766991 689355 634474 599672 574240 552823 534752 518689
3650 787102 703642 645966 610004 583541 561149 542828 526544
3700 809534 718745 657532 620391 592879 570182 551611 535104
3750 833676 733300 669171 630833 601557 579251 559734 543004
3800 860288 749397 680885 640625 610960 587652 567875 550923
3850 888024 764945 692673 651170 620400 596786 576035 558861
3900 919809 780642 705259 661770 629877 605233 584938 566817
3950 954315 797220 717205 671691 639391 614432 593143 574791
4000 990882 813965 729224 682393 648942 622925 601368 582784
4050 1039349 831630 742070 693150 658530 632189 609611 590796
4100 1090991 848718 755008 703963 668917 641490 618634 598826
4150 1142035 865972 768039 714832 678589 650828 626924 606874
4200 1193205 884174 781163 725756 689078 659423 635231 614941
4250 - 903350 794379 737525 698833 668826 643558 623027
4300 - 923529 807688 748570 708625 677467 652701 631131
4350 - 943930 821898 759670 718453 686935 661074 639254
4400 - 964553 835401 770825 729137 696440 669465 647395
4450 - 987052 848997 782863 739049 705155 677875 655555
4500 - 1008974 863521 794139 748998 714725 687139 663733
4550 - 1031137 877312 805470 758984 724331 695595 671929
4600 - 1055250 892049 817712 769008 733121 704069 680145
4650 - 1078776 907761 829163 779932 742792 713426 688378
4700 - 1104308 922730 840671 790039 752501 721947 696631
4750 - 1129254 937810 853116 801064 761364 730486 704901
4800 - 1156261 953893 865635 811254 771137 739935 713191
4850 - 1182681 969204 878229 822382 780948 748521 721498
4900 - 1210308 985537 890896 832656 790795 757125 730735
4950 - 1238250 1001999 902718 843885 800680 766667 739089
5000 - 1267435 1018591 915524 855170 810601 776246 747461
5050 - 1296016 1035312 928405 865573 820560 784924 755853
5100 - 1324911 1052163 941359 876960 830555 793621 764262
5150 - 1355077 1070100 955344 887446 840588 803292 772690
5200 - 1384612 1087219 967490 898935 850657 812035 781137
5250 - 1414461 1106418 980667 910480 860764 821771 789602
5300 - 1444625 1123816 994901 921096 870908 830561 798086
5350 - 1474110 1142336 1008235 933735 881088 840362 807582
5400 - 1503892 1161004 1021643 944444 890304 849197 816112
5450 - 1532958 1180833 1035126 956201 900549 859063 825672
5500 - 1562301 1200828 1049703 968014 910832 867945 834248
5550 - 1591923 1219959 1063343 979882 921151 877876 842843
5600 - 1621822 1239238 1078096 991806 931508 886804 851456
5650 - 1650950 1259715 1091893 1002737 941902 896799 860088
5700 - 1679280 1280358 1106822 1014763 952332 905774 868739
5750 - 1707850 1301168 1121844 1026844 962800 915834 877408
5800 - 1735584 1321068 1136958 1038981 974382 925932 887172
5850 - 1762454 1345459 1153251 1049002 981675 931722 892629
5900 - 1788433 1368978 1168560 1061232 991140 940762 901335
5950 - 1816806 1389387 1183961 1073517 1001728 949819 910059
6000 - 1845401 1411058 1199455 1084744 1013467 960009 918802
6050 - 1873096 1432896 1215041 1098254 1024138 969113 927564
6100 - 1900994 1456032 1230721 1110705 1034847 979368 936344
6150 - 1927954 1477071 1246492 1123213 1045592 989660 945142
6200 - - 1499408 1262357 1135776 1056375 998838 955110

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ USCS (UNITED STATES CUSTOMARY SYSTEM)Ì

CAPACITÀ DI VAPORE (LIBBRE/h) - M2 - ORIFIZIO (3976 in²)

Libbre per ora al 3% di sovrapressione

Pressione di taratura
psig

Temperatura di scarico del vapore, T - (°F)

750 800 850 900 950 1000 1050 1100



68

213.8 127870 118183 111644 106921 103046 99777 96992 94570 92269

215.0 128828 119086 112511 107640 103744 100456 97534 95099 92785

217.5 130812 120958 114060 109133 105068 101742 98786 96199 93982

220.0 132931 122840 115739 110506 106395 103031 100041 97549 95058

222.5 135065 124608 117300 112008 107850 104323 101299 98653 96259

225.0 137213 126511 118994 113516 109184 105617 102559 99884 97463

227.5 139375 128426 120697 115029 110650 107043 103823 101118 98541

230.0 141681 130482 122408 116548 112121 108344 105089 102354 99750

232.5 144005 132421 123997 118073 113466 109649 106358 103462 100961

235.0 146345 134504 125723 119604 114814 110956 107630 104703 102175

237.5 148836 136601 127459 121140 116299 112266 108905 105947 103258

240.0 151348 138577 129202 122681 117654 113579 110182 107193 104476

242.5 154016 140701 130955 124228 119149 115031 111462 108305 105697

245.0 156845 142839 132715 125781 120650 116351 112745 109556 106782

247.5 159560 145131 134484 127340 122016 117674 114031 110809 107868

250.0 162439 147299 136262 128904 123527 119141 115320 112066 109094

252.5 165629 149623 138191 130474 125043 120470 116612 113325 110324

255.0 169139 151821 139987 132194 126421 121803 117906 114443 111556

257.5 172685 154178 141791 133776 127801 123138 119203 115706 112646

260.0 176415 156699 143751 135364 129332 124476 120503 116972 113882

262.5 180482 159091 145574 136958 130868 125966 121806 118241 115122

265.0 184743 161650 147555 138707 132259 127311 123112 119513 116214

267.5 189204 164229 149396 140314 133805 128659 124421 120788 117458

270.0 194021 166828 151398 141926 135357 130162 125732 121913 118704

272.5 199203 169446 153257 143544 136760 131517 127046 123191 119799

275.0 204759 172240 155280 145322 138321 132875 128363 124473 121050

277.5 211010 175056 157315 146953 139888 134236 129683 125758 122304

280.0 218765 178053 159361 148747 141302 135599 131005 126887 123560

282.5 226465 180916 161418 150390 142879 137125 132331 128335 124659

285.0 233944 183963 163487 152200 144461 138657 133659 129628 125920

287.5 241519 186872 165729 154019 146050 140032 135153 130761 127183

290.0 249189 189968 167821 155682 147643 141409 136324 132059 128286

292.5 255136 193089 169925 157516 149243 142955 137661 133359 129553

295.0 - 196236 172207 159358 150848 144340 139167 134662 130824

297.5 - 199576 174334 161041 152290 145727 140511 135967 132097

300.0 - 202775 176643 162898 153905 147287 141857 137276 133203

302.5 - 206170 178795 164594 155526 148853 143207 138416 134481

305.0 - 209593 181130 166467 157324 150252 144559 139729 135761

307.5 - 213045 183479 168349 158784 151653 145914 141044 136870

310.0 - 216525 185843 170239 160421 153233 147272 142363 138155

312.5 - 220209 188221 172138 162064 154641 148809 143684 139442

315.0 - 223747 190612 174045 163713 156053 149996 145008 140732

317.5 - 227492 193198 175961 165367 157646 151362 146335 141846

320.0 - 231269 195619 177885 167027 159246 152912 147664 143140

322.5 - 235076 198237 179818 168693 160669 154286 148997 144438

325.0 - 239098 200688 181759 170364 162278 155662 150332 145738

327.5 - 243154 203338 183708 172226 163708 157041 151485 146855

330.0 - 247244 206005 185666 173724 165140 158423 153011 148160

332.5 - 251367 208689 187820 175412 166763 159995 154167 149467

335.0 - 255714 211390 189797 177295 168392 161384 155512 150777

337.5 - 259907 214108 191972 178996 169836 162776 156860 152089

340.0 - 264326 216843 193775 180703 171475 164170 158403 153405

342.5 - 268587 219595 195970 182415 172926 165567 159564 154530

345.0 - 273078 222559 197981 184132 174575 166968 160921 -

347.5 - 277605 225345 200198 186052 176033 168567 162477 -

350.0 - 281971 228149 202426 187783 177691 169974 - -

352.5 - 286570 231169 204465 189519 179355 - - -

355.0 - 291206 234009 206714 191261 180825 - - -

357.5 - 295677 237067 208772 193210 - - - -

360.0 - 300181 240144 210839 - - - - -

362.5 - 304924 243242 213119 - - - - -

365.0 - 309497 246153 - - - - - -

367.5 - 313896 - - - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ SI (METRICHE)

Pressione di taratura
psig

Temperatura di scarico del vapore, T - (°F)

400 425 450 475 500 525 550 575 600

CAPACITÀ DI VAPORE (kg/h) - K - ORIFIZIO (1187,1 mm²)

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione
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213.8 176863 163465 154421 147889 142529 138007 134155 130805 127623
215.0 178188 164715 155620 148883 143494 138946 134904 131536 128336
217.5 180932 167303 157762 150947 145325 140725 136636 133058 129992
220.0 183864 169907 160084 152847 147160 142508 138372 134926 131479
222.5 186816 172351 162244 154925 149174 144294 140112 136452 133141
225.0 189787 174984 164587 157010 151019 146085 141855 138155 134807
227.5 192777 177633 166943 159103 153046 148057 143603 139861 136298
230.0 195967 180477 169310 161204 155080 149857 145354 141572 137969
232.5 199181 183159 171506 163313 156941 151661 147109 143104 139645
235.0 202417 186040 173895 165430 158805 153469 148869 144820 141324
237.5 205863 188941 176295 167555 160860 155281 150632 146540 142821
240.0 209337 191673 178707 169687 162734 157097 152399 148265 144506
242.5 213028 194611 181130 171827 164802 159106 154170 149803 146195
245.0 216941 197568 183566 173975 166878 160931 155944 151533 147696
247.5 220696 200738 186012 176131 168768 162761 157723 153266 149197
250.0 224678 203737 188471 178294 170857 164790 159506 155004 150894
252.5 229090 206952 191139 180465 172954 166629 161292 156746 152595
255.0 233945 209991 193623 182844 174859 168472 163082 158292 154299
257.5 238850 213251 196119 185033 176769 170319 164877 160039 155806
260.0 244009 216738 198830 187229 178885 172170 166675 161791 157517
262.5 249634 220047 201351 189434 181010 174230 168477 163546 159231
265.0 255528 223587 204091 191853 182935 176090 170283 165305 160742
267.5 261698 227154 206637 194075 185073 177955 172093 167068 162462
270.0 268361 230748 209406 196305 187219 180034 173906 168624 164186
272.5 275529 234370 211978 198543 189159 181909 175724 170393 165701
275.0 283213 238234 214777 201003 191319 183787 177546 172166 167431
277.5 291858 242130 217591 203258 193486 185669 179371 173942 169165
280.0 302585 246275 220421 205740 195442 187555 181201 175504 170903
282.5 313236 250235 223266 208013 197623 189665 183034 177507 172423
285.0 323580 254449 226127 210517 199812 191784 184871 179296 174167
287.5 334057 258473 229228 213032 202009 193686 186937 180863 175914
290.0 344667 262755 232123 215332 204213 195591 188557 182657 177439
292.5 - 267072 235032 217868 206426 197729 190406 184456 179192
295.0 - 271424 238188 220417 208646 199644 192489 186258 180949
297.5 - 276044 241131 222744 210641 201563 194348 188064 182710
300.0 - 280468 244324 225313 212874 203721 196210 189873 184241
302.5 - 285165 247300 227658 215116 205886 198077 191451 186008
305.0 - 289900 250531 230249 217604 207821 199947 193266 187778
307.5 - 294674 253780 232852 219622 209759 201821 195086 189313
310.0 - 299487 257049 235467 221887 211944 203699 196909 191089
312.5 - 304583 260338 238093 224160 213893 205826 198737 192870
315.0 - 309476 263646 240731 226440 215845 207467 200568 194655
317.5 - 314657 267222 243381 228728 218049 209357 202403 196195
320.0 - 319880 270571 246042 231024 220262 211501 204242 197985
322.5 - 325146 274192 248715 233328 222229 213401 206085 199779
325.0 - 330709 277582 251400 235640 224455 215304 207932 201577
327.5 - 336319 281248 254096 238215 226433 217211 209527 203123
330.0 - 341976 284937 256805 240286 228414 219123 211638 204927
332.5 - 347680 288649 259784 242621 230659 221298 213236 206735
335.0 - 353692 292385 262518 245226 232913 223219 215097 208547
337.5 - 359491 296145 265527 247579 234910 225144 216961 210363
340.0 - 365603 299927 268020 249939 237176 227072 219096 212182
342.5 - 371498 303733 271056 252307 239183 229005 220702 213738
345.0 - 377709 307833 273839 254683 241464 230942 222578 215564
347.5 - 383971 311687 276904 257339 243480 233154 224730 217393
350.0 - 390009 315565 279986 259732 245774 235100 226342 218952
352.5 - 396371 319743 282807 262134 248076 237050 228230 220788
355.0 - 402783 323670 285917 264543 250108 239282 230122 222627
357.5 - 408966 327899 288764 267239 252424 241242 232017 -
360.0 - 415196 332157 291622 269666 254747 243206 233917 -
362.5 - 421756 336441 294776 272100 257078 245457 - -
365.0 - 428081 340467 297945 274828 259132 247431 - -
367.5 - 434166 344804 301129 277280 261477 - - -
370.0 - 440294 348879 304329 280029 - - - -
372.5 - 446756 353269 307545 282499 - - - -
375.0 - 446756 353269 307545 - - - - -
377.5 - 459230 362426 - - - - - -
380.0 - 465531 - - - - - - -
382.5 - 471875 - - - - - - -

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ SI (METRICHE)

CAPACITÀ DI VAPORE (kg/h) - K2 - ORIFIZIO (1641,9 mm²)

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione

Pressione di taratura,
barg

Temperatura di scarico del vapore, T - (°C)

400 425 450 475 500 525 550 575 600
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213.8 250180 231227 218434 209194 201613 195216 189767 185029 180528
215.0 252055 232996 220131 210601 202978 196545 190828 186063 181536
217.5 255936 236657 223161 213521 205568 199061 193277 188217 183879
220.0 260083 240339 226446 216208 208164 201583 195733 190858 185983
222.5 264258 243798 229500 219147 211012 204110 198194 193017 188333
225.0 268461 247522 232815 222097 213622 206642 200660 195425 190689
227.5 272691 251269 236147 225058 216489 209432 203132 197839 192799
230.0 277203 255292 239495 228030 219368 211979 205609 200259 195163
232.5 281749 259085 242603 231013 221999 214531 208092 202426 197533
235.0 286327 263161 245981 234007 224637 217088 210581 204854 199908
237.5 291202 267264 249376 237013 227543 219651 213075 207287 202026
240.0 296115 271129 252788 240029 230194 222219 215574 209726 204410
242.5 301336 275284 256216 243056 233119 225062 218079 211902 206799
245.0 306872 279468 259661 246094 236055 227644 220589 214349 208922
247.5 312183 283952 263122 249144 238728 230232 223105 216801 211046
250.0 317816 288194 266600 252204 241684 233102 225627 219260 213446
252.5 324057 292742 270374 255275 244650 235703 228154 221723 215852
255.0 330924 297041 273887 258640 247346 238310 230686 223910 218263
257.5 337862 301652 277418 261736 250046 240923 233225 226382 220394
260.0 345160 306585 281252 264843 253041 243541 235768 228859 222814
262.5 353117 311266 284818 267962 256046 246455 238317 231342 225239
265.0 361455 316273 288694 271384 258769 249087 240872 233830 227376
267.5 370183 321318 292296 274527 261793 251724 243432 236324 229809
270.0 379608 326403 296213 277681 264829 254666 245998 238525 232248
272.5 389746 331526 299851 280847 267573 257317 248569 241027 234391
275.0 400615 336992 303810 284327 270628 259974 251145 243535 236838
277.5 412845 342502 307791 287517 273694 262636 253728 246048 239290
280.0 428019 348366 311794 291028 276461 265303 256315 248257 241748
282.5 443084 353967 315818 294243 279546 268289 258908 251091 243899
285.0 457717 359927 319865 297784 282642 271286 261507 253621 246366
287.5 472537 365620 324253 301342 285750 273976 264430 255838 248838
290.0 487545 371677 328346 304595 288868 276671 266721 258376 250994
292.5 499179 377783 332462 308183 291997 279696 269336 260920 253474
295.0 - 383940 336927 311788 295137 282405 272284 263469 255960
297.5 - 390475 341090 315080 297959 285119 274913 266023 258451
300.0 - 396734 345606 318715 301119 288171 277547 268584 260616
302.5 - 403376 349816 322032 304290 291234 280187 270814 263115
305.0 - 410074 354385 325697 307809 293971 282833 273383 265620
307.5 - 416828 358982 329379 310664 296713 285484 275957 267790
310.0 - 423636 363606 333077 313868 299804 288141 278536 270304
312.5 - 430845 368258 336792 317082 302560 291149 281121 272822
315.0 - 437766 372938 340524 320308 305321 293471 283712 275347
317.5 - 445094 377996 344272 323545 308439 296144 286307 277525
320.0 - 452483 382734 348036 326793 311569 299177 288909 280058
322.5 - 459932 387856 351817 330052 314352 301864 291516 282596
325.0 - 467801 392651 355615 333322 317501 304556 294128 285139
327.5 - 475737 397836 359429 336965 320298 307254 296384 287326
330.0 - 483739 403055 363260 339895 323101 309958 299370 289878
332.5 - 491806 408306 367475 343198 326277 313034 301631 292435
335.0 - 500311 413590 371342 346882 329464 315752 304263 294998
337.5 - 508514 418908 375598 350210 332289 318475 306900 297566
340.0 - 517160 424259 379125 353549 335495 321203 309919 300140
342.5 - 525498 429643 383420 356899 338334 323937 312192 302341
345.0 - 534284 435441 387356 360260 341560 326676 314846 304923
347.5 - 543141 440894 391692 364016 344412 329805 317889 307511
350.0 - 551684 446380 396051 367402 347657 332559 320170 309717
352.5 - 560682 452288 400041 370798 350913 335317 322840 312313
355.0 - 569752 457843 404441 374206 353788 338474 325516 314914
357.5 - 578498 463827 408468 378020 357063 341246 328198 317521
360.0 - 587311 469848 412511 381453 360350 344024 330885 319736
362.5 - 596590 475909 416971 384897 363647 347209 333577 322351
365.0 - 605538 481604 421454 388755 366552 350001 336275 324972
367.5 - 614145 487739 425959 392224 369869 352798 338979 327598
370.0 - 622813 493504 430486 396112 373197 355601 341688 329821
372.5 - 631954 499713 435034 399605 376123 358409 344402 332867
375.0 - 631954 499713 435034 399605 376123 358409 344402 332867
377.5 - 649599 512665 443781 407043 382829 364460 349848 337741
380.0 - 658512 518993 448813 410992 385778 367287 352579 340392
382.5 - 667486 524937 453450 414535 389155 370120 355316 343049
385.0 - 676095 531339 457684 418515 392544 373385 358058 345285
387.5 - 685188 537780 462362 422082 395943 376232 360805 347950
390.0 - 693478 544260 467494 425661 398922 379084 363558 350620
392.5 - 702253 550778 472219 429685 402341 382376 366317 353296
395.0 - 710646 557335 476967 433288 405771 385242 369081 355978
397.5 - 719088 563930 481736 437343 409212 388114 371851 358665
400.0 - 727580 570122 486970 441413 412664 391434 374626 361357
402.5 - 735232 577682 492231 445055 415237 393429 376517 363165
405.0 - 742922 584844 497520 448709 417809 395419 378850 364967
407.5 - 751552 591599 502837 452823 421283 398755 381633 367665
410.0 - 759778 597940 507728 456955 424315 401649 384422 370369
412.5 - 768049 604770 512640 460647 427808 405004 387217 372622
415.0 - 776363 611638 517575 464349 431313 407912 390017 375334
417.5 - - 618545 522994 468986 434828 411286 392361 378051
420.0 - - 625491 527976 472717 438354 414208 395633 380774
422.5 - - 632008 533447 476925 441892 417135 398450 383035
425.0 - - 631980 538475 481151 445440 420537 401272 385766
427.5 - - 632009 533447 476926 441892 417135 398450 383036

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ SI (METRICHE)

Pressione di taratura,
barg

Temperatura di scarico del vapore, T - (°C)

400 425 450 475 500 525 550 575 600

CAPACITÀ DI VAPORE (kg/h) - M - ORIFIZIO (2322,6 mm²)

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione
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213.8 276310 255378 241248 231044 222670 215606 209588 204354 199383
215.0 278380 257331 243122 232597 224178 217073 210759 205496 200497
217.5 282667 261374 246469 235822 227039 219852 213464 207875 203084
220.0 287248 265442 250097 238790 229906 222637 216176 210792 205408
222.5 291859 269261 253470 242036 233051 225428 218894 213176 208004
225.0 296500 273375 257132 245294 235934 228225 221618 215836 210606
227.5 301172 277512 260811 248564 239100 231307 224348 218503 212936
230.0 306156 281956 264509 251847 242279 234119 227084 221175 215547
232.5 311176 286145 267941 255141 245186 236937 229826 223569 218164
235.0 316233 290646 271673 258448 248099 239762 232575 226250 220788
237.5 321616 295178 275422 261767 251308 242592 235329 228937 223127
240.0 327043 299447 279190 265098 254236 245429 238090 231631 225759
242.5 332809 304036 282976 268442 257467 248568 240856 234034 228398
245.0 338923 308657 286781 271798 260710 251420 243629 236736 230743
247.5 344789 313610 290604 275165 263662 254278 246408 239445 233088
250.0 351010 318294 294445 278545 266926 257448 249192 242160 235739
252.5 357903 323317 298613 281937 270203 260321 251983 244881 238396
255.0 365487 328065 302493 285654 273180 263200 254780 247296 241059
257.5 373150 333158 306392 289073 276162 266086 257584 250026 243413
260.0 381210 338606 310627 292505 279469 268977 260393 252762 246086
262.5 389998 343776 314566 295949 282788 272196 263208 255505 248764
265.0 399207 349306 318847 299729 285796 275102 266030 258253 251124
267.5 408846 354878 322825 303200 289136 278015 268857 261007 253812
270.0 419256 360494 327151 306684 292488 281264 271691 263438 256505
272.5 430453 366152 331169 310179 295520 284192 274530 266201 258871
275.0 442457 372189 335541 314024 298894 287126 277376 268971 261574
277.5 455965 378274 339938 317547 302280 290067 280228 271747 264283
280.0 472723 384751 344359 321424 305336 293013 283086 274186 266998
282.5 489362 390937 348804 324975 308743 296311 285950 277316 269373
285.0 505523 397520 353274 328886 312163 299621 288820 280110 272097
287.5 521891 403807 358119 332815 315595 302591 292048 282559 274827
290.0 538466 410496 362640 336408 319038 305568 294579 285362 277209
292.5 551316 417241 367186 340371 322495 308908 297467 288171 279948
295.0 - 424040 372117 344352 325963 311900 300722 290987 282693
297.5 - 431258 376715 347988 329080 314898 303626 293808 285445
300.0 - 438170 381703 352003 332569 318269 306536 296636 287836
302.5 - 445507 386352 355666 336071 321652 309452 299100 290596
305.0 - 452904 391399 359714 339958 324675 312373 301936 293363
307.5 - 460363 396476 363781 343111 327703 315301 304779 295760
310.0 - 467882 401583 367865 346650 331117 318236 307628 298535
312.5 - 475845 406721 371968 350200 334160 321558 310483 301317
315.0 - 483489 411889 376089 353763 337210 324122 313344 304105
317.5 - 491582 417476 380229 357338 340654 327074 316211 306511
320.0 - 499742 422708 384387 360925 344110 330424 319084 309308
322.5 - 507969 428365 388563 364524 347184 333392 321963 312111
325.0 - 516661 433661 392757 368135 350662 336365 324849 314920
327.5 - 525425 439388 396970 372159 353751 339345 327340 317336
330.0 - 534262 445151 401201 375395 356847 342331 330638 320154
332.5 - 543173 450951 405856 379043 360355 345729 333135 322978
335.0 - 552566 456788 410127 383112 363875 348730 336042 325809
337.5 - 561626 462661 414828 386788 366995 351738 338955 328646
340.0 - 571174 468570 418722 390475 370536 354751 342289 331488
342.5 - 580383 474516 423466 394175 373671 357770 344798 333919
345.0 - 590087 480921 427813 397887 377234 360796 347729 336771
347.5 - 599869 486943 432602 402035 380384 364252 351091 339629
350.0 - 609304 493002 437416 405775 383968 367292 353610 342065
352.5 - 619242 499528 441823 409526 387564 370339 356559 344932
355.0 - 629259 505662 446683 413290 390739 373826 359515 347805
357.5 - 638919 512271 451130 417503 394357 376888 362476 350685
360.0 - 648652 518921 455595 421294 397986 379956 365444 353130
362.5 - 658901 525615 460522 425097 401628 383473 368417 356019
365.0 - 668783 531905 465473 429358 404836 386556 371397 358913
367.5 - 678289 538681 470448 433189 408500 389646 374383 361814
370.0 - 687862 545047 475448 437484 412175 392741 377375 364269
372.5 - 697958 551905 480471 441342 415408 395843 380373 367633
375.0 - 697958 551905 480471 441342 415408 395843 380373 367633
377.5 - 717446 566210 490131 449556 422813 402525 386388 373016
380.0 - 727290 573199 495689 453918 426070 405648 389404 375944
382.5 - 737201 579763 500811 457831 429800 408777 392426 378878
385.0 - 746709 586834 505486 462226 433543 412383 395455 381348
387.5 - 756752 593948 510653 466166 437297 415527 398489 384291
390.0 - 765908 601105 516321 470119 440588 418677 401530 387241
392.5 - 775599 608304 521540 474563 444364 422313 404577 390196
395.0 - 784869 615545 526783 478543 448152 425479 407630 393158
397.5 - 794193 622830 532051 483021 451952 428650 410689 396125
400.0 - 803572 629668 537831 487516 455764 432317 413754 399099
402.5 - 812023 638018 543642 491539 458606 434520 415842 401096
405.0 - 820516 645928 549484 495574 461447 436718 418418 403086
407.5 - 830048 653389 555355 500118 465284 440403 421493 406066
410.0 - 839133 660392 560757 504681 468633 443599 424573 409052
412.5 - 848267 667935 566183 508759 472491 447305 427659 411540
415.0 - 857450 675521 571633 512848 476361 450516 430752 414535
417.5 - - 683149 577618 517970 480243 454243 433341 417536
420.0 - - 690820 583120 522090 484138 457469 436955 420544
422.5 - - 698018 589162 526738 488045 460702 440066 423041
425.0 - - 697987 594716 531404 491964 464460 443183 426057
427.5 - - 698018 589163 526738 488045 460703 440066 423041

CROSBY SERIE H
CAPACITÀ DI VAPORE STILE HCA-I - UNITÀ SI (METRICHE)

Pressione di taratura,
barg

Temperatura di scarico del vapore, T - (°C)

400 425 450 475 500 525 550 575 600

CAPACITÀ DI VAPORE (kg/h) - M2 - ORIFIZIO (2565,2 mm²)

Chilogrammi per ora al 3% di sovrapressione
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CROSBY SERIE H
DIMENSIONAMENTO

DIMENSIONAMENTO DELLE VALVOLE 
DI SICUREZZA ASME SEZIONE I 
(DESIGNATORE V)

Le valvole di sicurezza conformi al relativo 
codice ASME Sezione I (Designatore V) 
sono dispositivi progettati per proteggere le 
caldaie di alimentazione durante un evento 
di sovrapressione. Corrette operazioni di 
dimensionamento, selezione, produzione, 
montaggio, collaudo e manutenzione sono tutte 
fattori critici per ottimizzare la protezione.

Codice ASME Sezione I (Designatore V)
1 Requisiti delle valvole di sicurezza per 
caldaie (PG-67)
a.	 Le caldaie con più di 500 piedi quadrati di 

tubi esposti e le caldaie che hanno un valore 
combinato di superfici di riscaldamento 
dell'acqua e tubi esposti superiore a 500 
piedi quadrati, nonché una capacità di 
progetto di generazione di vapore superiore 
a 4000 libbre/h (1814 kg/ora), devono 
avere due o più valvole di sicurezza. Se si 
utilizzano solo due valvole di sicurezza, la 
capacità di scarico della più piccola non 
deve essere inferiore al 50% di quella della 
più grande. Quindi, se si utilizzano solo due 
valvole, selezionarle in modo che ciascuna 
di esse scarichi circa la metà della capacità 
totale della caldaia.

2 Requisiti della valvola di sicurezza del 
surriscaldatore (PG-68)
a.	 Le caldaie con surriscaldatori collegati 

devono avere almeno una valvola sul 
surriscaldatore. Le valvole sul corpo 
cilindrico devono essere abbastanza grandi 
da scaricare almeno il 75% della capacità 
totale della caldaia. Per proteggere i tubi 
dal surriscaldamento, è buona norma 
dimensionare la valvola del surriscaldatore 
in modo che possa scaricare circa il 20% 
della capacità totale della caldaia.

3 Requisiti della valvola di sicurezza del 
riscaldatore (PG-68)
a.	 Le caldaie dotate di riscaldatori devono 

avere almeno una valvola di sicurezza 
sull'uscita del riscaldatore in grado 
di scaricare almeno il 15% del flusso 
attraverso il riscaldatore. Il resto del 
flusso attraverso il riscaldatore può 
essere scaricato dalle valvole di sicurezza 
all'ingresso del riscaldatore.

4 Requisiti delle valvole di sicurezza 
dell'economizzatore (PG-67) (valvola del tipo 
con bonnet chiuso)
a.	 Ogni economizzatore che può essere 

escluso dalla caldaia, cioè ogni 
economizzatore che può diventare un 
recipiente a pressione soggetto a fiamma, 
deve avere una o più valvole di sicurezza con 
una capacità di scarico totale, in libbre/h, 

5 Requisiti della valvola di sicurezza del 
vaporizzatore di fluidi organici (applicazioni 
Dowtherm, PVG-12)
a.	 Le valvole di sicurezza devono essere 

completamente chiuse e non devono 
scaricare in atmosfera, tranne che 
attraverso una tubazione di fuga che porterà 
tali vapori ad un punto di scarico sicuro 
all'esterno dell'edificio.

	 La valvola di sicurezza non deve avere una 
leva di sollevamento e i drenaggi del corpo 
valvola non sono obbligatori. Un disco di 
rottura può essere installato tra la valvola di 
sicurezza e il vaporizzatore.

La capacità minima richiesta di scarico della 
valvola di sicurezza deve essere determinata in 
base alla formula:

dove:
h	 = �Calore latente del fluido termovettore alla 

pressione di scarico, Btu/libbre
W	= �Peso del vapore di fluido organico generato 

all'ora, libbre
C	 = �Peso o volume totale massimo di 

combustibile bruciato per ora, libbra o 
piede cubo

H	= �Calore di combustione del combustibile, 
Btu/libbra o Btu/piede cubo

La somma delle capacità delle valvole di 
sicurezza contrassegnate sulle valvole deve 
essere uguale o superiore a W.

calcolata in base al massimo assorbimento 
di calore previsto in BTU/h, come 
determinato dal costruttore, diviso 1000. 
Le valvole di sicurezza per applicazioni su 
acqua calda sono più suscettibili a danni 
e conseguenti perdite rispetto alle valvole 
di sicurezza per lo scarico del vapore. Si 
raccomanda di selezionare la pressione di 
esercizio massima consentita della caldaia 
e la taratura della valvola di scarico di 
sicurezza con valori sostanzialmente più 
alti della pressione di esercizio desiderata, 
in modo da ridurre al minimo i tempi di 
sollevamento della valvola di sicurezza.

C x H x 0.75
h

W =
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CROSBY SERIE H
DIMENSIONAMENTO

6 Calcoli di esempio - dimensionamento 
della caldaia
Specifiche della caldaia:
	 Produzione totale di vapore: 1450000 libbre/h
	 Pressione di progetto (MAWP): 3000 psig
	 Pressione di esercizio del corpo cilindrico: 

2835 psig
	 Temperatura all'uscita del surriscaldatore: 

1000°F
	 Pressione di esercizio all'uscita del 

surriscaldatore: 2680 psig

La valvola del surriscaldatore dovrebbe 
scaricare tra il 15% e il 20% della capacità di 
generazione totale, o 217500 libbre/h
a 290000 libbre/h

La valvola di sicurezza del surriscaldatore deve 
essere tarata per entrare in azione prima della 
valvola del corpo cilindrico a bassa taratura.
Per determinare la pressione di taratura della 
valvola di sicurezza del surriscaldatore:
2835 psig (pressione di esercizio del corpo 
cilindrico) - 2680 psig (pressione di esercizio 
all'uscita del surriscaldatore) = 155 psi (caduta 
di pressione del surriscaldatore).

3000 psig (pressione di progetto) - 
155 psi-20 psig* (caduta di pressione del 
surriscaldatore) = 2825 psig (pressione 
di taratura**).

Il fattore di correzione del surriscaldamento 
Ksh si trova alle pagine 62-63. Per prima cosa, 
convertire il manometro della pressione di 
taratura in pressione di mandata assoluta a 
questo modo:
2825 psig x 1,03 + 14,7 = 2924,45 psia.
A 2924,45 psia e 1000F, il valore Ksh = 0,711

Per scaricare 217.500 libbre/h di vapore 
surriscaldato, la valvola del surriscaldatore 
deve scaricare 217500/0,711 = 305907 libbre/h 
di vapore saturo.
Dalla tabella delle capacità, pagina 52, una 
valvola con orifizio K2 tarata a 2825 psig, 
scarica 381228 libbre/h di vapore saturo 
o 381228 x 0,711 = 271053 libbre/h di 
vapore surriscaldato.

Dalla tabella delle capacità, pagina 52, a 3045 
psig; due valvole con orifizio M scaricano 
604733 x 2 + 1209466 libbre/h. La selezione 
dovrebbe essere basata sul confronto dei prezzi 
e anche sull'utilizzo del massimo numero 
possibile di valvole della stessa dimensione. In 
questo caso si dovrebbero utilizzare due valvole 
con orifizi M.
Portate effettive delle valvole desunte 
dall'apposita tabella, a pagina 50:
Valvola del 1° corpo cilindrico, 3 x M x 6 HE-96W
3000 psig - 590497 libbre/h

Valvola del 2° corpo cilindrico, 3 x M x 6 HE-96W
3090 psig - 619478 libbre/h

Capacità totale delle valvole del corpo cilindrico:
1209975 libbre/h (83,4%)

Capacità della valvola del surriscaldatore:
271053 libbre/h (18,7%)

Capacità totale della valvola di sicurezza:
1481028 (102%)

Ricontrollando, le valvole del corpo cilindrico 
scaricano l'83,4% della capacità totale della 
caldaia (in conformità con il requisito del 
Codice ASME secondo il quale le valvole del 
corpo cilindrico devono scaricare almeno il 
75% della capacità della caldaia). La valvola del 
surriscaldatore scarica il 18,7% della capacità 
totale della caldaia - entro il campo auspicabile 
del 15-20% della capacità totale della caldaia.

*	 I 20 psig sottratti dalla caduta di pressione del 
surriscaldatore servono ad assicurare che la 
valvola di sicurezza del surriscaldatore si apra 
prima della valvola di sicurezza del corpo cilindrico 
a bassa taratura.

**	Si possono arrotondare per eccesso o per difetto i 
valori di pressione di taratura.

È necessaria una valvola 2½ x K2 x 6 HCI-98W 
con ingresso saldato.
Il resto del vapore deve essere scaricato da 
valvole del corpo cilindrico:
1450000 - 271053 = 1178947 libbre/h (le valvole 
del corpo cilindrico devono scaricare un 
minimo del 75% della capacità totale 
della caldaia).
La valvola del corpo cilindrico a bassa taratura 
deve essere = 3000 psig (MAWP-PG-67.3)
Valvola del corpo cilindrico a taratura alta = 
1,03 x 3000 = 3090 psig (PG-67.2)
La pressione media di taratura per la valvola 
del corpo cilindrico deve essere = 3045 psig.
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CROSBY SERIE H
LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA

Limiti di pressione/temperatura - Valvole di classe standard - (riferimento ASME/ANSI B16.34)

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA - MATERIALE CORPO: SA 216 GR. WCB

Temperatura in °F (°C)
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LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA - MATERIALE CORPO: SA 216 GR. WCC

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA - MATERIALE CORPO: SA 217 GR. WC6
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CROSBY SERIE H
LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA

Temperatura in °F (°C)

Temperatura in °F (°C)

Vapore saturo

Vapore saturo

Va
po

re
 sa

tu
ro

Va
po

re
 sa

tu
ro

Pr
es

si
on

e 
in

 p
si

g 
(b

ar
g)

Pr
es

si
on

e 
in

 p
si

g 
(b

ar
g)

Limiti di pressione/temperatura - Valvole di classe standard - (riferimento ASME/ANSI B16.34)

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA - MATERIALE CORPO: SA 217 GR. WC9

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA - MATERIALE CORPO: SA 217 GR. C12A
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300 (149) 230 (15.9) 655 (45.2) 1315 (90.7) 1970 (135.8) 3280 (226.2) 5470 (377.2)
400 (204) 200 (13.8) 635 (43.8) 1270 (87.6) 1900 (131.0) 3170 (218.6) 5280 (364.1)
500 (260) 170 (11.7) 600 (41.4) 1200 (82.7) 1795 (123.8) 2995 (206.5) 4990 (344.1)
600 (316) 140 (9.7) 550 (37.9) 1095 (75.5) 1640 (113.1) 2735 (188.6) 4560 (314.4)
650 (343) 125 (8.6) 535 (36.9) 1075 (74.1) 1610 (111.0) 2685 (185.1) 4475 (308.6)
700 (371) 110 (7.6) 535 (36.9) 1065 (73.4) 1600 (110.3) 2665 (183.8) 4440 (306.1)
750 (399) 95 (6.6) 505 (34.8) 1010 (69.6) 1510 (104.1) 2520 (173.8) 4200 (289.6)

300 (149) 730 (50.3) 1455 (100.3) 2185 (150.7) 3640 (251.0) 6070 (418.5)
400 (204) 705 (48.6) 1410 (97.2) 2115 (145.8) 3530 (243.4) 5880 (405.4)
500 (260) 665 (45.9) 1330 (91.7) 1995 (137.6) 3325 (229.3) 5540 (382.0)
600 (316) 605 (41.7) 1210 (83.4) 1815 (125.1) 3025 (208.6) 5040 (347.5)
650 (343) 590 (40.7) 1175 (81.0) 1765 (121.7) 2940 (202.7) 4905 (338.2)
700 (371) 570 (39.3) 1135 (78.3) 1705 (117.6) 2840 (195.8) 4730 (326.1)
750 (399) 505 (34.8) 1010 (69.6) 1510 (104.1) 2520 (173.8) 4200 (289.6)

300 (149) 720 (49.6) 1445 (99.6) 2165 (149.3) 3610 (248.9) 6015 (414.7)
400 (204) 695 (47.9) 1385 (95.5) 2080 (143.4) 3465 (238.9) 5775 (398.2)
500 (260) 665 (45.9) 1330 (91.7) 1995 (137.6) 3325 (229.3) 5540 (382.0)
600 (316) 605 (41.7) 1210 (83.4) 1815 (125.1) 3025 (208.6) 5040 (347.5)
650 (343) 590 (40.7) 1175 (81.0) 1765 (121.7) 2940 (202.7) 4905 (338.2)
700 (371) 570 (39.3) 1135 (78.3) 1705 (117.6) 2840 (195.8) 4730 (326.1)
750 (399) 530 (36.5) 1065 (73.4) 1595 (110.0) 2660 (183.4) 4430 (305.4)
800 (427) 510 (35.2) 1015 (70.0) 1525 (105.1) 2540 (175.1) 4230 (291.7)
850 (454) 485 (33.4) 975 (67.2) 1460 (100.7) 2435 (167.9) 4060 (279.9)
900 (482) 450 (31.0) 900 (62.1) 1350 (93.1) 2245 (154.8) 3745 (258.2)
950 (510) 320 (22.1) 640 (44.1) 955 (65.8) 1595 (110.0) 2655 (183.1)
1000 (538) 215 (14.8) 430 (29.6) 650 (44.8) 1080 (74.5) 1800 (124.1)
1050 (566) 145 (10.0) 290 (20.0) 430 (29.6) 720 (49.6) 1200 (82.7)

CROSBY SERIE H
LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA PER LE VALVOLE STILE HSJ-( )6
Materiale corpo: SA 216 Gr. WCB

Temperatura
Pressione di esercizio per classi psig (barg)

Classe standard ANSI
°F (°C) 150 300 600 900 1500 2500

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA PER LE VALVOLE STILE HCI-( )6
Materiale corpo: SA 216 Gr. WCC

Temperatura
Pressione di esercizio per classi psig (barg)

Classe standard ANSI
°F (°C) 300 600 900 1500 2500

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA PER LE VALVOLE STILE HSJ-( )7 E HCI-()8
Materiale corpo: SA 216 Gr. WC6

Temperatura
Pressione di esercizio per classi psig (barg)

Classe standard ANSI
°F (°C) 300 600 900 1500 2500

Limiti di pressione/temperatura - Valvole di classe standard - riferimento ASME/ANSI B16.34
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300 (149) 730 (50.3) 1455 (100.3) 2185 (150.7) 3640 (251.0) 6070 (418.5)
400 (204) 705 (48.6) 1410 (97.2) 2115 (145.8) 3530 (243.4) 5880 (405.4)
500 (260) 665 (45.9) 1330 (91.7) 1995 (137.6) 3325 (229.3) 5540 (382.0)
600 (316) 605 (41.7) 1210 (83.4) 1815 (125.1) 3025 (208.6) 5040 (347.5)
650 (343) 590 (40.7) 1175 (81.0) 1765 (121.7) 2940 (202.7) 4905 (338.2)
700 (371) 570 (39.3) 1135 (78.3) 1705 (117.6) 2840 (195.8) 4730 (326.1)
750 (399) 530 (36.5) 1065 (73.4) 1595 (110.0) 2660 (183.4) 4430 (305.4)
800 (427) 510 (35.2) 1015 (70.0) 1525 (105.1) 2540 (175.1) 4230 (291.6)
850 (454) 485 (33.4) 975 (67.2) 1460 (100.7) 2435 (167.9) 4060 (279.9)
900 (482) 450 (31.0) 900 (62.1) 1350 (93.1) 2245 (154.8) 3745 (258.2)
950 (510) 375 (25.9) 755 (52.1) 1130 (77.9) 1885 (130.0) 3145 (216.8)
1000 (538) 260 (17.9) 520 (35.9) 780 (53.8) 1305 (90.0) 2170 (149.6)
1050 (566) 175 (12.1) 350 (24.1) 525 (36.2) 875 (60.3) 1455 (100.3)
1100 (593) 110 (7.6) 220 (15.2) 330 (22.8) 550 (37.9) 915 (63.1)

300 (149) 730 (50.3) 1455 (100.3) 2185 (150.7) 3640 (251.0) 6070 (418.5)
400 (204) 705 (48.6) 1410 (97.2) 2115 (145.8) 3530 (243.4) 5880 (405.4)
500 (260) 665 (45.9) 1330 (91.7) 1995 (137.6) 3325 (229.3) 5540 (382.0)
600 (316) 605 (41.7) 1210 (83.4) 1815 (125.1) 3025 (208.6) 5040 (347.5)
650 (343) 590 (40.7) 1175 (81.0) 1765 (121.7) 2940 (202.7) 4905 (338.2)
700 (371) 570 (39.3) 1135 (78.3) 1705 (117.6) 2840 (195.8) 4730 (326.1)
750 (399) 530 (36.5) 1065 (73.4) 1595 (110.0) 2660 (183.4) 4430 (305.4)
800 (427) 510 (35.2) 1015 (70.0) 1525 (105.1) 2540 (175.1) 4230 (291.6)
850 (454) 485 (33.4) 975 (67.2) 1460 (100.7) 2435 (167.9) 4060 (279.9)
900 (482) 450 (31.0) 900 (62.1) 1350 (93.1) 2245 (154.8) 3745 (258.2)
950 (510) 385 (26.5) 775 (53.4) 1160 (80.0) 1930 (133.1) 3220 (222.0)
1000 (538) 365 (25.2) 725 (50.0) 1090 (75.2) 1820 (125.5) 3030 (208.9)
1050 (566) 360 (24.8) 720 (49.6) 1080 (74.5) 1800 (124.1) 3000 (206.8)
1100 (593) 300 (20.7) 605 (41.7) 905 (62.4) 1510 (104.1) 2515 (173.4)

2.5 K 6 1.840 (1186) * 4200 (290) 5350 (368) 5300 (365) 5250 (362) 5200 (358) 5150 (355) 5050 (348) 5000 (344) 6 CL. 300
2.5 K2 6 2.545 (1642) * 4200 (290) 5550 (382) 5500 (379) 5450 (375) 5400 (372) 5350 (368) 5250 (362) 5150 (355) 6 CL. 300
3 M 8 3.600 (2323) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 8 CL. 300
3 M2 8 3.976 (2565) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 8 CL. 300

2.5 K 6 1.840 (1186) * 4200 (290) 5350 (368) 5300 (365) 5250 (362) 5200 (358) 5150 (355) 5050 (348) 6 CL. 300
2.5 K2 6 2.545 (1642) * 4200 (290) 5550 (382) 5500 (379) 5450 (375) 5400 (372) 5350 (368) 5250 (362) 6 CL. 300
3 M 8 3.600 (2323) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 5300 (365) 8 CL. 300
3 M2 8 3.976 (2565) * 4200 (290) 6150 (424) 6200 (427) 6200 (427) 6200 (427) 5840 (403) 3800 (262) 8 CL. 300

CROSBY SERIE H
LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA

LIMITI DI PRESSIONE/TEMPERATURA PER LE VALVOLE STILE HCI-( )9
Materiale corpo: SA 217 Gr. WC9

Temperatura
Pressione di esercizio per classi psig (barg) secondo la ASME/ANSI B16.34

Flangia ingresso: Classe standard ANSI
°F (°C) CL 300 CL 600 CL 900 CL 1500 CL 2500

Materiale corpo: SA 217 Gr. C12A

Temperatura
Pressione di esercizio per classi psig (barg) secondo la ASME/ANSI B16.34

Flangia ingresso: Classe standard ANSI
°F (°C) CL 300 CL 600 CL 900 CL 1500 CL 2500

Limiti di pressione/temperatura - Valvole di classe standard - riferimento ASME/ANSI B16.34

Materiale corpo: SA217-C12A
Materiale ugello: SB564 N06625

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

DN valvola
Ingresso x orifizio 
x uscita

Area orifizio
Poll. quadri 

(mm. quadri)
Tipo 

ingresso

Massima pressione di taratura psig (barg)
Temperatura

750°F
(399°C)

800°F
(426°C)

850°F
(454°C)

900°F
(482°C)

950°F
(510°C)

1000°F
(538°C)

1050°F
(566°C)

1100°F
(566°C)

*	 Saldatura di testa

*	 Saldatura di testa

Materiale corpo: SA217-WC9
Materiale ugello: SB564 N06625

Classe 
uscita 

flangiata 
standard

DN valvola
Ingresso x orifizio 
x uscita

Area orifizio 
poll. quadri 

(mm. quadri)
Tipo 

ingresso

Massima pressione di taratura psig (barg)
Temperatura

750°F
(399°C)

800°F
(426°C)

850°F
(454°C)

900°F
(482°C)

950°F
(510°C)

1000°F
(538°C)

1050°F
(566°C)
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Fh Fh

Fv

100  20.5  20.5  33.6  33.6  52.5  -  -  86.2  86.2  -  -  123.1  - 

200  41.7  41.7  68.3  68.3  106.6  -  -  205.6  175.0  -  -  257.4  - 

300  65.2  62.9  110.3  103.1  180.8  256.6  203.8  363.2  282.4  334.2  293.4  482.6  - 

400  102.6  84.1  171.6  139.8  276.5  377.8  297.0  520.2  439.4  508.7  392.0  706.9  - 

500  139.8  113.8  232.5  200.8  371.6  498.2  417.4  -  595.4  682.1  490.0  929.8  - 

600  176.6  150.7  292.9  261.2  465.8  617.5  536.7  -  750.1  853.8  622.9  1150.7  - 

700  213.1  187.1  352.6  320.9  559.1  735.6  654.8  -  903.0  1023.8  792.9  1369.2  - 

800  249.1  223.1  411.7  379.9  651.2  852.2  771.4  -  1054.2  1191.7  960.8  1585.1  - 

900  284.6  258.7  469.9  438.1  742.0  967.2  886.4  -  1203.2  1357.3  1126.4  1798.0  - 

1000  319.6  293.6  527.2  495.4  831.5  1080.5  999.7  -  1350.0  1520.4  1289.5  2007.7  - 

1100  349.6  323.6  576.3  544.6  908.2  1177.6  1096.8  -  1475.9  1660.2  1429.3  2187.5  - 

1200  383.0  357.0  631.0  599.2  993.4  1285.6  1204.7  -  1615.7  1815.6  1584.7  2387.3  - 

1300  -  389.6  684.4  652.7  1076.9  1391.2  1310.4  -  1752.7  1967.8  1736.8  -  - 

1400  -  421.5  736.7  705.0  1158.4  1494.5  1413.7  -  1886.5  2116.5  1885.5  -  - 

1500  -  450.3  783.9  752.2  1232.1  1587.8  1507.0  -  2007.4  2250.7  2019.8  -  - 

1600  -  483.4  838.1  806.4  1316.7  1694.9  1614.1  -  2146.2  2404.9  2174.0  -  - 

1700  -  516.1  891.6  859.9  1400.2  1800.6  1719.8  -  2283.1  2557.1  2326.2  -  - 

1800  -  548.3  944.4  912.6  1482.5  -  1824.1  -  -  -  2476.3  -  - 

1900  -  579.9  996.2  964.4  1563.4  -  1926.5  -  -  -  2623.7  -  - 

2000  -  610.9  1047.0  1015.3  1642.7  -  2026.9  -  -  -  2768.3  -  - 

2100  -  641.2  1096.6  1064.8  1720.1  -  2124.9  -  -  -  2909.4  -  3859.7 

2200  -  670.6  1144.8  1113.0  1795.3  -  2220.1  -  -  -  3046.4  -  4035.9 

2300  -  698.9  1191.3  1159.5  1867.8  -  2312.0  -  -  -  3178.7  -  4206.0 

2400  -  726.1  1235.7  1204.0  1937.2  -  2399.8  -  -  -  3305.1  -  4368.6 

2500  -  751.5  1277.4  1245.7  2002.3  -  2482.2  -  -  -  3423.8  -  4521.1 

2600  -  774.9  1315.7  1284.0  2062.1  -  2557.9  -  -  -  3532.8  -  4661.3 

2700  -  795.4  1349.3  1317.6  2114.5  -  2624.3  -  -  -  3628.4  -  4784.2 

2800  -  811.7  -  -  -  -  2677.1  -  -  -  3704.3  -  4881.9 

2900  -  -  -  -  -  -  2708.6  -  -  -  3749.8  -  4940.3 

3000  -  -  -  -  -  -  2702.1  -  -  -  3740.3  -  4928.2 

3100  -  -  -  -  -  -  2611.5  -  -  -  3609.9  -  4760.4 

3200  -  -  -  -  -  -  1914.8  -  -  -  2607.0  -  3470.9 

CROSBY SERIE H
FORZE DI REAZIONE IN USCITA

WV +(APe)
gc

Fv =

FORZE DI REAZIONE IN USCITA STILI HE, 
HCI, HSJ

Forza totale risultante al gomito di uscita*
La figura (a destra) mostra una valvola di 
sicurezza aperta che scarica a piena capacità, 
con un gomito di uscita a 90°. La forza di 
reazione orizzontale (Fh) è bilanciata dalla forza 
di scarico del vapore che agisce sul gomito 
a 90°.
La forza verticale (Fv) sul gomito a 90° è 
sbilanciata ed esercita un momento flettente 
sulla valvola. La forza verticale (Fv) è la 
risultante della reazione dovuta alla velocità 
e alla pressione statica del vapore che agisce 
sulla zona del gomito quando la valvola è 
aperta e in fase di scarico.

*	 La determinazione delle forze di reazione in uscita 
è responsabilità di chi si occupa della progettazione 
del serbatoio a pressione e/o delle tubazioni.

L'equazione di base per questo è:

dove:
Fv	= Forza verticale
W	= Portata in libbre/s
V	 = Velocità, piedi/s
A	 = Superficie dell'uscita, poll. quadri
Pe	= Pressione statica nel gomito di uscita, psig
gc	= Costante gravitazionale

FORZA DI REAZIONE IN USCITA TOTALE - LIBBRE (STILI HE, HCI, HSJ)

Pressione di 
mandata [1] 

Designazione dell'orifizio 
F F G G H H2 H2 J J J2 J2 K K

Diametro uscita
2" 2,5" 2,5" 3" 3" 3" 4" 3" 4" 4" 6" 4" 6"

(psia) Forza di reazione in uscita totale - libbre (Stili HE, HCI, HSJ)

NOTA
1.	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la 

pressione atmosferica (14,7 psia).
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100 - 190.8 190.8 - 240.8 - 290.4 426.8 - - 738.8 - - - -
200 - 500.9 387.6 - 489.0 - 627.5 1117.5 - - 1915.3 - - - -
300 521.7 849.9 619.0 796.0 889.9 1026.3 1158.6 1898.1 2148.3 - 3266.6 3703.6 5063.5 4647.9 5841.0
400 817.6 1197.8 966.9 1203.4 1328.9 1511.1 1688.0 2676.0 3010.4 - 4613.4 5197.3 7014.5 6598.9 8193.2
500 1125.9 1543.4 1312.5 1608.1 1764.9 1992.7 2213.8 3448.8 3866.8 - 5951.2 6681.1 8952.6 8536.9 10529.7
600 1431.4 1885.9 1655.0 2009.2 2197.1 2470.0 2734.9 4214.8 4715.5 - 7277.2 8151.7 10873.4 10457.7 12845.5
700 1733.7 2224.8 1993.8 2406.0 2624.7 2942.3 3250.5 4972.5 5555.3 - 8589.1 9606.7 12773.8 12358.1 15136.7
800 2032.3 - 2328.6 2798.0 3047.1 3408.8 3759.9 5721.1 6384.8 - - 11044.1 14651.1 14235.5 17400.0
900 2326.8 - 2658.7 3184.6 3463.7 3868.9 4262.2 6459.4 7202.9 - - 12461.6 16502.6 16086.9 19632.2
1000 2616.9 - 2983.9 3565.4 3874.0 4322.0 4756.9 7186.5 8008.7 - - 13857.6 18326.0 17910.4 21830.6
1100 2865.6 - - 3891.8 - 4710.5 - - 8699.5 - - 15054.7 - 19473.8 23715.5
1200 3141.9 - - 4254.6 - 5142.3 - - 9467.2 - - 16384.9 - 21211.2 25810.2
1300 3412.5 - - 4609.8 - 5565.0 - - 10218.9 - - 17687.3 - 22912.4 27861.1
1400 3677.0 - - 4957.0 - 5978.1 - - 10953.6 - - 18960.2 - 24574.9 29865.5
1500 3915.8 - - 5270.5 - 6351.2 - - 11617.0 11293.7 - 20109.7 - 26076.2 31675.6
1600 4190.0 - - 5630.5 - 6779.7 - - 12378.9 12055.6 - 21429.8 - 27800.5 33754.4
1700 4460.7 - - 5985.9 - 7202.6 - - 13130.8 12807.5 - 22732.6 - 29502.1 35805.9
1800 4727.6 - - 6336.3 - 7619.5 - - - 13549.0 - - - - -
1900 4989.8 - - 6680.5 - 8029.2 - - - 14277.4 - - - - -
2000 5247.0 - - 7018.1 - 8430.9 - - - 14991.8 - - - - -
2100 5497.9 - - 7347.4 7949.2 8822.9 - - - 15688.8 - - - - -
2200 5741.6 - - 7667.4 8294.0 9203.6 - - - 16365.8 - - - - -
2300 5976.8 - - 7976.1 8626.7 9571.1 - - - 17019.2 - - - - -
2400 6201.7 - - 8271.4 8944.8 9922.5 - - - 17644.0 - - - - -
2500 6412.7 - - 8548.3 9243.2 10252.1 - - - 18230.0 - - - - -
2600 6606.6 - - 8802.9 9517.6 10555.1 - - - 18768.8 - - - - -
2700 6776.5 - - 9026.0 9757.9 10820.5 - - - 19240.9 - - - - -
2800 6911.6 - - 9203.3 9949.0 11031.5 - - - 19616.1 - - - - -
2900 6992.4 - - 9309.4 10063.3 11157.8 - - - 19840.6 - - - - -
3000 6975.7 - - 9287.4 10039.6 11131.6 - - - 19794.1 - - - - -
3100 6743.7 - - 8982.9 9711.5 10769.2 - - - 19149.6 - - - - -
3200 4960.0 - - 6641.3 7188.4 7982.6 - - - 14194.6 - - - - -

CROSBY SERIE H
FORZE DI REAZIONE IN USCITA

FORZE DI REAZIONE IN USCITA STILI HE, HCI, HSJ

FORZA DI REAZIONE IN USCITA TOTALE - LIBBRE (STILI HE, HCI, HSJ) (continua)

Pressione di 
mandata [1] 

Designazione dell'orifizio 
K2 L L L2 M M2 N P P2 P2 Q Q2 R R RR

Diametro uscita
6" 4" 6" 6" 6" 6" 6" 6" 6" 8" 8" 8" 8" 10" 10"

(psia) Forza di reazione in uscita totale - libbre (Stili HE, HCI, HSJ)

NOTA
1.	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la 

pressione atmosferica (14,7 psia).
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Fh Fh

Fv

6.9 91.4 91.4 149.7 149.7 233.7 - - 383.4 383.4 - - 547.7 -

13.8 185.6 185.6 304.1 304.1 474.5 - - 915.0 778.6 - - 1145.6 -

20.7 289.9 280.1 490.6 458.9 804.4 1141.7 906.8 1616.2 1256.5 1487.3 1305.4 2147.4 -

27.6 456.5 374.2 763.6 622.3 1230.4 1681.1 1321.5 2315.1 1955.4 2263.8 1744.3 3145.8 -

34.5 622.0 506.4 1034.7 893.4 1653.5 2216.9 1857.2 - 2649.7 3035.1 2180.4 4137.6 -

41.4 786.0 670.4 1303.4 1162.1 2072.9 2747.9 2388.3 - 3337.8 3799.6 2772.1 5120.6 -

48.3 948.3 832.7 1569.3 1428.0 2487.8 3273.3 2913.6 - 4018.5 4556.0 3528.4 6093.1 -

55.2 1108.6 993.0 1831.9 1690.6 2897.7 3792.3 3432.6 - 4691.1 5303.1 4275.6 7053.8 -

62.1 1266.6 1151.0 2090.9 1949.6 3301.9 4304.1 3944.5 - 5354.3 6040.0 5012.5 8001.3 -

69.0 1422.3 1306.7 2346.0 2204.7 3700.0 4808.2 4448.6 - 6007.5 6765.7 5738.2 8934.4 -

75.9 1555.8 1440.2 2564.7 2423.5 4041.4 5240.4 4880.8 - 6567.6 7388.0 6360.5 9734.5 -

82.8 1704.2 1588.6 2807.8 2666.5 4420.7 5720.8 5361.1 - 7189.9 8079.5 7051.9 10623.7 -

89.7 - 1733.8 3045.8 2904.5 4792.1 6191.1 5831.4 - 7799.3 8756.5 7729.0 - -

96.6 - 1875.8 3278.4 3137.1 5155.1 6650.7 6291.0 - 8394.9 9418.2 8390.7 - -

103.4 - 2004.0 3488.4 3347.1 5482.9 7065.7 6706.1 - 8932.7 10015.7 8988.2 - -

110.3 - 2151.2 3729.6 3588.3 5859.3 7542.4 7182.8 - 9550.4 10702.0 9674.5 - -

117.2 - 2296.5 3967.7 3826.4 6230.8 8012.8 7653.2 - 10160.0 11379.2 10351.7 - -

124.1 - 2439.8 4202.4 4061.1 6597.2 - 8117.1 - - - 11019.5 - -

131.0 - 2580.5 4433.0 4291.7 6957.1 - 8572.8 - - - 11675.6 - -

137.9 - 2718.6 4659.2 4517.9 7310.0 - 9019.8 - - - 12319.1 - -

144.8 - 2853.2 4879.9 4738.6 7654.4 - 9455.8 - - - 12946.8 - 17175.9

151.7 - 2984.1 5094.2 4952.9 7988.9 - 9879.4 - - - 13556.6 - 17959.9

158.6 - 3110.3 5301.1 5159.8 8311.8 - 10288.2 - - - 14145.1 - 18716.6

165.5 - 3231.1 5498.9 5357.6 8620.5 - 10679.1 - - - 14707.9 - 19440.2

172.4 - 3344.3 5684.4 5543.2 8910.1 - 11045.8 - - - 15235.8 - 20119.0

179.3 - 3448.4 5855.0 5713.7 9176.3 - 11382.9 - - - 15721.1 - 20743.0

186.2 - 3539.6 6004.4 5863.2 9409.5 - 11678.2 - - - 16146.2 - 21289.7

193.1 - 3612.1 - - - - 11913.0 - - - 16484.2 - 21724.2

200.0 - - - - - - 12053.4 - - - 16686.4 - 21984.3

206.9 - - - - - - 12024.3 - - - 16644.5 - 21930.4

213.8 - - - - - - 11621.1 - - - 16064.0 - 21183.9

220.7 - - - - - - 8521.0 - - - 11601.0 - 15445.4

CROSBY SERIE H
FORZE DI REAZIONE IN USCITA

WV +(APe)
gc

Fv =

FORZE DI REAZIONE IN USCITA* STILI HE, 
HCI, HSJ

Forza totale risultante al gomito di uscita
La figura (a destra) mostra una valvola di 
sicurezza aperta che scarica a piena capacità, 
con un gomito di uscita a 90°. La forza di 
reazione orizzontale (Fh) è bilanciata dalla forza 
di scarico del vapore che agisce sul gomito 
a 90°.
La forza verticale (Fv) sul gomito a 90° è 
sbilanciata ed esercita un momento flettente 
sulla valvola. La forza verticale (Fv) è la 
risultante della reazione dovuta alla velocità 
e alla pressione statica del vapore che agisce 
sulla zona del gomito quando la valvola è 
aperta e in fase di scarico.

*	 La determinazione delle forze di reazione in uscita 
è responsabilità di chi si occupa della progettazione 
del serbatoio a pressione e/o delle tubazioni.

L'equazione di base per questo è:

dove:
Fv	= Forza verticale - (kN)
W	= Portata in
V	 = Velocità
A	 = Superficie di uscita, mm quadri
Pe	= Pressione statica nel gomito di uscita, barg
gc	= Costante gravitazionale

FORZA DI REAZIONE IN USCITA TOTALE - kN (STILI HE, HCI, HSJ)

Pressione di 
mandata [1] 

Designazione dell'orifizio 
F F G G H H2 H2 J J J2 J2 K K

Diametro uscita
2" 2,5" 2,5" 3" 3" 3" 4" 3" 4" 4" 6" 4" 6"

(bar a) Forza di reazione in uscita totale - kN (Stili HE, HCI, HSJ)

NOTA
1.	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la 

pressione atmosferica (1,014 bara).
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6.9 - 849.2 849.2 - 1071.6 - 1292.1 1899.1 - - 3287.7 - - - -
13.8 - 2228.9 1724.6 - 2176.2 - 2792.6 4973.0 - - 8523.1 - - - -
20.7 2321.7 3782.2 2754.6 3542.2 3960.1 4566.9 5155.9 8446.5 9560.0 - 14536.3 16481.0 22532.7 20683.2 25992.6
27.6 3638.5 5330.2 4302.7 5355.0 5913.6 6724.4 7511.5 11908.4 13396.3 - 20529.6 23128.1 31214.6 29365.1 36459.7
34.5 5010.3 6868.1 5840.5 7155.9 7854.0 8867.5 9851.3 15347.3 17207.2 - 26483.0 29731.0 39838.9 37989.4 46857.4
41.4 6369.9 8392.2 7364.7 8940.7 9777.2 10991.6 12170.4 18755.7 20984.1 - 32383.5 36275.3 48386.5 46536.9 57162.5
48.3 7715.1 9900.1 8872.6 10706.6 11680.0 13093.1 14464.8 22127.8 24721.0 - 38221.3 42750.0 56843.3 54993.7 67358.2
55.2 9043.9 - 10362.2 12451.1 13559.7 15169.1 16731.4 25459.0 28412.4 - - 49146.1 65197.3 63347.8 77430.1
62.1 10354.4 - 11831.4 14171.5 15413.5 17216.5 18966.8 28744.3 32053.1 - - 55454.1 73436.4 71586.8 87363.3
69.0 11645.1 - 13278.2 15865.8 17239.2 19232.9 21168.2 31979.9 35638.6 - - 61666.5 81550.6 79701.1 97146.0
75.9 12751.8 - - 17318.6 - 20961.8 - - 38712.9 - - 66993.3 - 86658.5 105534.1
82.8 13981.6 - - 18933.1 - 22883.1 - - 42129.2 - - 72912.8 - 94390.0 114855.4
89.7 15185.7 - - 20513.8 - 24764.2 - - 45474.2 - - 78708.5 - 101960.0 123981.9
96.6 16362.4 - - 22058.6 - 26602.7 - - 48743.3 - - 84372.9 - 109358.3 132901.5
103.4 17425.1 - - 23453.7 - 28262.9 - - 51695.5 50256.9 - 89488.0 - 116039.2 140956.2
110.3 18645.6 - - 25055.9 - 30169.6 - - 55086.0 53647.5 - 95362.6 - 123712.3 150207.0
117.2 19850.1 - - 26637.1 - 32051.3 - - 58432.0 56993.4 - 101160.1 - 131284.5 159336.3
124.1 21037.8 - - 28196.3 - 33907.0 - - - 60293.0 - - - - -
131.0 22204.6 - - 29728.0 - 35729.8 - - - 63534.3 - - - - -
137.9 23349.0 - - 31230.3 - 37517.6 - - - 66713.3 - - - - -
144.8 24465.5 - - 32696.0 35374.1 39261.9 - - - 69815.0 - - - - -
151.7 25550.0 - - 34119.8 36908.2 40956.2 - - - 72827.8 - - - - -
158.6 26596.6 - - 35493.7 38388.7 42591.3 - - - 75735.3 - - - - -
165.5 27597.5 - - 36807.6 39804.4 44154.9 - - - 78515.6 - - - - -
172.4 28536.3 - - 38040.1 41132.4 45621.6 - - - 81123.7 - - - - -
179.3 29399.4 - - 39173.1 42353.3 46970.0 - - - 83521.3 - - - - -
186.2 30155.5 - - 40165.7 43422.8 48151.3 - - - 85621.8 - - - - -
193.1 30756.6 - - 40954.8 44273.1 49090.4 - - - 87291.7 - - - - -
200.0 31116.2 - - 41427.0 44781.8 49652.2 - - - 88290.8 - - - - -
206.9 31041.7 - - 41329.1 44676.4 49535.7 - - - 88083.7 - - - - -
213.8 30009.3 - - 39973.8 43216.0 47922.9 - - - 85215.7 - - - - -
220.7 22072.0 - - 29554.0 31988.4 35522.6 - - - 63166.0 - - - - -

CROSBY SERIE H
FORZE DI REAZIONE IN USCITA

FORZE DI REAZIONE IN USCITA STILI HE, HCI, HSJ

FORZA DI REAZIONE IN USCITA TOTALE - kN (STILI HE, HCI, HSJ) (continua)

Pressione di 
mandata [1] 

Designazione dell'orifizio 
K2 L L L2 M M2 N P P2 P2 Q Q2 R R RR

Diametro uscita
6" 4" 6" 6" 6" 6" 6" 6" 6" 8" 8" 8" 8" 10" 10"

(bar a) Forza di reazione in uscita totale - kN (Stili HE, HCI, HSJ)

NOTA
1.	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la 

pressione atmosferica (1,014 bara).
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Fh Fh

Fv

25 (1.72) 5.4 (24.0) 8.8 (39.2) 13.8 (61.6) 21.1 (94.1) 32.6 (145.1) 50.5 (224.6) 63.0 (280.5) 77.0 (342.6) 112.1 (498.6) 176.0 (783.3)
50 (3.45) 11.0 (49.1) 18.0 (80.0) 28.2 (125.6) 43.1 (192.0) 66.5 (296.0) 103.0 (458.2) 128.6 (572.2) 157.1 (699.0) 228.6 (1017.3) 359.1 (1598.0)
75 (5.17) 16.7 (74.4) 27.3 (121.4) 42.8 (190.5) 65.4 (291.2) 100.9 (449.0) 156.2 (695.0) 195.0 (867.9) 238.2 (1060.1) 346.7 (1542.9) 544.7 (2423.8)
100 (6.89) 22.5 (99.9) 38.8 (172.8) 57.5 (255.9) 87.9 (391.2) 135.9 (604.6) 209.8 (933.6) 278.7 (1240.4) 320.0 (1424.1) 465.7 (2072.6) 731.6 (3255.8)
125 (8.62) 28.2 (125.6) 55.5 (246.8) 72.3 (321.6) 123.3 (548.6) 197.4 (878.5) 281.7 (1253.6) 397.7 (1770.0) 402.2 (1789.7) 619.9 (2758.4) 919.5 (4091.8)
150 (10.34) 34.2 (152.1) 72.2 (321.1) 87.1 (387.5) 163.3 (726.8) 259.2 (1153.3) 377.3 (1678.9) 517.1 (2301.2) 484.6 (2156.5) 832.1 (3702.8) 1221.1 (5434.0)
175 (12.07) 44.4 (197.7) 88.9 (395.5) 108.1 (481.2) 203.5 (905.4) 321.1 (1428.7) 473.1 (2105.2) 636.7 (2833.5) 587.8 (2615.6) 1044.7 (4649.0) 1555.2 (6920.5)
200 (13.79) 54.7 (243.4) 105.6 (470.0) 134.4 (598.1) 243.6 (1084.2) 383.0 (1704.4) 569.0 (2531.9) 756.5 (3366.4) 734.1 (3266.5) 1257.6 (5596.4) 1889.6 (8408.7)
225 (15.51) 65.0 (289.1) 122.4 (544.6) 160.7 (715.1) 283.8 (1263.1) 445.0 (1980.2) 664.9 (2958.8) 876.3 (3899.6) 880.4 (3917.8) 1470.6 (6544.3) 2224.2 (9897.8)
250 (17.24) 75.2 (334.8) 139.1 (619.2) 187.0 (832.2) 324.1 (1442.0) 507.0 (2256.1) 760.9 (3385.9) 996.1 (4432.8) 1026.8 (4569.2) 1683.7 (7492.3) 2558.9 (11387.0)
275 (18.96) 85.5 (380.5) 155.9 (693.7) 213.3 (949.2) 364.2 (1620.9) 569.0 (2531.8) 856.8 (3812.7) 1115.9 (4966.0) 1173.1 (5220.4) 1896.6 (8440.0) 2893.4 (12875.8)
300 (20.68) 95.8 (426.2) 172.6 (768.2) 239.6 (1066.1) 404.4 (1799.7) 630.9 (2807.5) 952.7 (4239.4) 1235.7 (5498.7) 1319.4 (5871.2) 2109.5 (9387.2) 3227.8 (14363.7)
325 (22.41) 106.0 (471.8) 189.4 (842.6) 265.8 (1182.9) 444.6 (1978.3) 692.8 (3082.9) 1048.5 (4665.6) 1355.3 (6031.1) 1465.5 (6521.4) 2322.1 (10333.5) 3561.9 (15850.3)
350 (24.13) 116.3 (517.4) 206.1 (917.0) 292.1 (1299.6) 484.7 (2156.7) 754.6 (3357.9) 1144.1 (5091.4) 1474.8 (6562.8) 1611.5 (7171.0) 2534.6 (11278.8) 3895.6 (17335.3)
375 (25.86) 126.5 (562.9) 222.7 (991.2) 318.2 (1416.2) 524.7 (2334.9) 816.3 (3632.6) 1239.7 (5516.6) 1594.1 (7093.8) 1757.2 (7819.6) 2746.7 (12222.8) 4228.8 (18818.2)
400 (27.58) 136.7 (608.4) 239.4 (1065.4) 344.4 (1532.5) 564.7 (2512.7) 878.0 (3906.9) 1335.1 (5941.2) 1713.3 (7624.0) 1902.7 (8467.2) 2958.5 (13165.4) 4561.5 (20298.9)
425 (29.30) 146.9 (653.7) 256.0 (1139.4) 370.5 (1648.7) 604.6 (2690.4) 939.5 (4180.7) 1430.4 (6365.1) 1832.2 (8153.4) 2048.0 (9113.8) 3170.0 (14106.4) 4893.7 (21777.2)
450 (31.03) 157.1 (699.0) 272.6 (1213.2) 396.6 (1764.7) 644.4 (2867.6) 1000.9 (4454.1) 1525.4 (6788.2) 1950.9 (8681.7) 2193.1 (9759.1) 3381.0 (15045.6) 5225.3 (23252.6)
475 (32.75) 167.2 (744.2) 289.2 (1287.0) 422.6 (1880.4) 684.2 (3044.5) 1062.2 (4726.8) 1620.3 (7210.4) 2069.4 (9208.9) 2337.8 (10403.2) 3591.7 (15983.0) 5556.2 (24725.1)
500 (34.47) 177.4 (789.3) 305.7 (1360.5) 448.5 (1995.9) 723.8 (3221.1) 1123.4 (4999.1) 1715.0 (7631.7) 2187.7 (9735.2) 2482.2 (11046.0) 3801.9 (16918.5) 5886.4 (26194.6)
525 (36.20) 187.5 (834.3) 322.2 (1433.9) 474.4 (2111.1) 763.4 (3397.3) 1184.4 (5270.7) 1809.5 (8052.2) 2305.7 (10260.2) 2626.4 (11687.3) 4011.7 (17851.9) 6215.9 (27660.9)
550 (37.92) 197.6 (879.2) 338.7 (1507.2) 500.2 (2226.1) 802.9 (3573.0) 1245.3 (5541.7) 1903.7 (8471.6) 2423.4 (10784.0) 2770.1 (12327.1) 4220.9 (18783.1) 6544.7 (29123.7)
575 (39.64) 207.6 (924.0) 355.1 (1580.3) 526.0 (2340.7) 842.3 (3748.3) 1306.1 (5811.9) 1997.8 (8890.0) 2540.8 (11306.5) 2913.6 (12965.3) 4429.7 (19711.9) 6872.6 (30582.9)
600 (41.37) 217.7 (968.7) 371.5 (1653.1) 551.7 (2455.1) 881.6 (3923.1) 1366.6 (6081.5) 2091.5 (9307.2) 2657.9 (11827.6) 3056.6 (13601.8) 4637.8 (20638.2) 7199.5 (32038.0)
625 (43.09) 227.7 (1013.2) 387.8 (1725.8) 577.3 (2569.2) 920.8 (4097.6) 1427.1 (6350.4) 2185.1 (9723.5) 2774.7 (12347.4) 3199.3 (14236.8) 4845.5 (21562.4) 7525.8 (33489.8)
650 (44.82) 237.7 (1057.6) 404.1 (1798.3) 602.9 (2682.9) 959.9 (4271.5) 1487.3 (6618.6) 2278.3 (10138.6) 2891.2 (12865.7) 3341.6 (14869.9) 5052.6 (22483.9) 7851.1 (34937.3)
675 (46.54) 247.6 (1101.9) 420.3 (1870.5) 628.4 (2796.3) 998.8 (4444.8) 1547.4 (6885.9) 2371.3 (10552.3) 3007.3 (13382.4) 3483.4 (15501.1) 5259.0 (23402.4) 8175.3 (36380.2)
700 (48.26) 257.5 (1146.1) 436.5 (1942.6) 653.8 (2909.4) 1037.7 (4617.7) 1607.3 (7152.4) 2464.0 (10964.9) 3123.1 (13897.7) 3624.8 (16130.5) 5464.8 (24318.5) 8498.7 (37819.2)
725 (49.99) 267.4 (1190.1) 452.7 (2014.4) 679.1 (3022.2) 1076.4 (4790.1) 1667.0 (7418.2) 2556.5 (11376.3) 3238.5 (14411.4) 3765.8 (16757.9) 5670.0 (25231.6) 8821.1 (39253.8)

FORZA DI REAZIONE TOTALE IN USCITA - LIBBRE (N)
Press. di 
mandata 
in psig 
(barg)

Designazione dell'orifizio
F G H J K L M N P Q

Diametro di uscita
1½" 1½" 2½" 2½" 3" 4" 4" 6" 6" 8"

Forza totale risultante al gomito di uscita2

La figura (a destra) mostra una valvola di sicurezza aperta che scarica a piena capacità, con un 
gomito di uscita a 90°. La forza di reazione orizzontale (Fh) è bilanciata dalla forza di scarico del 
vapore che agisce sul gomito a 90°.
La forza verticale (Fv) sul gomito a 90° è sbilanciata ed esercita un momento flettente sulla 
valvola. La forza verticale (Fv) è la risultante della reazione dovuta alla velocità e alla pressione 
statica del vapore che agisce sulla zona del gomito quando la valvola è aperta e in fase di scarico.

L'equazione di base per questo è:

dove:
F	 Forza verticale
W	 Portata in libbre/s
V	 Velocità, piedi/s
A	 Area di uscita, poll. quadri
Pe	 Pressione statica nel gomito di uscita, psia
gc	 Costante gravitazionale

NOTE
1.	 La pressione di mandata è la pressione di taratura della valvola alla quale si somma la sovrapressione e la 

pressione atmosferica (14,7 psia) in psia o bara.
2.	 La determinazione delle forze di reazione in uscita è responsabilità di chi si occupa della progettazione del 

serbatoio a pressione e/o delle tubazioni.

CROSBY SERIE H
FORZA DI REAZIONE IN USCITA

FORZE DI REAZIONE IN USCITA STILE HSL
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F

C

E

1½ 8.5 (215.9) 2½ (63.5) 3 (76.2) 6 (152.4) 5½ (139.7) - - - - 8½ (215.9)

2 9 (228.6) 2½ (63.5) 3 (76.2) 6 (152.4) 5½ (139.7) - - - - 9 (228.6)

2½ 9 (228.6) 2½ (63.5) 3 (76.2) 7 (177.8) 6½ (165.1) - - - - 10¾ (273.0)

3 9 (228.6) 3 (76.2) 3 (76.2) 8 (203.2) 7¼ (184.1) 7⅝ (193.7) 8 (203.2) 12½ (317.5)

4 12 (304.8) 3 (76.2) 4 (101.6) 8 (203.2) 9 (228.6) 9⅜ (238.1) - - 14 (355.6)

6 14 (355.6) 4 (101.6) 5 (127.0) 8 (203.2) 12½ (317.5) 12⅞ (327.0) - - 17 (431.8)

8 16 (406.4) 4 (101.6) 6½ (165.1) 8 (203.2) 12 (304.8) 12⅜ (314.3) - - 16 (406.4)

10 20 (508.0) 5 (127.0) 8 (203.2) 10 (254.0) 14 (355.6) 14⅝ (371.5) - - 20 (508.0)

CROSBY SERIE H
APPARECCHIATURE OPZIONALI

APPARECCHIATURE OPZIONALI

Gomiti dello sgocciolatoio
Per ottimizzare le prestazioni delle valvole, i 
tubi di scarico dovrebbero essere supportati 
in modo indipendente dalla valvola. Il modo 
migliore per ottenere questo risultato è 
l'installazione di un sistema di giunti a incastro 
all'ingresso del tubo montante, utilizzando un 
gomito dello sgocciolatoio.
Il montante dovrebbe essere sufficientemente 
grande rispetto al giunto a incastro da fornire 
spazio libero durante l'espansione della caldaia 
e dovrebbe essere posizionato con spazio libero 
sufficiente all'estremità inferiore per evitare la 
'compressione' sullo sgocciolatoio.
Le linee di drenaggio devono essere installate 
dal gomito di scarico e dal corpo della valvola 
di sicurezza e condotte separatamente da 
qualsiasi altra linea di drenaggio o di sfiato. 
La dimensione del gomito dello sgocciolatoio 
dovrebbe essere almeno uguale a quella 
dell'uscita della valvola di sicurezza.
Il gomito dello sgocciolatoio del modello EFS 
flangiato deve essere usato senza alcuna 
connessione intermedia.

Specifiche
Modello:	 EFS
Dimensioni:	 1½", 2", 2½", 3", 4", 6", 8" e 10"
Flangia 
Classe ANSI:	 150 (da 1½" a 10")
	 300 (da 3" a 10")
	 600 (3")
Materiale:	 Acciaio al carbonio

Flangia collo a 
saldare

A min.

B min.

D min.

NPT fem da ¾"

Raggio lungo dimensioni da 
1½" a 6"
ELL (SCH 40)
Raggio breve dimensione 8"
ELL (SCH 40) NPT fem da ¾"

DIMENSIONI - pollici
Dimensione 

uscita 

valvola

A B  C D

E E E

FClasse 150 ANSI Classe 300 ANSI Classe 600 ANSI 

in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm) in (mm)
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Campane di protezione
Le valvole di sicurezza per installazioni 
all'aperto devono essere fornite con 
campane di protezione per salvaguardare 
la molla esposta e la struttura superiore 
dalle intemperie e dagli effetti termici. Sono 
disponibili per tutte le valvole della serie H.

Macchine per la rettifica della sede
Le macchine per la rettifica della sede 
consentono di rettificare la sede dell'ugello in 
loco, senza rimuovere la valvola di sicurezza 
dall'installazione. Le apposite lame permettono 
di ricavare una nuova sede delle dimensioni 
richieste. Le macchine per la rettifica della 
sede, le lame e tutte le attrezzature ausiliarie 
possono essere acquistate o prese a nolo.

Dispositivi di sollevamento
Quando una valvola di sicurezza deve essere 
smontata, la compressione della molla, 
cioè la pressione di taratura, può essere 
mantenuta con un dispositivo di sollevamento 
meccanico o idraulico. I dispositivi di 
sollevamento consentono di sollevare la 
rondella elastica inferiore in misura sufficiente 
a consentire all'inserto disco di staccarsi 
dall'ugello, permettendo così la rimozione 
dell'intero assieme del bonnet. I dispositivi di 
sollevamento possono essere acquistati o presi 
a nolo.

CAMPANA PROTEZIONE

MACCHINA PER LA RETTIFICA DELLA SEDE

Dispositivi di verifica della pressione di 
taratura pneumatica (ASPD) e idraulica 
(HSPD)
La pressione di taratura delle valvole di 
sicurezza può essere verificata, senza innalzare 
la pressione del sistema fino al punto di 
apertura della valvola, usando un dispositivo 
di verifica della pressione di taratura che può 
essere acquistato o preso a nolo.

L'apparecchiatura è costituita da un dispositivo 
di sollevamento da montare sul bonnet e da 
collegare allo stelo della valvola di sicurezza. 
La forza differenziale necessaria per aprire la 
valvola di sicurezza quando la pressione del 
sistema (vapore) è inferiore alla pressione di 
taratura della valvola viene calcolata e fornita 
dall'operatore.
Da questa misurazione si determina la forza 
differenziale alla quale la valvola si apre e 
si calcola la pressione di taratura.

Per i dettagli di tutte le attrezzature opzionali 
disponibili, contattare il rappresentante di 
vendita locale.

Sono disponibili anche:
• Blocchi di lappatura
• �Piastre di ricondizionamento per blocchi 

di lappatura
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Dati Esempio
Requisiti del codice ASME Sezione I
Quantità di valvole Due
Dimensioni - Ingresso x orifizio x uscita 2½" x K2 x 6"
Stile HCI-46W
Pressione di taratura 1 a 1150 psig (79 barg)

1 a 1200 psig (83 barg)
Capacità richiesta (totale) 280.000 libbre/h (127.000 kg/h)
(o indicare la capacità effettiva della valvola) (Totale)
Temperatura - satura o °F (°C) Satura
Pressione massima di esercizio
	 Corpo cilindrico 1000 psig (69 barg)
	 Surriscaldatore Nessuno
Connessioni (classificazione e rivestimento) Ingresso con saldatura di testa

Uscita ANSI CL 150 - RF

Applicazioni con recipiente a pressione non 
soggette a fiamma
Capacità richiesta
Pressione di progetto del recipiente
Pressione di esercizio
Temperatura massima di esercizio
Codice applicabile

Caldaie esistenti
Pressione di progetto (o pressione di esercizio 
massima consentita, se inferiore alla pressione 
di progetto)
Pressione massima di esercizio (corpo 
cilindrico e surriscaldatore)
Velocità massima di generazione del vapore 
o superficie di riscaldamento e tipo di 
combustione

I clienti che desiderano scegliere personalmente le dimensioni delle proprie valvole di sicurezza 
devono inviare gli ordini che includano i dati seguenti:

INFORMAZIONI PER L'ORDINAZIONE

Le valvole di sicurezza della serie H sono 
destinate alle applicazioni su vapore in 
generatori di vapore, recipienti a pressione non 
soggetti a fiamma e condutture. Per assistere 
i clienti nella scelta delle valvole di sicurezza 
adatte ad una specifica applicazione, Crosby 
consiglia la valvola di sicurezza, la dimensione 
e lo stile più adatti. Per questo, sono necessarie 
le seguenti informazioni:

Generatori di vapore
Tipo
Applicazioni
Ingresso valvola (saldato o flangiato)
Massimo tasso di produzione di vapore
Pressione di progetto
Pressione di esercizio del corpo cilindrico
Temperatura all'uscita del surriscaldatore
Pressione di esercizio all'uscita 
del surriscaldatore
Flusso di vapore del riscaldatore (se presente)
Pressione di esercizio all'ingresso 
del riscaldatore

Temperatura all'ingresso del riscaldatore
Pressione di esercizio all'uscita del riscaldatore
Temperatura all'uscita del riscaldatore 
Sezione VIII, Sezione XIII (Designatore UV), 
Sezione I (Designatore V) del codice ASME per 
caldaie e serbatoi a pressione applicabili
Indicare se sono previste applicazioni all'aperto

Numero e dimensione delle aperture per 
le valvole di sicurezza (se flange speciali - 
diametro della circonferenza imbullonata, 
numero e dimensione dei fori)

Applicazioni di vaporizzazione di fluidi 
organici (Dowtherm)
Nome del fluido
- Peso molecolare o peso specifico
- Capacità richiesta libbre/h di fluido organico
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GUIDA ALLA SELEZIONE - Stile HE ISOFLEX®

Esempio: 2½ K 6 HE -W -8 6 -C
Dimensioni (Ingresso x orifizio x uscita)
Da 2½ K 6 a 4 P2 8
Serie valvole
HE	 Valvola di sicurezza ad alta capacità HE ISOFLEX® 
Tipo di connessione in ingresso [1]

None	 Ingresso flangiato
-W	 Ingresso con saldatura di testa 
Pressione nominale
-8	 pressione massima 2500 psig (172 barg) 
-9	 pressione massima 3000 psig (207 barg) 
Limite di temperatura/materiale corpo 
6	 750°F / SA216 WCC (399°C)
Tipo a tappo e leva di sollevamento 
-C	 (Standard) leva di sollevamento regolare

NOTE
1.	 Gli ingressi saldati sono standard per le valvole 

HE. Per le valvole serie 2500 con ingresso flangiato 
opzionale, la 'W' viene eliminata dal n. di modello.

Esempi di n. di modello: 
2½ K 6 HE-W-86-C
3 M2 6 HE-W-96-C 
4 P2 8 HE-W-86-C

GUIDA ALLA SELEZIONE - Stile HCI ISOFLEX®

Esempio: 3 M2 6 HCI -8 6 W -C
Dimensioni (Ingresso x orifizio x uscita)
Da 1½ H2 3 a 6 RR 10
Serie valvole
HCI	 Valvola di sicurezza ad alta capacità HCI ISOFLEX® 
HCI-R	 Valvola di sicurezza ad alta capacità HCI ISOFLEX® a 	
	 sollevamento limitato
Pressione nominale
-3	 Ingresso ANSI CL 300 
-4	 Ingresso ANSI CL 600
-5	 Ingresso ANSI CL 900
-6	 Ingresso ANSI CL 1500
-7	 Ingresso ANSI CL 900 (uscita ANSI CL 300)
-8	 Ingresso ANSI CL 1500 (uscita ANSI CL 300)
-9	 Ingresso ANSI CL 2500
Limite di temperatura/materiale corpo
6	 750°F / SA216 WCC (399°C)
8	 1050°F / SA217 WC6 (566°C)
9	 1100°F / SA217 WC9 (594°C)
-C12A	 1130°F / SA217 C12A (610°C)
Tipo di connessione in ingresso [1]

None	 Ingresso flangiato
W	 Ingresso con saldatura di testa
Tipo a tappo e leva di sollevamento 
-C	 (Standard) leva di sollevamento regolare

NOTE
1.	 Gli ingressi saldati sono standard per le valvole 

HCI. Per le valvole con ingresso flangiato 
opzionale, la 'W' viene eliminata dal n. di modello.

Esempi di n. di modello: 
3 M2 6 HCI-79W-C
2 J2 4 HCI-R-46-C
1½ H2 4 HCI-86W-C
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NOTE
1.	 SA217 WC6 è il materiale standard di Crosby per le 

alte temperature. SA-217 WC9 è una 
	 possibile alternativa  
2.	 Gli orifizi F e G con una pressione nominale '-4' 

tarata al di sotto di 600 psig (41,4 barg) hanno una 
flangia di ingresso ANSI CL 300.

3.	 Programma di dimensionamento per la 
versione corrente.

Esempi di n. di modello:
1½ F 2 HSJ-46-C
3 J 4 HSJ-67-C
3 M 6 HSJ-DOW-36-D

NOTE
1.	 Programma di dimensionamento per la 

versione corrente.

Opzioni disponibili 
Accessori
• Blocco di collaudo 
• Campana di protezione
• Gomito dello sgocciolatoio CL 150 

Altro 
• Ingresso giunto di tipo anulare (RTJ)

Esempi di n. di modello: 
2½ L 4 HSL-38-C
6 QQ 8 HSL-46-C

GUIDA ALLA SELEZIONE - Stile HSJ
Esempio: 1½ F 2 HSJ -4 6 -C -02
Dimensioni (Ingresso x orifizio x uscita)
1½ F 2 a 6 Q 8
Serie valvole
HSJ	 Valvola di sicurezza ad alta capacità HSJ
HSJ-DOW	 Valvola di sicurezza ad alta capacità HSJ per applicazioni
	 Dowtherm
HSJ-ECO	 Valvola di sicurezza ad alta capacità HSJ per applicazioni con
	 economizzatore
Pressione nominale
-1	 Ingresso ANSI CL 150
-2	 Ingresso ANSI CL 300 
-3	 Ingresso ANSI CL 300 (solo 2J3)
-4	 Ingresso ANSI CL 600 [2]

-5	 Ingresso ANSI CL 900
-6	 Ingresso ANSI CL 1500
-7	 Ingresso ANSI CL 2500
Limite di temperatura/materiale corpo 
6	 750°F / SA216 WCC (399°C)
7	 1000°F/SA217 WC6 [1] (538°C)
Tipo a tappo e leva di sollevamento 
-A	 Tappo filettato (altezza limitata)
-C	 (Standard) leva di sollevamento regolare
-D	 Leva di sollevamento a ingranaggio
-E	 Leva di sollevamento a ingranaggio con stelo di collaudo
-T	 Leva di sollevamento con blocco di collaudo
La versione del design
Varia in base a orifizio e pressione nominale[3].

GUIDA ALLA SELEZIONE - Stile HSL
Example: 1¼ F 1½ HSL -3 8 -C -02
Dimensioni (Ingresso x orifizio x uscita)
1¼ F 1½ 
1¼ G 1½ 
1½ H 2½ 
1½ J 2½ 
2 K 3 
2½ L 4 
3 M 4
4 N 6
4 P 6
6 QQ 8
Serie valvole
HSL	 Valvola di sicurezza flangiata in acciaio ad alta capacità HSL 
Classificazione flangia di ingresso
-3	 300#
-4	 600#
Limite di temperatura/materiale corpo
6	 750°F / SA216 WCB (399°C)
8	 1000°F / SA217 WC6 (538°C)
Tipo a tappo e leva di sollevamento 
-C	 (Standard) leva di sollevamento regolare
La versione del design
Varia in base a orifizio e pressione nominale[1].
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GUIDA ALLA SELEZIONE - STILE HCA-I
Esempio: 3 M2 8 HCA -I -W -118 -C12A -C -TS
Dimensioni (Ingresso x orifizio x uscita)
Da 2½ K 6 a 3 M2 8
Serie valvole
HCA	 Valvola di sicurezza per caldaie supercritiche 		
	 HCA
Modello disco
-I	 Modello Isoflex
 Tipo di connessione in ingresso [1]

 -W	 Ingresso con saldatura di testa
Pressione nominale
-118	 Ingresso con saldatura di testa x uscita ANSI CL 300
Limite di temperatura/materiale corpo
None	 1050°F / SA217 WC9 (566°C)
-C12A	 1120°F / SA217 C12A (604°C)
Tipo a tappo e leva di sollevamento
-C	 (Standard) Leva di sollevamento regolare (blocco di collaudo incluso)
Supplementi per il numero di modello [1]

None	 Nessun supplemento per il n. di modello
P	 Certificazione CE/PED
TS	 Licenza di fabbricazione cinese TS

NOTE
1.	 Includere '-' se si applicano supplementi per il n. 

di modello.

Esempi di n. di modello:
3 M2 8 HCA-I-W-118-C12A-C
2.5 K2 6 HCA-I-W-118-C
2.5 K2 6 HCA-I-W-118-C-TS

Opzioni disponibili
• Campana di protezione
• Interruttore di fine corsa
• Materiali di costruzione per applicazioni 

superiori a 1120°F/604°C
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RACCOMANDAZIONI PER L'INSTALLAZIONE 
DELLA VALVOLA DI SICUREZZA

Le valvole di sicurezza sono destinate ad aprirsi 
e chiudersi entro un campo di taratura ristretto; 
pertanto, le installazioni di valvole richiedono 
una progettazione attenta e accurata per 
quanto riguarda sia i tubi in ingresso che quelli 
di scarico. Più alta è la pressione di esercizio 
e maggiore è la capacità della valvola, più 
critica diventa la necessità di una corretta 
progettazione dell'installazione. (Codice 
tubazioni di alimentazione ASME/ANSI B31.1).

Forze di reazione in uscita
Le forze create dallo scarico del vapore da 
una valvola di sicurezza impongono un carico 
reattivo all'ingresso della valvola, all'ugello di 
montaggio e al recipiente di 
supporto adiacente. 

Tubi in ingresso [1]

Le valvole di sicurezza devono sempre essere 
montate in posizione verticale, direttamente 
sugli ugelli; questa soluzione deve presentare 
un'uscita ben arrotondata, per garantire un 
flusso fluido e omogeneo tra il serbatoio o 
la conduttura e la valvola di sicurezza. Non 
installare MAI la valvola di sicurezza su ugelli 
che presentano un diametro interno inferiore 
al diametro della connessione in ingresso della 
valvola o su ugelli eccessivamente lunghi.
La caduta di pressione che si verifica nel tubo 
in ingresso tra la valvola e la fonte di pressione 
deve essere calcolata alla portata effettiva 
della valvola, tenendo presente che il Codice 
ASME sulle caldaie, Sezione I (Designatore V), 
prevede per le valvole di sicurezza un valore 
pari al solo 90% della portata effettiva. La 
valvola di sicurezza o le valvole di scarico 
di sicurezza devono essere collegate alla 
caldaia indipendentemente da qualsiasi altra 
connessione e fissate il più vicino possibile 
alla caldaia o al normale percorso del flusso 
di vapore riducendo al minimo la lunghezza 
di tubi o raccordi. Qualsiasi tubo o raccordo 
utilizzato non dovrebbe essere più lungo dello 
scartamento del corrispondente raccordo a 
T dello stesso diametro e pressione secondo 
la norma nazionale americana applicabile. 
Lo spessore della parete del tubo in ingresso 
deve essere abbastanza pesante da resistere ai 
momenti flettenti dovuti alla reazione quando la 
valvola è in fase di scarico.

1.	 Leggere il documento di J.R. Zahorsky intitolato: 
‘Degradation of pressure relief valve performance 
caused by inlet piping configuration’.

Condutture
Quando si installano valvole di sicurezza per 
proteggere un sistema di condutture, come 
sul lato a bassa pressione di una valvola 
di riduzione o sul bypass della turbina, la 
tubazione o il collettore devono essere di 
dimensioni sufficienti a mantenere il flusso 
sotto la valvola di sicurezza durante la fase 
di scarico. Su un'installazione con valvola 
di riduzione della pressione, le valvole di 
sicurezza devono essere posizionate ad 
almeno otto diametri di tubo a valle della 
valvola di riduzione. In caso di utilizzo di ugelli, 
questi devono essere il più corti possibile, 
preferibilmente con dimensioni del tubo 
maggiori dell'ingresso della valvola e progettati 
per controbilanciare la reazione quando la 
valvola è in fase di scarico. Diverse valvole più 
piccole sono più adeguate di una valvola grande 
e la pressione di taratura di ogni valvola deve 
essere sfalsata nel rispetto delle limitazioni 
del Codice su caldaie e recipienti a pressione 
ASME (BPVC).

La natura precisa di tali carichi e le tensioni 
risultanti dipendono dalla configurazione 
della valvola e del tubo di scarico. Questo 
aspetto deve essere preso in considerazione 
dai responsabili dell'installazione della valvola 
di sicurezza, del recipiente e delle tubazioni 
associate. La determinazione delle forze di 
reazione in uscita è responsabilità di chi si 
occupa della progettazione del recipiente e/o 
delle tubazioni (vedere pagine 78-82).

Caldaie
Si raccomanda che la pressione differenziale 
minima assoluta, cioè la pressione tra 
la pressione di taratura della valvola e la 
pressione di esercizio, non sia inferiore al 5% 
per garantire la tenuta della sede.
Gli ugelli per le valvole di sicurezza sui corpi 
cilindrici del vapore delle caldaie devono avere 
diametri interni pari alla dimensione nominale 
della valvola. Si raccomanda un diametro 
nominale addizionato di ½" (15 mm) o più, in 
particolare per le valvole montate all'esterno 
della linea centrale del corpo cilindrico.
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Tubi di scarico [2]

I tubi di scarico delle valvole di sicurezza 
dovrebbero essere di dimensioni uguali o 
maggiori all'uscita nominale della valvola 
e dovrebbero essere i più semplici e 
diretti possibile.
Sono da preferirsi le connessioni con giochi 
ampi. Il tubo di scarico sopra lo sgocciolatoio 
dovrebbe essere dimensionato adeguatamente 
per evitare il 'ritorno' del vapore circostante 
allo sgocciolatoio nel locale caldaia quando 
la valvola è in fase di scarico. Laddove i tubi si 
estendono per una lunghezza considerevole, 
potrebbe essere necessario aumentare le 
dimensioni del tubo nella parte superiore 
dello scarico.
Nel caso in cui si utilizzino tubi flessibili al 
posto o in combinazione con gli sgocciolatoi, 
questi devono essere di lunghezza e flessibilità 
sufficienti ad assorbire l'espansione e non 
devono sottoporre l'uscita della valvola a 
tensione quando il recipiente a pressione è alla 
normale pressione di esercizio.
Nel caso in cui si debbano utilizzare tubi rigidi, 
si deve fare ricorso a curve di espansione per 
ottenere lo stesso risultato.

2.	 Considerazioni di progettazione sono incluse 
nei seguenti articoli: ‘Steam flow through 
safety valve vent pipes’ di H.E. Brandmaier 
ed M.E. Knebel (dicembre 1975), ‘Analysis of 
power plant safety and relief valve vent stacks’ 
di G.S. Liao (novembre 1974) e ‘Safety valve 
vent pipe sizing for open discharge systems’ 
di J.W. Sale (giugno 1979). Questi documenti 
sono pubblicazioni ASME.

Supporto fisso ancorato alla struttura

'L'
quanto più 

breve possibile

Sgocciolatoio

Drenaggio

Drenaggio Nota: garantire spazio sufficiente 
per evitare la compressione 
o il piegamento laterale dello 
sgocciolatoio contro la tubazione 
di scarico, in condizioni di 
massima espansione.

Diametro minimo consigliato - ½" 
superiore al foro di ingresso della valvola

Valvola con 
ingresso 
flangiato

Sigillo di sicurezza

Sigillo di 
sicurezza

Tubo di 
scarico

Distanza minima possibile, 
fare riferimento al Codice 

sulle caldaie ASME Sezione I 
(Designatore V), PG-71.2

Corpo cilindrico della caldaiaEstremità 
smussate

Collettori
Sui collettori del surriscaldatore e del 
riscaldatore, le connessioni degli ugelli di 
ingresso per le valvole di sicurezza devono 
essere quanto più corte possibile. Gli 
ugelli delle tubazioni dovrebbero avere un 
ingresso arrotondato e un ID più grande 
della dimensione nominale della valvola. 
Spesso questo è necessario per mantenere 
entro i limiti la caduta di pressione in 
ingresso. Tali connessioni dovrebbero essere 
lontane da curve o diramazioni, che possono 
causare turbolenze.
L'uscita dal collettore o dal montante deve 
essere più grande dell'ingresso della valvola, 
avere un approccio ben arrotondato e una 
riduzione uniforme del diametro senza 
cambiamenti bruschi, preferibilmente con una 
conicità uniforme e graduale (simile ad una 
riduzione concentrica o ad un raccordo a Y). 
Il progetto dovrebbe anche ridurre al minimo 
la caduta di pressione dal collettore o dal 
montante alla valvola di sicurezza.
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STILE HE ISOFLEX E HCI ISOFLEX

STILE HSJ

Cappellotto

Stelo di collaudo

Tappo

Cappellotto

O-ring

Perno

Anello di rinforzo

Ugello

TAPPO PER PROVA IDROSTATICA

Collettori di scarico
Le linee del collettore di scarico sono 
soddisfacenti se si osservano le seguenti 
norme di carattere generale:
L'area del collettore deve essere uguale 
o maggiore delle aree che conducono al 
suo interno. Aumentando le dimensioni 
del collettore in ogni punto caratterizzato 
dall'entrata della linea di scarico di un'altra 
valvola si rende più fluido il flusso rispetto alla 
semplice operazione di adeguare le dimensioni 
del collettore all'area totale richiesta.
Il collettore deve essere sostenuto in modo 
indipendente e non dalle valvole.
Osservare le stesse precauzioni per gli 
sgocciolatoi, le connessioni flessibili e le 
curve di espansione da installare sulle singole 
linee della valvola di scarico che portano 
al collettore.
Il collettore deve essere ancorato 
adeguatamente per evitare che possa oscillare. 
Devono inoltre essere previsti scarichi adeguati.
Le linee di scarico devono essere condotte 
nel collettore con un angolo di 45° (meno se 
possibile) rispetto alla direzione del flusso di 
vapore. Il collettore deve essere controllato 
per verificare l'eventuale contropressione che 
potrebbe causare il 'ritorno' del vapore dai 
singoli sgocciolatoi. Se si utilizzano sistemi 
chiusi, la contropressione nel collettore 
che si verifica quando una valvola in fase di 
scarico può influenzare il punto di apertura e 
le prestazioni delle altre valvole collegate allo 
stesso sistema.

Nota: tutte le tubazioni del sistema di 
scarico devono essere sfiatate in un'area 
di smaltimento sicura per evitare lesioni al 
personale quando la valvola è in fase di scarico.

Prove idrostatiche delle caldaie
I tappi per prova idrostatica sono raccomandati 
per l'uso sulle valvole con ingresso saldato. 
Se si devono installare valvole con ingresso 
flangiato, si raccomanda di completare 
la prova idrostatica prima di installare la 
valvola di sicurezza, applicando un disco 
cieco all'apertura della caldaia. Viene fornito 
un tappo per prova idrostatica per tutte le 
valvole con ingresso saldato. I tappi per 
prova idrostatica possono essere forniti su 
richiesta per qualsiasi valvola di sicurezza con 
ingresso flangiato.
Si prega di consultare la documentazione 
tecnica Crosby per i dettagli su tipo e 
uso specifico delle apparecchiature 
idrostatiche disponibili.

Drenaggi
Le predisposizioni per gli scarichi si trovano nei 
corpi delle valvole e devono essere convogliate 
in un sistema di drenaggio per rimuovere la 
condensa. Si raccomanda l'uso di scarichi 
separati per drenare lo sgocciolatoio. Su 
alcuni tipi di impianti può essere previsto un 
ulteriore drenaggio del tubo di scarico. Ciò è 
particolarmente vero nelle installazioni per il 
settore marino, nelle quali è essenziale che 
il tubo di scarico atmosferico principale sia 
dotato di una tasca di drenaggio nel punto più 
basso e che una linea di drenaggio separata sia 
portata da questa tasca alla sentina.

Nota: tutti gli scarichi e le tubazioni del sistema 
di scarico devono essere convogliati in un'area 
di smaltimento sicura per evitare possibili 
lesioni al personale quando la valvola è in fase 
di scarico.

MORSETTI DI PROVA
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Emerson PRV2SIZE incorpora in un unico pacchetto software oltre 135 anni di esperienza e 
competenza nella progettazione di una vasta gamma di dispositivi di scarico della pressione 
e prodotti correlati dei brand Anderson Greenwood, Crosby e Varec. Con Emerson PRV2SIZE 
clienti e ingegneri possono affrontare numerose applicazioni con un'unica piattaforma di 
dimensionamento e selezione.

La Emerson PRV2SIZE presenta:
• Interfaccia utente migliorata
	 - I calcoli di dimensionamento possono essere salvati in qualsiasi momento
	 - Possibilità di aprire più targhette contemporaneamente
• Capacità di ordinamento dei dati usando svariati parametri
• Selezione di prodotti completamente configurati
• Metodologie di dimensionamento standard del settore
• Gli elenchi a discesa consentono di cambiare istantaneamente la metodologia di 

dimensionamento da API ad ASME e viceversa
• Aggiunta di serbatoi a testa ellittica 2:1 per applicazioni antincendio
• Integrazione del catalogo con la documentazione di prodotto esistente in formato PDF
• Specifiche dettagliate del prodotto, comprese le sezioni trasversali con dimensioni e pesi - in 

unità metriche e statunitensi (U.S. Customary System)
• Strumenti migliorati per esportare e importare i numeri di targhetta dei dispositivi con la 

possibilità di inviare i file direttamente dal programma software
• Calcoli combinati di dispositivo, forza di reazione e livello di rumorosità
• Aggiunta di curve di portata per valvole di scarico per sovrapressione e depressione
• Sintesi delle caratteristiche di ogni prodotto, inclusa un'immagine del dispositivo selezionato

Un'altra caratteristica unica di Emerson PRV2SIZE è la sua capacità di riunire in un unico 
programma software le funzioni di dimensionamento e selezione per i prodotti di protezione 
e di inertizzazione dei serbatoi. Queste funzioni comprendono valvole Pad-Depad (Tampone), 
regolatori per l'inertizzazione dei serbatoi, sfiati di pressione/depressione e valvole di scarico 
bassa pressione pilotate.

Sito web di Emerson PRV2SIZE: valvesizing.emerson.com
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