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WysokociSnieniowe przeptywomierze
Coriolisa Micro Motion

Globalny standard w branzy do zastosowan
wysokocisnieniowych
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B Przeptywomierz masowy Coriolisa jest przeznaczony do zastosowan wysokocisnieniowych do 1.060 bar, takich jak wtrysk
chemiczny w branzy naftowej i gazowniczej oraz dystrybucja wodoru

B Zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi rur wysokocisnieniowych zgodnie z ASME B31.3, SAE J2601-1, i europejska dyrektywa
urzadzen ci$nieniowych 2014/68/14 UE (PED)

®  Rozwigzanie Micro Motion MVD™ Direct Connect™ zapewniajace oszczedno$¢ miejsca i zmniejszenie masy

B Zréznicowanie opcji przetwornika zapewnia wielorakie opcje wyjsciowe, ktére beda pasowac do dowolnych wymagan
projektowych

B Kompaktowa konstrukcja bez ruchomych czesci, bez specjalnego montowania ani przygotowania przeptywu

= |nteligentna weryfikacja miernika™ zapewnia petng zdalng weryfikacje stanu i dziatania urzadzenia, w trybie ciagtym lub na
zadanie po nacisnieciu przycisku

&
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Przeptywomierz HPC firmy Micro Motion

Wysokocisnieniowe przeptywomierze Coriolisa (HPC) firmy Micro Motion zostaty zaprojektowane specjalnie do zastosowan, w
ktorych wystepuija bardzo wysokie cisnienia. Wyjatkowa konstrukcja przeptywomierza zapewnia klientom bardzo doktadne i
niezawodne rozwiazanie do zastosowan wysokocisnieniowych, gdzie pomiar przeptywu ma krytyczne znaczenie.
Przeptywomierze Coriolisa

Przeptywomierze Coriolisa zapewniajg znaczaca przewage nad tradycyjnymi rozwiazaniami pomiaru objetosciowego.
Przeptywomierze Coriolisa:

B Zapewniaja doktadne i powtarzalne dane procesowe w szerokim zakresie natezen przeptywu i warunkéw procesowych.

B Pozwalaja na bezposredni pomiar liniowy przeptywu masowego i gestosci oraz na pomiar przeptywu objetosciowego i
temperatury - wszystko to z jednego urzadzenia.

B Nie majg czedci ruchomych, wiec koszty konserwacji sa minimalne.
®  Nie majg wymagan odnosnie przygotowania przeptywu lub prostych odcinkéw rur, wiec montaz jest uproszczony i tanszy.

B Zapewniajg zaawansowane narzedzia diagnostyki miernika i procesu

Przeptywomierze HPC

Przeptywomierze HPC s3 dostepne z przetwornikami MVDSolo™, 1500, 1700, 2200, 2400, 2500, 2700, 4200, oraz 5700,
wykorzystujacymi rozwiazanie MVD. Mozna wybra¢ konfiguracje z pojedyncza zmienng lub wieloma zmiennymi, z pomiarem
natezenia, impulsami pojedynczymi lub podwéjnymi, wyjsciami cyfrowymi i z wbudowanym wyswietlaczem.

Do instalacji narzucajacych ograniczenia w kwestii miejsca i masy dostepne sa przeptywomierze HPC z rozwigzaniem Micro Motion
MVD Direct Connect, co eliminuje potrzebe stosowania przetwornika zewnetrznego

Zasady pomiaru

Zasada dziatania przeptywomierza Coriolisa, bedaca praktycznym zastosowaniem efektu Coriolisa, wymaga wprawienia w drgania
rury, przez ktéra odbywa sie przeptyw ptynu. Drgania, chociaz nie sa catkowicie koliste, zapewniajg obracajacy sie uktad odniesienia,
co powoduje pojawienie sie efektu Coriolisa. Chociaz konkretne metody réznia sie w zaleznosci od konstrukgji przeptywomierza,
czujniki kontroluja i analizujg zmiany w czestotliwosci, przesuniecia w fazie oraz amplitude drgajacych rur. Zaobserwowane zmiany
odpowiadaja wielkosci przeptywu masowego i gestosci ptynu.

Pomiar przeptywu masowego i objetosciowego

Wymuszana jest oscylacja rur pomiarowych, tworzaca sinusoide. Przy zerowym przeptywie dwie rury drgaja w jednej fazie. Gdy
pojawi sie przeptyw, sity Coriolisa powoduja skrecanie ruri pojawia sie przesuniecie w fazie. Mierzona jest réznica czasu miedzy
falami, ktoéra jest wprost proporcjonalna do natezenia przeptywu masowego. Predkos¢ przeptywu objetosciowego obliczana jest na
podstawie przeptywu masowego i pomiaru gestosci.

Z tego filmu mozna dowiedzie¢ sie wiecej na temat sposobu, w jaki przeptywomierz Coriolisa mierzy przeptyw masowy i gestos¢
(kliknij facze i wybierz Wyswietl filmy): https://www.emerson.com/en-us/automation/measurement-instrumentation/flow-
measurement/coriolis-flow-meters.
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Przesuniecie cewki wlotu
Bez przeptywu
Przesuniecie cewki wylotu
Czas

Przesuniecie cewki wlotu
Z przeptywem
Przesuniecie cewki wylotu
Réznica czasu

Czas
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Specyfikacje wydajnosci

=B -

Standardowe warunki referencyjne to woda przy 20 °C do 25 °C oraz 1 barg do 2 barg. Doktadno$¢ okreslona z uzyciem najlepszych
w branzy stanowisk kalibracyjnych z akredytacja zgodnie z1SO 17025.

Doktadnosc i powtarzalnos¢ przy pomiarze cieczy i gazow

Podana wydajnos¢ dotyczy standardowych warunkéw referencyjnych.

Wydajnos¢

Dane techniczne

Doktadnos¢ przeptywu masowego i przeptywu objetosciowego

+0,20% wartosci mierzonej

Powtarzalno$¢ przeptywu masowego i przeptywu objetosciowe-
go

0,10% wartosci mierzonej

Doktadnos¢ pomiaru gazéw

+0,5% partii

Powtarzalno$¢ pomiaru gazéw

0,25% partii

Doktadnos¢ pomiaru gestosci

HPCO010: +5 kg/m3
HPCO015: +1 kg/m3

Powtarzalno$¢ pomiaru gestosci

HPC010: 2,5 kg/m3
HPCO15: 0,5 kg/m?

Doktadnos$¢ pomiaru temperatury

+1°C+0,5% odczytu

Powtarzalno$¢ pomiaru temperatury

0,2°C

www.emerson.com



Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion Marzec 2020 r.

Natezenia przeptywu cieczy

Nominalne natezenie przeptywu

Firma Micro Motion przyjeta termin nominalne natezenie przeptywu, czyli natezenie przeptywu, przy ktérym woda w warunkach
referencyjnych powoduje spadek ci$nienia ok. 1 barg na odcinku metra.

Natezenia przeptywu masowego

Nominalne natezenie przeptywu Maksymalne natezenie przeptywu
Model Ibm/min kg/h Ibm/min kg/h
HPCO10 1,8 50 8,8 240
HPCO015 6,2 169 18,5 504

Natezenia przeptywu objetosciowego

Nominalne natezenie przeptywu Maksymalne natezenie przeptywu
Model gal/min I|h gal/min I|h
HPCO10 0,22 50 1,05 240
HPCO15 0,76 169 2,26 504

Natezenia przeptywu gazu

Przy wyborze czujnikéw do zastosowan gazowych spadek i zwrot ci$nienia w czujniku zaleza od temperatury roboczej, ci$nienia i
sktadu ptynu. Dlatego przy wybieraniu czujnika do konkretnego zastosowania gazowego zaleca sie, aby kazdy czujnik byt
wymiarowany przy uzyciu narzedzia do wymiarowania i wyboru na stronie www.emerson.com/flowmeasurement, ktére bedzie
podawac zaréwno predkosc¢ rzeczywistq jak i predkos¢ dzwieku dla kazdej predkosci przeptywu i rozmiaru metrycznego.

Ponizsza tabela wskazuje predkosci przeptywu masowego, ktére powoduja spadek ci$nienia 26 bar gazu ziemnego o masie
czasteczkowej réwnej 19,5 przy 16 °C oraz 700 barg.

Masa Objetosc
Model
Ib/min kg/h SCFM Nm3 |h
HPCO010 9 250 200 340
HPCO15 20 557 444 757
Uwaga

Standardowe warunki referencyjne (SCFM) dla gazu ziemnego o masie czasteczkowej réwnej 17 to 1 barg oraz 16 °C.

Zerowa stabilnosc¢

Zerowa stabilno$¢ jest stosowana, gdy natezenie przeptywu zbliza sie do dolnej granicy zakresu przeptywéw, gdzie doktadnosé
przeptywomierza zaczyna odbiega¢ od podanej klasy doktadnosci, jak to pokazano w czesci dotyczacej stosunku ograniczenia. Przy
pracy z przeptywem o natezeniu zblizonym do wartosci, gdzie doktadno$¢ miernika zaczyna odbiega¢ od nominalnej, wyznacza sie
ja wzorem: doktadno$¢ (zerowa stabilnos¢/predkos¢ przeptywu) x 100%. Warunki niskiego przeptywu podobnie wptywaja na
powtarzalnos¢.
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Model Ibm/min kg/h
HPCO10 0,0018 0,050
HPCO15 0,00088 0,024

Warunki eksploatac

i: Srodowiskowe

Limity drgan HPC010 - petnozakresowe drgania losowe
®  5do 1,000 Hz; 1,25E-4 g2/Hz wg IEC 60068-2-64

B }acznie: warto$¢ skuteczna (RMS) 0,35 g

W instalacjach przekraczajacych wartos¢ skuteczng 0,35 g lub dla zastosowan wymagajacych atestu Lloyd’s nalezy zastosowac

izolacje drgan.

Zaciski izolujgce drgania sa dostepne jako cze$¢ zamienna. Aby uzyskac wiecej informacji na temat mocowania czujnika w

srodowiskach, w ktérych wystepuja drgania, skontaktowac sie z pomoca techniczna.

Limity drgan HPCO15

Zgodnie z [EC 60068-2-6, test wytrzymatosci, 5-2000 Hz, do 1,0 g.

Granice temperatur
Model Podzespot Wartosc graniczna
HPC010 Temperatura ptynu procesowego -50°Cdo 125,0°C
Temperatura otoczenia -40,0°Cdo 60,0 °C
HPC015 Temperatura ptynu procesowego -46 °Cdo 200°C
Temperatura otoczenia -40,0°Cdo 60 °C
Uwagi

B We wszystkich przypadkach uktady elektroniczne nie moga by¢ uzytkowane, gdy temperatura otoczenia spadnie ponizej
-40,0 °C lub wzrosnie powyzej 60,0 °C. Jesli czujnik ma by¢ uzytkowany w Srodowisku, gdzie temperatura otoczenia nie miesci
sie w zakresie dopuszczalnym dla uktadéw elektronicznych, musza one by¢ umieszczone w zdalnej lokalizacji, gdzie
temperatura otoczenia miesci sie w dopuszczalnym zakresie, jak na to wskazujg zacienione obszary wykreséw limitow

temperatur.

B Atesty dopuszczajace do uzytkowania w obszarach niebezpiecznych moga narzucac inne granice temperatur. Wiecej informacji
zawiera dokumentacja atestéw uzytkowania w obszarach niebezpiecznych, ktdra zostata dotaczona do czujnika, a takze jest
dostepna pod adresem www.emerson.com/flowmeasurement.

www.emerson.com
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Warunki eksploatacji: procesowe

Wptyw temperatury procesowej

B Przy pomiarach przeptywu masowego wptyw temperatury procesowej okresla sie jako zmiane doktadnosci pomiaru natezenia
w czujniku z powodu zmiany temperatury procesowej wzgledem temperatury kalibracyjnej. Wptyw temperatury mozna
zminimalizowaé, zerujac warunki procesowe.

B Przy pomiarach gestosci wptyw temperatury procesowej okresla sie jako zmiane doktadnosci pomiaru gestosci w czujniku z
powodu zmiany temperatury procesowej wzgledem temperatury kalibracyjnej.

Model Podzesp6t Klasa

HPCO10P Doktadnos¢ pomiaru +0,00175% maksymalnego natezenia przeptywu masowego na °C
przeptywu masowego
Doktadno$¢ pomiaru +1 kg/m3na°C
gestosci

HPCO15 Doktadno$¢ pomiaru +0,0007% maksymalnego natezenia przeptywu masowego na °C
przeptywu masowego
Dokfadnos¢ pomiaru +3,4kg/m3na°C
gestosci

Wplyw cisnienia procesowego

Wptyw cisnienia procesowego okresla sie jako zmiane doktadnosci pomiaru natezenia przeptywu i gestosci w czujniku z powodu
zmiany cisnienia procesowego wzgledem cisnienia kalibracyjnego.

Podzespot Dane techniczne

Dokfadnos¢ pomiaru Brak wptywu do maksymalnego ci$nienia
przeptywu masowego

Doktadno$¢ pomiaru gestosci | HPC010: brak wptywu do maksymalnego cisnienia
HPCO015:0,000001 g/cm?3 na psi (0,001 kg/m3 na bar)

Cisnienia dla element6éw czujnika stykajacych sie z medium

Czujnik Cis$nienie maksymalne
HPCO10P 1.034 bar

HPCO15M 482 bar

HPCO15N 963 bar

HPCO15P 1.060 bar

Przeptywomierze HPC s zgodne z wymaganiami dotyczacymi rur wysokocisnieniowych zgodnie z ASME B31.3, SAE |2601-1, i
europejska dyrektywa urzadzen cisnieniowych 2014/68/14 UE (PED).

Maksymalne cisnienie robocze dla obudowy czujnika
Maksymalne ci$nienie robocze dla obudowy to 8 barg z ptytka bezpieczenstwa. Dotyczy to wszystkich modeli.
Redukcja cisnienia

Czujniki HPC maija ptytke bezpieczenstwa zamontowana na obudowie w standardzie. Plytki bezpieczefistwa majg odprowadzaé
ciecz procesowa z obudowy czujnika w mato prawdopodobnym przypadku przerwania rury przeptywowej. Niektérzy uzytkownicy

6 www.emerson.com
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do plytki bezpieczenstwa podtaczaja rure do gromadzenia uchodzacej cieczy procesowe;. Jesli ptytka bezpieczenstwa zadziata pod
wplywem przerwania rury, uszczelnienie ptytki zostanie przerwane, wiec przeptywomierz Coriolisa nalezy wycofa¢ z eksploatacji.

Rysunek 1: Plytka bezpieczenstwa w HPC010

(T
-5

Pressure Relief Zone.
Escaping pressure
can cause severe
injury or death.

Stay clear of vent.

aaaaaaaaaaaa A

A. Plytka bezpieczenstwa

Rysunek 2: Plytka bezpieczeristwa w HPC015

A. Ptytka bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE
Personel nie powinien zblizaé¢ sie do obszaru wyptywu plytki bezpieczenstwa. Ciecz pod wysokim ci$nieniem uchodzaca z
czujnika moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub $mierci.

W razie potrzeby dostepne sa czujniki HPC bez ptytki bezpieczerstwa. Aby uzyskac wiecej informaciji, skontaktowac sie z Micro
Motion.

WWW.emerson.com 7
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Klasyfikacja obszarow niebezpiecznych

Certyfikaty i atesty

Typ

Atest lub certyfikat

CSA oraz CSA C-US()

Klasal, typ 1, grupy A, B, Coraz D
Klasal, typ 2, grupy A, B, Coraz D
Klasall, typ 1, grupyE, F oraz G
Podwdjne uszczelnienie

ATEX strefa 1(2)

2 G ExibICT6/T5/T4...T1 Gb
12 D Exib IIIC T* °C Db IP66/1P67(2)

CEE

ATEX strefa 2(2)

113 GEXnAIICT5/T4...T1 Gc
13D Extc IIC T* °C Dc IP66/IP67(2)>

(€&

IECEx strefa 12

Exib IC T6/T5/T4...T1 Gb
Exib IICT* °C Db IP66/1P67(2)>

IECEx strefa 2(2)

ExnAIICT5/T4...T1 Gc
Ex tc ICT* °C Dc IP66/IP 67(2)>

Stopien ochrony

IP66/67 dla czujnikéw i przetwornikow

NEPSI strefa 1(1)

Exib1IB+H5/IICT1-T6 Gb
ExibD 21 T80-T163.7

NEPSI strefa 2

ExnAIICT1-T5 Gc
ExtD A22 IP66/IP67 T95 °C-T163,7 °C

Skutki elektromagnetyczne

Zgodnie z dyrektywa EMC 2014/30/UE wg normy EN 61326 (Srodowiska przemystowe)

Zgodnie z NAMUR NE-021
(09.05.2012)

(1) Obecnie dostepne tylko dla modelu HPCO10.
(2)  Atest przeciwpytowy dostepny tylko na zamédwienie

Uwaga

B Pokazane atesty dotycza przeptywomierzy HPC skonfigurowanych z przetwornikami 2200, 2400 i 5700. Czujniki z
wbudowanymi uktadami elektronicznymi maja bardziej surowe atesty. Szczegéty podano w charakterystyce produktu kazdego

przetwornika.

B (Gdy czujnik zostanie zamoéwiony z atestem do obszaréw niebezpiecznych, wraz z produktem dostarczane sg szczegétowe

informacje.

B Wiecejinformacji o atestach do obszaréw niebezpiecznych, wtacznie ze szczegdtowymi specyfikacjami i wykresami temperatur
dla wszystkich konfiguracji czujnikéw, mozna znalez¢ na stronie produktéw HPC pod adresem www.emerson.com/

flowmeasurement.

Normy przemystowe

Typ

Norma

Normy zbiornikéw i przewodow
cisnieniowych

®  Dyrektywa urzadzen cisnieniowych (PED) 2014/68/UE

®  Produkt spetnia wymagania przewodow wysokocisnieniowych normy ASME B31.3,
rozdziat IX.

www.emerson.com
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Klasyfikacja atestow morskich

Obecnie klasyfikacje atestéw morskich sa dostepne tylko dla HPCO10.

Atest morski Kraj

Det Norske Veritas- Germanischer Norwegia - Niemcy
Lloyd

Bureau Veritas Francja

Interfejs przetwornika

Czujniki HPC mozna w duzym stopniu dostosowac tak, aby stworzy¢ konfiguracje $cisle dostosowana do okre$lonych zastosowan.
Szeroka oferta przetwornikdw pozwala na r6zne mozliwosci montazu:

®  Kompaktowe mocowanie zintegrowane z czujnikiem

®  Warianty montazu terenowego do trudnych warunkéw otoczenia

B Kompaktowe zestawy na szyny DIN do optymalnego umiejscowienia w szafie sterowniczej
B Przetwornik dwuzytowy zmniejsza koszty montazu instalacji

B Opcje przetwornikéw ze stali nierdzewnej do montazu na platformach morskich

Czujniki HPC sg dostepne z cata gama opcji wejs¢ i wyjsé, m.in.:

® 4-20mA

® HART"

B WirelessHART"

®  FtherNet/IP

B FounDATION™ Fieldbus

B PROFIBUS

B Modbus®

®  |nne protokoty moga by¢ dostepne na zamoéwienie

Specyfikacje fizyczne

Materiaty konstrukcyjne

Ogbdlne zasady dotyczace korozji nie uwzgledniaja okresowych naprezen, dlatego nie nalezy na nich polegaé przy wyborze
materiatéw na czesci stykajace sie z medium miernika HPC. Informacje dotyczace zgodnosci materiatéw zawiera Podrecznik Micro
Motion dotyczqcy korozji dostepny pod adresem www.emerson.com/flowmeasurement.

Czesci stykajace sie zmedium procesowym

Model Czesci stykajace sie z medium procesowym
HPCO10P Stop niklu N06022; dostepne réwniez z armatura 316 nadajaca sie do autoklawéw
HPCO15M/N/P Stal nierdzewna XM-19 oraz 316L

WWW.emerson.com 9



https://www.emerson.com/flowmeasurement

Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion

Marzec 2020r.

Opcje materiatow czesci nie stykajacych sie zmedium

Podzespot

Klasy obudow

Stal nierdzewna 316L|CF-3M

Aluminium malowane poliu-
retanem

Obudowa przeptywomierza

NEMA 4X (IP66/67)

Obudowa procesora lokalnego

NEMA 4X (IP66/67)

Obudowa skrzynki potaczenio-
wej

IP66/67

Obudowa przetwornika 2200 | NEMA 4X (IP66/67) . .
Obudowa przetwornika 2400 | NEMA 4X (IP66/67) . .
Obudowa przetwornika 4200 | NEMA 4X (IP66/67) .
Obudowa przetwornika 5700 | NEMA 4X (IP66/67) .
Masa

Model Masa przeptywomierza

HPC010 z obudowa ze stali nierdzewnej 316L 8,6 kg

HPC015 z obudowa ze stali nierdzewnej 304L 5,9kg

Uwaga

B Dane dotyczace masy podane sa na podstawie przytaczy do autoklawu 9/16 cala (15 mm).

B Dostepne sg rowniez ptaszcze izolacyjne, zestawy parowe, wsporniki mocujace oraz warianty malowania.

® Do HPCO15 dostepna jest obudowa ze stali nierdzewnej 316L. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z

producentem.

Przytacza procesowe

Przytacza procesowe to Sredniocisnieniowa armatura nadajaca sie do autoklawdw 9/16 cala (15 mm), jak réwniez inne opcje

dostepne na zaméwienie.

Wymiary

Kompletne, szczegétowe rysunki wymiarowe mozna znalez¢ poprzez odnosnik produktu w naszym sklepie internetowym pod
adresem www.emerson.com/flowmeasurement.

Uwaga

B Wymiary +3,00 mm dotycza tylko pasowania powierzchni — inne wymiary sa nominalne

®  Przyktad przeptywomierza zamontowanego ze sredniocisnieniowa armaturg nadajaca sie do autoklawéw 9/16 cala (15 mm)

®  Wymiary te dotycza tylko jednej opcji interfejsu elektronicznego - inne sa dostepne

10
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Wymiary HPC010
Wymiary przetwornika - patrz przetwornik PDS. Wszystkie wymiary to +3,00 mm.

SELERY,
L 3.4_ 20.3
(87) (516)
Wymiary sa podane w calach (mm).
Wymiary HPC015
2.000 frd
[51]

5.000

[127]

A. 13/16 cala - gwint 16 UNF (rura o $r. zew. 0,5625 cala)

Wymiary sa podane w calach [mm].

WWW.emerson.com 11



Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion Marzec 2020 r.

Informacje dotyczace zaméwien

Nalezy skorzystac z niniejszej czesci, aby wybrac wiasciwe kody zaméwien do danej konfiguracji.

Podstawowy model czujnika

Kod Opcja obudowy

HPCO10P | Wysokocisnieniowy przeptywomierz Coriolisa Micro Motion, 0,08 cala (DN1), stop niklowy C-22 (N06022), ciSnienie
maksymalne 1.034 bar

HPCO15M | Wysokocisnieniowy przeptywomierz Coriolisa Micro Motion, 0,08 cala (DN2), stal nierdzewna XM-19, ci$nienie mak-
symalne 482 bar

HPCO15N | Wysokoci$nieniowy przeptywomierz Coriolisa Micro Motion, 0,08 cala (DN2), stal nierdzewna XM-19, ci$nienie mak-
symalne 963 bar

HPCO15P | Wysokocis$nieniowy przeptywomierz Coriolisa Micro Motion, 0,08 cala (DN2), stal nierdzewna XM-19, ci$nienie mak-
symalne 1.060 bar

Przytacza procesowe

Kod Opis

C60 Srednioci$nieniowe stozki i gwinty 9/16 cala (15 mm) nadajace sie do autoklawéw; stop niklu C22 (N06022)

E39 Srednioci$nieniowe stozki i gwinty 9/16 cala (15 mm) nadajace sie do autoklawéw; stal nierdzewna 316/316L

E47 Srednioci$nieniowe stozki i gwinty 9/16 cala (15 mm) i 3/8 cala (10 mm) nadajace sie do autoklawéw; stop niklu €22
(N06022)

E48 Srednioci$nieniowe stozki i gwinty 9/16 cala (15 mm) i 3/8 cala (10 mm) nadajace sie do autoklawéw; stal nierdzew-
na316/316L

999 Przytacze procesowe ETO
Wymaga opcji fabrycznej X.

Opcje obudowy
Kod Opcja obudowy
D HPCO010: obudowa ze stali nierdzewnej 316L z ptytka bezpieczenstwa

Materiat ptytki to stop niklu N06022 o ci$nieniu rozrywania réwnym 8 barg

D HPCO015: obudowa ze stali nierdzewnej 304L z ptytka bezpieczenstwa(")
Materiat ptytki to stal nierdzewna o ci$nieniu rozrywania réwnym 8 barg

(1) Dostepna w stali nierdzewnej 316L. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac¢ sie z producentem.

12 WWW.emerson.com
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Interfejs elektroniczny

Kod Interfejs elektroniczny

0 Przetwornik 2400S z wbudowanym wspornikiem

1 Przetwornik 2400S z wbudowanym wydtuzonym wspornikiem

2 Zintegrowany rozdzielony procesor lokalny ze wspornikiem z aluminium malowanego poliuretanem z 4 zytami do
przetwornikéw zdalnych

3 Zintegrowany rozdzielony procesor lokalny ze wspornikiem ze stali nierdzewnej z 4 zytami do przetwornikéw zdal-
nych

4 Rozdzielony procesor lokalny z wydtuzonym wspornikiem z aluminium malowanego poliuretanem z 4 zytami do
przetwornikéw zdalnych

5 Rozdzielony procesor lokalny z wydtuzonym wspornikiem ze stali nierdzewnej z 4 zytami do przetwornikéw zdalnych

6 MVD Solo; zintegrowany rozdzielony procesor lokalny ze wspornikiem z aluminium malowanego poliuretanem (do
modutéw OEM)

Przy zamawianiu interfejsu elektronicznego 6, 7, 8 lub 9 z atestami A, P, Z lub I, dostarczana jest bariera iskrobez-
pieczna MVD Direct Connect.

7 MVD Solo; zintegrowany rozdzielony procesor lokalny ze wspornikiem ze stali nierdzewnej (do modutéw OEM)
Przy zamawianiu interfejsu elektronicznego 6, 7, 8 lub 9 z atestami A, P, Z lub |, dostarczana jest bariera iskrobez-
pieczna MVD Direct Connect.

8 MVD Solo; zintegrowany rozdzielony procesor lokalny z wydtuzonym wspornikiem z aluminium malowanego poliu-
retanem (do modutéw OEM)

Przy zamawianiu interfejsu elektronicznego 6, 7, 8 lub 9 z atestami A, P, Z lub I, dostarczana jest bariera iskrobez-
pieczna MVD Direct Connect.

9 MVD Solo; zintegrowany rozdzielony procesor lokalny z wydtuzonym wspornikiem z aluminium malowanego poliu-
retanem (do modutéw OEM)

Przy zamawianiu interfejsu elektronicznego 6, 7, 8 lub 9 z atestami A, P, Z lub |, dostarczana jest bariera iskrobez-
pieczna MVD Direct Connect.

R Skrzynka potaczeniowa 9-zytowa z aluminium malowanego poliuretanem

H Skrzynka potaczeniowa 9-zytowa z aluminium malowanego poliuretanem z wydtuzonym wspornikiem

S Skrzynka pofaczeniowa 9-zytowa ze stali nierdzewnej 316L

T Skrzynka pofaczeniowa 9-zytowa ze stali nierdzewnej 316L z wydtuzonym wspornikiem

] Przetwornik 2200S z wbudowanym wspornikiem

u Przetwornik 2200S z wbudowanym wydtuzonym wspornikiem
Przetwornik 5700 z wbudowanym wspornikiem

z Wymaga wyboru Inne interfejsy elektroniczne

Przytacza przepustowe

Kod

Przylacze przepustowe

Kody interfejsow elektronicznych 0, 1, F, ], U, Z (UA)

A

Bez dtawika
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Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion Marzec 2020 r.

Kod

Przylacze przepustowe

Kody interfejsow elektronicznych 2, 3, 4, 5,6, 7,8,9

B 1/2 cala NPT - brak dtawika

E M20 - bez dtawika

F Mosiezny/niklowy dfawik kablowy - srednica kabla 8,5 mm do 10,0 mm
G Dtawik kablowy ze stali nierdzewnej - $rednica kabla 8,5 mm do 10,0 mm

Kody interfejsow elektronicznych R, H, S, T

A 3/4 cala NPT - bez dtawika

H Mosiezny/niklowy dfawik kablowy

] Dtawik kablowy ze stali nierdzewnej
Atesty

Kody interfejsow elektronicznych 0, 1

Kod Atest

M Standard Micro Motion (bez atestu, bez oznaczer CE/EAC)

N Norma Micro Motion [ zgodne z PED (z oznaczeniami CE/EAC)
2 CSA (USAiKanada): klasal, typ 2

\% ATEX - kategoria wyposazenia 3 (strefa 2) [ zgodne z PED

3 IECEx strefa 2

4 NEPSI strefa 2

Dostepne tylko w jezyku chinskim (M).
G Atest na poszczegélne kraje — wymaga wybranych pozycji z czesci dotyczacej atestow Atest, testy, kalibracje i ustugi

w opcjach kodéw modeli.

Kod interfejsu elektronicznegoF, ], U

Kod

Atest

Standard Micro Motion (bez atestu, bez oznaczen CE/EAC)

Norma Micro Motion [ zgodne z PED (z oznaczeniami CE/EAC)

CSA (USAi Kanada): klasa l, typ 1

N|[>|=z|=

ATEX - kategoria wyposazenia 2 (strefa 1)

IECEx strefa 1

NEPSI
Dostepne tylko w jezyku chinskim (M).

CSA (USAiKanada): klasa I, typ 2, grupy A, B, C, D

ATEX - kategoria wyposazenia 3 (strefa 2)

IECEx strefa 2

14
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Marzec 2020 . Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion

Kod Atest

4 NEPSI strefa 2
Dostepne tylko w jezyku chinskim (M).

@ Atest na poszczeg6lne kraje - wymaga wybranych pozycji z czesci dotyczacej atestow Atest, testy, kalibracje i ustugi
w opcjach kodéw modeli.

Kody interfejsow elektronicznych 2, 3,4,5,R,H,S, T

Kod Atest

M Standard Micro Motion (bez atestu, bez oznaczen CE/EAC)

N Norma Micro Motion [ zgodne z PED (z oznaczeniami CE/EAC)

A CSA (USAi Kanada): klasa |, typ 1

2 CSA (USAiKanada): klasal, typ 2

z ATEX - kategoria wyposazenia 2 (strefa 1) [ zgodne z PED

I IECEx strefa 1

P NEPSI
Dostepne tylko w jezyku chinskim (M).

G Atest na poszczegdlne kraje — wymaga wybranych pozycji z czesci dotyczacej atestow Atest, testy, kalibracje i ustugi
w opcjach kodéw modeli.

Kody interfejsow elektronicznych 6, 7, 8, 9 (MVDSolo lub MVDSolo z bariera iskrobezpieczng MVD Direct

Connect)
Kod Atest
M Standard Micro Motion (bez atestu, bez bariery, bez oznaczer CE/EAC)
N Standard Micro Motion | zgodnos¢ z PED (bez atestu, bez bariery, bez oznaczen CE/EAC)
A CSA (USAiKanada): klasa I, typ 1
z ATEX - kategoria wyposazenia 2 (strefa 1) [ zgodne z PED
I IECEx strefa 1
P NEPSI strefa 1
Dostepne tylko w jezyku chinskim (M).
G Atest na poszczegélne kraje — wymaga wybranych pozycji z czeSci dotyczacej atestow Atest, testy, kalibracje i ustugi
w opcjach kodéw modeli.
Jezyki
Jezyki
Jezykiem przetwornika jest tylko angielski.
Kod Opcja jezykowa
A Dokumentacja wymagan dunskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
C Czeska instrukcja montazu
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Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion Marzec 2020 r.

Kod Opcja jezykowa

D Dokumentacja wymagan holenderskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
E Angielska instrukcja montazu

F Francuska instrukcja montazu

G Niemiecka instrukcja montazu

H Dokumentacja wymagan finskiego CE oraz angielska instrukcja montazu

I Whoska instrukcja montazu

] Japonska instrukcja montazu

M Chinska instrukcja montazu

N Dokumentacja wymagan norweskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
0] Polska instrukcja montazu

P Portugalska instrukcja montazu

Q Koreanska instrukcja montazu

R Rosyjska instrukcja montazu

S Hiszpanska instrukcja montazu

w Dokumentacja wymagan szwedzkiego CE oraz angielska instrukcja montazu
B Dokumentacja wymagan wegierskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
K Dokumentacja wymagan stowackiego CE oraz angielska instrukcja montazu
T Dokumentacja wymagan estonskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
u Dokumentacja wymagan greckiego CE oraz angielska instrukcja montazu

L Dokumentacja wymagan totewskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
\% Dokumentacja wymagan litewskiego CE oraz angielska instrukcja montazu
Y Dokumentacja wymagan stowenskiego CE oraz angielska instrukcja montazu

Przyszta opcja 1

Kod

Przyszta opcja 1

z

Zarezerwowane do wykorzystania w przysztosci

Opcje kalibracji

Kod Opcja kalibracji

z HPCO010: kalibracja przeptywu masowego +0,20% i gestosci +5 kg/m?3 (przeptyw objetosciowy +0,20%)

z HPCO015: kalibracja przeptywu masowego +0,2% i gestosci +1 kg/m3 (przeptyw objetosciowy +0,20%)

1 HPCO015: kalibracja przeptywu masowego +0,10% i gestosci +1 kg/m?3 (przeptyw objetosciowy +0,15%)
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Wysokoci$nieniowe przeptywomierze Coriolisa Micro Motion

Oprogramowanie pomiarowe

Kod Oprogramowanie pomiarowe
Z Bez oprogramowania pomiarowego
A Pomiary naftowe

(1) Dostepne z kodami interfejsu elektronicznego 6, 7, 81 9. W przypadku wszystkich innych kodéw interfejséw na przetworniku wybra¢ opcje
oprogramowania do pomiaréw naftowych.

Opcje fabryczne

Kod Opcja fabryczna

z Standardowy produkt
X Produkt ETO

Certyfikaty, testy, kalibracje i ustugi

Wszystkie kody w ponizszych tabelach s opcjonalne. W razie potrzeby wybrac¢ wiele opcji dodatkowych.

Uwaga

Moga by¢ dodatkowe opcje lub ograniczenia, w zaleznosci od catkowitej konfiguracji przeptywomierza. Skontaktowac sie z
przedstawicielem handlowym przed dokonaniem ostatecznego wyboru.

Testy i certyfikaty jakosci materiatow

Wybrac tyle kodéw z tabeli, ile potrzeba.

Kod Opcja fabryczna

MC Certyfikat badania materiatéw 3.1 (Sledzenie partii dostawy wg EN 10204)

NC Certyfikat NACE 2.1 (MRO175 oraz MR0103)

NS Certyfikat zgodnosci 2.1 z wymaganiami NORSOK dotyczacymi materiatéw, produkcji, badan i testow

Testy radiograficzne

Wybrac tylko jeden kod z tabeli.

Kod Opcja fabryczna

RE Pakiet rentgenowski 3.1 (certyfikat badan radiograficznych; mapa spawéw; kwalifikacja NDE badania radiograficzne-
q0)

RT Pakiet rentgenowski 3.1 (certyfikat badan radiograficznych z obrazem cyfrowym; mapa spawéw; kwalifikacja NDE

badania radiograficznego)

Proby cisnieniowe

Wybrac¢ tyle kodéw z tabeli, ile potrzeba.

Kod Opcja fabryczna
HT Certyfikat préb hydrostatycznych 3.1
HE Certyfikat helowych préb szczelnosci 3.1 (tylko elementy stykajace sie z medium)
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Badanie penetracji barwnika

Kod

Opcja fabryczna

D1

Pakiet prob penetracji barwnika 3.1 (tylko czujnik; kwalifikacja NDE penetraciji ciektego barwnika)

Badanie spawoéw

Kod

Opcja fabryczna

WP

Pakiet procedury spawania (mapa spawania, specyfikacja procedury spawania, zapis kwalifikacji procedury spawa-
nia, kwalifikacja wydajnosci spawacza)

Pozytywne testy materiatow

Wybrac tylko jeden kod z tabeli.

Kod Opcja fabryczna

PM Certyfikat pozytywnych testow materiatéw 3.1 (bez zawartosci wegla)

PC Certyfikat pozytywnych testow materiatéw 3.1 (z zawartoscig wegla)
Czyszczenie specjalne

Kod Opcja fabryczna

02 Deklaracja zgodnosci instalacji tlenowych 2.1

Zgodnosc metrologiczna

Kod

Opcja fabryczna

GR

Certyfikat weryfikacji rosyjskiej kalibracji metrologicznej

Kalibracja z akredytacja

Kod

Opcja fabryczna

IC

Kalibracja z akredytacja i certyfikaty 1ISO17025 (tacznie 9 punktow)

Specjalne opcje kalibracji

Wybrac brak, CV lub CV z jedna z dodatkowych opcji punktéw weryfikacji.

Kod Opcja fabryczna

v Weryfikacja specjalna (zmiana wyjsciowych punktéw weryfikacji)

01 Dodac jeden dodatkowy punkt weryfikaciji

02 Doda¢ dwa dodatkowe punkty weryfikacji

03 Dodac trzy dodatkowe punkty weryfikacji

06 Doda¢ maks. sze$¢ dodatkowych punktéw weryfikacji

08 Doda¢ maks. osiem dodatkowych punktéw weryfikacji

16 Doda¢ maks. szesnascie dodatkowych punktow weryfikacji
18 Www.emerson.com
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Malowanie

Kod Opcja fabryczna

P1 Malowanie systemem powtok NORSOK M-501 zgodnym z 6A, jasnoszare RAL7040

Opcje kompletacji czujnika

Wybrac¢ tyle kodéw z tabeli, ile potrzeba.

Kod Opcja fabryczna
WG Obserwacje ogélne
SP Opakowanie specjalne

Wspornik montazowy

Kod

Opcja fabryczna

MB

Wspornik montazowy z zestawem mocowan do przeptywomierzy HPC.

Oznakowanie przyrzadéw

Kod

Opcja fabryczna

TG

Oznakowanie przyrzadéw - wymagane dane klienta (maks. 24 znaki)

Atesty na poszczegolne kraje

Wszystkie kody atestéw dotyczace poszczegdlnych krajow sa dostepne tylko z kodem atestu G (patrz Atesty). Wybrac tylko jeden z

ponizszych kodéw.

Kod Opcja fabryczna

R1 EAC strefa 1 - atest do obszaréw niebezpiecznych
Niedostepne z interfejsem elektronicznym 0, 1.

R3 EAC strefa 2 - atest do obszaréw niebezpiecznych
Dostepne tylko z interfejsem elektronicznym 0, 1, |, Ui F.

B1 INMETRO strefa 1 - atest do obszaréw niebezpiecznych
Niedostepne z interfejsem elektronicznym 0, 1.

B3 INMETRO strefa 2 - atest do obszaréw niebezpiecznych

Dostepne tylko z interfejsem elektronicznym 0, 1, ], Ui F.

Inne interfejsy elektroniczne

Wybrac¢ tylko jeden z ponizszych kodéw, jesli zostata wybrana opcja interfejsu elektronicznego Z (patrz Interfejs elektroniczny).

Kod

Opcja fabryczna

UA

Obudowa aluminiowa z wbudowanym wspornikiem 4200
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