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BRANSON

1.1 Sikkerhedsoplysninger

Overhold fglgende sikkerhedsoplysninger i betjeningsanvisningen. Oplysningerne
indeholder advarsler om risici og konsekvenserne af disse.

m Angiver en gjeblikkelig fare

Hvis disse risici ikke undgas, resulterer det i dgd eller alvorlig skade.

Hvis disse risici ikke undgas, kan det resultere i dgd eller alvorlig skade.

>

FORSIGTIG Angiver en mulig fare

Hvis disse risici ikke undgds, kan det medfgre lettere eller mindre skader.

BEMARK

Angiver en mulig skadelig situation

Hvis denne situation ikke undgas, kan systemet eller noget i naerheden af det blive
beskadiget.

efl >

Anvendelsestyper og andre vigtige eller nyttige oplysninger er understreget.
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GSX-El1l-systemmaerkning

Det er kun servicepersonale fra Branson eller uddannede repraesentanter, der ma &bne,
vedligeholde og efterse systemet.

Ved uautoriseret manipulation, modifikation eller 8bning af enheden ophaeves garantien.

Figur 1.1 Mzerkater bag pd systemet

Tabel 1.1 Mazerkater bag pd systemet

Maerkat Beskrivelse
Hgjspandingsfare
Farlig spaending indeni vil fordrsage dgd eller alvorlig
skade. Afbryd stremmen til systemet, inden daeksler
tages af.
Kun autoriseret personale.
Forsigtig
Ukorrekt tilslutning kan forarsage kortslutning og
beskadige enheden.

()
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Figur 1.2 Systemoplysningsmaerkat

BRANSON ULTRASONICS

(D—— MODEL: C €

GSX-BT-E1 -20:4.0L
1027596

(2—— EDP:

(3) SYSTEM INPUT: 200-240V ~ 29A 50/60Hz, 10
(4) SYSTEM MAX POWER: 4800W
(5) SIN: LFJ18103539

LFJ18103539

BRANSON DE MEXICO é

_ CARRETERA NACIONAL KM. 8.5
MODULO INDUSTRIAL AMERICA, LOTE 4 \J
NUEVO LAREDO, TAMAULIPAS 88277 E M E RSO N
@— MONTH & YEAR OF MFG: MAY 2021
MADE IN MEXICO

Tabel 1.2 Systemoplysningsmaerkat
Element Beskrivelse Element Beskrivelse
1 Systemmodel 5 Serienummer
2 EDP-nummer 6 Stregkode
3 Systeminput 7 Fremstillingsmaned & -ar
4 Systemets maksimale effekt 8 Monteringssted

18
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Figur 1.3 Mazerkater bag p& aktuatoren

Tabel 1.3 Maerkater bag pa aktuatoren

Maerkat Beskrivelse

v

PE
Protective earth (jordledning).

1032609DA REV. 01 19
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Figur 1.4 Maerkater pd forsiden af aktuatoren

Tabel 1.4 Maerkater pa forsiden af aktuatoren

Maerkat Beskrivelse

A CAU T I O N Forsigtig

e Hgjspaendingsfare
e Fare for hgj stgj
e Brandfare

Afbryd stremmen inden service.

Hgreveern skal anvendes.

@ Rgr ikke veerktgjet.
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Figur 1.5 Mazerkater p& bundpladen

Tabel 1.5 Maerkater p& bundpladen

Maerkat Beskrivelse
A Fare for knusning
Bevaegelige dele. Kan medfgre alvorlige skader pd
, hzender eller fingre. Hold haenderne vaek fra horn
= i bevaegelse.
Ngdstopknap

I ngdstilfelde tryk p& knappen for at standse cyklus.

Brandfare
Rgr ikke veaerktgjet.

1032609DA REV. 01 21
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1.2

Generelle forholdsregler

Sgrg for, at GSX-El-systeminstallationen er udfgrt af en kvalificeret person i overensstemmelse med lokale
standarder og forskrifter.

Strgmforsyningen og auxiliary-boksen producerer hgjspaending. Inden der udfgres arbejde pa
strgmforsyningsenheden og auxiliary-boksen, skal du ggre fglgende:

e Sluk for strgmforsyningen og auxiliary-boksen, og tag begge ledninger ud
e Lade kapacitorerne aflade i mindst 5 minutter

For at forhindre risikoen for elektrisk stgd skal strgmforsyningen og auxiliary-boksen altid
tilsluttes en jordet strgmkilde.

Der er hgjspaending i systemet. Brug ikke enheden, ndr daekslerne er taget af.

Der er hgjspaending i strgmforsyningen til ultralyd- og auxiliary-boksenheden. Brug
udelukkende ujordede, batteridrevne multimetre ved test af strgmforsynings- og
auxiliary-boksenheden. Hvis der bruges andre typer testudstyr, er der fare for stgd

>

FORSIGTIG

Hold ikke handerne under hornet. Nedadrettet kraft (tryk) og ultralydvibrationer kan
forarsage skade

>

FORSIGTIG

Brug ikke svejsesystemet cyklisk, hvis enten RF-kablet eller konverteren er afbrudt.

>

FORSIGTIG

Undlad at kgre svejsesystemet, ndr frontdaekslet ikke er p3 plads.

>

22
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1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

FORSIGTIG

N&r der bruges stgrre horn, skal du undg situationer, hvor fingrene kan komme i klemme
mellem hornet og fiksturet.

FORSIGTIG

Lydniveau og stgjfrekvens udsendt under samlingsprocessen med ultralyd kan afhange af
a. type anvendelse, b. stgrrelse, form og sammensaetning af det materiale, der samles,

c. holderens form og materiale, d. opsaetningsparametre for svejseaggregat og

e. vaerktgjsdesign.

Nogle dele vibrerer ved en hgrbar frekvens under processen. Alle eller nogle af disse faktorer
kan resultere i en ubehagelig stgj, der udsendes under processen.

I sddanne tilfeelde kan det veere ngdvendigt at udstyre operatgrerne med personligt
beskyttelsesudstyr. Se 29 CFR (Code of Federal Regulations) 1910.95 Occupational Noise
Exposure.

Emissioner

P& grund af de forskellige slags giftige eller sundhedsskadelige gasser, der kan friggres
under svejsning pa grund af det behandlede materiale, skal der veere tilstreekkelig
ventilation for at forhindre en koncentration af disse gasser p& mere end 0,1 ppm. Tjek
anbefalet beskyttelse hos dine materialeleverandgrer, nar du arbejder med deres
materialer.

FORSIGTIG

kan fordrsage korrosion/beskadigelse af udstyret. Sgrg for god ventilation, og treef

Behandling af en lang raekke materialer, fx PVC, kan veere farlig for en operatgrs helbred og
é beskyttende foranstaltninger.

Tilsigtet anvendelse af systemet

GSX-El-komponenterne er designet til anvendelse som en del af et
ultralydssvejsesystem. De er konstrueret til et bredt sortiment af svejse- eller
procesanvendelser.

Hvis udstyret bruges pd en made, der ikke er specificeret af Branson, kan den beskyttelse,
som systemet yder, svaekkes.

Branson Ultrasonics Corporation designer og fremstiller maskiner, ligesom vi giver
forsteprioritet til sikkerhedsforanstaltninger, s& kunderne kan bruge maskinerne sikkert og
effektivt. Kun erfarent personale ma betjene og udfgre service pd udstyret. Operatgrer
uden erfaring kan bruge udstyret forkert eller vaere uvidende om sikkerhedsinstruktioner,
hvilket kan forarsage personskade eller beskadigelse af udstyret. Det er vigtigt, at alle
operatgrer og servicepersonalet er opmaerksomme pa sikkerhedsinstruktionerne, nar de
bruger og laver service pa udstyret.

Opsatning af arbejdspladsen

Foranstaltninger, der skal treeffes for at ssette en arbejdsplads op, sa& ultralydsvejser
fungerer sikkert, er beskrevet i Kapitel 4: Installation og opsaetning.

Overholdelse af forskrifter

Dette produkt overholder de elektriske sikkerhedskrav og EMC-kravene (Electromagnetic
Compliance) for Nordamerika og Den Europaeiske Union.
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BRANSON

2.1

Branson GSX-El-svejsesystem

Branson GSX-El-systemet anvender et avanceret elektro-mekanisk system til at sikre
stgrst mulig kontrol og positioneringsngjagtighed sammen med industriens laveste
udlgserkraft til preecise ultralydssvejsninger af sma, komplicerede komponenter.
Smart-svejseteknologi og intuitiv HMI ggr det nemt at opseette, betjene og omstille
systemet og dermed reducere antal operatgrfejl og forhindre eventuelle afvisninger.

Figur 2.1 GSX-E1-system

GSX-E1l-svejsesystemet bestar af en stremforsyning, en aktuator, en auxiliary-boks, en
touchskaerm og en stak bestdende af konverter, booster og horn. Systemet kan udfgre
flere forskellige ultralydssvejseoperationer, herunder: indsaettelse, staking (afldsning),
punktsvejsning, szenksmedning, degating. Det er designet til brug i manuelle
produktionssystemer.

GSX-El-systemet klassificeres af overensstemmelseshensyn som svaerindustrielt.

26
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2.2 Driftsprincip

Termoplastiske dele svejses ved hjaelp af ultralyd og anvendelse af hgjfrekvensvibrationer
pd de dele, der skal samles. Vibrationerne frembringer ved hjzlp af overflade- og
intermolekyleer friktion en temperaturstigning pa svejsekontaktfladen.

N&r temperaturen er hgj nok til at smelte plastikken, er der en materialestrgm mellem
delene. N&r vibrationerne ophgrer, stgrkner materialet under tryk, og der kommer en
svejsesgm.

De fleste svejseapparater fungerer ved en frekvens, der ligger uden for den menneskelige
harelse (18 kHz), og kaldes derfor ultralydssvejseapparater.

Figur 2.2 S&dan fungerer ultralydssvejsning

POWER SUPPLY

20KHZ NAAA50/60HZ

CONVERTER BOOSTER

wwo WA A\AAA

2.2.1 Fordele ved ultralydssvejsning

Ultralydssvejsning har helt unikke svejseegenskaber, herunder:
e Lav varmeopbygning under ultralydsprocessen (ingen afkgling af materialer)
e Kompensation for materialets normale overfladeforskelle

e Mulighed for at svejse store omrdder ved minimalt energiforbrug

¢ Mulighed for at svejse bade tynde og tykke materialer

e Lave svejseomkostninger
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2.3 Systemkomponenter

G Systemkomponenter kan variere afhaengigt af produktmodel.

2.3.1 Aktuator

Aktuatoren fgrer ultralydsstakken hen
til tandhjulet og opretholder
kontrolleret kontakt i hele
svejsecyklussen.

2.3.2 Stremforsyning

Strgmforsyningsmodulet konverterer
konventionel 50/60 Hz netstrgm til
20 kHz, 30 kHz eller 40 kHz elektrisk
energi. Systemcontrolleren overvager
og kontrollerer svejsesystemet.

Figur 2.3 Strgmforsyning

A CAUTION

©09
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2.3.3 Auxiliary-boks

Auxiliary-boksen indeholder aktuator
og drivhjul til sgjlemotoren.

Figur 2.4 Auxiliary-boks

2.3.4 Touchskarm HMI

Den intuitive touchskeerm HMI er
placeret  direkte i operatgrens
synsfelt, s& denne altid har adgang til
vigtige, handlingsrettede svejsedata.

Figur 2.5 Touchskaerm HMI

1032609DA REV. 01
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2.3.5 Startkontakter med handbetjent knap

Startkontakter med handbetjent knap
er ergonomisk udformet, sa det er
nemt for operatgren at starte en
svejsecyklus.

Figur 2.6 Startkontakter

2.3.6 Elevationshandsving

Elevationshdndsving til justering af
aktuatorsgjlens hgjde.

Figur 2.7 Elevationshandsving
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2.3.7 LED-lampe

Indbygget LED-lampe sikrer et godt
lys pa arbejdsoverflader.

Figur 2.8 LED-lampe

2.3.8 Ngdstop

Sikkerhedsmekanisme til at afbryde
stremmen til systemet i ngdstilfaelde.

Figur 2.9 Ngdstop

1032609DA REV. 01
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2.4 Ordliste

Tabel 2.1 Ordliste

Navn

AB-amplitude

AB-forsinkelse

AB-tid

Absolut afstand

Absolut ophgr

Absolut position

Absolut tilstand

Acceptér as-is

Afterburst

Afvisningsgraenser

Beskrivelse

Amplituden p& hornfladen under Afterburst-trinnet.

Tidsforsinkelse mellem slutningen af Hold og starten pd Afterburst.
Varigheden af Afterburst.

Den afstand, hornet har tilbagelagt fra udgangspunktet (ULS-deaktivering).
Afslutter cyklussens ultralyddel, ndr den indstillede absolutte afstand er n3et.
Aktuatorens position efter rydning af @vre greense-kontakten.

En driftstilstand, hvori cyklussens ultralyddel afsluttes, ndr en brugerspecificeret
afstand fra udgangspunktet er ndet.

En disposition, der er tilladt for et afvigende element, ndr det kan konstateres, at
elementet er tilfredsstillende til dets tilsigtede brug uden at overtraade kravene til
sikkerhed og funktion.

Ultralydenergi, der anvendes efter holdetrinnet. Bruges til at fjerne stikkende
dele fra veaerktgjerne.

Brugerdefinerbare graenser, hvor det konstateres, at en fejlcyklus har fremstillet
en defekt del.

Enheden, der indeholder konverteren, boosteren og hornenheden i en stabil

Aktuator installation, der giver mulighed for mekanisk bevaegelse op og ned for at anvende
et forudbestemt tryk pd arbejdsemnet.
En rapporteret vaerdi, der forekom under svejsecyklussen. Den modsatte veerdi er
Aktuel . . .
den indstillede parameter, der blev anmodet om under opsaetningen.
Alarmbipper Et akustisk signal, der lyder, ndr der er udlgst en generel alarm.
Alarmlo En registrering af alarmer, der er sket pa svejseapparatet. Registrerer tid, dato,
9 alarmnummer og cyklusnummer.
Amp A Den amplitude, der anvendes p3 delen fra svejsestart til sendring af trin.
Amp B Den amplitude, der anvendes p& delen fra aendring af trin til svejseslut.
Muligheden for at indstille amplituden digitalt eller vha. et eksternt
Amp-kontrol

betjeningselement.

32
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Tabel 2.1

Navn

Amplitude

Amplitudegraf

Amplitudetrin

Antal svejsninger

Automatisk

Automatisk drift

Automatisk skalagraf

Basis/Ekspert

Belastningscelle med

S-bjeelke

Bip

Booster

Bruger-1/0O

Bruger-ID Opseetning

Brugerdefinerede
graenser

Ordliste

BRANSON

Beskrivelse

Spids-til-spidsbevaegelsen p& hornfladen. Udtrykkes altid som en procentdel af
maksimum.

En graf med amplitudeprocent plottet ind mod tid.
En amplitudesendring i Igbet af cyklussens ultralydsdel.
Antal acceptable svejsecykler.

En forudgdende aktivering, der indikerer, at denne funktion aktiveres, nar
aktuatoren forlader gvre greense-kontakten.

Bruges ved automatisk drift, nar operatgrlogin ikke er ngdvendig. I automatisk
drift er opsaetnings- og konfigurationsmenuerne deaktiverede.

N&r grafen er slet til, bliver den skaleret automatisk; nar den er sldet fra, kan
X-skala indstille skalaen.

Ekspert (standard) giver mulighed for adgang til alle svejseapparatets funktioner
og menuer. Basis begraenser konfigurations- og svejseopsaetningsmenuerne til et
minimumsantal.

Foretager maling af kraft for preecis udlgsning af ultralyd og graftegning af kraft.

Et akustisk signal, der genereres af Branson-styrepulten. Bruges til at advare
operatgren om en uventet situation, eller at vaerdien for udlgsning er ndet.

En 2 bglgelaengde lang resonant metalsektion monteret mellem konverteren og
hornet, der normalt aendrer sig i tvaersnitomradet mellem input- og
outputfladerne. ndrer mekanisk vibrationsamplituden ved konverterens
kgrselsoverflade.

Bruger-1/0 bruges til at konfigurere aktuatorens ind- og udgange. Der kan kun
fas adgang til denne menu, nar svejseapparatet ikke befinder sig i en
svejsecyklus.

Tilfgje og lave andringer af tilladt brugeradgang til strgmforsyningen.

For procesresultater, hvor - er den brugerdefinerede nedre graense, og

+ er den brugerdefinerede gvre graense:

e -/+ S/R Energi: Energi ndet under svejsning

e —/+ Kraft: Kraften ved slutningen af svejsningen

e -/+ S/R Frek: Spidsfrekvens ndet under svejsning

e -/+ S/R Kraft: Spidskraft som procent af maksimum ndet under svejsning

e -/+ S/R Abs A: Den absolutte afstand, der nds under svejsningen fra @vre
greense-kontakten

e -/+ S/R Kol A: Kollapsafstanden tilbagelagt fra udlgsning til svejseafslutning
e -/+ S/R Udl A: Den afstand, hvor udlgsning skete
e -/+ S/RTid: Svejsetid medgdet under svejsning

1032609DA REV. 01
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn

Cyklusafbrydelser

Del-ID Scan

Digital frekvens

Digitalt filter
Effektgraf
Ekstern amplitudekontrol

Ekstern frekvenskontrol

Ekstern U/S-forsinkelse

Ekstra kgling

Energibremsning

Energikompensation

Energitilstand

F hukommelse

For-akt @ A

For-akt Amp

Forudgdende aktivering

Beskrivelse

Indstillinger, der afbryder cyklussen med det samme.

En USB-stregkodelaeser eller lignende enhed skal lzese og registrere del-ID'et, fgr
der kan gives tilladelse til svejsning. N&r indstillingen er ON og efter en
svejsecyklus, holder svejseapparatet sig ude af klartilstand, indtil et andet del-ID
lzeses. N&r indstillingen er OFF, kraeves der ingen ID-laesning fgr svejsning.

En specifik startfrekvens for et horn. Indstil til standard (anbefalet), hvad angar
fabrikkens standardstartfrekvens.

En udjsevningsteknik, der bruges til at levere mere meningsfyldte data.
En effektgraf i procent af maks. effekt plottet mod tid.

Seetter dig i stand til at fa direkte adgang til realtidsamplitudekontrollen.
Seetter dig i stand til at f& direkte adgang til realtidsfrekvenskontrollen.

Hvis ekstern aktiveringsforsinkelse er aktiveret, skal maskinen i svejsetilstand
vente p8, at indgangen til den eksterne aktiveringsforsinkelse bliver aktiv p3
mindre end 30 sekunder. N&r tiden udlgber, og indgangen fortsat er inaktiv,
registreres en alarm, og cyklussen afbrydes.

N&r denne funktion er sldet til, kan kgleluften begynde at fungere, nar gvre
graense-kontakten udlgses og bliver ved med at vaere aktiv igennem hele
cyklussen. Nar denne funktion er sldet fra, benyttes Iuft under brug af ultralyd.

Giver strgmforsyningen tid til at reducere amplituden, inden lydene kobles fra.
Eventuelle overbelastninger ignoreres i denne tilstand. De bliver h&ndteret
i holdetilstanden.

Forleenge svejsetiden med op til 50 % i forhold til den indstillede svejsetid eller
i det gjeblik minimumsenergien n&s eller afbryde svejsningen, inden den
forventede (indstillede) svejsetid, hvis vaerdien for maks. energi er ndet.

En driftstilstand, hvori ultralyden afsluttes ved en brugerspecificeret energivaerdi.

Den frekvens, der er gemt i strgmforsyningshukommelsen. Den tilsigtede
driftsfrekvensvaerdi for en ultralydsstak gemt i strgmforsyningshukommelsen.

Afstanden, hvor forudg%ende aktivering sl3s til.

Amplitude for forudgdende aktivering. Amplituden p& hornfladen under
forudgdende aktivering.

Den indstilling, der ggr, at ultralyden starter fgr kontakt med delen (eller fgr den
indstillede Udlgsningskraft er ndet).
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn

Forudindstilling

Forudindstilling Eksternt
valg

Forudindstilling
Stregkode Start

Forudindstillingens navn

Frek start

Frek-aend

Frek-afs

Frek-maks

Frek-min

Frekvens

Frekvensforskydning

Frekvensgraf

Generel alarm

Greenser for Mistaenkelig

Haendelseshistorik

Hastighedsgraf

Hent forudindstillinger

Holdekraft

BRANSON

Beskrivelse

Brugergemte parametre, der udggr en svejseopsatning. Gemt i ikke-volatil
hukommelse i strgmforsyningen. Kan hentes til hurtig opsaetning af systemet.

Forudindstillinger kan aendres eksternt ved hjselp af 5 brugerangivelser
vedrgrende brugeren.

Det tegn, der er indstillet for Forudindstilling Stregkode Start indikerer, at en
forudindstilling skal hentes. Tallet efter tegnet indikerer, hvilket
forudindstillingsnummer der er tale om. Eksempel; Forudindstilling Stregkode
Start = P indikerer, at hvis en stregkodelaeser ser bogstavet P som det fgrste tegn
i en stregkode, henter den en forudindstilling ud fra tallet efter P p8 stregkoden.

Muligheden for at navngive en forudindstilling med kundedefinerede termer.
Frekvens ved start. Frekvens pa det tidspunkt, ultralyd blev sl3et til.
Frekvensaendring. (Frekvens ved start versus frekvens ved afslutning).

Frekvensen ved afslutningen pa ultralyddelen af svejsecyklussen (ndr ultralyden
er feerdig).

Maksimumfrekvens. Hgjeste frekvens ndet under svejsecyklus.
Minimumfrekvens. Laveste frekvens ndet under svejsecyklus.

Ultralydstakkens driftsfrekvens. Den gemte frekvens males ved afslutningen pd
cyklussens ultralyddel (ndr ultralyden er fzerdig).

En forskydningsfaktor, der bruges pa ultralydfrekvensen gemt i stramforsyningen.
Viser driftsfrekvensen som en funktion af tiden.
En alarm, der sker pga. systemfejl og/eller aktivering af en greense.

Brugerdefinerbare granser, hvor det konstateres, at svejseresultatet i en
svejsecyklus muligvis er darligt (mistaenkeligt).

En fortegnelse over a&ndringer foretaget af svejseapparatkonfigurationen og
svejseopsatningen. Registrerer tid, dato, bruger-ID og bemaerkninger gjort til
aendringerne. Bruges til revideringsformal.

En graf for aktuatorens hastighed under svejsningen.

Tillader en bruger at aktivere en forudindstilling fra hukommelsen med henblik pé’n
drift eller sendring.

Kraften pa delen under cyklussens fastholdelsesdel.

1032609DA REV. 01
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn

Holdetid

Holdetryk

Horn ned

Hornklemme

Hovedmenu

Hukommelse fuld

Hurtigt returslag/
HURTIG RETUR

I/0 Connector

Indstilling af
nedregulering

Jorddet. Afslut

Jorddet. Tilstand

Kal. aktuator

Kal. fgler

Kit til gendannelse af

adgangskode

Klarposition

Klemkraft

Koldstart

Beskrivelse

Varigheden af holdetrinnet.

Det tryk, der anvendes under cyklussens fastholdelsesdel. Hvis det indstilles til
Standard, er holdetrykket lig med svejsetrykket.

En tilstand, hvori ultralyden frakobles, og brugeren kan ga videre med opsaetning
og justering af aktuatoren.

Hvis den er indstillet til ON, bliver hornet nede og holder delen pa plads i tilfeelde
af en alarm. En supervisor kan nulstille den og fjerne delen.

Listen over tilgaengelige funktionskategorier i softwaren, sdledes som de vises pd
strgmforsyningens frontpanel.

Tillader ikke svejsning, far hukommelsen er ryddet. Hukommelsen kan ryddes
ved at bruge Kopiér nu og slette hukommelsen. Hvis systemet er indstillet til
Fortsaet, overskriver det en aldre hukommelse.

Tillader hurtig saenkning af aktuator til et brugerdefineret punkt, fgr vaerdien for
nedregulering anvendes til kontrol under slaget.

Forudstillingerne 1-32 er tilgaengelige.

Kgr aktuatortestcykler for at male hastighed og tillade finjusteringer af
hastighedsindstillingen.

Jorddet. afslut. Afslutter straks svejseprocessen, herunder holdetrinnet, nar der
opstar en jorddetektering.

Jorddetekteringstilstand, tilgaengelig p& alle modeller af 2000Xc-strgmforsyning.
I denne driftstilstand afsluttes ultralyden efter detektering af en jordforbindelse
mellem hornet og holderen eller ambolten.

Kalibrer aktuator. Menuer, der guider brugeren igennem aktuatorkalibrering;
afstanden kan verificeres.

Navnet p% menuen for at fa adgang til kalibrering og verificering af tryk og kraft.

PRK. En dongle, der szettes ind bag i strgmforsyningen for at deaktivere
rettighedskontrol.

Tilstand, hvori svejseapparatet traekkes tilbage til udgangsstillingen, og hvor det
er parat til at modtage startsignalet - er driftsklar.

Tryk udgvet af hornet pd arbejdsemnet.

En situation, der genopretter en opseetning til dens standardvaerdier. Bemaerk:
Brug forsigtigt.
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn

Kollapsafstand

Kollapstilstand

Kontrolgreenser

Konverter

Kraft

Kraft/Kol-graf

Kraftgraf

Krafthandling

Lineaer kodeenhed

Manglende del

Max energi

Min energi

Minusgraense

Nedregulering

Nggle

Nulstilling p&kreaevet

BRANSON

Beskrivelse

Den afstand, hornet har tilbagelagt fra punktet for udigsning af ultralyden.

En tilstand, hvori cyklussens ultralyddel afsluttes, ndr en brugerspecificeret
afstand fra udlgsningspunktet er ndet.

Ekstra parametre, der bestemmer afslutningen pa cyklussens ultralyddel og
bevaegelsen til holdetilstanden.

Enheden, der konverterer elektrisk energi til mekaniske vibrationer ved en
hgjfrekvens (en ultralydshastighed). Konverteren er en central komponent
i svejseanlaegget og er monteret i aktuatoren.

Svejsekraft. Den mekaniske kraft, der anvendes til delen under cyklussen.

Dobbelt visning af kollapsafstanden i tommer og kraft i pund som en funktion af
tiden.

Viser kraften i pund som en funktion af svejsetiden.

Faktisk kraft. Den malte mekaniske kraft bestemt ud fra resultaterne af en
svejsecyklus.

Foretager afstandsmaling for vognen (hornet) under aktuatorcyklussen.

En min.-/maks.-afstand, hvor der forventes udlgsning. Returnerer aktuatoren til
udgangsstillingen og viser en alarm, der indikerer, at cyklussen blev afbrudt, fordi
der ikke var nogen del.

Maksimumenergi. Den maksimale brugerspecificerede energi, der producerer en
del uden en alarm. Bruges sammen med energikompensation for at afbryde
svejsningen i Tidstilstanden.

Minimumenergi. Den minimale brugerspecificerede energi, der producerer en del
uden en alarm. Bruges sammen med energikompensation for at forlaenge
svejsningen med op til 50 % af svejsetiden i Tidstilstanden.

Den brugerspecificerede nedre graense eller laveste ekstremveerdi for et
acceptabelt omrade for en given parameter. Bruges med graenserne for
Misteenkelig og kassér.

Den brugerdefinerbare saenkningshastighed (procent af maks. hastighed) under
aktuatorens nedadgdende slag.

Er forbeholdt saerlige koder for produktkonfiguration.

Tilstand, der bruges med graenser, som indikerer, at nulstilling er ngdvendig, nar
graensen overskrides. Nulstilling sker ved at bruge nulstillingstasten foran pa
strgmforsyningen eller ved hjeselp af ekstern nulstilling ved Bruger-I/0.
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn Beskrivelse

Autoritetsniveau under Tekniker. Operatgren kan udfgre en svejsning og se
Operatgr systemoplysninger, svejsehistorik og den aktuelle opsaetning. Operatgren har
ikke adgang til menuen for svejseapparatopsaetning eller konfiguration.

Seerlige operatgrrettigheder, der gives til operatgrer ud over basisniveau for drift
af svejseapparat. Indstillingen herfor er global og gaelder alle brugere pd

Operatgrrettigheder operatgrniveau. Der kan oprettes flere forskellige brugere pa operatgrniveau
i Bruger-ID-tabellen.
Opsaetningsgreenser Tilladte aendringer af min. og maks. parametre for en svejseforudindstilling.

Outputsignalet Ryd aktuator, som sendes, ndr svejseapparatet nar en sikker

Output for akt. ryd position for aktuatorens returslag.

Hgjeste tilladte autoritetsniveau for strgmforsyningen. Den overordnede har
adgang til alle konfigurations- og svejseopsaetningsfunktioner. Kun den

Overordnet overordnede kan oprette eller zendre Bruger-ID-opsaetningen. Kun brugere pa
overordnet niveau kan oprettes i Bruger-ID-tabellen. Bruger-ID-tabellen skal
indeholde mindst en overordnet bruger.

@vre greense-kontakt En kontakt, der ved aktivering indikerer, at aktuatoren befinder sig i sin
(ULS) udgangsstilling.

P/Kol-graf Dobbelt visning af % effekt og kollapsafstand som en funktion af tiden.
P/Kraftgraf Dobbelt visning af % effekt og kraft som en funktion af tiden.
Parameteromrade Gyldigt parameteromrade accepteret for en bestemt opsaetning.
Partiopsaetning Kontrollerer, hvor mange dele der svejses i et parti.

Den brugerdefinerede gvre graense. Se Kontrolgraenser, Mistaenkelig, Kassér og

Plusgreense Graenser for manglende del.
Rettighedskontrol Giver mulighed for menuer og funktioner pa Autoritetsniveau.

. . I Jorddetekteringstilstand: Tiden efter detektering af en jordforbindelse inden
Rydningstid

afslutning af ultralyd og cyklus.

Skaermen viser svejsestatus, alarmer, antal svejsninger og procesoplysninger.

Skaermen Kor Bliver tilgaengelig ved hjzelp af en knap pa frontpanelet pa strgmforsyningen.

Skrivefelter Tildel et alfanumerisk tegn til en specifik svejseopsaetning og -cyklus.

Aktivering af ultralyd ved lavtniveausamplitude (5 %), med det formal at finde

Segning resonansfrekvensen for stakken.
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn

Sggning efter svejsning

Spidseffekt

Spidseffekt afslut

Stak

Start frekvens

Streaming af data til

USB Opsaetning

Supervisor

SV Interlock

Svejseenergi

Svejsehistorik

Svejsehistorik
Opsaetning

Svejsekraft

Svejseresultater

Svejseskala

Svejsetid

Sys komponenter

Teellere

BRANSON

Beskrivelse

Bruges til at bestemme driftsfrekvensen for en stak efter Hold- og/eller
Afterburst-delen af svejsecyklussen. Ultralyd kgres pa et lavt amplitudeniveau
(5 %) under dette trin, og frekvensen gemmes i hukommelsen.

En svejsetilstand, hvor opndelse af en effektveerdi (procentdel af fuld effekt) ger,
at ultralydsenergien ophgrer.

En effektvaerdi, der afbryder ultralyden, nar spidseffekten ikke er den primaere
kontroltilstand.

Konverter, booster og horn.
Frekvens gemt i hukommelsen og hornets startfrekvens.

Tillader realtidsregistrering af svejsedata og grafer pa et USB-flashdrev.
Svejsedata og grafer kan ses p& en pc ved hjzelp af Branson Weld History Utility
Program.

Autoritetsniveau under Overordnet. Supervisor har adgang til alle
konfigurations- og svejseopsaetningsfunktioner. Der kan oprettes flere forskellige
brugere pa supervisorniveau i Bruger-ID-tabellen.

SV Interlock-input giver stremforsyningen mulighed for at lukke en ngdluge.
Den specificerede energi, der skal anvendes til delen under svejsecyklussen.

De seneste 100.000 datalinjer med svejseoversigt gemmes.

Veelger, hvilke egenskaber der vises pf% strgmforsyningsskaermen Svejsehistorik.

Kraften ved afslutning af svejsecyklussen.

En info-oversigt over den seneste svejsecyklus.
Effektbjaelkens LED-skala under svejsning.

Den tid, ultralyden er sl3et til.

Systemkomponenter. Tildel navne til stramforsyning, aktuator og stak. Tildelte
navne indgdr i systemkonfigurationen og forudindstillingen af svejsningen.

En registrering af antal kgrte cykler efter kategori, fx alarmer, gode dele osv.
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Tabel 2.1 Ordliste

Navn

Tekniker

Testskala

Tidstilstand

Timeout

Trin @ E (3)

Trin @ Eff (%)

Trin @ Ekst sig

Trin @ Kol (in)

Trin @ T (S)

Trykgreenser

Tryktrin

Udlgser

Udlgserbipper

Udlgsningsforsinkelse

UPS

USB Kopiér nu

Verificer komponenter

Beskrivelse

Autoritetsniveau under Supervisor. Supervisoren kan oprette og gemme
svejseopsaetninger, udfgre test af Horn ned og kgre diagnostikker. Teknikeren kan
ikke validere, I8se, eller 18se en valideret forudindstilling op. Teknikeren har ikke
adgang til konfigurationsmenuen. Der kan oprettes flere forskellige brugere pa
teknikerniveau i Bruger-ID-tabellen.

Forstgrrelse af effektbjaelken pa stremforsyningens frontpanel er nyttig ved
laveffektanvendelser, hvor der gnskes en mere preecis (men mindre) skala.

Afbryder ultralyden pd et brugerspecificeret tidspunkt.

Et tidspunkt, hvor ultralydenergien slutter, hvis hovedkontrolparameteren ikke er
ndet.

Brugerdefinerbar energi, hvor AmpA andres til AmpB.

Brugerdefinerbar effekt, hvor AmpA andres til AmpB.

Giver dig mulighed for at male Amplitude pa grundlag af et eksternt signal.
Brugerdefinerbar kollapsafstand, hvor AmpA aendres til AmpB.
Brugerdefinerbar tid, hvor AmpA andres til AmpB.

Min. og maks. graenser for svejsetryk.

En andring af svejsetrykket i Igbet af cyklussens ultralyddel. Tryk A skal veere
mindre eller lig med Tryk B.

Udlgserkraften udlgser start af ultralyd pa grundlag af et indstillet kraftniveau.
Udlgserafstanden udlgser start af ultralyd p& grundlag af en indstillet
svejseafstand. Udlgserafstanden tager ikke hgjde for kraft, ndr den bruges.

Et akustisk signal, der lyder ved aktivering af udlgseren.

Udlgsningsforsinkelse. En brugerprogrammerbar tidsforsinkelse mellem
aktivering af udlgsningskontakten og start af ultralyd og rampning af kraft til
svejsekraften.

Strgmforsyningsmodul.

Giver mulighed for at tage en kopi af svejsehistorik, haendelseshistorik,
svejseopsaetning og Bruger-ID-tabel til et USB-flashdrev. Flashdrevet skal veere
installeret, for at denne funktion vises.

Inden der udfgres en svejsning, verificeres det, at systemkonfigurationens
systemkomponenter og systemkomponenterne i svejseforudindstillingen matcher
hinanden.

40
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Tabel 2.1 Ordliste
Navn Beskrivelse

Tilgaengelig i hovedmenu som en skrivebeskyttet menu, der er identisk med
Vis opseetning menuen Svejseopsaetning. Den er ikke adgangskodebeskyttet selv om menuen
Svejseopseaetning er beskyttet.

Windows Opsaetning Giver adgang til skeermen Microsoft Windows.
Giver mulighed for at anvende en skaleringsfaktor, ndr automatisk skalering er
X-skala Graf SiSet fra
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[Denne side er med vilje efterladt uden indhold]
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Kapitel 3: Tekniske specifikationer
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3.1 Tekniske specifikationer

Alle specifikationer kan sendres uden forudgdende varsel.

3.1.1 Miljgomaessige specifikationer
GSX-E1 System har fglgende miljgmaessige specifikationer:

Tabel 3.1 Miljgmaessige specifikationer

Miljemaessig stand Acceptabelt omrade

+5°C til +40°C
Omgivende driftstemperatur
+41°F til +104°F

-25°C til +55°C
Opbevarings-/forsendelsestemperatur
-13°F til +131°F

2000 m
Driftshgjde

6561 ft
Fugtighed Maks. 85%, ikke-kondenserende
IP-klassificering 2X
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3.1.2

3.1.2.1

3.1.2.2

Elektriske specifikationer

GSX-El-system
[GSX-E1 systeminput] = [Strgmforsyningsinput] + [Auxiliary-boks]

Tabel 3.2 Indgangsstrgm

Model Effekt Systeminput
2050 W 200-240 V~11 A 50/60 Hz, enkeltfase
20 kHz 3300 W 200-240 V~18 A 50/60 Hz, enkeltfase
4800 W* 200-240 V~29 A 50/60 Hz, enkeltfase
30 kHz 2300 W 200-240 V~14 A 50/60 Hz, enkeltfase
40 kHz 1600 W 200-240 V~9 A 50/60 Hz, enkeltfase

*200 VAC min. til 4000 W enheder.

Maks. strem kontinuerlig drift - stramforsyning

Tabel 3.3 Maks. strgm kontinuerlig drift - strgmforsyning

Kontinuerlig drift

Model Effekt Fuld effekt driftscyklus
maks. strem
10 sekunder on (til), 10 sekunder off (fra)
1250 W 800 W
(50% driftscyklus)
10 sekunder on (til), 10 sekunder off (fra)
20 kHz 2500 W 1600 W
(50% driftscyklus)
5 sekunder on (til), 15 sekunder off (fra)
4000 W 2000 W ]
(25% driftscyklus)
2 sekunder on (til), 2 sekunder off (fra)
30 kHz 1500 W 800 W
(50% driftscyklus)
10 sekunder on (til), 10 sekunder off (fra)
40 kHz 800 W 400 W

(50% driftscyklus)

Hgjeffektcyklusser kreever ekstra afkgling af konverteren. For detaljerede oplysninger om
konverteren henvises til 4.14 Afkgling af konverter.

Systemets middeleffekt skal veere begraenset til det angivne kontinuerlige maksimum.
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3.1.2.3 Anbefalinger for kraft vs tid

Tabel 3.4 Anbefalinger for kraft vs tid

Kraft (N) *On-tid Driftscyklus Off-tid
1200 N eller lavere Ubegraenset 100% -
1500 N eller lavere 7 sekunder 60% 4,7 sekunder
2000 N eller lavere 2 sekunder 50% 2 sekunder
2500 N eller lavere 0,5 sekunder 30% 1,2 sekunder

*On-tid omfatter: Svejsetid + Holdetid
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3.2

Fysisk beskrivelse
Dette afsnit beskriver de fysiske dimensioner i GSX-E1 System.

6 Dimensioner er nominelle.

Tabel 3.5 Dimensioner og vaegt for GSX-E1 System

Model Bredde Hgjde Dybde Vaegt

48 cm 148 cm 68 cm 113 kg

Alle modeller
19 in 58 in 27 in 248 Ib

For detaljerede oplysninger om dimensioner henvises til 3.2.1 Dimensionelle tegninger.
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3.2.1 Dimensionelle tegninger

Figur 3.1 Frontside
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Figur 3.2 Venstre side
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Figur 3.3 Hgjre side
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Figur 3.4 Bundplade
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3.3 Overensstemmelseserklaring
Figur 3.5 Overensstemmelseserklaering

DocusSign Envelope ID: 83B52F6F-7AE9-44E0-9B60-AEESCFBD7401

EU DECLARATION OF CONFORMITY
According to the Machinery Directive 2006/42/EC,
the EMC Directive 2014/30/EU,
and the Low Voltage Directive 2014/35/EU

We, the manufacturer
BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
120 Park Ridge Road.
Brookfield, CT 06804
USA

Represented in the community by
BRANSON ULTRASONICS, a.s.
Piestanska 1202
915 01 Nove Mesto nad Vahom
Slovak Republic

Expressly declare that the equipment
Ultrasonic Assembly System
Model: GSX-BT-EI Series Ultrasonic welder
Serial Numbers: LHDY YMMXXXX, LHEYYMMXXXX, LHPY YMMXXXX,
LHRYYMMXXXX, LHSYYMMXXXX
Where: YY=Year, MM=Month, XXXX=Sequential Number
Manufacturing date: September 2021 or later.

to which this declaration applies, in the state in which it was placed on the market, fulfills all the relevant provisions
of the Machinery Directive 2006/42/EC and the EMC Directive 2014/30/EU. The safety objectives set out in the
Low Voltage Directive 2014/35/EU were kept in accordance Annex 1 No. 1.5.1 of the Machinery Directive
2006/42/EC. This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer. The object of this
declaration is in conformity with relevant Union harmonization legislation.

Which this declaration relates are in conformity with the following standards:

EN 61010-1:2010, EN 60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, EN 55011:2016/A11:2020, EN 61000-6-2:2019,
EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012

R e e
£uie S mi=dan
Brookfield, CT, USA —_—1T e P
October 13, 2021 Luis Benavides

Branson Product Safety Officer
CE Marking Affixed: 2021

e

CC: Technical Publications

Person authorised to compile the technical file:
BRANSON ULTRASONICS, a.s.

Piestanska 1202

91501 Nove Mesto nad Vahom

Slovak Republic
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Kapitel 4: Installation og opsaatning
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4.1

Om installation

Dette kapitel har til formdl at hjeelpe installatsren med grundinstallation og
grundopseetning af dit nye GSX-E1-system.

Dette kapitel omhandler placeringsmuligheder, mal for de stgrste enheder, miljgkrav,
elektriske krav og luftkrav fra fabrik som en hjzelp til at udfagre installationen korrekt.

Der er internationale sikkerhedsmaerkater pa GSX-E1l-systemet. De maerkater, der har
betydning under installation af systemet, er gengivet i figurerne i dette kapitel og i andre
kapitler i instruktionsbogen.
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4.2 Installationskrav

FORSIGTIG Tung genstand

GSX-E1-systemet er tungt og kan for@rsage klemme- eller knuseskader under
installation eller justering. Hold afstand til bevaegelige dele, og skru ikke klemmen Igs,
A medmindre du far besked herom.

H&ndtering, udpakning og installation kan kraeve hjzelp eller brug af Igfteplatforme
eller hejsevaerk.

Anvend lgftepunktet som interface til Igfteudstyret.

Tabel 4.1 Placering lgftepunkt

Element Beskrivelse

1 Laftepunkt

4.2.1 Placering

GSX-E1-systemet m& kun betjenes i lodret position. Systemet betjenes manuelt ved hjzelp
af startkontakterne p& bundpladen og er derfor installeret i en sikker, komfortabel hgjde
pd arbejdsbordet. Operatgren sidder eller star foran systemet.

ADVARSEL

Standeren kan velte, hvis den ikke er ordentlig fastgjort. Den arbejdsflade, hvor en stander
installeres, skal vaere stabil nok til at baere den og s& sikker, at den ikke veelter, ndr standeren
justeres under installation eller opsaetning.
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4.3 Installationstrin

4.3.1 Montering af standeren

Bundpladen skal boltes til arbejdsbordet, s& den ikke veelter eller foretager ugnskede
bevaegelser. Der findes fire monteringshuller i hjgrnerne af stgbningen. De passer til
M10-bolte med mgtrik. Anvend flade spsendeskiver mod metalstgbningen for at undga
fuger.

FORSIGTIG

Du skal fastggre bundpladen til arbejdsoverfladen ved hjeelp af fire bolte for at forhindre, at
den veelter eller foretager ugnskede beveaegelser.
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Tabel 4.2

Trin

Montering af standeren

Handling
Sgrg for, at der ikke er forhindringer i hgjden, og at der ikke findes klemme- eller
1 gnidningspunkter. Husk, at svejseren er hgjere end sgjlen, nar den er rejst helt, og at der er
blotlagte tilslutninger
Monter bundpladen p8 dit arbejdsbord vha. fire M10-skruer med indvendig kant. Anvend flade
5 spaendeskiver mod metalstgbningen for at undga fuger. Det anbefales at bruge
nylonldsemgtrikker sammen med dine bolte for at undga lgsrivning pga. vibrationer og
beveaegelser. Se Figur 4.1.
Figur 4.1 Monteringscentre p& bundplade
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Tabel 4.3 Placering af monteringscentre p& bundplade
Element Beskrivelse
1 Monteringscentre pa bundplade
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4.4 HMI-touchskarmmonitor

4.4.1 Sadan fastggres touchskarmen til armen

Tabel 4.4 Sadan fastggres touchskaermen til armen
Trin Handling
Vip skaermen tilbage og seenk den ned pa armen, sa krogen passer ind i det tilsvarende hul pa
1 VESA-beslaget. Drej derefter bunden af skaermen tilbage mod armen, indtil tappen klikker p&
plads.
2 For at fjerne touchskaermen, skal du Igfte udlgsertappen og treekke bunden af skeermen vaek fra

armen og derefter Igfte den fri af krogen.

Slut stremforsyningen til DC-indgangen bag pa touchskaermen. Se afsnit 4.4.2 Tilslutninger

3 touchskeerm for placering af DC-indgang.
4 Szt ethernet-kablet i RJ-45 LAN-porten bag pa touchskaermen. Se afsnit 4.4.2 Tilslutninger
touchskaerm for placering af RJ-45 LAN-porten.
Figur 4.2 S&dan fastggres touchskaermen til armen

Tabel 4.5 Arm

Element Beskrivelse
1 VESA-beslag
2 Udlgsertap
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4.4.1.1 Armjusteringer

Skaermen skal kunne bevaege sig op og ned uden problemer og blive stdende pd samme
sted efter justering. Hvis den er sveaert at flytte eller justere uden hjalp, er den ikke
tilstraekkeligt balanceret.

Tabel 4.6 Armjusteringer

Trin Handling

1 Tryk det gvre armled nedad, indtil du ser den justerbare skrue.

Justér skruen med en 4 mm unbrakonggle med uret (mod +) for at @ge belastningsspaendingen
og mod uret (mod -) for at reducere belastningsspaendingen.

BEM/ERK
2 Undlad at stramme skruen for meget, da det kan beskadige skruehovedet eller gevindet.
BEMAERK
Fjern unbrakongglen, fgr du flytter armen, for at undgd beskadigelse af haangselomradet.
3 Flyt skaermen rundt for at sikre en jaevne bevaegelse, samt at armen fungerer som gnsket.

Gentag om ngdvendigt trin 1-2 for at justere kraften efter behov.

Figur 4.3 Armjusteringer

Tabel 4.7 Armskruer

Element Beskrivelse
1 @vre armled
2 Justerbar skrue
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4.4.2 Tilslutninger touchskarm

Figur 4.4 HMI interfacepunkter
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Tabel 4.8 Tilslutninger touchskaerm
Element Beskrivelse
1 LAN-port
2 USB 2.0-/USB 3.0-porte
3 DC-indgang

USB-porte pd HMI'en er kun beregnet til tastaturer og mus. Szet ikke andre enheder ind i disse
porte.
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4.5 Interfacepunkter

4.5.1 Aktuator

Figur 4.5 GSX aktuatorkabel-interfacepunkter

Tabel 4.9 GSX aktuatorkabel-interfacepunkter

Forbindelsespunkt

J1
J52
J53

154

J55
156
J58
Je0
PE
Luft

Beskrivelse
RF indgang
Servo-kontrol
Servo-effekt indgang

Lydstatusindgang/24 VDC
aktuatorindgang

Jorddet.
P/S-aktuator komm
Aktuator I/O
E-stop, cyklusstart
Driftsjord

Konverter kgleluftindgang

Pakraevet kabel/noter

SHV RF J]1 kabel
Servo-kontrol kabel

Servo-effekt kabel
Lyd fra/24 V aktuatorkabel

Jordkabel
EtherCAT-kabel
Aktuator I/O-kabel
Fjernstartkabel

Jord aktuator - M4 tap

Luftmontering - 4 mm rgr
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4.5.2

Stromforsyning

Figur 4.6

GSX strgmforsyningskabel-interfacepunkter

J15 423
ETHERCAT  ETHERNET
ACTUATOR HMI

J72 J16
ACTUATOR
POWER

J17 DIGITAL USER VO

Tabel 4.10 GSX strgmforsyningskabel-interfacepunkter

Forbindelsespunkt Beskrivelse Pakraevet kabel/noter
J1 RF udgang SHV RF J1 kabel
J2 Hovedforsynings-spaendingsindgang Stregmforsynings-netledning
J3 24 VDC strgmforsyningsindgang 24 V strgmforsyningskabel
J9 Auxiliary-boks AC strgmforsyning Auxiliary-boks til strgmforsyning
J15 P/S-aktuator komm EtherCAT-kabel
J16 12 VDC HMI udgang 12 V HMI kabel
J17 Strgmforsyning 1/0 Strgmforsyning I/0-kabel
J23 Ethernet-monitor EtherCAT-kabel
172 24 VDC aktuator udgang Lyd fra/24 V aktuatorkabel
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4.5.3 Auxiliary-boks

Figur 4.7 GSX auxiliary-bokskabel-interfacepunkter

Tabel 4.11 GSX auxiliary-bokskabel-interfacepunkter

Forbindelsespunkt Beskrivelse
J2 Hovedforsynings-spaendingsindgang
J3 24 VDC strgmforsyningsudgang
J70 Servo-kontrol
173 Servo-effekt udgang

Pakraevet kabel/noter
Auxiliary-boks til stramforsyning
24 V strgmforsyningskabel
Servo-kontrol kabel

Servo-effekt kabel
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4.6 Tilslutning indgangseffekt

4.6.1 Stremforsyning

Anvend fglgende procedure til at slutte stremforsyningen til en enfaset, jordet, 3-tradet,
50/60 Hz 200/230 VAC strgmkilde. Se afsnit 3.1.2 Elektriske specifikationer, hvis du
gnsker flere oplysninger.

Kontroller, at stremforsyningen er afbrudt, ndr du ssetter indgangsstikket
i stremforsyningsblokken.

For at forhindre elektrisk st@d skal stramforsyningen forbindes til jord ved at seette en
AWG 8-tradet jordforbindelse pa jordklemmen pa bagsiden af aktuatoren.

Hvis ledningen er forbundet forkert, kan der vaere fare for elektrisk stgd.

FORSIGTIG

Strgmforsyningen kan tage varig skade, hvis den tilsluttes forkert netspaending, eller hvis
tilslutningen er forbundet forkert.

64 1032609DA REV. 01



BRANSON

4.6.2 Auxiliary-boks

Anvend folgende procedure til at slutte auxiliary-boksen til en enfaset, jordet, 3-trédet,
50/60 Hz 200/230 VAC strgmkilde. Se afsnit 3.1.2 Elektriske specifikationer, hvis du
gnsker flere oplysninger.

Kontroller, at stramforsyningen er afbrudt, ndr du szetter indgangsstikket
i auxiliary-tilslutningsblokken.

For at forhindre elektrisk stgd skal strgmforsyningen forbindes til jord ved at szette en
AWG 8-trédet jordforbindelse pa jordklemmen p& bagsiden af aktuatoren.

Hvis auxiliary-boksen er forbundet forkert, kan der vaere fare for elektrisk stgd.

FORSIGTIG

Auxiliary-boksen kan tage varig skade, hvis den tilsluttes forkert netspaending, eller hvis
tilslutningen er forbundet forkert.
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4.6.3

Indgangsstik

Slutbrugeren er ansvarlig for installation af et stik p& de medfglgende netkabler. Det
medfglgende stik skal overholde relevante specifikationer og sikkerhedskrav for det specifikke
omrade, som enheden bliver installeret i. Se afsnit 3.1.2 Elektriske specifikationer, hvis du
gnsker flere oplysninger.

Strgmforsyningen og auxiliary-boksen kan tage varig skade, hvis de tilsluttes forkert
netspanding, eller hvis ledningstilslutningen er forbundet forkert. Den udggr 0955 en
sikkerhedsrisiko, hvis den er forbundet forkert.

Ved permanent tilslutning af udstyr (uden strgmstik) bruges passende frakobling, der
overholder lokale lovkrav.

Hvis du tilfgjer et indgangstik, skal du bruge fglgende farvekode til lederne, som gaelder
for det internationale, harmoniserede netkabel. Tilfgj det stik, som passer til
indgangsstikket.

Figur 4.8 International, harmoniseret farvekode for netspaending

Tabel 4.12 Farvekode for netspsending

Element Beskrivelse
1 Brun - ledning
2 BI& - neutral

Grgn/gul - jordledning (Protective
Earth (PE))
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4.7 Bruger-1/0

Bruger-I/O er et interface til automatisering. Det giver mulighed for at lave dit eget
interface til automatisering aktuatorinterface, saerlige kontrol- og rapporteringsbehov.

FORSIGTIG

Alle ubrugte kabler skal veere individuelt elektrisk isolerede fra hinanden. Ukorrekt isolering
eller forkert kabelfgring kan bevirke, at systemstyringskortet ikke fungerer korrekt.

FORSIGTIG

Sgrg for, at jordklemmerne og +24 VDC-klemmerne er tilsluttet korrekt. Hvis dette ikke er
tilfaeldet, vil disse klemmer beskadige systemstyringskortet.

4.7.1 Tilslutning stremforsyning I/0

Interfacekablet har et HD D-Sub stik med 26 klemmer i den ene ende og ledninger i den
anden ende. Klemmer er tilsluttet iht. ICEA-standard farvekode.

Se Tabel 4.15 for standard bruger-I/0-klemmetildelinger.

Figur 4.9 Strgmforsyning bruger-1/O-kablets identifikation og kabelfarvediagram
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Tabel 4.13 Bruger-1/0O-kabel

Element Beskrivelse Element Beskrivelse
1 Delnummer 3 Stribe
2 Isolering 4 Prik
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4.7.2 Aktuator-I/0-forbindelse

Interfacekablet har et HD D-Sub-stik med 15 klemmer i den ene ende og ledninger i den
anden ende. Klemmer er tilsluttet iht. ICEA-standard farvekode.

Se Tabel 4.16 for standard bruger-I/0-klemmetildelinger.

Figur 4.10 Bruger-1/0-kablets identifikation og kabelfarvediagram
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Tabel 4.14 Bruger-1/0-kabel

Element Beskrivelse Element Beskrivelse
1 Delnummer 3 Stribe
2 Isolering 4 Prik
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4.7.3

Tabel 4.15

Klemme

O 0 N O U A W N =

N T e =
u A W N = O

16

17
18
19
20
21
22

23

24
25
26

Standard strgmforsyning I/O-konfigurationer

Input/output
Digital indgang
Digital indgang
Digital indgang
Digital indgang
+24 VDC SRC
+24 VDC SRC
Digital udgang
Digital udgang
Digital udgang
Digital udgang
Digital indgang
Digital indgang
Digital indgang
Jord

Jord

Digital indgang

Ikke i brug
Ikke i brug
Digital udgang
Digital udgang
Digital udgang

Digital udgang24

Digital indgang

Ikke i brug
Ikke i brug
Jord

Standardfunktion

Cyklus afbryd
U/S deaktiver
Nulstil

Ikke relevant

Leveres fra GSX
System

Klar
Magnetveerdi
Generel alarm
Cyklus kgrer
Holdeforsinkelse
Horn sgg

Ikke relevant

+24 VDC normal

Ikke relevant

Ikke relevant
Ikke relevant
Horn sgg

Cyklus OK
Mistaenkelig alarm

Afvis alarm

Ikke relevant

Ikke relevant
Ikke relevant

+24 VDC normal

Signalomrdde

0 VDC eller 24 VDC +10%
12 mA

24 VDC £10%
250 mA maks.

0 VDC eller 24 VDC £10%
25 mA maks.

0 VDC eller 24 VDC £10%
12 mA

0 VDC

0 VDC eller 24 VDC £10%
12 mA

Ikke relevant

Ikke relevant

0 VDC eller 24 VDC £10%
12 mA maks.

0 VDC eller 24 VDC £10%
12 mA

Ikke relevant
Ikke relevant

0 vDC

Tildelinger stremforsyning bruger-I/0-kablets klemmer

Kabelfarve (IEC)

SORT
HVID

R@D

GRON
ORIG

BLA
HVID/SORT
R@D/SORT
GR@N/SORT
ORIG/SORT
BLA/SORT
SORT/HVID
R@D/HVID
GR@N/HVID
BLA/HVID

SORT/R@D

HVID/R@D
ORIG/R@D
BLA/R@D
R@D/GR@N
ORIG/GR@N

SORT/HVID/R@D
HVID/SORT/R@D

R@D/SORT/HVID
GR@N/SORT/HVID
ORIG/SORT/HVID
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4.7.4

Tabel 4.16

Klemme

1
2

© 00 N o un

11
12
13
14

15

Tildeling af aktuatorbruger-I/0-kablets klemmer

Tildeling af aktuatorbruger-I/O-kablets klemmer

Input/output
Digital indgang
Digital indgang
Digital indgang

+24 VDC SRC

Digital udgang
Digital udgang
Digital udgang
Jord

Digital indgang
Digital indgang
Ikke i brug
JORD

Digital udgang
Digital udgang

+24 VDC SRC

Standardfunktion

Ikke relevant
Del forefindes

Startposition

Leveres fra GSX
System

Startposition
Klarposition
PB-udkobling
+24 VDC normal
Klarposition

Ikke relevant
Ikke relevant
+24 VDC normal
Ikke relevant

Ikke relevant

Leveres fra GSX
System

Signalomrdde

0 VDC eller 24 VDC £10%
12 mA

24 VDC £10%
500 mA maks.

0 VDC eller 24 VDC £10%
25 mA maks.

0 VDC

0 VDC eller 24 VDC £10%
12 mA

Ikke relevant

0 VDC

0 VDC eller 24 VDC £10%
25 mA maks.

24 VDC £10%
250 mA maks.

Kabelfarve (IEC)
SORT

HVID

R@D

GR@N

ORIG

BLA
HVID/SORT
R@D/SORT
GR@N/SORT
ORIG/SORT
BLA/SORT
SORT/HVID
R@D/HVID

GR@N/HVID

BLA/HVID
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4.8 Jordkabel

Interfacekablet har et D-Sub hunstik med 9 klemmer i den ene ende og ledninger i den

anden ende.

FORSIGTIG

Alle ubrugte kabler skal veere individuelt elektrisk isolerede fra hinanden. Ukorrekt isolering
eller forkert kabelfgring kan bevirke, at systemstyringskortet ikke fungerer korrekt.

FORSIGTIG

Sgrg for, at jordklemmerne og +24 VDC-klemmerne er tilsluttet korrekt. Hvis dette ikke er
tilfaeldet, vil disse klemmer beskadige systemstyringskortet.

Figur 4.11 Jordkabel
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Tabel 4.17 Jordkabel
Klemme Signal Kabelfarve
1 +24 VDC Rad
2 Jord Sort
3 Jorddet. Hvid
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4.9
4.9.1

Sikkerhedsudstyr

Ngdstopkontrol

Hvis du bruger ngdstopknappen p& systemet til at afslutte en svejsning, skal du vride
knappen for at nulstille den. (Svejseapparatet fungerer ikke, fgr denne knap er nulstillet.).
Hvis du kgrer automatisk drift, kan du bruge ekstern nulstilling, der er forbundet med dit
bruger-1/0-kort.

BEMAERK

Figur 4.12 Ngdstopknap

Hvis man trykker pd ngdstopknappen, mens systemet er i bevaegelse, skal det slukkes og
genstartes.

Tabel 4.18 Ngdstopknap

Element Beskrivelse

1 Ngdstopknap
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4.10
4.10.1

Akustisk stak

Momentngglesaet

Svejseanlaeg fungerer med stgrst effektivitet, ndr stakkomponenterne (konverter, booster
og horn) er ordentligt samlet og skruet.

Figur 4.13 Momentngglesaet

Fordele

e Sikrer ordentlig stramning og eliminerer fejl som fglge af ukorrekt speending
e Kan kalibreres

e Reducerer pakreaevet vedligeholdelse, fordi stakkene er samlet korrekt

Retningslinjer for spanding
Skemaerne i dette afsnit indeholder retningslinjer for brug af momentnggle med saettet.
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4.10.2 Sikkerhed

FORSIGTIG
Fglgende procedure skal udfgres af en uddannet operatgr. Fastggr om ngdvendigt den store
del af et firkantet eller rektangulaert horn i et skruestrik med blgde kaeber (messing eller
aluminium). Forsgg ALDRIG at samle eller fjerne et horn ved at holde konverterhuset eller
boosterklemmeringen fast i et skruestik.

FORSIGTIG

Brug ikke silikonefedt til Mylar-spaendskiver. Brug kun 1 (en) Mylar-spandeskive med korrekt
indvendig og udvendig diameter ved hvert interface.

4.10.3 Veerktgjssaet og diverse

4.10.3.1 Momentngglesaet #1
Til 20 kHz og 30 kHz akustiske stakke (EDP 101-063-787):

Tabel 4.19 Momentngglesaet #1

Reservedele EDP
Momentnggle 200-118-037
3/8” adapter 200-121-067
3/16" sekskant- og bit-drivhjul 200-038-099
1/4" sekskant- og bit-drivhjul 200-038-098
Adapter, 20 kHz 100-115-082
Adapter, 30 kHz 100-115-088
1 1/4"-gaffelnggle 200-121-071

4.10.3.2 Momentngglesaet #2
Til 40 kHz akustiske stakke (EDP 101-063-618):

Tabel 4.20 Momentngglesaet #2

Reservedele EDP
Momentnggle 200-118-038
3/8” adapter 200-121-067
5/32"-sekskant- og bit-drivhjul 200-038-097
Adapter, 40 kHz 100-115-081
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4.10.3.3 Diverse

Tabel 4.21 Diverse

Varktgj

20 kHz skruenggle

30 kHz skruenggle

40 kHz skruenggle

Justerbar tapnggle

Silikonefedt

Mylar-spaendeskive 150 CT til saet 1/2"

Mylar-spaendeskive 150 CT til saet 3/8"

EDP

201-118-019
201-118-033
201-118-024
201-118-027
101-053-002
100-063-471
100-063-472
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4.10.4 Monteringsanvisninger

4.10.4.1 Monteringsanvisninger for et 20 kHz-system

Tabel 4.22 Monteringsanvisninger for et 20 kHz-system

Trin Handling

1 Renggr monteringsfladerne p& konverter, booster og horn. Fjern eventuelle fremmedlegemer
fra gevindhullerne.

5 Sat gevindtappen i den gverste del af boosteren. Moment til 450 in:lb, 50,9 N-m. Hvis tappen
er tor, smgr med 1 eller 2 dr@ber let smgreolie inden installation (om ngdvendigt).

3 Saet gevindtappen i den gverste del af hornet. Moment til 450 in-lb, 50,9 N-m. Hvis tappen er
tar, smgr med 1 eller 2 dréber let smgreolie inden installation (om ngdvendigt).

4 Installer en Mylar-spaendeskive (spaendeskivens stgrrelse skal passe til tappen) p& hvert
interface.

5 Saml konverteren med boosteren og boosteren med hornet.

6 Speaend til 220 in-lb, 24,9 N-m.

4.10.4.2 Monteringsanvisninger til et 30 kHz-system

Tabel 4.23 Monteringsanvisninger til et 30 kHz-system

Trin Handling

1 Rengxzsr.monteringsﬂaderne pa konverter, booster og horn. Fjern eventuelle fremmedlegemer
fra gevindhullerne.

2 Saet gevindtappen i den gverste del af boosteren. Spaend til 290 in-Ib, 32,8 N-m.

3 Saet gevindtappen i den gverste del af hornet. Spaend til 290 in-lb, 32,8 N-m.

4 'Installer en Mylar-spaendeskive (spaendeskivens stgrrelse skal passe til tappen) pa hvert
interface.

5 Skru konverteren fast pa boosteren og boosteren pa hornet.

6 Spaend til 185 in-Ib, 20,9 N-m.
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4.10.4.3 Monteringsanvisninger til et 40 kHz-system

Tabel 4.24

Trin

10

11

Monteringsanvisninger til et 40 kHz-system
Handling

Renggr monteringsfladerne pa konverter, booster og horn. Fiern eventuelle fremmedlegemer
fra gevindhullerne.

Smgr en drébe Loctite® 290 (eller lignende) pa tapperne til booster og horn.

Saet gevindtappen i den gverste del af boosteren. Spaend til 70 in-lIb, 7,9 N-m, og lad den
heerde i 30 minutter.

Saet gevindtappen i den gverste del af hornet. Speaend til 70 in-lb, 7,9 N-m, og lad den haerde
i 30 minutter.

Belaeg hvert interface med en tynd film af silikonefedt, - men brug ikke silikonefedt til en tap
eller spids med gevind.

Skru konverteren sammen med boosteren.
Spaend til 95 in-Ib, 10,7 N-m.

Lad boosteren/hornet glide ind i adapterbgsningen, se Figur 4.15. Skru p& adapterens
b@sningsringmgtrik, og lad den sidde Igs.

Skru boosteren ind i hornet.
Gentag trin 7.

Spaend bgsningsringmgtrikken ordentligt fast med den justerbare tapskruenggle, der fglger
med bgsningsenheden.

1032609DA REV. 01

77



BRANSON

4.10.5 Samling af lydstakken

Figur 4.14 Samling af lydstakken

-~

*Vist med rektangulaert horn fastgjort i skruestikken

Tabel 4.25 Samling af lydstakken

Element Beskrivelse Element Beskrivelse
1 Konverter 6 Horntap
2 Boostertap 7 Horn
3 Booster 8 Beskyttere til skruestikkaeber
4 Skruenggle 9 Skruestik
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Figur 4.15 Bgsningsenhed

Tabel 4.26 Bgsningsenhed

Element Beskrivelse
1 Bgsningsenhed
2 Ringmgtrik
Ikke

relevant Justerbar tapnggle (ikke vist)
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4.10.5.1 Universel 20 kHz-stakskruestik

20 kHz universel stakskruestik anvendes til separation, montering og spaending af
20 kHz-stakke. Skruestikken har tre abninger (11/2”, 15/8” og 2"), der passer til de fleste
horn, boostere og konvertere. Stakskruestikken er fremstillet i aluminium for at forhindre
maerkning pa hhv. aluminium- og titaniumhorn, boostere og konvertere. Den har
bolthuller til permanent montering p& en arbejdsbaenk, eller den kan ganske enkelt
monteres pa en bordplade. Stakskruestikken skal bruges sammen med momentnggleseet.

Figur 4.16 20 kHz universel stakskruestik EDP 100-063-642
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4.10.5.2 Procedure til at udskifte en tap pa et horn eller booster

Tabel 4.27 Montering af standeren

Trin Handling

1 Tag tappen af hornet eller boosteren.

Inden du igen saetter en tap pa, der er blevet brugt i et aluminiumhorn eller -booster, skal du
fjerne aluminiumstykker fra tappens riflede ende med en fil eller trddbgrste. Renggr ogsa
gevindhullet ved hjzelp af en ren klud eller papirserviet. Udskift tapper i titaniumhorn. Tapper
i titaniumhorn far skader i den riflede ende, hvilket forhindrer, at den I3ser ordentligt ved
genbrug. Tapper i titaniumhorn skal bortskaffes og en ny szettes i. Pafgr ikke fedt pd den nye
gevindtap.

Brug en momentnggle, spaend tappen som angivet i afsnit 4.10.6.1 Tap til horn. Hvis
3 tilspaendingsspecifikationerne ikke fglges, kan det bevirke, at tappen til horn/booster Igsner sig
eller gdr i stykker, hvorved der opstar uforklarlige overbelastninger.
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4.10.6 Speendingsmoment staksamling

Det anbefales at bruge en Branson-momentnggle eller tilsvarende.
EDP 101-063-787 til 20 og 30 kHz-systemer, og EDP 101-063-618 til
40 kHz-systemer.

4.10.6.1 Tap til horn

Tabel 4.28 Momentvaerdier

Tapstgrrelse EDP# Frekvens Hornmateriale Tilspaending
3/8"-24 x 1" 100-098-120 Ti 33 N'm, 290 in-Ib
3/8"-24 x 1-1/4" 100-098-121 Al, stal 33 N-m, 290 in-lb

20 kHz
1/27-20 x 1-1/4" 100-098-370 Ti, stal 51 N-m, 450 in-lb
1/27-20 x 1-1/2" 100-098-123 Al 51 N-m, 450 in-Ib
3/8"-24 x 1" 100-298-170 30 kHz Al, Ti, stal 33 N:m, 290 in-Ib
M8-1,25 mm 100-098-790 40 kHz Al, Ti, st 8 N-m, 70 in-Ib

Tabel 4.29 Tapper til boostere

Tap EDP# Frekvens Tilspaending
1/2"-20 x 1-1/2" 100-098-123 20 kHz 51 N-m, 450 in-Ib
3/8"-24 x 1 100-298-170 30 kHz 33 N-m, 290 in-Ib
M8-1,25 mm* 100-098-790 40 kHz 8 N-m, 70 in-Ib

*Smgr en drabe Loctite 290 gevindl&semiddel pa tappen, spaend, og lad haerde i 30 minutter fgr brug.
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4.10.6.2 Tilslutning af spids til horn

Tabel 4.30 Montering af standeren

Trin Handling
1 Ren_g;zir monteringsfladerne pa hornet og spidsen. Fiern eventuelle fremmedlegemer fra
gevindtappen og hullet
2 Saml spidsen med hornet manuelt. Tgrring af samling. Brug ikke silikonefedt
3 Brug skruengglen og en gaffelnggle (se Figur 4.17 nedenfor), og tilspaend i henhold til

specifikationerne i Tabel 4.31 Specifikation for spsendingsmoment for samling af spids og horn

Figur 4.17 Tilslutning af spids til horn

4.10.6.3 Specifikationer for spaendingsmoment for samling af spids og horn

Tabel 4.31 Specifikation for speendingsmoment for samling af spids og horn

Spidsgevind Tilspaending
1/4"-28 12 N-m, 110 in-lb
3/8"-24 20 N'm, 180 in-Ib
4.10.6.4 Tapspandeskiver
Tabel 4.32 Tapspaendeskiver - 20 kHz
Beskrivelse EDP

3/8"-24 to 3/8"-24
3/8"-24 til 1/2"-20
1/2"-20 til 3/8"-24
1/2”-20 til 1/2"-20

109-116-1224
109-116-1334
109-116-1225

109-116-1124

Tilspaending
33 N-m, 290 in-lb
51 N-m, 450 in-lb
33 N-m, 290 in-lb

51 N-m, 450 in-Ib
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Tabel 4.33

Beskrivelse

M8 til M8
M8 x 1,25 til 3/8"-24

Tapspandeskiver - 40 kHz

109-116-1215
109-116-1425

Tilspaending
8 N-m, 70 in-lb
33 N:m, 290 in-lb

Tabel 4.34 Trin tapper til horn*
Tap boosterside/ . . .
hornside EDP Til Tilspaending

n_q4 i o0” _noa. Titaniumhorn med ) -
3/8"-24 til 1/2-20 100-098-395 1/2"20 gevind 51 N-m, 450 in-Ib
3/8"-24 til 1/2-20" 100-098-394 Aluminumhorn med 51 N-m, 450 in-Ib

1/2"-20 gevind !

" ; " _naa. Titaniumhorn med ) -
1/2"-20 til 3/8"-24 100-098-249 3/8"24 govind 33 N-m, 290 in-Ib
1/27-20 til 3/8"-24 100-098-363 Alurninumhorn med 33 N-m, 290 in-Ib

3/8"-24 gevind

*Trintrapper bgr kun anvendes i prototyper, IKKE produktion.

4.10.6.5 Opfglgende bemaerkninger

e Mylar-spaendeskiver fas ikke til 40 kHz-systemer

e Benyt altid Mylar-spaendeskiver mellem booster- og hornoverfladen. Anvend ikke Mylar mellem
tapspaendeskive og horn. Anvend ikke en Mylar-spaendeskive mellem tapspaendeskive og booster

e Disse momentspecifikationer gaelder ikke 15 kHz komposithorn
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4.11 Installation af ultralydstakken i aktuatoren

Tabel 4.35 Installation af ultralydstakken i aktuatoren

Trin Handling
1 Sgrg for, at systemets strgmforsyning er slukket, ndr strgmstikkene tages ud.
2 Traek det magnetiske daeksel ind mod dig selv for at fjerne det.
3 Abn klinken med en 5 mm sekskantnggle.

Lgsn de to skruer pd konverterdaekslet (maerket som Kun daeksel) med en 5 mm
sekskantnggle.

5 Traek vogndgren lige af, og stil den til side.

Tag den samlede ultralydsstak, og juster ringen pa boosteren lige over stgtteskiven i vognen.
6 Skub stakken p& plads med topmgtrikken gverst oppe pd konverteren, sd der er kontakt med
kontaktoren pa den gverste del af vognen.

7 Szet vogndgren pa igen og luk klinken.
8 Juster om ngdvendigt stakken ved at rotere den.
9 Saet daekslet til aktuatoren pd igen.

Figur 4.18 Installation af ultralydstakken i aktuatoren

Tabel 4.36 Skruer

Element Beskrivelse

1 Skruer til konverterdeeksel (kun daeksel)
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4.11.1 Hurtig udskiftning af ultralydstak

Ultralydstakken og underlaget til konverteren kan tages samlet ud af aktuatoren for at
holde stakken justeret i svejseholderen. Dette muligggr hurtig udskiftning af veerktgj.

Tabel 4.37 Hurtig udskiftning af ultralydstak

Trin Handling
1 Sgrg for, at systemets strgmforsyning er slukket, ndr strgmstikkene tages ud.
2 Traek det magnetiske daeksel ind mod dig selv for at fijerne det.
3 Abn klinken med en 5 mm sekskantnggle.

Lgsn de to skruer pd underlaget til konverteren (maerket som Fuld mont.) med en 5 mm
sekskantnggle.

5 Traek ultralydstakken og underlaget til konverteren lige af, og opbevar til fremtidig brug.

Figur 4.19 Hurtig udskiftning af ultralydstak

Tabel 4.38 Skruer

Element Beskrivelse

Skruer til konverterunderlag (fuld
mont.)
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4.12 Montering af holderen pa bundpladen

Bundpladen har monteringshuller til din holder. Der er ogsd monteringshuller til det
valgfrie Branson nivelleringspladesat. Bundpladen har huller til metrisk M10-1,5
hardware. Monteringshullerne er ordnet i tre koncentriske boltcirkler med falgende
dimensioner.

FORSIGTIG
Bundpladen er lavet af stgbt metal, og monteringshullerne kan blive skreellet, hvis hardwaren
overspaendes. Spaend din hardware lige nok til at undgad, at din holder bevaeger sig.

Figur 4.20 Monteringshuller pa bundpladen
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4.13

Justering af svejsehgjde og tilpasning af hornet

For at f& maksimal svejseeffekt skal svejseapparatet placeres, s@ afstanden mellem
arbejdsemnet og hornet er minimal. Men sgrg for, at der er plads nok til at tage
arbejdsemnet af holderen uden problemer.

Tabel 4.39

Trin

1
2

Justering af svejsehgjde og tilpasning af hornet

Handling

Placer holderen Igst pa arbejdsoverfladen.

Szet en testdel i holderen.

Tryk pa knappen pa HMI'en i gverste hgjre hjgrne for at 8bne Handlingscenter. Tryk p8
knappen Aktuatoropsaetning.

ACTION CENTER >

= DASHBOARD

1: NewRecipe | Reject

Last Weld

ADMIN / Executive &

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS

PRODUCTION

Actuator Setup

Cycles OK

Scan/Seek/Test

Clear Memory

Time: 0.010s

I WeldTime 0.010s

I WeldEnergy 0) I

C?Ilapse 0.01 mm bsd
Distance

Vzlg Find delkontakt pd aktuatorens opsaetningsskaerm. Tryk pa startkontakterne for at
udfgre handlingen "Find delkontakt".

Machine: UW-M/C-NAME NOTIFICATIONS

= ACTUATOR SETUP

H .00 mm
ome — *2 : NewRecipe Ready Position »
WELD FORCE Horn Clamp »
50 N
READY OFFSET
5.00 mm v
EXPECTED PART CONTACT O HORN DOWN
Ready- 69.98 mm e
WP 72.98 mm -
Absolute Position = 0.00 mm
PPC 74.97 mm
EXPECTED CONTACT OFFSET
EPC 74.98 mm Pre-Part Contact = 0.00 mm
MP 76.98 mm ED Wi
Actual Force = ON
I EXPECTED CONTACT WINDOW
ADVANCED FEATURE m SET MY READY POSITION
Stroke Len 125.00 mm
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Tabel 4.39

Trin

Justering af svejsehgjde og tilpasning af hornet

Handling

Vaelg Horn ned pa aktuatorens opsaetningsskaerm. Indstil svejseeffekt til minimum (5 N). Tryk
og hold startkontaktern nede. Hornet saenkes ned til holderen pa bundpladen p& aktuatoren
uden at bruge ultralydenergi. Kontroller, at holderen er justeret korrekt i forhold til hornet.

BEMZAERK

Hornet bliver kun nede, sa lzenge startkontakterne holdes nede.

ACTUATOR SETUP

Home

Ready:

Stroke Len

.00 mm

9.98 mm

WP 72.98 mm
PPC: 74.97 mm
EPC: 74.98 mm
MP 76.98 mm

125.00 mm

*2: NewRecipe

WELD FORCE
5N

ADVANCED FEATURE

READY OFFSET

5.00 mm

74.98 mm

EXPECTED CONTACT OFFSET

0.01 mm

EXPECTED CONTACT WINDOW

oo I

I EXPECTED PART CONTACT

RETRACT

Ready Position »
Horn Clamp .

O FIND PART CONTACT

0~ 4
Absolute Position = 0.00 mm
Pre-Part Contact = 0.00 mm
Actual Force = 0N

SET MY READY POSITION

Ved ukorrekt justering skal du aktivere funktionen "Hornklemme"; dette far hornet til at blive
stdende ved arbejdsemnet, nar startkontakterne slippes. Indstil svejseeffekt til minimum

(25 N). Tryk pd startkontakterne. Hornet saenkes ned til holderen p& bundpladen p& aktuatoren
uden at bruge ultralydenergi. Slip startkontakterne.

N&r hornet er klemt pa plads og bergrer delen let, justeres fiksturet i forhold til hornet.

ACTUATOR SETUP

Home

Ready-:

Stroke Len

.00 mm

9.98 mm

wp 72.98 mm
PPC: /:4.97 mm
EPC: 74.98 mm
MP: 76.98 mm

125.00 mm

ADVANCED FEATURE

*2: NewRecipe

Ready Position ,

Horn Clamp ‘ |

WELD FORCE
5N

READY OFFSET
5.00 mm

74.98 mm

EXPECTED CONTACT OFFSET

0.01 mm

EXPECTED CONTACT WINDOW

oo I |

I EXPECTED PART CONTACT

RETRACT

O FIND PART CONTACT

Ow A
© HORN DOWN

Absolute Position = 0.00 mm
Pre-PartContact = 0.00mm
Actual Force = 0N

SET MY READY POSITION

Tryk pa knappen Traek tilbage for at Igsne, nar fiksturet er justeret i forhold til hornet.

@g svejseeffekten til 250 N, og udfgr handlingen "Horn ned" (med hornklemmen aktiveret). L3s
fiksturet pa plads for at faerdigggre justeringen.
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4.14

Afkgling af konverter

Konverterens ydeevne og driftsikkerhed kan blive negativt pdvirket, hvis konverterens
keramiske materiale bliver udsat for temperaturer over +60°C (+140°F). Temperaturen
pa konverterens frontdrivhjul bgr ikke overstige 50°C (122°F).

For at forleenge konverterens levetid og sikre hgj driftsikkerhed pa systemet skal
konverteren afkgles med ren, tgr trykluft, seerligt hvis anvendelsen af den kraever
kontinuerlig ultralyd. Afkgling af konverteren er saerligt vigtig ved anvendelse ved 40 kHz.

Benyt en af fglgende procedurer til at afggre, om en konverter kgrer teet pd den
maksimalt tilladte temperatur. Kontroller konverterens temperatur straks efter omfattende
systemdrift, og uden strgmtilfgrsel til hornet.

e Tryk en pyrometersonde (eller lignende temperaturmaler) mod konvertersamlingens frontdrivhjul. Vent p&,

at sonden ndr samme temperatur som huset. Hvis temperaturen er 49°C (120°F) eller hgjere, skal
konverteren Iuftafkgles

e Huvis det ikke er muligt at male temperaturen pd apparatet, kan du maerke efter pd konverterhuset med
h&nden. Hvis konverteren fgles varm ved bergring, skal den luftafkgles

Hgjeffektcyklusser kraever ekstra afkgling af konverteren. Systemets middeleffekt skal

veere begraenset til det angivne kontinuerlige maksimum. Hgjere spidseffekt, op til den

maksimalt acceptable effektgraense, med en oppetid pa op til 10 sekunder kan opn3s, hvis

passende nedetid sikrer, at den gennemsnitlige kontinuerlige drifts maks. strgm ikke

overstiges.

Figur 4.21 Luftindtag
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Tabel 4.40 Luftindtag

Element Beskrivelse

1 Luftindtag

920
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Tabel 4.41 Maks. strgm kontinuerlig drift - strgmforsyning

Kontinuerlig drift

Model Effekt Fuld effekt driftscyklus
maks. strem
10 sekunder on (til), 10 sekunder off (fra)
1250 W 800 W
(50% driftscyklus)
10 sekunder on (til), 10 sekunder off (fra)
20 kHz 2500 W 1600 W
(50% driftscyklus)
5 sekunder on (til), 15 sekunder off (fra)
4000 W 2000 W ]
(25% driftscyklus)
2 sekunder on (til), 2 sekunder off (fra)
30 kHz 1500 W 800 W
(50% driftscyklus)
10 sekunder on (til), 10 sekunder off (fra)
40 kHz 800 W 400 W

(50% driftscyklus)

Hvis afkgling af konverteren er pakreevet, udfgres fglgende trin:

Tabel 4.42  Afkglingsprocedure konverter

Trin Handling
1 Start med en 50 psi (345 kPa) luftkilde eller hgjere fra en 1,5 mm (0,06 in) I.D.-dyse.
2 Udfgr en serie svejseoperationer.
3 Kontroller svejseapparatets temperatur lige efter en svejsning.

Hvis konverteren stadig er for varm, gges dysens diameter i sma trin, indtil temperaturen falder
inden for veerdierne i skemaet.
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4.15 LED-lampe
Indbygget LED-lampe sikrer et godt lys pa arbejdsoverflader. Lyset taendes automatisk

ved systemstart.

Figur 4.22 LED-lampe

Tabel 4.43 LED-lampens placering
Element Beskrivelse

1 LED-lampe
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4.16 USB-tilbehgor

USB (Universal Serial Bus) er et plug-and-play-interface, der ggr det muligt for
GSX-E1l-systemet at kommunikere med tastaturer og mus.

GSX-E1-systemet er udstyret med to USB-porte placeret pa touchskarmen.

Figur 4.23 USB-porte
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Tabel 4.44 USB-porte
Element Beskrivelse

1 USB 2.0-/USB 3.0-porte

USB-porte pd HMI'en er kun beregnet til tastaturer og mus. Saet ikke andre enheder ind i disse
porte.
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Stregkodelaeser

GSX-El-systemet understgtter USB-stregkodelaesere. Stregkodelaeseren skal have en
tastaturemuleringstilstand. Stregkodelzeseren kan bruges til at hente forudindstillinger og
indtaste del-id'et ved at scanne 1D lineaere stregkoder (sdsom UPC- og EAN-koder)
& 2D-stregkoder (sdsom QR- og Data Matrix-koder). Se afsnit 5.10.1.1 Generelt, hvis du
gnsker flere oplysninger.

En Datalogic Gryphon I GD44XX-stregkodescanner anbefales for korrekt drift.

023456 I 789012

0 Stregkodelzaeseren skal veere tilsluttet den USB-port, der er placeret pa stremforsyningen.

Figur 4.24 Stregkodelaeser, 1D lineser stregkode & 2D stregkode eksempel

Figur 4.25 Strgmforsyning - USB-port

Tabel 4.45 Strgmforsyning - USB-port

Element Beskrivelse

1 USB 2.0-/USB 3.0-port

924
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4.18

Kit til gendannelse af adgangskode (Password Recovery
Kit forkortet PRK)

Hvis det skulle ske, at en bruger med rettigheder som Overordnet ikke kan logge pa
systemet, kan gendannelse af adgangskode (PRK) anvendes til at deaktivere
Rettighedskontrol og til at gendanne en overordnet brugers adgangskode og ID. Password
Recovery Kit er en dongle, der sattes ind bag i bruger-I/O-tilslutningen
i stremforsyningen. Den kan bestilles hos Branson. EDP-nummeret er 1016041.

Tabel 4.46 Anvisninger for gendannelse af adgangskode (Password Recovery Kit forkortet PRK)

Trin Handling
1 Afbryd strgmforsyningen til GSX-E1.
2 Szt PRK i bruger-I/O-stikket, der sidder bag p& stremforsyningen.
3 Tilslut stremforsyningen til GSX-E1.

Rettighedskontrol bliver indstillet til "Ja", men nuveerende bruger med Password Recovery Kit

4 kan omgas login-skeaermen (ikke begraenset af rettighedsniveauer eller adgangskoder).

5 Ga til afsnittet Systemkonfiguration/Brugerhandtering for at aktivere en konto tilhgrende en
overordnet bruger og for at se brugerens ID og adgangskode.

6 Tag Password Recovery Kit ud, og sluk for strgmforsyningen efter gendannelse af bruger-ID og
adgangskode.

7 Slut strgmforsyningen til GSX-E1 for normal login og brug.

Figur 4.26 Password Recovery Kit (EDP 1016041)

1016041
KIT PWR GSX
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[Denne side er med vilje efterladt uden indhold]
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5.1 GSX-El1l-system taend og login

Trin Handling

Tryk p& teend-/slukknappen for at teende for systemet.

1
Log p& med standard brugernavn og adgangskode. GSX-E1-systemet afsendes
med fglgende sikkerhedsoplysninger:
¢ Brugernavn: ADMIN
e Adgangskode: 123456Aa#
HELLO
Enter username and password
2 & Username
8 Password
Ved fgrste login skal der laves en ny adgangskode. Indtast
standardadgangskoden og derefter den nye adgangskode.
Change Your Password
Current Password .
New Password
3

Confirm Password
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5.2 Skaermlayout

Figur 5.1

Skaermlayout

WELD RESULTS

PRODUCTION
31/10/2080

Cycles OK Parts/Min A e3c 04:03

6 7 O ﬂ 609 03:25

. " EF4 03:21

1: NewRecipe Reject Suspect a

o/l 0 -

n e 03:07

Time: 0.010s ﬂ 600 02:56
I WeldTime 0.010s I WeldForce 26 N

ﬂ 609 02:56
I WeldEnergy 0) I HoldForce 18N

Collapse 4 41 ram Absolute 5 5> mm
Distance Distance

Element

Beskrivelse
Hovedmenu-knap
Tryk p& hovedmenuknappen i gverste hgjre hjgrne for at abne hovedmenuen.

Navn péd system
Viser det tildelte systemnavn. Se afsnit 5.10.1.1 Generelt for at sendre det tildelte navn.

Galdende bruger
Viser den bruger, der for gjeblikket er logget p3.

Meddelelser

Meddelelser ggr dig opmaerksom p& alarmer og haendelser.
Tid

Viser den aktuelle tid.

Handlingscenterknap
Tryk p& knappen i gverste hgjre hjgrne for at 8bne Handlingscenteret.
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5.3 Dato & tid
GSX-E1 systemet giver hver cyklus et klokkeslaet- og datostempel til produktions- og
kvalitetskontrolformal.

Tabel 5.1 Dato & tid

Trin Handling
Tryk pd uret i den gverste hgjre del af skaermen.
11:44 AM
1
Vaelg den aktuelle dato & tid. Tryk OK for at bekraefte.
= DASHBOARD
2
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5.4 Opsatning af en applikation

Tabel 5.2 Opsaetning af en applikation

Trin Handling

1 Sgrg for, at systemets strgmforsyning er slukket, ndr strgmstikkene tages ud.

Installation af ultralydstakken i aktuatoren. Se afsnit 4.11 Installation af ultralydstakken
i aktuatoren, hvis du gnsker detaljerede oplysninger.

2
Placér holderen Igst p& bundpladen. Se afsnit 4.12 Montering af holderen pa bundpladen, hvis
du gnsker detaljerede oplysninger.
3
4 Sat den del, der skal svejses, i holderen.
5 Teend for GSX-E-systemet.
Friggr aktuatoren fra aktuatorpladen ved at dreje sgjleklemmen.
T!if’
6
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Tabel 5.2

Trin

10

11

12

13
14

15

16

Opsaetning af en applikation

Handling

Flyt aktuatoren ned med elevationshdndsvinget, indtil den rgrer ved delen og tilfgrer den en
smule kraft.

Lasn skruerne til vogndgren, drej stakken og juster holderen, indtil hornet er ordentligt justeret
i forhold til delen. Speend skruerne p& vogndgren, og 18s holderen.

Brug elevationsh@ndsvinget til at justere hgjden pa svejsesystemet til den gnskede slagleengde.
Sgrg for en minimum slagleengde p& 5 mm til ordentlig udlgsning. Tilspeend derefter
sgjleklemmen.

Opret en forudindstilling (se afsnit 5.7 Forudindstillinger, hvis du gnsker flere oplysninger). Nar
du har oprettet forudindstillingen, skal du 8bne Handlingscenteret og valge Opsaetning
aktuator.

ACTION CENTER >

Naeste trin er at finde Delkontakt-positionen. Delkontakt-positionen er baseret pa den afstand,
hornet skal bevaege sig fra udgangspositionen, indtil det bergrer delen.

Vzlg Find delkontakt pd aktuatorens opsaetningsskaerm.

Tryk pa startkontakterne for at pdbegynde Delkontakt-processen.
N&r processen er afsluttet, viser HMI delkontaktafstanden i feltet "Absolut position".

Veelg Forudindstillinger i hovedmenuen.

< MENU

@ DASHBOARD

® PRODUCTION

I~ ANALYTICS

Opret en ny forudindstilling, eller szet en eksisterende forudindstilling som aktiv.
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Tabel 5.2 Opsaetning af en applikation

Trin Handling

17 GSX-E1-systemet er klar til at svejse. Tryk pd startkontakterne. for at aktivere svejseapparatet.
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5.5

5.5.1

Hovedmenu & Handlingscenter

Hovedmenu

Tryk pd hovedmenuknappen i gverste hgjre hjgrne for at 8bne hovedmenuen.

Figur 5.2 Hovedmenu

ALARM LOG

es OK Parts/Min 63 04:03

REC'PES 67 O ﬂ 609 03:25
Suspect u EF4 03:21

PRODUCT'ON A e 03:21
ﬂ 628 03:07

ANALYT' CS ime 0.010s I WeldForce 26N u - -
u 609 02:56

IdEnergy 0) I HoldForce 18N

SYSTEM

C.ul\apse W i AF)snIute 75.02 mm
Distance Distance

Navn Beskrivelse
Skrivebord Oversigt over svejseegenskaber og statistikker.
Forudindstillinger Opsaetning svejseforudindstilling, husk, gem og validering.
Produktion Produktionsskaerm.

Analyse Produktionsskaerm.
System Opsaetning konfiguration af svejsesystem.
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5.5.2

Handlingscenter

Tryk pa knappen i gverste hgjre hjgrne for at abne Handlingscenteret.

Figur 5.3 Handlingscenter

ACTION CENTER >

ADMIN / Executive F 3

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS

PRODUCTION

Actuator Setup

Cycles OK

Last Weld

Scan/Seek/Test

Clear Memory

Time: 0.010s

I WeldTime 0.010s

I WeldEnergy 0) I

Collapse o 00 bsd
Distance

Navn Beskrivelse
Brugernavn/niveau Nuvaerende bruger og adgangsniveau.
Opsaetning aktuator Tryk for at 8bne menuen Delkontakt/Horn ned.

Skan, sgg og test stakfrekvens. Veelg at afstemme strgmforsyning med

Skan/Sgg/Test
Skan/S@g/Test ultralydstak.

Ryd hukommelse Centrerer strgmforsyningens startfrekvens.

Udlogning Afslutter session for nuvaerende bruger.
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5.6 Skrivebord

Skrivebordsskaermen viser alle tilgeengelige oplysninger fra den sidst afsluttede cyklus,
inkl. aktiv forudindstilling, svejseresultater og alarmlog.

Figur 5.4 Skrivebordsskaerm

DASHBOARD

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS ALARM LOG

PRODUCTION
31/10/2080

e Cycles OK Parts/Min A e3c 04:03
6 7 O ﬂ 609 03:25
. " EF4 03:21
1: NewRecipe Reject Suspect a
o/l 0 -
n e 03:07
Time: 0.010s ﬂ 600 02:56
I WeldTime 0.010s I WeldForce 26 N
ﬂ 609 02:56
I WeldEnergy 0) I HoldForce 18N

Collapse 4 41 ram Absolute 5 5> mm
Distance Distance

Navn Beskrivelse

Aktiv forudindstilling Viser den forudindstilling, der for gjeblikket er aktiv.

Viser den nuveerende produktionskgrsel, inkl. antal gode svejsninger, dele

) pr. minut, afviste dele og mistaenkelige dele.
Svejseresultater . o o . ) .
Viser ogsa svejsetid, svejsekraft, svejseenergi, holdekraft, kollapsafstand og

absolut afstand fra sidste svejsning.

Alarmlog Viser alarmlog. Registrerer tid, dato, alarmnummer og cyklusnummer.
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5.6.1 Handlingsmenu aktiv forudindstilling

Tryk pd omradet "Aktiv forudindstilling" for at f& vist handlemuligheder.

Figur 5.5 Handlingsmenu aktiv forudindstilling
Machine: 1E

= DASHBOARD

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS ALARM LOG
v Actions 31/10/2080
Cycles OK Parts/Min A e3c 04:03
O 609 03:25
PRODUCTION RUN a ’
ﬂ EF4 03:21
Reject Suspect
EDIT RECIPE
ﬂ 609 03:21
PRODUCTION SETUP A ez 02:07
ﬂ 609 02:56
VIEW ALL RECIPES I WeldTime  0.010s I WeldForce 26 N
ﬂ 609 02:56
I WeldEnergy 0) I HoldForce 18N

Collapse 4 41 ram Absolute 5 5> mm
Distance Distance

Navn Beskrivelse

Tryk for at dbne oversigtsskeermen for produktionskgrsel. Se afsnit

Produktionskgrsel 5.8 Produktion, hvis du gnsker flere oplysninger.

Tryk for at &bne opsaetningsskaermen til den aktive forudindstilling og tillade

Rediger forudindstilling zndringer.

Tryk for at 8bne opsaetningsskaermen for produktionen. Se afsnit

Produktionsopsaetning 5.7.9 Produktionsopseetning, hvis du gnsker flere oplysninger.

Se alle forudindstillinger ~ Tryk for at 8bne hovedskaermen for forudindstillinger.

Oplysninger om

forudindstillinger Tryk for at fa vist oplysninger om den aktive svejseforudindstilling.
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5.6.2 Handlingsmenu svejseresultater

Tryk pd omradet "Svejseresultater" for at fa vist handlemuligheder.

Figur 5.6 Handlingsmenu svejseresultater

Machine: UW ME ADMIN NOTIFICATIONS ( 0

= DASHBOARD

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS ALARM LOG

v Actions 31/10/2080

e u 63C 04:03
03:25
VIEW ALL RESULTS a ee )

ﬂ 609 03:21
ﬂ 628 03:07
Time: 00105 1 s -
ﬂ 609 02:56

Navn Beskrivelse

Tryk for at 8bne oversigtsskeermen for produktionskgrsel. Se afsnit

Produktionsoversigt 5.8 Produktion.

Se alle resultater Tryk for at f3 vist alle produktionskgrslens svejseresultater.
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5.6.3

Handlingsmenu alarmlog

Tryk pd omradet "Alarmlog" for at fa vist handlemuligheder.

Figur 5.7 Handlingsmenu alarmlog

Machine: U AME

= DASHBOARD

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS ALARM LOG

PRODUCTION

1: NewRecipe ‘ Reject

v Actions

O VIEW ALL ALARMS

Cycles OK ‘ Parts/Min

Suspect

Last Weld

Time: 0.010s
I WeldTime 0.010s I WeldForce 26N
I WeldEnergy 0) I HoldForce 18N

Collapse 4 41 ram Absolute 5 5> mm
Distance Distance

Navn Beskrivelse

Se alle alarmer Viser alle produktionskgrselsalarmer.
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5.7

Forudindstillinger

Du kan seette GSX-El-systemet op til en bestemt svejsning og derefter gemme
indstillingerne i en forudindstilling.

Figur 5.8 Forudindstillingsskaerm

=— RECIPES

1: NewRecipe

Time:0.010s

Navn Beskrivelse

Gemte forudindstillinger Gemte forudindstillinger vises, nar de skal huskes, gennemses og zndres.
Aktiv forudindstilling Den aktive forudindstilling markeres med bl3&t.

Opret ny forudindstilling Tryk pa knappen + for at veelge en ny forudindstilling.

En asterisk (*) ved siden af forudindstillingens navn betyder, at der er ikke gemte andringer
i netop den forudindstilling.
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5.7.1 Handlingsmenu aktiv forudindstilling

Figur 5.9 Handlingsmenu aktiv forudindstilling

=— RECIPES

~ Actions

PRODUCTION RUN

EDIT RECIPE

PRODUCTION SETUP

SET AS ACTIVE

& W ®

Navn

Produktionskgarsel

Rediger forudindstilling

Produktionsopsaetning
Indstil som aktiv

Knappen "Kopier"

Knappen "Slet"

Infoknap

Beskrivelse

Viser oversigtsskaermen for produktionskgrsel. Se afsnit 5.8 Produktion, hvis du
gnsker flere oplysninger.

Abn opsaetningsskaermen til den aktive forudindstilling for at tillade sendringer.
Abner opsaetningsskaermen for produktionen.

Saetter den valgte forudindstilling som den gaeldende eller aktive forudindstilling
til svejsning.

Tryk p& knappen "Kopier" for at duplikere forudindstillingen.

Tryk p& knappen "Slet" for at slette forudindstillingen.

BEMAERK
Det er ikke tilladt at slette en aktiv forudindstilling.

Tryk p& infoknappen for at fa vist oplysninger om forudindstillingen.
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5.7.2

5.7.3

Ny forudindstilling

N&r du har analyseret din specifikke applikation, kan du bestemme den svejsetilstand, der
skal benyttes til svejsning af dine dele. Du kan valge mellem seks svejsetilstande: Tid,
Energi, Spidseffekt, Jorddet., Absolut afstand og Kollapsafstand.

Figur 5.10 Ny forudindstilling

Machine: UW-M/C-NAME ADMIN NOTIFICATIONS (0

RECIPES LAB

2 : NewRecipe . RECIPE | v
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
TIME 0.010s
TIME ENERGY PEAK POWER
WELD AMPLITUDE 100%
TRIGGER FORCE 25N
GROUND DETECT ABSOLUTE DISTANCE COLLAPSE DISTANCE
WELD FORCE 50N

FORCE RAMP TIME 0.100s
HOLD TIME 0.010s

HOLD FORCE 50N

Svejsetilstande

Fglgende tabel beskriver hver tilstand:

Tilstand Beskrivelse

Brug Tid-tilstanden til at vaelge varigheden af den tid (i sekunder), som
ultralydenergien skal anvendes p& dine dele. I tilstanden Tid kan du ogsa vaelge
flere andre parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til graenser for Misteenkelig
og Afvisning.

Tid

Brug energitilstanden til at veelge maengden af den ultralydenergi (i joule),
Energi der anvendes p& dine dele. I tilstanden Energi kan du ogsa vaelge flere andre
parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til greenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Brug tilstanden Spidseffekt til at veelge maks. effekt i watt til dine svejsninger.
N&r det effektniveau, du har indstillet, er ndet, afsluttes ultralyden.

I Spidseffektptilstand kan du ogsd vaelge flere andre parametre, lige fra Holdetid
(i sekunder) til graenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Spidseffekt

Brug tilstanden Jorddet. til at slukke for ultralydenergien, ndr hornet kommer

i kontakt med dit elektrisk isolerede fikstur eller ambolt. Det elektrisk isolerede
fikstur skal udformes sdledes, at isolatoren ikke tillader kontinuitet til aktuatorens
bundplade.

Jorddet. Det er ngdvendigt at installere jordkabel (se Tabel 6.11, hvis du gnsker flere
oplysninger) fra tilslutningen pa siden af aktuatoren til dit isolerede fikstur/
ambolt for at bruge denne funktion.

I Jorddet.-tilstand kan du ogs8 vaelge flere andre parametre, lige fra Holdetid
(i sekunder) til greenser for Mistaenkelig og Afvisning.

112

1032609DA REV. 01



BRANSON

Tilstand Beskrivelse

Du kan bruge tilstanden Absolut afstand til at veelge den afstand (i tommer eller
millimeter), som hornet skal bevaege sig, fgr ultralydenergien afsluttes.

I Absolut-tilstand kan du ogsd veelge flere andre parametre fra Holdetid

(i sekunder) til greenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Absolut afstand

Du kan bruge tilstanden Kollapsafstand til at vaelge den afstand (i tommer eller
millimeter), hvor din del kollapser, inden ultralydenergien afsluttes. Denne
afstandsparameter kan indstilles i Kollaps-tilstand for at etablere graenser for

Kollapsafstand Mistaenkelig og Afvisning. De totale kollapsgraenser i Kollaps-tilstand er den
veerdi, der opnas ved ophgr af Hold. I Kollaps-tilstand kan du ogsa vaelge flere
andre parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til graenser for Mistaenkelig og
Afvisning.

5.7.4 Parametre for svejsetilstand

Parameter Beskrivelse

Tid Indstil den tid (i sekunder), ultralydenergien transmitteres til dine dele.
i

Kun tilgeengelig i Tid-tilstand.

Indstil den maengde energi (i joule), der skal transmitteres til dine dele.

Energi BEMARK

Kun tilgeengelig i Energi-tilstand.
Indstil det spidseffektniveau (i watt), hvor svejsningen afbrydes.

Spidseffe

Kun tilgeengelig i Spidseffekt-tilstand.

Indstiller rydningstid (i sekunder), nar Jorddet.-tilstand veelges.

Rycningsti

Kun tilgeengelig i Jorddet.-tilstand.

Indstil den lodrette afstand (i millimeter), hvor hornet beveaeger sig fra
klarpositionen, inden ultralyden afbrydes.

BEMAERK

Kun tilgeengelig i Absolut afstand-tilstand.

Absolut afstand

Indstil den lodrette afstand (i millimeter), hvor din del kollapser, inden ultralyden
afbrydes.

BEMAERK

Kun tilgeengelig i tilstanden Kollapsafstand.

Kollapsafstand

Du kan indstille amplituden for den ultralydsenergi, der skal leveres i en hvilken
som helst svejsetilstand. Som standard bruges 100% af den tilgaengelige
amplitude. Ved at andre amplituden til en mindre procentdel af den totale
tilgeengelige veerdi eller ved at indstille amplituden til at begynde ved et niveau
og slutte ved et andet kan du finindstille din samlede svejseprocedure uden at
foretage aendringer i dine veerktgjer.

Svejseamplitude

Udlgserkraft Indstil det antal Newtons udlgserkraft, der udlgser ultralyden. N&r kraften pa din
del er lig med den veerdi, du har indstillet, anvendes ultralydsenergi.
Svejsekraft Aktuatorkraft ved afslutning af svejsningen.

Her indstilles varigheden (i sekunder) af holdetrinet (det trin, hvor der ikke

Holdetid transmitteres ultralydenergi til din del, men trykket opretholdes).

Holdekraft Aktuatorkraft ved afslutning af hold.
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5.7.5

5.7.5.1

Parametre for svejseproces

Forudgdende aktivering

Du kan veelge, om ultralydenergien skal starte, inden hornet kommer i bergring med
delen. Hvis du veaelger ON, kan du indstille den afstand, hvor der sker forudgdende
aktivering, samt den amplitude, der skal anvendes. Nar Automatisk forudgdende
aktivering benyttes, starter ultralydenergien, ndr hornet forlader sin startposition.

Figur 5.11 Forudgdende aktivering

NOTIFICATIONS (0

RECIPES LAB

* 2 : NewRecipe o RECIPE | v
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
PRETRIGGER TIME 0.010s
PRETRIGGER PRETRIGGER AMPLITUDE
AFTERBURST WELD AMPLITUDE ~ 100%
» 100 %
TRIGGER FORCE 25N
PRETRIGGER DISTANCE
DISTANCE . AuTO WELD FORCE 50N
3.00 mm

FORCE RAMP TIME 0.100s
HOLD TIME 0.010s

HOLD FORCE 50N

Tabel 5.3 Parametre A-Z

Funktion Beskrivelse
Afstand
forudgdende Indstil den afstand, der udlgser ultralyd forudgdende aktivering.
aktivering

Nar Afstand benyttes, bruges veerdien i Afstand forudgdende aktivering. N&r Auto

Afstand/Auto benyttes, starter ultralydenergien, nar hornet forlader sin startposition.
Amplitude for

forudgdende Amplituden p& hornfladen under forudgdende aktivering.

aktivering

Forudgdende Tryk pa knappen Forudgdende aktivering for at skifte mellem ON og OFF.
aktivering Ultralydenergien starter, inden hornet kommer i bergring med delen.
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5.7.5.2 Afterburst

Du kan veelge, om der skal veere en udladning af ultralydenergi efter afslutning af
svejsningen. Funktionen er velegnet til fjernelse af dele, der har sat sig fast i hornet. Hvis
du veelger ON, kan du ogsa indstille forsinkelsen og varigheden af afterburst (i sekunder)
samt den amplitude, der skal anvendes.

Figur 5.12 Afterburst

Machine: UW-M/C-NAME

RECIPES LAB

* 2 : NewRecipe (] RECIPE v

Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
PRETRIGGER TIME 0.010s
AFTERBURST AFTERBURST DELAY
AFTERBURST WELD AMPLITUDE ~ 100%
» 0.100 s
TRIGGER FORCE 25N
AFTERBURST TIME AFTERBURST AMPLITUDE
WELD FORCE 50N
0.100 5 100 %

FORCE RAMP TIME 0.100s
HOLD TIME 0.010s

HOLD FORCE 50N

Tabel 5.4 Parametre A-Z

Funktion Beskrivelse
Afterburst Tryk pa knappen Afterburst for at skifte mellem ON og OFF.
After_burst Amplituden p& hornfladen under afterburst-trinnet.
amplitude
Afte.rburst Tidsforsinkelse mellem slutningen af svejsningen og starten pa afterburst.
forsinkelse
Afterburst tid Varigheden af Afterburst.
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5.7.6 Parametre A-Z
Viser alle tilgaengelige parametre for den valgte svejsetilstand i alfabetisk raekkefalge.
Figur 5.13 Parametre A-Z
NOTIFICATIONS (0
= RECIPES LAB
1 : NewRecipe RECIPE | v
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER
TIME 0.010s
AFTERBURST AFTERBURST AMPLITUDE AFTERBURST DELAY
l . I | WELD AMPLITUDE 100%
100 % 0.100 s
TRIGGER FORCE 25N
AFTERBURST TIME EXTRA COOLING
I 0100 s ID‘STN\ICE . AUTO I » WELD FORCE 50N
FORCE RAMP TIME 0.100s
HOLD FORCE RAMP TIME MAX TIMEOUT POST-WELD SEEK
0.000 s 6.000 s . HOLD TIME 0.010s
HOLD FORCE 50N
PRE-WELD SEEK PRETRIGGER PRETRIGGER AMPLITUDE
. . 100 %
PRETRIGGER DISTANCE READY OFFSET SCRUB AMPLITUDE
3.00 mm 5.00 mm 100 % FELDTILE DOS
HOLD FORCE 50N
TIMED SEEK TIMED SEEK PERIOD WELD FORCE CONTROL
I » I T I Low Med @ High
'WELD RAMP TIME
0.080 s
|
Tabel 5.5 Parametre A-Z
Funktion Beskrivelse
Afstand
forudgdende Indstil den afstand, der udlgser ultralyd forudgdende aktivering.
aktivering
Afstand/oAuto N&r Afstand benyttes, bruges vaerdien i Afstand forudgdende aktivering. Nar Auto
(Forudgaende ; ° - o
L benyttes, starter ultralydenergien, nar hornet forlader sin startposition.
aktivering)
Tryk p& knappen Afterburst for at skifte mellem ON og OFF. Nar ON benyttes, vil der
Afterburst vaere en udladning af ultralydenergi efter afslutning af svejsningen. Funktionen er
velegnet til fjernelse af dele, der har sat sig fast i hornet.
Af'ter_burst Amplituden p& hornfladen under afterburst-trinnet.
amplitude
Afte.rburst Tidsforsinkelse mellem slutningen af svejsningen og starten pd afterburst.
forsinkelse
Afterburst tid Varigheden af Afterburst.
Amplitude for
forudgdende Amplituden p& hornfladen under forudgdende aktivering.
aktivering
N&r denne funktion er sldet TIL, kan kgleluften starte, nar vognen forlader
Ekstra kgling startpositionen, og blive ved med at vaere aktiv igennem hele cyklussen. N&r denne
funktion er sldet FRA, benyttes luft under brug af ultralyd.
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Tabel 5.5

Funktion

Forudgdende
aktivering

Holdekraft
rampetid

Klarforskydning

Maks. timeout

Rydningsamplitude

S@gning efter
svejsning

Sggning fgr
svejsning

Svejsekraftkontrol
Svejserampetid

Tidsindstillet
sggeperiode

Tidsindstillet
sggning

Parametre A-Z

Beskrivelse

Tryk p& knappen Forudgdende aktivering for at skifte mellem ON og OFF.
Ultralydenergien starter, inden hornet kommer i bergring med delen.

Kraft rampe brugt under Holdetid.

Den afstand fra startpositionen, hvor aktuatoren vil starte en cyklus i positionen Kilar.
I maksimal tid tillader systemet, at ultralyd er teendt.

Indstiller rydningsamplituden (i procent), ndr Jorddet.-tilstand vaelges.

BEMZARK

Kun tilgeengelig i Jorddet.-tilstand.

Leverer en kort energieksplosion i slutningen af svejsningen, for om ngdvendigt
automatisk at foretage en ny indstilling af systemet.

Leverer en kort energieksplosion fgr svejsningen, for om ngdvendigt automatisk at
foretage en ny indstilling af systemet.

Indstiller den hastighed, hvormed aktuatoren vil forsgge at opretholde kraften under
svejsningen.

Denne kontrollerer, hvor hurtigt hornets amplitude stiger fra 0 til 100. Lange
rampetider kan vaere nyttige, ndr du bruger store horn eller stakke med hgj
forstaerkning.

Perioden for aktivering af tidsindstillet sggning.

N&r denne funktion er sldet til, foretager systemet en sggning hver gang, der er gdet
en bestemt tid, for at opdatere hornets resonansfrekvens til hukommelsen. Dette er
iseer nyttigt, ndr svejseprocessen pavirker hornets aktuelle temperatur og far
resonansfrekvensen til at andre sig.
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5.7.7

5.7.7.1

Granser

Opsatningsgranser

Med Opseetningsgraenser indstilles de tilladte min. og maks. parameterandringer, der kan
foretages for en valideret forudindstilling. N&r Opsaetningsgraenser er aktiveret, kan en
tekniker andre opsaetningsparametrene for en I3st forudindstilling inden for det
indstillede min. og maks. omrade.

Figur 5.14 Graenser - opseaetning

Machine: L

= RECIPES LAB

* 2 : NewRecipe @ RECIPE v

Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
Setup TIME 0.010s

Control

GLOBAL SETUP TIME
WELD AMPLITUDE 100%

Suspect & Reject TRIGGER FORCE 25N

WELD AMPLITUDE 'WELD FORCE
WELD FORCE 50N

FORCE RAMP TIME 0.100s
TRIGGER FORCE HOLD FORCE
HOLD TIME 0.010s

HOLD FORCE 50N
HOLD TIME
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5.7.7.2

Kontrolgraenser

Hvis du aktiverer skift, kan du indstille kontrolafslutninger for:

e Frekvens lav (Hz)

e Frekvens hgj (Hz)

e Energi hgj (J)

e Energi (3)

e Jorddet.

e Spidseffekt (W)

e Absolut afstand (mm)

e Kollapsafstand (mm)

e Tid (s)

GSX-El-systemet anvender disse kontrolgraenser i tillaeg til den primaere svejsetilstand og
parametre til at bestemme, hvorndr svejsecyklussen skal ophgre.

Graenser - kontrol

Figur 5.15

Machine: U

RECIPES LAB

* 2 : NewRecipe

NOTIFICATIONS (0

RECIPE v

Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
Setup TIME 0.010s
CONTROL PEAK POWER CUTOFF
Control WELD AMPLITUDE ~ 100%
» 400 W
Suspect & Reject TRIGGER FORCE 25N
FREQUENCY LOW CUTOFF ABSOLUTE DISTANCE CUTOFF
WELD FORCE 50N
500 Hz 99.98 mm
FORCE RAMP TIME 0.100s
FREQUENCY HIGH CUTOFF COLLAPSE DISTANCE CUTOFF
500 Hz 25.00 mm HOLD TIME 0.010s
HOLD FORCE 50N
ENERGY CUTOFF TIME CUTOFF
120000 30.000 s
I GROUND DETECT CUTOFF
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5.7.7.3

Granserne mistaenkelig og afvis

Du kan vaelge, om du vil benytte greenserne Mistaenkelig og Afvisning til at indikere, at en
del ikke har eller muligvis ikke har en god svejsning. Du kan indstille graenser for den
tilladte min. og maks. tid for:

e Svejsetid

e Spidseffekt

e Kollapsafstand

e Afslutning svejsekraft

e Energi

e Absolut afstand

¢ Udlgserafstand

e Frekvens

Figur 5.16 Graenser - Misteenkelig & afvis

— RECIPES LAB

* 2 : NewRecipe @ RECIPE v

Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
Setup TIME 0.010s
GLOBAL SUSPECT GLOBAL REJECT
Control » ) WELD AMPLITUDE ~ 100%
Suspect & Reject TRIGGER FORCE 25N
TIME ENERGY
WELD FORCE 50N

FORCE RAMP TIME 0.100s
HOLD TIME 0.010s

HOLD FORCE 50N

COLLAPSE DISTANCE TRIGGER DISTANCE

END WELD FORCE FREQUENCY

I PEAK POWER I ABSOLUTE DISTANCE
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5.7.8

Stakforudindstilling

Stakforudindstilling indstiller parametre, der er stakafthangige, fx frekvens.

Figur 5.17 Stakforudindstilling

NOTIFICATIONS (0

= RECIPES LAB

* 2 : NewRecipe @ RECIPE v

Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe PARAMETER HISTORY
TIME 0.010s

DIGITAL TUNE INTERNAL OFFSET FLAG INTERNAL FREQ OFFSET
WELD AMPLITUDE 100%

20000 Hz 0 0 Hz
TRIGGER FORCE 25N
END OF WELD STORE

0 WELD FORCE 50N

FORCE RAMP TIME 0.100s
HOLD TIME 0.010s

HOLD FORCE 50N

Tabel 5.6 Stakforudindstilling

Funktion Beskrivelse
Digital indstilling Startfrekvens indstillet fra hornsignatur eller indtastet manuelt.
) Aktivering af intern frekvensforskydning:
1: TIL
Intern Indstiller frekvensforskydningen som enten en positiv eller negativ vaerdiforskydning

frekvensforskydning  fra digital indstilling.

Gem frekvensen ved slutningen af svejsningen som startfrekvens til den efterfglgende

Afslutning pa svejsning.
svejselagring 0: FRA
1: TIL

1032609DA REV. 01 121



BRANSON

5.7.9 Produktionsopsaetning

Indstil partiopseetning, produktionsanvisninger og beskrivelse af forudindstilling i denne
menu. Tryk p& nulstillingsknappen for at nulstille cyklustzelleren til 0.

Figur 5.18 Produktionsopsaetning

RECIPES PRODUCTION SETUP

1: NewRecipe

BATCH SETUP I Production Instruction

Recipe Description

Cycle Count

RESET I
CANCEL | SAVE
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5.7.9.1 Partiopseetning

Partitzelleren kan indstilles i denne menu. Tryk p& knappen Partiopsaetning for at skifte
mellem ON og OFF.

Figur 5.19 Partiopsaetning

=— RECIPES BATCH SETUP

Batch Setup

Count with Alarms

Batch Count

Batch ID
e | (D
Navn Beskrivelse
Partiopseaetning Skift mellem ON og OFF.

. Hvis teelleren er aktiveret, teelles svejsecyklusser med alarmer ogsa med
Teelling med alarmer

i teelleren.
Partitaelling Her indstilles antallet af kreevede svejsninger i partiet.
. Anvendes til at spore et parti svejsninger. Hvis Parti-ID anvendes, skal det
Parti-ID - .
ndres inden kgrsel af hvert nyt parti.
Nulstil partitaeller Nulstiller partiteellingen.
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5.8 Produktion

Figur 5.20 Produktionsskaerm

PRODUCTION

1: NewRecipe Time :0.010s

0

Peak Power

ow
Navn Beskrivelse
Lees del Indikerer, at svejsesystemet er klar til at blive lzesset.
God Ingen alarmsvejsninger siden pdbegyndt kersel.
Del/min Gealdende produktionshastighed for dele pr. minut.
Cykler Samlede antal cykler siden pdbegyndt kersel.
Spidseffekt Grafisk og procentvis visning af den sidste spidseffekt for svejsningen.
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5.9
5.9.1

Analyse

Resultater

Abn analyseskaermen for at fa vist grafer for flere forskellige parametre: amplitude,
effekt, frekvens, kraft, kollapsafstand, absolut afstand, hastighed, stream, fase.

Hvert parameter har en afkrydsningsboks til venstre for navnet. Kun afkrydsede
parametre bliver vist.

Figur 5.21 Analyse

RECIPES LAB

1 : NewRecipe [ ) RECIPE v

PARAMETER HISTORY
-0.09975 s

B . Display and Store Graph -
1:68:TIME TWH
2080/10/31 06:19:04 20059 400 10 120 - Time 0.000 s

1:67:TIME ag
2003 3 o 104 Fy s - |Amp\|tude 0%

2080/10/31 04:01:04 . S
1-66- 20017 32 § 9

166 TIME Left Axis |P\:~wer ow
A e A \ ERE—
2080/10/31 04:01:04 SO IR [
1:65:TIME Left Axis ~ |Frequency 0 Hz
2080/10/31 04:00:13 19975 24 ¢ 74
1-64- Left Axis  ~ | Force ON

64 TIME 19954 200 5 6q ! |

2080/10/31 04:00:12

ollapse

33 i is v I o mn
1:63:TIME 19933 16| 4 4 Right Axis |. Sistanc 0 mm
2080/10/31 04:00:12 Y I R TS - |. -
1:62:TIME | S :
2 a; 198911 8 2 24
2080/10/31 04:00:11 \ Hleht Al |.Ve‘0(Ity DT
1:61:TIME 198700 4 1| 123y ! \
2080/10/31 04:00:10 i Right Axis |. Rated Current 0%
1:60: TIME 9Bag 00 g = oo o5 vz
2080/10/31 03:49:13 Right Axis ~ |. Phase 0Deg
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5.9.2 Alarmer

Viser alarmlog. Se Tilleeg A: Alarmer, hvis du gnsker flere oplysninger.

Figur 5.22 Alarmer

Machine: UW

= ANALYTICS

RESULTS ALARMS

Showing ALARMS

Error type Alarm 1D Recipe
u HMI Connection Lost  63E 0
Description

nternal Communication failure. Contact
Branson Service.

u AC Line Voltage Lost  63C 1
u Start Switch Lost 609 1

inear Encoder Fault EF4 1

Recipe Ver

User Id

ADMIN

Cycle# PC Assembly
0 NA
Alarm Type
600
0 NA
0 NA
39 NA

AC Assembly

NA

Parti#

NA

NA

NA

GENERATE REPORT

Date/Time

2080-10-31 05:37

RESULTS

2080-10-31 04:03
2080-10-31 03:25

2080-10-31 03:21
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5.10 System

Indstil og konfigurer GSX-El-systemets indstillinger, veerktgjer, kalibrering, data og
visning af systemoplysninger.

Figur 5.23 System

CONFIGURATION TOOLING CALIBRATION

® ®

DATA INFORMATION

Navn Beskrivelse

Indstil og konfigurer systemindstillinger. Systemindstillinger gaelder alle

Konfiguration forudindstillinger.

Veerktgjer Fremtidige muligheder pa vej.
Kalibrering Opseaetning af trykkalibrering.
Data Opret rapporter og eksportér til USB og konfigurér indstillinger for

I webtjenestekommunikation.

Information Se haendelseslog og softwaredetaljer.
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5.10.1 Konfiguration

Tabel 5.7 Konfigurationsmuligheder

Kommandoliste

Generelt Brugerrettigheder
Brugeradministration Skift adgangskode
Bruger-1/0 Alarmadministration

5.10.1.1 Generelt

Figur 5.24 Generelt

NOTIFICATIONS

SYSTEM CONFIGURATION

General

Memory Full Action CONTINUE v Authority Check FULL v
User Management

Language English v Start Screen Dashboard v

User I/0 Barcode

PS Power On Option SEEK v recall recipe ‘ R ‘
prefix
User Authority
Machine Name UW-M/C-NAME Part ID Scan »

Change Password

Alarm Management

Key VERIFY

Navn Beskrivelse
Hukommelse Hvis indstillet til Stop, tillades svejsning ikke, far hukommelsen er ryddet. Hvis
fuld-handling systemet er indstillet til Fortseet, overskriver det en aldre hukommelse.

Skift sprog pa GSX-El-interfacet. N&r du har valgt det gnskede sprog, skal du

Sprog trykke pd Gem og genstarte GSX-E1-systemet.

Funktionen "Tzend PS" Veelg, om du vil have strgmforsyningen til at udfgre en sggning eller skanning ved
opstart.
Navn pa system Tildel GSX-E1-systemet et identifikationsnavn.

Rettighedskontrol, at de brugere, der logger ind i strgmforsyningen, kun har
adgang til de funktioner, som deres rettighedsniveau berettiger til.

Rettighedskontrol . . . .
Rettighedskontrol skal vaere aktiveret for at kunne bruge webtjenester. Se afsnit
Tilleeg D: Webtjenester, hvis du gnsker flere oplysninger.
Veelg, om der ved opstart skal startes i Hovedmenu, Forudindstillinger, Produktion
Startskaerm

eller Systemskaerm.
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Navn Beskrivelse

Indtast et tegn (bogstav eller symbol), der angiver, at en forudindstilling skal
hentes igen, ndr den skannes med en stregkode. Tallet efter tegnet indikerer,
Husk stregkode for hvilket forudindstillingsnummer der er tale om. Eksempel: Husk stregkode for
forudindstillingspreaefiks forudindstillingspraefiks = R indikerer, at hvis en stregkodelaeser ser bogstavet R
som det fgrste tegn i en stregkode, henter den en forudindstilling ud fra tallet
efter R pa stregkoden.

Brugerne kan scanne en linezer stregkode for et del-ID, og systemet knytter s
den naeste svejsning til det scannede del-ID.

N&r indstillingen er ON, skal en USB-stregkodelaeser laese og registrere del-ID'et,
. for der kan gives tilladelse til svejsning. N&r indstillingen er ON og efter en

Del-ID scanning svejsecyklus, holder svejseapparatet sig ude af klartilstand, indtil et andet del-ID
laeses. N&r indstillingen er OFF, kraeves der ingen ID-laesning for svejsning.

BEMARK
Del-ID'et kan veere op til 50 tegn langt.
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5.10.1.2 Brugeradministration

Kun brugere p8 overordnet niveau kan administrere brugere.

Viser aktuelle brugere og deres oprettelses-/andringsdato. Brugere kan tilfgjes og
modificeres i dette skaermbillede.

Figur 5.25 Brugeradministration

Machin

= SYSTEM = CONFIGURATION

USER LIST

General

User Management UserId User Level User Status Date & Time
ADMIN Executive Enabled 2018/01/01 00:00:01

User I/0

User Authority

Change Password

Alarm Management

ADD USER MODIFY USER
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Sadan tilfgjes/a&ndres bruger

Tryk pa knappen Tilfgj bruger for at tilfgje et nyt bruger-ID, eller vaelg en bruger pa listen,
og tryk pa knappen Modificer bruger for at sendre.

Figur 5.26 Tilfgj bruger

SYSTEM CONFIGURATION

General ADDUSER
User Management
User Id ‘ Enter Username ‘
User I/0
Password ‘ Enter Password ‘
User Authority
Confirm Password ‘ Enter Confirm Password ‘
Change Password
Alarm Management User Level Executive v
Status @ ENABLED

CANCEL I SAVE

Navn Beskrivelse

Bruger-1D Angiv det nye Bruger-ID-navn.

Angiv adgangskoden for Bruger-ID'et.

Adgangskode

Adgangskoden skal have mindst et stort bogstav, et lille bogstav, et tal og et
specialtegn. Adgangskoden skal vaere mindst 8 tegn og hgjst 10 tegn langt.

Indstil brugerniveauet til Operatgr, Tekniker, Supervisor eller Overordnet.

e Operatgrer har adgang til Validerede forudindstillinger, Vis opsaetning,
Systemoplysninger, Svejsehistorik, Alarmlog, Handelseslog og
Svejseresultater

Brugerniveau e Teknikere har desuden adgang til Ikke-validerede forudindstillinger, Horn ned,
Sekvensering, £ndringer af forudindstillinger, Kalibrering og Diagnostik

e Supervisorniveauet har herudover adgang til Validering af opsaetning og
Systemkonfiguration

e Overordnet niveau har adgang til alle indstillinger

Status Aktivér eller deaktiver brugere.
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5.10.1.3 Bruger-I/0

Brug denne menu til at konfigurere GSX-E1-systemets I/0O i overensstemmelse med dine
specifikke behov for etablering af kontaktflader. Brug knapperne i bunden for at gemme
indstillingerne, eller gendan standard fabriksindstillinger.

Stremforsyning I/0

Figur 5.27 Strgmforsyning I/O

Machine: U 01:49 PM

= SYSTEM . CONFIGURATION

General Power Supply /0 Actuator I/0
DIGITAL INPUTS DIGITAL OUTPUTS
User Management 1701 1707
User I/0 | e N ‘ v V| Ready . ‘ 24V
n7-02 n7-08
User Authority
/|  UIs Disable v - 24v /|  Sonics Active v - 24v
Change Password
J17-03 117-09
Alarm Management V| Reset v ‘ 24y /| General Alarm v ‘ 24V
n7-04 n7-10
24v v Cycle Running v - 24V
N7-11 1719
24V /| Horn seek v - 24V
n7-1z n7-20
v Horn Seek v ‘ 24v v Cycle OK v ‘ 24V
117-13 n7-21
24v v Suspect Alarm v - 24V
17-16 n7-22
24V |  Reject Alarm v ‘ 24V
n7-23
24V

H. RESTORE DEFAULTS
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Digitale inputs

Tabel 5.8
Input Niveauomrade

Cyklus afbryd 0/24 VvDC
U/S deaktiver 0/24 VDC
Nulstil 0/24 VvDC
Holdeforsin- 0/24 VDC
kelse

Hornsggning 0/24 VDC

Digitale outputs

Tabel 5.9
Output Niveauomrade

Klar 0/24 VvDC
Magnetveerdi 0/24 VvDC
Generel alarm  0/24 VDC
Cyklus kgrer 0/24 VDC
Hornsggning 0/24 VDC
Cyklus OK 0/24 VvDC
Mistaenkelig 0/24 VDC
alarm
Afvis alarm 0/24 VDC
Svejsning
aktiv 0/24 VvDC
Hold aktiv 0/24 vDC

GSX strgmforsyning 1/O-beskrivelser - inputs

Definition

Afslutter en kgrecyklus og
returnerer aktuatoren til
startposition.

Deaktiverer ultralyd fra at
fungere under svejsecyklussen.

Nulstiller og sletter en fejl eller
svejsealarm.

Forsinker starten af
holdecyklussen, efter at
svejsecyklussen er afsluttet.

En lav amplitude og kort
ultralydsudladning for at finde
hornets indstillingsfrekvens.

GSX strgmforsyning I/O-beskrivelser - outputs

Definition

Systemet i klartilstand og kan
starte en cyklus.

Ultralyden er sl3et til.

Der er opstaet en alarm eller fejl
under en cyklus eller
systemkontrol.

En cyklus er i gang.

En lav amplitude og kort
ultralydsudladning for at finde
hornets indstillingsfrekvens.

En cyklus er afsluttet, og der
opstod ingen alarmer eller fejl
under cyklussen.

En svejsekarakteristik var uden
for dens indstillede
mistankelige minimums- eller
maksimumgraense under
cyklussen.

En svejsekarakteristik var uden
for dens indstillede
afvisningsminimums eller
maksimumsgraense under
cyklussen.

Svejsetilstanden er aktiv
i cyklussen.

Holdetilstanden er aktiv
i cyklussen.

Standardvaerdi og logik

24 VDC - afslutter en cyklus.

24 VDC - deaktiverer ultralyd under
svejsecyklussen.

24 VDC - nulstiller/rydder en alarm.

24 VDC - aktiverer starten af
holdecyklussen.

24 VDC - aktiverer en hornsggning.

Standardveerdi og logik

24 VDC - systemet er i klartilstand.

24 VDC - ultralyden er aktiv/sldet
til.

24 VDC - Der opstod en alarm.
24 VDC - cyklus er i gang.

24 VDC - en hornsggning er i gang.

24 VDC - cyklus er afsluttet, og der
opstod ingen alarmer.

24 VDC - en svejsekarakteristik var
uden for dens indstillede
mistaenkelige graenseomrade.

24 VDC - en svejsekarakteristik var
uden for dens indstillede
afvisningsgraenseomrade.

24 VDC - svejsetilstanden er aktiv.

24 VDC - holdetilstanden er aktiv.
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AktuatorI/O0

Figur 5.28 Aktuator I/0O

Machine: UW-N

= SYSTEM

CONFIGURATION

General

DIGITAL INPUTS

User Management J58-01

User I/0 —

58-02
User Authority

Change Password

Alarm Management —

Power Supply I/0

Actuator /0

J58-05

24V v
158-06
24V v
J58-07
Home Position v aP v v
J58-13
Ready Position v ‘ 24V

DIGITAL OUTPUTS

Home Position v

Ready Position v

PB Release e

n. RESTORE DEFAULTS

Digitale inputs
Tabel 5.10

Input

Del forefindes 0/24 VDC
Startposition 0/24 VDC
Klarposition 0/24 VvDC

Digitale outputs

Tabel 5.11
Output Niveauomrdde
Startposition 0/24 VDC
Klarposition 0/24 VvDC
PB-udkobling 0/24 VDC
Hold aktiv 0/24 VDC

Niveauomrdade

GSX aktuator I/O-beskrivelser - inputs

Definition

Et eksternt input til at lade
systemkontrolleren vide, at den
del, der skal svejses, er pa plads.

BEMARK

Brug kun dette input sammen med
bordmonteret GSX.

Kommanderer aktuatoren til at ga
til sin startposition, nar
startkontakterne er lukkede.

Kommanderer aktuatoren til at ga
til sin klarposition efter opstart eller
et e-stop, nar startkontakterne er
lukkede.

GSX aktuator I/0 beskrivelser - outputs

Definition

Aktuatoren er i sin startposition.

Aktuatoren er i sin klarposition.

Holdecyklussen er afsluttet, og
startkontakterne kan dbnes.

Holdetilstanden er aktiv
i cyklussen.

Standardveerdi og logik

24 VDC - den del, der skal
svejses, er pa plads.

24 VDC - konfigurerer
aktuatoren til at ga til sin
startposition.

24 VDC - konfigurerer
aktuatoren til at ga til sin
klarposition.

Standardveerdi og logik

24 VDC - aktuatoren er i sin
startposition.

24 VDC - aktuatoren er i sin
klarposition.

24 VDC - holdecyklus er
afsluttet, og startkontakterne
kan &bnes.

24 VDC - holdetilstanden er
aktiv.
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5.10.1.4 Brugerrettigheder
Brugerrettigheder sikrer, at brugere, der logger p& GSX-E1l-systemet, kun har adgang til
funktioner, som deres rettighedsniveau berettiger til.
Mulige operatgrrettigheder
Angiv ekstra muligheder for rettigheder for bruger pad operatgrniveau.
o Kgr ikke-validerede svejseforudindstillinger
e Nulstil alarmer
e Hent svejseforudindstillinger
e Nulstil partiteellere
e Hurtig kalibrering
e Husk stregkode for forudindstilling

HMI skal genstartes, for at @ndringer af brugerrettigheder kan traede i kraft.

Figur 5.29 Brugerrettigheder

Machine: UW-M/C-NAME ADMIN NOTIFICATIONS (0

= SYSTEM = CONFIGURATION

General OPERATORS AUTHORITY OPTIONS GLOBAL USER SETTINGS

Run unvalidated weld recipe

User Management

Reset alarms

User I/0
User Authority Set as active
Change Password Reset batch counter

Alarm Management
Quick Calibration

Barcode Recipe Recall

SAVE
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Globale brugerindstillinger

Desuden kan du konfigurere fglgende globale brugerindstillinger:

Figur 5.30 Globale brugerindstillinger

=— SYSTEM CONFIGURATION

General OPERATORS AUTHORITY OPTIONS GLOBAL USER SETTINGS

irati 9 day(s
User Management Password Expiration 90 | y(s)
User I/0 Idle Time Logout 30 | minute(s)

User Authority

Change Password

Alarm Management

Navn Beskrivelse

Angiv tiden i dage, inden brugere skal aendre deres adgangskode; i modsat fald
Udigb adgangskode udlgber adgangskoden, og Bruger-ID’et |I8ses/deaktiveres.

Angiv den tid, efter hvilken systemet foretager automatisk udlogning af bruger,

Udlogningstid tomgang hvis denne er inaktiv.
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5.10.1.5 Skift adgangskode

Skift adgangskode for nuvaerende bruger.

Adgangskoden skal have mindst et stort bogstav, et lille bogstav, et tal og et specialtegn.
Adgangskoden skal vaere mindst 8 tegn og hgjst 10 tegn langt.

Figur 5.31 Skift adgangskode

Machine: U\ NAME ADMIN NOTIFICATIONS (0

= SYSTEM  CONFIGURATION

General Change Your Password
User I/0

Current Password \ |

User Authority
New Password [ |

Change Password
Confirm Password | |

Alarm Management
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5.10.1.6 Alarmadministration

Brug denne menu til at administrere og konfigurere alarmer.

Figur 5.32 Alarmadministration

SYSTEM CONFIGURATION

General
Reset Log General
User Management Required Alarm Alarm
User I/0 Overloads
) v v v
User Authority Cyde Modified
Warnings
Change Password
Suspect D
No Cycle l:l D
Hardware Failure
Non-Cycle Overloads D

RESET TO DEFAULTS CANCEL I “

Navn Beskrivelse
Nulstilling pakraevet Alarmer med Nulstil pakraevet skal nulstilles, inden der kan kgres en ny cyklus.
Log alarm Denne funktion bestemmer, om alarmen skal indga i en log.

Hvis den veelges, aktiverer denne alarmgruppe det generelle alarm-output, hvis

Generel alarm det er defineret.
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5.10.2 Veerktgjer
Fremtidige muligheder pd vej.

Figur 5.33 Veerktgjer

Information

Future capability coming soon.
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5.10.3 Kalibrering

Systemkalibreringen er indstillet fra fabrikken og skulle kunne holde i hele systemets
levetid. Men hvis du er underlagt lovkrav, skal systemet kalibreres i overensstemmelse
med disse krav og Bransons standarder. Du kan fa mere detaljerede oplysninger om
systemkalibrering ved at kontakte Bransons afdeling for teknisk support som oplyst
i afsnit 7.2 S&8dan kontakter du Branson.
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5.10.4

5.10.4.1

5.10.4.2

Data

Databaseoptimeringsvaerktgj

systemharddisken for stgrre lagringseffektivitet. Brugere opfordres til at bruge

Databaseoptimeringsvaerktgjet giver brugerne mulighed for at rydde op pa
dette veerktgj for hver 1.000.000 svejsninger for optimal systemydelse. E

Generér rapport

Brug denne menu til at kopiere svejsedata, alarmdata, systemindstillinger,
haendelsesdata, brugerdata og forudindstillingsdata i CSV- eller PDF -format til et
USB-stick.

USB-stikkets lagerkapacitet bestemmer antallet af rapporter, som stikket har plads til.

0 USB-stikket skal veere i FAT-filsystemformat.

0 Et SanDisk Ultra® USB 3.0-flashdrev anbefales [EDP 1031967 tilslutningspakke].

Tabel 5.12  Generér rapport

Trin Handling

Tilslut et USB-stik til den USB-port, der er placeret pa stremforsyningen.
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Tabel 5.12

Trin

Generér rapport

Handling

Tryk p& knappen Enkelt rapport.

STEM DATA

Generate Report

Type

Type output  Storage Data  Summary
Options ~~ Filters

SINGLE REPORT

Velg den formattype, der skal genereres, og tryk pa Naeste. Tilgeengelige muligheder er:
e CSV
e PDF

Generate Report

Type Output  Storage Data  Summary
Options Filters

Output

Format «

@ csv PDF

NEXT
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Tabel 5.12  Generér rapport

Trin Handling

Vaelg lagringsmulighed, og tryk pa Neeste.

Generate Report

Type Output  Storage Data  Summary
Options ~~ Filters

Storage Options

@ uss
4
Veelg den datatype, der skal genereres. Tilgeengelige muligheder er:
CSV:
e Svejseresultater
e Svejsegraf
PDF:
e Svejsedata
e Alarmdata
e Systemindstillinger
e Haendelsesdata
e Brugerdata
e Forudindstillingsdata
Machine: U\ NAME
= GSYSTEM = DATA
cooeo0
5 Type output  Storage Data  Summary
Options Filters
Data Filters
Weld Data «
@ Weld Results Delete DB Records
Alarm Data
Alarm Data
System Settings v
System Settings
Event Data «
Event Data
User Data «
User Data
Recipe Data w
Recipe Data

BEMZAERK

Veelg indstillingen Slet DB-registreringer, for at slette dataene fra GSX-E1-systemet efter
eksport af dataene til USB-stikket.
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Generér rapport

Generate Report

Tryk p& Generér rapport for at generere og eksportere dataene til USB-stikket.

Summary

torage Type : USB
Putput : Format - PDF

Report Type : Single Report
[Pata filter : Weld Data - Weld Resulty

GENERATE REPORT
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5.10.4.3 Sikkerhed

Brug denne menu til at aktivere webtjenestekommunikation, til at aktivere
softwareopgradering via Ethernet og til at uploade en autenticitetsnggle il
GSX-El-systemet fra et USB-stik. Du kan ogsd konfigurere GSX-El-systemets
netvaerksindstillinger fra denne menu.

Tabel 5.13
Navn Beskrivelse
Aktiver
webtjeneste Se Tilleeg D: Webtjenester, hvis du gnsker flere oplysninger.

kommunikation

Autenticitetsnggle  Se afsnit D.3 Autenticitetsnggle, hvis du gnsker flere oplysninger.

IP-adresse IP-adressen, der er tildelt GSX-E1-systemet.

Masken, der bruges til at bestemme, hvilket undernet GSX-E1-systemets adresse
Undernetmaske -
tilhgrer.
Gatewayadressen, der er tildelt netvaerket til kommunikation med andre computere eller

Gateway netvaerk.

Figur 5.34 Sikkerhed

NOTIFICATIONS (0

SYSTEM DATA

CREATE A REPORT Settings
SECURITY
IP Address : 192.168.2.101 ‘
Enable Web Service Communication P |
Subnet Mask : 255.255.255.0 ‘
Enable Software Upgrade Over Ethernet a® |

Gateway : 192.168.2.1 ‘

Authentication Key

tone

QUNCH “

Figur 5.35 Ethernet-port
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5.10.5

5.10.5.1

Information

Oplysninger om system

Du kan se detaljerede oplysninger om systemet og den nuvaerende opsaetning af dit
GSX-E1-system pa skaermen Oplysninger om system. Softwareopgradering kan finde sted
pd skaermen.

Figur 5.36 Oplysninger om system

Machine: U

= SYSTEM = INFORMATION

Machine Details Event Log

Model General Alarm

Software Versions

Ul Controller Supervisory Controller

Actuator Controller Power Controller

SOFTWARE UPGRADE

Power Supply

Life Time Welds Overloads
PS Type PS Frequency
PS Watt

Actuator
Life time cycles Type
Calibration Date Overloads

Stroke Length

Connectivity

MAC ID

Third Party Software Information

Please refer to the following URL for information about third party software (e.g., open source software) used in this product: https://www.emerson.com/
documents/automation/open-source-software-notice-en-us-5317230.pdf
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5.10.5.2 Softwareopgradering

Alle USB-hukommelsesstik skal fjernes fra GSX-E1-systemet inden opstart af
softwareopgradering.

Tabel 5.14 Anvisninger for softwareopgradering

Trin Handling

Log p& med dine nuvaerende rettigheder. Tryk p& hovedmenuknappen i gverste venstre hjgrne, og
veelg System.

DASHBOARD
®3 RECIPES ﬂ
1 -
PRODUCTION TOOLING CALIBRATION
ANALYTICS
INFORMATION
Tryk pa knappen Information.
-— 9
o= 3’ A
2 CONFIGURATION TOOLING CALIBRATION

)

DATA

®

INFORMATION
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Tabel 5.14

Trin

Anvisninger for softwareopgradering

Handling

Tryk p8 knappen Softwareopgradering.

Machine: UV

= SYSTEM | INFORMATION

Machine Detai's Event Log

Model o GEXET

General Alarm

Bt
Software Versions

Ul Controller 1104 Supendsary Contraller 1104

‘Actuator Controller 1104 Poner Contraler 1104

SOFTWARE UPGRADE

Tag USB-stikket ud af touchskaermen og szt det ind i en af de USB-porte, der er placeret pa

stremforsyningen. Tryk p& knappen Laes USB.

SOFTWARE UPGRADE

Actuator Controller AC_vxWorks 1.0.4.bin v

Power Controller PCvxWorks_1.0.4.bin v

Supervisory Controller SC_vxWorks 1.0.4 20khzbin v ‘

I

UPGRADE

Populated the upgrade filelist. Click on drop down for options

Vzelg den controller, du gnsker at opgradere (aktuator, strgm, overvagning). Vaelg kun én controller

til opgradering. Lad de to gvrige std som "Ingen".

SOFTWARE UPGRADE

Actuator Controller None v J

Power Controller PCyvxWorks_1.04.bin v
Supervisory Controller None v

READ USB.

[ E—

[E——

UPGRADE

Populated the upgrade file list. Click on drop down for options

148

1032609DA REV. 01



Tabel 5.14  Anvisninger for softwareopgradering

Trin Handling
Tryk p& knappen "Opgrader" for at starte softwareopgraderingen. Status ses en grgn
fremskridtsbjeelke. Opgraderingen tager mellem 15 og 20 minutter.
6 Actuator Controller None v
Power Controller PC_vxWorks_1.0.4.bin v -m
Supervisory Controller None. v
N&r opgraderingen er gennemfart, kommer fglgende meddelelse frem i bunden af dialogboksen:
Opgradering gennemfgrt! Genstart systemet.
7

Actuator Controller None v
Power Controlier PCviWorks 104bin v I

Supervisory Controller None v

UPGRADE

Upgrade s successful, Please reboot the system

8 Gentag trinnene 5-7 for at opgradere de gvrige controllere.
Efter softwareopgraderingerne lukkes softwareopgraderingsskeermen ved at trykke pd X i gverste
hgjre hjgrne.
9

Actuator Controller None

Power Controller PCaWorks 104bin v [
Supervisory Controller None v

UPGRADE

Upgrade is successful, Please reboot the system

10 Indstil hovedafbryderen til strgmforsyningen og auxiliary-boksen til OFF (fra) og derefter til
ON (til).

1032609DA REV. 01
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Tabel 5.14  Anvisninger for softwareopgradering

Trin Handling

Log pa systemet med administratorrettigheder. Tryk p& knappen i gverste hgjre hjgrne for at abne
Handlingscenteret.

NOTIFICATIONS (0

1 = ol

Last Weld

0

Machine: UW-M/C-NAME

ACTION CENTER >

= DASHBOARD

ACTIVE RECIPE WELD RESULTS ADMIN / Executh

12 =

Last Weld

PRODUCTION

me: 00105

[ e oo

zzzzzzzz

13
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Tabel 5.14  Anvisninger for softwareopgradering

Trin Handling

G3& til enheden Lokal Disk C:, tryk og hold nede pa mappen UI-kontroller i et par sekunder. Laft
fingeren for at fa vist hgjreklik-kontekstmenuen, og veelg Slet.

Send to >

Cut

Copy
14

Create shortcut
Delete I

Rename

Properties

UlController 420/

Saet USB-drevet med softwareopgraderingsfilerne ind i en af de USB-porte, der er placeret p& hgjre

side af touchskaermen. USB-drevet vises i venstre side i Stifinder som Enhed D. Veelg Enhed D for
at fa vist filerne pd USB-drevet.

.

Tryk p& og hold nede pd mappen UI-kontroller i et par sekunder. Lgft fingeren for at fa vist
hgjreklik-kontekstmenuen, og vaelg Kopiér.

16

[P} Ee

17 G til enheden Lokal Disk C: igen. Tryk pa og hold Stifinder nede pa skeermen i et par sekunder.
Loft fingeren for at f8 vist hgjreklik-kontekstmenuen, og veelg Indsaet.

1032609DA REV. 01

151



BRANSON

Tabel 5.14  Anvisninger for softwareopgradering

Trin Handling

Dobbeltklik p& mappen UI-kontroller, som du lige har indsat. Inde i mappen skal du trykke og
holde nede p& UI-kontroller-filen i et par sekunder. Lgft fingeren for at fa vist
hgjreklik-kontekstmenuen, og veelg Opret genvej.

Qt53DQuickAnimation.dil 3/5/2020 8:10 AN
18 Qt53DQuickExtras.dil 5 | cresteshoran |
Qt53DQuickinput.dil 5/ Belete
Qt530QuickRender.dl 35/ Rename
Qt53DRender.dll 3/5/2020 810 Al T
[ UiController.exe 4/13/2020 1:45 PNF=—"mppTeamom TITTRE

19 Traek genvejen til skrivebordet og erstat den gamle. Omdgb den til GSX-E1.

P& skrivebordet skal du trykke p& og holde nede den nye GESX-E1-genvej, du lige har oprettet,

20 i et par sekunder. Lgft fingeren for at fa vist hgjreklik-kontekstmenuen, og vaelg Kopiér.

Tryk p& menuknappen Windows Start og sgg efter RUN, skriv "shell: opstart" i dialogboksen og
tryk p& OK.

/=l Run *

= Type the name of a pregram, folder, document, or Internet
= resource, and Windows will open it for you.

chell:startu v|

21

Open:

| 0K || Cancel || Browse... |

Tryk p& og hold nede den &bnede mappe pa skaarmen i et par sekunder. Lgft fingeren for at fa vist
hgjreklik-kontekstmenuen, og veelg Indseet.

~

i Name Date modified Type Size
P

(7] GSX-E1 6/16/2020 4:52 PM Shortcut 1KB

Dette afslutter installationsprocessen. Genstart dit system for at starte normal drift af

23 GSX-systemet.
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5.10.5.3 Heendelseslog

Viser loggen for handelseshistorik. Historikloggen kan gemme op til 100.000 haendelser.

Figur 5.37 Haendelseslog

INFORMATION

SYSTEM

Machine Details Event Log

Eventlog / 2080/10/31 05:41:37

MORE INFO |

Event # Date & Time
17 2080/10/31 0! 37
16 2080/10/31 05:40:56
15 2080/10/31 05:38:08
14 2080/10/31 03:49:02
13 2080/10/31 03:24:48
12 2080/10/31 03:24:48
11 2080/10/31 03:10:43
10 2080/10/31 02:32:16
9 2080/10/31 02:32:15
8 2080/10/31 02:28:43
7 2080/10/31 02:25:27
. A 2NAN/1N/31 12-94-95

Event

USER LOGIN

USER LOGOUT

USER LOGIN

RECIPE MODIFIED

EMERGENCY_STOP_RELEASED

EMERGENCY_STOP_PRESSED

USER LOGIN

EMERGENCY_STOP_RELEASED

EMERGENCY_STOP_PRESSED

RECIPE MODIFIED

RECIPE MODIFIED

1ISFR | NGTH

User PS Serial #
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ADMIN Default123
ANMTN Defanlt123

Comments

v
>

Vzelg en handelse og tryk pd knappen Mere info for at se en detaljeret beskrivelse af den

valgte handelse.

Figur 5.38

Haendelseslog - Mere info

More Information

User : ADMIN

Date & Time : 2080/10/31 05:41:37

Comment

Event :USER LOGIN

PsSerialNo : Default123

1032609DA REV. 01
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5.11 Opsetning aktuator

Figur 5.39 Opsaetning aktuator

ACTUATOR SETUP

.00 mm

EXPECTED CONTACT WINDOW

Home *2: NewRecipe Ready Position »
WELD FORCE Horn Clamp »
50 N
@ FIND PART CONTACT
READY OFFSET .
5.00 mm O Joe v
EXPECTED PART CONTACT O HORN DOWN
Ready- 9.98 mm A
we 7298 mm Absolute Positi = 0.00
PPC. 7497 mm solute Position = .| mm
EXPECTED CONTACT OFFSET
EPC: 74.98 mm Pre-Part Contact = 0.00 mm
MP 76.98 mm 001 mm
I Actual Force = 0N

ZDD v

ADVANCED FEATURE RETRACT SET MY READY POSITION

Stroke Len

125.00 mm

Navn

Start

Klarforskydning

Find delkontakt

Horn ned

Hornklemme

Beskrivelse

Vogn pa den gverste del af aktuatoren. Dette er nulpositionen.

Ved indstilling af den absolutte position under udgangspunktet vender vognen
tilbage efter en svejsning og inden den fglgende svejsning.

Vzlges for at finde Delkontakt-positionen. Delkontakt-positionen er baseret pa
den afstand, hornet skal bevaege sig fra udgangspositionen, indtil det bergrer
delen.

Brug Horn ned til at kontrollere, at din holder er sat ordentlig op eller til at
bestemme den absolutte afstand, som hornet skal bevaege sig for at svejse dine
dele. Efter tryk pd knappen Horn ned kan du trykke pa startkontakterne for at
bringe hornet ned til den position, du har indstillet uden tilslutning af
ultralydenergi. Nar hornet er i stilling, kan du udlgse startkontakterne for at
kontrollere din opseetning.

Hornet bliver kun nede, sa laenge startkontakterne holdes nede.

Aktivering af funktionen skift af "Hornklemme" far hornet til at blive stdende ved
arbejdsemnet, nar funktionen Horn ned aktiveres.

Tryk pa Treek tilbage bringer hornet op.

154

1032609DA REV. 01



5.12 Skan/Sgg/Test

5.12.1 Skan

Brug denne menu til at diagnosticere dit ultralydhorn.

Ved udfgrelse af hornskan vil der

ideelt kun vaere én parallel resonansfrekvens. Skangrafen vises med 4 tilgaengelige

parametre: Amplitude, Strgm, Fase, Impedans.

Hvert parameter har en afkrydsningsboks til venstre for navnet. Kun afkrydsede

parametre bliver vist.

Figur 5.40 Skan

Machine: UW NAME

= SCAN/SEEK/TEST

NOTIFICATIONS (0

HORN SCAN .

START HORN SCAN ABORT SCAN I Status I
HORN RECIPE I

1 19450 Hz
31/10/2080 02:29:47 .
P1
1207120
1084108

Horn Scan 1

Resonant Freq :19928

180
Frequency 19450 Hz
144

Tos Left Axis ~ Amputude 2%

72

. Rated
36 Left Axis Current 0%

01 50 g Right Axis- [Pl Phase 0Deg
484 48 \\w = e — .
361 36 72
241 24 ~108
12912 ~144
0o : : —— =150
19450 Hz 19950 Hz 20450 Hz
Frequency(Hz)
Navn Beskrivelse
Start hornskan Tryk for at igangsaette hornskan.
Afbryd skan Tryk for at afbryde hornskan.
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5.12.2 Sgg

Denne funktion giver dig mulighed for at fange sggedata, som du bade kan se og
eksportere. Sggedatagrafen vises med 5 tilgeengelige parametre: Amplitude, Frekvens,
Kraft, Strgm, Fase.

Hvert parameter har en afkrydsningsboks til venstre for navnet. Kun afkrydsede
parametre bliver vist.

Figur 5.41 Sag

Machine: Y3 ADMIN NOTIFICATIONS (0
= SCAN/SEEK/TEST
SEEK o
m SEEK RECIPE I
Resonant Freq 19924
19924 0.00025 s

31/10/2080 05:37:10

Time 0.00025 s

Left Axis v Amplirude 0%
Left Axis Frequency 0Hz
Right Axis> Power ow
Right Axisv gi‘fr:n . 0%
Right Axis~ Phase 0 Deg

H

a
0.00025 s

Navn Beskrivelse

Sgg kgrsel Klik for at udfgre en sggecyklus.
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5.12.3 Ultralydtest

Brug denne menu til at teste dit system. Denne funktion giver dig mulighed for at fange
svejsedata, som du bdde kan se og eksportere. Svejsedatagrafen vises med
5 tilgeengelige parametre: Frekvens, Amplitude, Kraft, Strgm og Fase.

Hvert parameter har en afkrydsningsboks til venstre for navnet. Kun afkrydsede
parametre bliver vist.

Figur 5.42 Ultralydtest

Machine: 1E

= SCAN/SEEK/TEST
ULTRASONICS TEST (]
START TEST Frequency [ 19884  Hz
Memory | 19834
TEST RECIPE | Amplitude 1 ] s0

Power [ |

3
=

0.00025 s

, Running
120,0419885

Left Axis v Frequency 19887 Hz
Left Axis  ~ Amplw(ude 0%

Left Axis  ~ . Power ow
Right Axis ~ . Rated Current 0%
Right Axis ~ . Phase 0 Deg

90.0719886

0,0719863

300719860

0.0-19875F y T T ]
0.00025 1,08468 2,16950 3.25412 4,33675
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5.13 Valgfri dynamisk svejsetilstand

5.13.1 Beskrivelse

Valgfri softwarepakke "Elite Precision+" leverer en ny patenteret, dynamisk svejsetilstand.
Denne softwarelgsning er en intelligent og adaptiv svejsetilstand, der ggr det muligt for
svejseren at justere nggleparametre i realtid, hvilket kan optimere emnekvaliteten uden
eksterne sensorer eller enheder under svejseapplikationer sdsom indsaettelse, staking
(afldsning), saenksmedning og andre operationer.

Figur 5.43 Dynamisk svejsetilstand

est NOTIFICATIONS (0

= RECIPES LAB

8 : NewRecipe o RECIPE | v
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe Branson Only PARAMETER HISTORY
DENSITY 0%
TIME ENERGY PEAK POWER
WELD AMPLITUDE 50%
TRIGGER FORCE 50N
GROUND DETECT ABSOLUTE DISTANCE COLLAPSE DISTANCE
WELD FORCE 500N
FORCE RAMP TIME 0.000s
DYNAMIC
HOLD TIME 0.100s
HOLD FORCE 400N
REACTIVITY 100%

5.13.2 Funktionalitet

Brugerkontrol baseret pd to (2) kontrolvariabler, densitet og reaktivitet:
e Densitet: Veerdiindtastning (1-100%), der definerer materialedensitet
e Reaktivitet: Veerdiindtastning (1-100%), der definerer, hvor hurtigt systemet skal na det gnskede resultat
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6.1 Generelle vedligeholdelsesovervejelser

Der er ingen komponenter, som kunden kan fa udskiftet, inde i systemet. Al service skal
udfgres af en kvalificeret tekniker fra Branson.

N&r der udfgres vedligeholdelsesarbejde pa svejseren, skal du sgrge for, at ingen andre
automatiske anlaeg er aktive.

Laeg den |3sbare stikafdaekning, LOTO (Lock Out Tag Out), hen over netstikket ved
vedligeholdelsesarbejde.
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6.2 Periodisk renggring af udstyret

6.2.1 Eksterne daksler

De eksterne deeksler skal renggres med en fugtig svamp eller klud og en oplgsning af mild
saebe og vand. Undgd, at der traenger renggringsoplgsning ind i enheden.

Blotlagte staloverflader kan have brug for et meget fint rustafvisende lag olie for at undgd
rust i omrdder med hgj fugtighed.

6.2.2 Touchskaarm

Nar det er ngdvendigt at renggre touchskaermen, tgrres forsigtigt med en blgd klud fugtet
med et mildt renggringsmiddel. Tgr hele skeermen efter med den blgde fugtede klud. Du
bgr under ingen omstaendigheder anvende oplgsningsmidler eller ammoniak til renggring
af skeermen.
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6.3 Vedligeholdelse af elektromekanisk aktuatorsamling

Det definerer type smgremiddel, anbefalet mangde og hyppighed af gentagen smgring af
alle aktuatordele, der traenger til at blive smurt.

6.3.1 Anbefalinger for samling og opstart

1. Ved montering af aktuatoren skal det kontrolleres, at de dele, som den er fastgjort til, er korrekt justeret.
Dette skal ggres under hele processen. NB: Ringe justering reducerer aktuatorens levetid.

2. Aktuatoren ma ikke bevaege sig uden for den angivne slagleengde (se tegninger), da dette vil kunne resultere
i indvendige skader. Bemeerk, at der ikke er noget endestop i forleenget position, og fglgelig er det
obligatorisk at undlade at flytte aktuatoren mere end specificeret slag (50 eller 125 mm afhaengigt af
modellerne) + over-slag (2 mm pa hver side af det specificerede slag).

3. Ved laengere slagleengder mellem 100 - 120 mm skal du bruge fglgende trin for at fuldfgre
opsaetningsprocessen:

a. Brug jog funktionen til langsomt at flytte hornet ned til delen
b. N&r hornet har fiet kontakt med delen, skal du notere den afstand, der vises p& skaermen

c. Tryk pd omrddet Forventet delkontakt p8 aktuatorens opsaetningsskaerm, og indtast afstandsvaerdien
manuelt

d. G8 i gang med at svejse dele

4. Det anbefales at kontrollere, om motorens sikkerhedsbremse og/eller graensekontakterne (hvis de fglger
med apparatet) fungerer korrekt, inden brug af aktuatoren.

5. Monter om muligt aktuatoren placeret i centrum af slagleengden. Dette vil ggre aktuatorens fgrste
bevaegelser enklere (dvs. bestemme bevaegelsens retning).

6. Det anbefales at gge aktuatorens cyklushastighed for at tillade indkgring af de indvendige dele uden
overophedning.

FORSIGTIG

Strgmforsyningen til systemet skal vaere sldet fra under smgring af den elektromekaniske
aktuatorsamling.
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6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.2.3

Ngdvendige veerktgjer

Dyse
Dysemundstykke smgrepistol
Link: https://www.mcmaster.com/2906k93

Figur 6.1 Dyse

Smgrepistol
Pistolgreb smgrepistol
Link: https://www.mcmaster.com/1190k37

Figur 6.2 Smgrepistol

Fedt

Kliberplex BEM 41-141
Link: https://www.klueber.com/en/product-detail/id/1817/

Figur 6.3 Fedt
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6.3.3 Cylinderskrue

Type

Viskositet

NLGI-
klassifikation
Basisolietype

Leverandgr:

Maengde

Periode

KLUBERPLEX BEM 41-141
130 cSt ved 40°C

14 cSt ved 100°C

Blandet (mineralsk og syntetisk olie)

Kliber

2 cm?3 hver gang

Hver 6. maned eller 3 millioner cykler
(alt efter hvad der kommer fgrst)

Aktuatoren er blevet leveret med smgrenippel justeret med smgreadgang. Hvis trykrgret
er blevet drejet skarpt under montering pa systemet, skal det drejes tilbage (halvt

drejet).

Figur 6.4

Cylinderskrue

Tabel 6.1 Cylinderskrue
Element Beskrivelse
1 Smgrenippel
2 Stik til smgringsadgang
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Tabel 6.2 Smgringsprocedure

Trin Beskrivelse

1 Placer aktuatoren i smgringsposition - slag 0 mm (se Figur 6.4).
Fjern smgringsstikket for at fa adgang til smgreniplen.
Injicer den halve mangde gennem smgreniplen.

2
3
4 Udskift stikket.
5 Udfgr ti dobbeltslag langsomt langs hele slaget for at sprede fedtet langs skrueakslen.
6

Gentag trinnene 1-5.

Den anbefalede smgremaengde kan fortrinsvis pdsmgres trinvis i mindre doser i Igbet af
samme periode, safremt den samlede maengde nyt smgremiddel ikke overskrider den
definerede maengde smgremiddel.

Det er et lukket system. Gentagen smgring er mest effektiv, hvis det gamle smgremiddel
fjernes. Det gamle smgremiddel kan ses, og maengden og perioden med gentagen
smgring aendres, sa den passer til de reelle driftsforhold. Ved gentagen smgring optager
det gamle smgremiddel plads i aktuatoren.

6.3.4 Lejer

Lejerne er smurt for altid. Det er ikke muligt at smgre dem igen uden at afmontere dem.
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6.4

6.4.1

Udbedring af stakken (konverter, booster og horn)

Renggr aldrig kontaktoverfladerne til konverter-booster-horn-stakken med en polerskive eller
med filspaner.

Komponenter til svejsesystemet fungerer mest effektivt, ndr kontaktfladerne til
konverter-booster-hornstakken er flade, i solid kontakt og fri for gnidningskorrosion.
Ringe kontakt mellem kontaktflader spilder udgangseffekt, besvaerliggar tuning, gger stgj
og varme, og kan beskadige konverteren.

For 20kHz og 30 kHz standardprodukter skal der installeres en Branson
Mylar-polyesterfilmspaendeskive mellem horn og booster og mellem horn og konverter.
Udskift spaendeskiven, hvis den er revet i stykker eller har huller. Stakke, der har
Mylar-spaendeskiver, skal efterses hver 3. maned.

Stakke, der skal smgres med silikonefedt, hvilket er tilfaeldet med visse 20 kHz, 30 kHz og
med alle 40 kHz produkter, skal periodisk udbedres for at undga gnidningskorrosion. En
stak, der bruger silikonefedt, skal kontrolleres hver anden uge for korrosion.
Eftersynsintervallet kan ggres laengere eller kortere efter behov, nar der er opnaet
erfaring med de specifikke stakke.

Stakudbedringsprocedure
Udfar fglgende trin for at udbedre kontaktfladerne til stakken:

Tabel 6.3 Stakudbedringsprocedure

Trin Handling

Afmonter konverter-booster-horn-stakken, og aftgr kontaktfladerne med en ren klud eller et
papirhandklzede.

Undersgg alle kontaktflader. Hvis en kontaktflade viser korrosion eller en hdrd, mgrk aflejring,

2 skal den udbedres.
3 Fjern om ngdvendigt gevindtappen fra delen.
4 Fastggr et rent ark smergellzerred korn pd #400 (eller finere) med tape til en ren, glat og jaevn

overflade (s@som en spejlglasplade).

Szt interfaceoverfladen pa smergellzerredet. Tag fat i den nederste ende af delen med
5 tommelfingeren over skruengglehullet, og fold delen i en lige linje hen over smergellaerredet.
Brug ikke nedadrettet tryk. Alene delens egenvaegt giver tilstraekkeligt tryk.

6 Fold delen to eller tre gange i samme retning mod smergellzerredet.

Drej delen 120 grader, mens du placerer tommelfingeren over skruengglehullet, og gentag
foldeproceduren i trin 6.

8 Drej delen 120 grader mere til naeste skruengglehul, og gentag foldeproceduren i trin 6.

Undersgg kontaktfladen igen. Gentag om ngdvendigt trinnene 2-5, indtil du har fjernet det
meste af det forurenende stof. Husk, at dette ikke bgr kreeve mere end to til tre fuldstaendige
rotationer for et horn eller en booster i aluminium. En titaniumkomponent kan kraeve flere
rotationer.
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Tabel 6.3 Stakudbedringsprocedure

Trin Handling

For du genindsaetter en gevindskaret tap i en booster eller et horn i aluminium:
¢ Fjern eventuelle aluminiumstykker fra tappens riflede ende med en fil eller trddbgrste.
¢ Renggr gevindhullet med en ren klud eller et handklzede.

10 e Undersgg tappens riflede ende. Udskift tappen, hvis den er slidt. Undersgg ogsa, om tappen
og gevindhullet er strippet.

BEMZAERK

Gevindskarne tapper kan ikke genbruges i titaniumhorn eller -boostere. Udskift alle tapper
i disse komponenter.

11 Monter og installer stakken.

6.4.2 Tilspaendingsveaerdier for stakke

Tabel 6.4 Tilspeendingsveerdier for stakke

Frekvens Tilspaending

25 N'm

20 kHz
220 in:Ib
21 N'm

30 kHz
185 in:lb
11 N'm

40 kHz
95 in:lb
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6.5 Tilbehor & reservedele

6.5.1 GSX-systemer

Tabel 6.5 GSX-systemer

Navn Beskrivelse EDP
GSX-BT-E1 -20:1.25:L GSX-El-system - 20 kHz/1250 W 1027594
GSX-BT-E1 -20:2.5:L GSX-El-system - 20 kHz/2500 W 1027595
GSX-BT-E1 -20:4.0:L GSX-El-system - 20 kHz/4000 W 1027596
GSX-BT-E1- 30:1.5:L GSX-El-system - 30 kHz/1500 W 1027597
GSX-BT-E1 -40:0.8:L GSX-El-system - 40 kHz/800 W 1027598

6.5.2 Omformere

Tabel 6.6 Omformere
Beskrivelse EDP
CJ20 101-135-059R
CA30 101-135-114R
4T] 101-135-041R

168 1032609DA REV. 01



6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.2

Tabel 6.8

Boostere

20 kHz

Tabel 6.7 Boostere - 20 kHz

Type booster

Standardserier
1/2-20 input; 1/20-20 output
20 kHz

Fast montering
1/2-20 input; 1/20-20 output
20 kHz

30 kHz

Type booster

Standardserier
3/8-24 input; 3/8-24 output
30 kHz

Fast montering
3/8-24 input; 3/8-24 output
30 kHz

Boostere - 30 kHz

Aluminium,
Aluminium,
Aluminium,
Aluminium,
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1

Titanium, 1

Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1
Titanium, 1

Titanium, 1

Beskrivelse
1:0.6 (lilla)
1:1 (grgn)
1:1.5 (guld)
1:2 (solv)
:0.6 (lilla)

:1 (grgn)
:1.5 (guld)
:2 (solv)
:2.5 (sort)
:0.6 (lilla)
:1 (grgn)
:1.5 (guld)
:2 (solv)

:2.5 (sort)

Beskrivelse
:0:6 (lilla)
:1 (grgn)
:1.5 (quld)
:2 (solv)
:2.5 (sort)
:0:6 (lilla)
:1 (gren)
:1.5 (guld)
:2 (solv)

:2.5 (sort)

EDP

101-149-055
101-149-051
101-149-052
101-149-053
101-149-060
101-149-056
101-149-057
101-149-058
101-149-059
101-149-095
101-149-096
101-149-097
101-149-098
101-149-099

EDP

101-149-124
101-149-123
101-149-122
101-149-121
101-149-120
159-149-142
159-149-141
159-149-140
159-149-139
159-149-138
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6.5.3.3 40 kHz
Tabel 6.9 Boostere - 40 kHz
Type booster Beskrivelse EDP
Aluminium, 1:0.6 (lilla) 101-149-087
Aluminium, 1:1 (grgn) 101-149-079
Aluminium, 1:1.5 (quld) 101-149-080
Standardserier Aluminium, 1:2 (sglv) 101-149-081R
8 mm Aluminium, 1:2.5 (sort) 101-149-082
40 kHz Titanium, 1:1 (gren) 101-149-085
Titanium, 1:1.5 (guld) 101-149-086
Titanium, 1:2 (sglv) 101-149-083
Titanium, 1:2.5 (sort) 101-149-084
Titanium, 1:0:6 (lilla) 109-041-178
Fast montering Titanium, 1:1 (grgn) 109-041-177
8 mm Titanium, 1:1.5 (guld) 109-041-176
40 kHz Titanium, 1:2 (sglv) 109-041-175
Titanium, 1:2.5 (sort) 109-041-174
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6.5.4 Reservedele

Tabel 6.10 Reservedele

Navn

Aktuator

GSX-E-aktuator
bagudgang

GSX-E-aktuator
topudgang

Auxiliary-boks

Auxiliary boks
bagudgang

Auxiliary boks
sideudgang

Bundplade/sgjle
E-serie bundplade & sgjle
Strgmforsyning

GSX-PS-E1 20:1.25
bundudgang

GSX-PS-E1 20:2.5
bundudgang

GSX-PS-E1 20:4.0
bundudgang

GSX-PS-E1 30:1.5
bundudgang

GSX-PS-E1 40:0.8
bundudgang

GSX-PS-E1 20:1.25
bagudgang

GSX-PS-E1 20:2.5
bagudgang

GSX-PS-E1 20:4.0
bagudgang

GSX-PS-E1 30:1.5
bagudgang

GSX-PS-E1 40:0.8
bagudgang

Beskrivelse

Elite Precision-serie aktuator med elektro-mekanisk
aktivering

Auxiliary-boks - 19 V

Elite Precision-serie, bundplade & sgjle

GSX-E1-strgmforsyning - 20 kHz/1250 W

GSX-El-strgmforsyning - 20 kHz/2500 W

GSX-E1-strgmforsyning - 20 kHz/4000 W

GSX-E1-strgmforsyning - 30 kHz/1500 W

GSX-E1-strgmforsyning - 40 kHz/800 W

GSX-E1-strgmforsyning - 20 kHz/1250 W

GSX-E1l-strgmforsyning - 20 kHz/2500 W

GSX-E1-strgmforsyning - 20 kHz/4000 W

GSX-E1-strgmforsyning - 30 kHz/1500 W

GSX-E1-strgmforsyning - 40 kHz/800 W

EDP

1027609

1027610

1027611

1027612

1027619

1027599

1027600

1027601

1027602

1027603

1027604

1027605

1027606

1027607

1027608
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6.5.5 GSX-El-systemindstillinger

Tabel 6.11 GSX-E1 systemindstillinger

Navn Beskrivelse EDP
Garanti
6 maneder 800-101-006
Udvidet garanti 12 maneder 800-101-012
18 maneder 800-101-024
Kabler
2,5m 1018466
Jordkabel 7,5m 1018467
15m 1018468
2,5m 1019375
Strgmforsyning I/O-kabel 7,5m 100-240-392
15m 100-240-393
2,5m 1018437
Aktuator I/O-kabel 7,5m 1018438
15m 1018439
Handbog
GSX-E1-systemhandbog (USB) 1015862
Andet
12" HMI-display 1029475
GSX-E1, standard nivelleringsplade 1015704
GSX-E1, hurtig udskiftelig stakmontering 1017299
Kit til gendannelse af adgangskode 1016041
Tilslutningspakke 1031967
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7.1 Garanti

Hvis du gnsker information om garantien, bedes du se garantiafsnittet under Salgsvilkar
og betingelser pd: www.emerson.com/branson-terms-conditions.
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www.emerson.com/branson-terms-conditions

7.2 Sadan kontakter du

Branson

Vi samarbejder med virksomheder i alle stgrrelser og inden for alle omrader for at bidrage
til at lgse vigtige problemer. Vi star til radighed med vores globale ressourcer og unikke
tekniske ekspertise, nar du har brug for det. Vores specialuddannede professionelle
specialister i Branson hjaelper dig med at optimere produktiviteten — samtidig med at vi

reducerer risikoen for ugnsket nedetid til et minimum.

7.2.1 Nord-, Syd- og Mellemamerika

Tabel 7.1

CANADA

Canada

Branson Ultrasonics.

USA

Hovedkvarter
Branson Ultrasonics Corporation

Californien

Branson Ultrasonics Corporation

Georgia

Branson Ultrasonics Corporation

Illinois

Branson Ultrasonics Corporation

Autoriseret servicecenter (Nord-, Syd- og Mellemamerika)

Adresse

66 Leek Crescent
Richmond Hill, ON L4B-1H1

120 Park Ridge Road
Brookfield, CT 06804

22693 0Old Canal Road
Yorba Linda, CA 92887

43272 Christy Street
Fremont, CA 94538

1665 Lakes Parkway, Suite 107

Lawrenceville, GA 30043

1585 Barclay Boulevard
Buffalo Grove, IL 60089

TIf./fax

T: +1 905 762-3301
F: +1 905-762-3317
www.emerson.com/branson

T: +1 203-796-0400
F: +1 203-796-0450
www.emerson.com/branson

T: +1 714-637-1029
F: +1 714-637-1046
www.emerson.com/branson

T: +1 510-226-8210
www.emerson.com/branson

T: +1 770-962-2111
F: +1 770-962-3720
www.emerson.com/branson

T: +1 847-229-0800
F: +1 847-229-0861
C: +1 847-989-1564
www.emerson.com/branson
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Tabel 7.1
Navn

Massachusetts
Branson Ultrasonics Corporation

Michigan
Branson Ultrasonics Corporation

Texas
Branson Ultrasonics Corporation

MEXICO

Nuevo Laredo
Branson de Mexico S.A. de C.V.

Monterrey
Branson de Mexico S.A. de C.V.

7.2.2 Europa

Tabel 7.2

Navn

TYSKLAND

Hovedkvarter
Branson Ultraschall

FRANKRIG

Rungis
Branson Ultrasons

ITALIEN

Milano
Branson Ultrasuoni, S.r.l.

SLOVAKIET

Nove Mesto
Emerson a.s., Division Branson

SPANIEN

Barcelona
Branson Ultrasonidos S.A.E.

Autoriseret servicecenter (Nord-, Syd- og Mellemamerika)

Adresse

267 Boston Road, Suite 4
N. Billerica, MA 01862

6590 Sims Drive
Sterling Heights, MI 48313

4950 Keller Springs
Unit 160

Addison, TX 75001

Carretera Nacional Km 8.5

Modulo Industrial America Lote #4
C.P. 88277

Nuevo Laredo, Tamaulipas, Mexico

Av. Norte 200

Parque Industrial Kalos

C.P. 66600

Monterrey, Nuevo Leon, Mexico

Autoriserede servicecentre (Europa)

Adresse

Niederlassung der Emerson
Technologies GmbH & Co. OHG
Waldstrasse 53-55

63128 Dietzenbach, Germany

Parc d'affaires Silic
1 Rue des Pyrénées, BP 90404
94573 Rungis Cedex, France

Via Dei Lavoratori, 25
20092 Cinisello Balsamo
Milano, Italy

Piestanska 1202/44
91528 Nove Mesto Nad Vahom
Slovak Republic

C/ Botanica, 131
08908 L "Hospitalet de Llobregat
Barcelona, Spain

TIf./fax

T: +1 978-262-9040
F: +1 978-262-1494
www.emerson.com/branson

T: +1 586-276-0150
F: +1 586-276-0160
www.emerson.com/branson

T: +1 972-385-9673
www.emerson.com/branson

T: +52 867-711-0810
F: +52 867-711-0811

T: +52 81-1332-0261

TIf./fax

T: +49 6074-497-0
F: +49 6074-497-199
www.branson.eu

T: +33 (0)1-4180-2550
F: +33 (0)1-4687-8729
www.branson.eu

T: +39 02-660-8171
F: +39 02-660-10480
www.branson.eu

T: +421 32-7700-501
F: +421 32-7700-470

T: +34 93-586-0500
F: +34 93-588-2258
www.branson.eu
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7.2.3

Tabel 7.2

Navn

SCHWEIZ

Geneve
Branson Ultrasonic SA

STORBRITANNIEN

Berkshire
Branson Ultrasonics

Asien/Stillehavet

Tabel 7.3

Navn

KINA

Hovedkvarter

Branson Ultrasonics (Shanghai)
Co., Ltd. (China H.Q.)

Changzhou
Branson Ultrasonics

Chonggqing
Branson Ultrasonics

Dongguan
Branson Ultrasonics

Tianjin
Branson Ultrasonics

(Shanghai) Co.,
Ltd. (Tianjin Office)

INDIEN

Navi Mumbai

Emerson Electric Company (India)
Pvt. Ltd. Div. Branson Ultrasonics

JAPAN

Fukuoka

Branson Ultrasonics Div. of
Emerson
Japan Ltd. (Fukuoka Office)

Autoriserede servicecentre (Europa)

Adresse

9 Chemin du
Faubourg-de-Cruseilles
CH-1227, Carouge
Geneve, Switzerland

158 Edinburgh Avenue
Slough, Berkshire
England 5L1 4UE

Authorized Service Centers (Asia/Pacific)

Adresse

758 Rong Le Dong Road,
Song Jiang
Shanghai, PRC, 201613

Room B1206, Hu Tang
World Trade Center
Wujin District, Changzhou, China

Room 5-2403, No.333

Dong Hu South Road,

Yu Bei District, Chongqging, China,
401120

Unit B, 4/F, Block 9,

Ke Gu Industrial Park

No. 6 Zhong Nan Nan Road
Shang Sha She Qu,

Chang An Town

Dongguan, Guangdong, China

Room 103, 5 Gates, Block K2,
Haitai Green Industry Base
Northwest Side of Sanjing

Road and Erwei Road

Huayuan Industrial Zone, Tianjin
New Industrial Park, China

Plot A 145/6 , TTC Industrial Area
MIDC Kopar Khairne

Navi Mumbai - 400 710 |
Maharashtra

India

No. 16 Hakata-higashi IR Bldg.
1-3-8 Toko, Hakata
Fukuoka, Japan 812-0008

TIf./fax

T: +41 22-304-83-40

T: +44 4753-756675
T: +44 1753-756675
F: +44 1753-551270
www.branson.eu

TIf./fax

T: +86 21-3781-9600
F: +86 21-5774-5100
www.branson-china.com

T: +86 189-1753-8535

T: +86 23-6749-6660
F: +86 23-6749-6660

T: +86 769-8541-0736
F: +86 769-8541-0735

T: +86 22-8763-0822
F: +86 22-8763-0822

T: +91 022-6181-6700
T: +91 022-6181-6701
F: +91 22-2768-9088

T: +81 92-473-8292
F: +81 92-473-8446
www.branson-jp.com
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Tabel 7.3

Navn

Kanagawa

Branson Ultrasonics

Div. of Emerson

Japan Ltd. (Japan H.Q.)
Nagoya

Branson Ultrasonics

Div. of Emerson

Japan Ltd. (Nagoya Office)
Osaka

Branson Ultrasonics

Div. of Emerson Japan Ltd.
(Osaka Office)

Saitama

Branson Ultrasonics
Div. of Emerson Japan Ltd.
(Urawa Office)

MALAYSIA

Kuala Lumpur
Branson Ultrasonics Div. of

Emerson Elec (M) Sdn Bhd.

Penang

Branson Ultrasonics
(Penang Office)

SINGAPORE

Singapore
Branson Ultrasonics Div. of

Emerson Electric (South Asia)

Pte. Ltd.
SYDKOREA

Gunpo
Branson Korea Co. Ltd.

THAILAND
Bangkok
Emerson (Thailand) Ltd.

Rayong
Branson Ultrasonics

Authorized Service Centers (Asia/Pacific)

Adresse

4-3-14 Okada, Atsugi-Shi
Kanagawa, Japan, 243-0021

2100 Hattanda
Higashi-tanaka, Komaki, Aichi
Nagoya, Japan, 485-0826

3-3-3 Moto-machi, Naniwa
Osaka, Japan, 556-0016

2-18-7 Higashiurawa, Midori-ku,
Saitama, Japan, 336-0926

Clean: No. 11, Jalan TP5A
Taman Perindustian Sime UEP
47600 Subang Jaya, Selangor,
Malaysia

No. 1-3-35 Ideal Avenue,
Jalan Tun

Dr. Awang

11900 Bayan Lepas, Penang,
Malaysia

Blk 4008 Ang Mo Kio Avenue 10
#04-16, TECHPLACE I
Singapore 569625

82-20, Bongseong-ro, Gunpo-si
Gyeonggi-do, Korea 15850

662/39-40 Rama 3 Road
Bangpongpang, Yannawa
Bangkok, Thailand, 10120

100/59-60, Moo 8,

Khao Khan Song

Sriracha, Chonburi 20110,
Thailand

TIf./fax

T: +81 46-228-2881
F: +81 46-288-8892
www.branson-jp.com

T: +81 568-41-5411
F: +81 568-41-5410
www.branson-jp.com

T: +81 6-6636-7601
F: +81 6-6636-7602
www.branson-jp.com

T: +81 48 638 1600
F: +81 48 638 1601
www.branson-jp.com

: +603 8081-3338
: +603 8081-5188

-

1 +604 641-0276
: +604 641-0273

-

T: +65 6556-1100
F: +65 6455-8459

www.bransonultrasonics.com

T: +82 31-422-0631
F: +82 31-422-9572

T: +66 2-293-0121-7
F: +66 2-293-0129

www.bransonultrasonics.com

T: +66 2-293-0121
F: +66 2-293-0129
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A.1 Alarmkategorier

Nar GSX-El-systemet kommer ud for en situation, der falder uden for normale
driftsforhold, genereres der en alarm. Hvis der opstar en alarmsituation, vises alarmens
navn og en kort beskrivelse pd HMI-interfacet. Tryk pa knappen "Nulstil" for at rydde
alarmen.

Figur A.1 Alarm

70C : Absolute Distance before Trigger

ERROR DESCRIPTION m

The absolute cutoff distance has been reached before
trigger in all modes but absolute. In absolute mode the

HIDE
absolute distance has been reached before trigger.

= ADMIN

B 20003105

© 220221
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A.1.1 Ingen cyklusalarmer

En alarm for Ingen cyklus genereres, ndr den seneste svejsecyklus er blevet afbrudt,

inden svejsning fandt sted.

HMI-interfacet.

Tabel A.1

Alarm-ID

703

706

708

714

715

716

717

718

719

720

721

722

70A

70C

71A

71B

Ingen cyklus

Navn

External Sonics Delay Timeout
(Ekstern lydforsinkelse timeout)

Delvindue afbryd

Delkontakt inden forudgdende
aktivering

Input eksterne veerktgjer mistet

Timeout input eksterne veerktgjer

Delinput mistet

Aktivering drevfejl

Timeout klarposition

Forudindstilling ikke gyldig

Uoverensstemmelse komponent
i strgmforsyningsamling

Uoverensstemmelse komponent
i aktuatorsamling

Uoverensstemmelse komponent
i staksamling

Afbrydelse af ekstern cyklus

Ugyldig afstand delkontakt

Partitaelling gennemfgrt

Aktiv forudindstilling ikke valideret

Den specifikke alarm fremgdr af meddelelsen pa

Beskrivelse

Udlgsningsforsinkelse er sldet til, men den tildelte
indgang blev ikke inaktiv inden for de tilladte
30 sekunder.

Mindsteafstand for manglende del blev ikke ndet, for
udlgseren blev aktiveret, eller maksimumafstanden
blev overskredet, inden udlgsning fandt sted.

Delkontaktafstanden er ndet inden den definerede
forudgdende aktiveringsafstand.

Ekstern veaerktgjsindgang blev inaktiv, inden
holdetiden sluttede.

Ekstern veerktgjsindgang blev ikke aktiveret inden for
forsinkelsestiden for eksterne veerktgjer efter
aktivering af eksternt veerktgjsudgang.

Indgang "Del forefindes" blev inaktiv inden afslutning
af Holdetid.

Aktuatoren ndede ikke den maldefinerede position,
eller aktivering bliver forhindret.

Aktuator vendte ikke tilbage til klarposition inden for
4 sekunder fra afslutning af Holdetid.

Det eksterne forudindstilling # er ikke gyldigt via I/O
eller stregkodelaeser.

Navnet pa strgmforsyningskomponenten, der er
defineret i systemet, svarer ikke til det navn, der er
gemt sammen med denne forudindstilling.

Navnet pz‘% aktuatorkomponenten, der er defineret
i systemet, svarer ikke til det navn, der er gemt
sammen med denne forudindstilling.

Navnet pa ultralydsstakkomponenten, der er
defineret i systemet, svarer ikke til det navn, der er
gemt sammen med denne forudindstilling.

Aktivering af digitalt input cyklusafbrydelse blev
aktiveret, inden udlgsning skete.

Delkontaktafstanden er ugyldig eller ikke indstillet.

M&lnummer for svejsninger af dette parti er
ndet.\n\nGa3 til produktionsskaermen for
forudindstillinger for at nulstille tzelleren.

Operatgren forsgger at kgre en forudindstilling,
der ikke er blevet valideret.
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A.1.2

Alarmer Hardwarefejl

Alarmer for hardwarefejl er alarmer, som kan opstd i forbindelse med hardwarefejl eller
udkobling af hardware. Den specifikke alarm fremgdr af meddelelsen p& HMI-interfacet.

Tabel A.2

Alarm-ID

601

602

604
605

609

611
612
613
614
615

620

621

624

625

626

627

628

629

62A

62F

630

631

632

633

Hardwarefejl

Navn

Startkontakt stadig aktiv

ULS stadig aktiv

ULS ikke aktiv efter hjemstilling

Jorddet. fgr udlgsning
Startkontakt mistet

Alarmlog kapacitet ndet
Haendelseslog kapacitet ndet
Svejseresultat kapacitet ndet
Svejsegraf kapacitet ndet

Hornskangraf kapacitet ndet
Timeout for forudgdende aktivering
Fejl p& kodeenhed

Datafejl

Timeout for returnering af aktuator

Aktuator NOVRAM
P/S NOVRAM
Startkontakttid

Datalagring er fuld

Intern lagringsfejl

Recalibrate Actuator
(Omkalibrer aktuator)

Funktionen Ryd aktuator
Eksterne veerktgjer aktive

Aktuatortype er sendret

Systemtryk ukorrekt

Beskrivelse

Startkontakterne er fortsat aktive 6 sekunder efter
afslutning af cyklus.

ULS er ikke blevet inaktiv, efter udlgser eller
forudgdende udlgser er ndet.

ULS er ikke aktiv efter E-stop eller alarm.
Jorddet.-input blev aktiv, inden udlgsning skete.

Startkontakterne blev inaktive, inden udlgsning
skete.

Alarmlog hukommelse er fuld.
Haendelseslog hukommelse er fuld.
Svejseresultat hukommelse er fuld.
Svejsegraf hukommelse er fuld.
Hornskangraf hukommelse er fuld.

Forudgdende aktivering er ikke sket inden for
10 sekunder fra inaktivering af ULS.

Ingen afstand efter delkontakt.

Korrumperede data i forudindstillingen kontrolleret
ved opstart.

Vognen er ikke vendt hjem p& 4 sekunder

Aktuatoren NOVRAM har korrumperede data. Dette
kontrolleres ved opstart.

Strgmforsyningen NOVRAM har korrumperede data.
Dette kontrolleres ved opstart.

Der blev ikke trykket pd begge startkontakter inden
for den tilladte tidsramme.

Den interne lagerenhed er fuld. Det vil ikke blive
tilladt at udfgre handlinger, der kraever datalagring.

Kontakt Branson Service for at bede om hjzelp.
Kalibrering af kraftveerdierne i systemet er ugyldig.

ULS er aktiv, inden opfyldelse af betingelsen for Ryd
aktuator.

Eksternt vaerktgjsinput blev ikke inaktivt i mere end
4 sekunder efter afslutningen af en cyklus.

Den aktuatortype, der blev registreret ved opstart,
er forskellig ved nedlukning eller efter et E-stop.

Det indstillede Iufttryk er ikke naet.
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Tabel A.2

Alarm-ID

634

635

638

639

63A

63B
63C
63D
63E
63F

444

Hardwarefejl

Navn

"Del forefindes" aktiv

Tab af USB-hukommelse

Forbindelse mistet

Ethernet Link Lost (Ethernet-link
mistet)

Kabelfejl

PROFINET eller Ethernet/IP svarer ikke
AC-ledningsspaending mistet

Udlgser aktiv i klartilstand

HMI-forbindelse mistet

Intern komponentfejl

RTC Lavt batteri-fejl

Beskrivelse

Indgang Del forefindes er konfigureret og er stadigt
aktiv i mere end 4 sekunder efter afslutningen af en
cyklus.

USB-stikket er blevet fjernet, eller det fungerer ikke.
Eftersom svejsedata blev konfigureret til at blive
gemt pa USB-stikket, skal svejsning afbrydes, enten
indtil USB-stikket fungerer igen, eller det ikke
leengere er ngdvendigt at gemme svejsedata.

Kommunikation mellem HMI og svejseapparatet er
blevet afbrudt.

Ethernet-forbindelsen mellem supervisor, aktuator og
stremforsyningsmodulerne er gdet tabt.

Hvis kabelregistrering er konfigureret, og stikket
bliver inaktivt.

230 V indgang til strgmforsyningen er ikke taendt.
Udlgserkraft er registreret i Klar-tilstand.

Intern kommunikationsfejl. Kontakt Branson Service.
Der er en intern fejl. Kontakt Branson Service.

Systemtiden er muligvis ikke p8lidelig. Indstil
systemtid.
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A.1.3 Alarmer for modificeret cyklus
En alarm for modificeret cyklus genereres, ndr den seneste svejsecyklus er blevet
i e o o
modificeret af en handelse. Den specifikke alarm fremgar af meddelelsen pa
HMI-interfacet. Hvis du oplever mange eller fortlgbende alarmer for modificeret cyklus,
o . oy . . .
skal du ga forudindstillingen af dine svejseparametre igennem.
Tabel A.3 Cyklus modificeret
Alarm-ID Navn Beskrivelse
303 Jorddet. afbrudt Jorddet.-input er blevet aktivt, og cyklen er blevet
afbrudt.
304 Maks. svejsetid overskredet :gftdt maksimumtid for ultralydsenergi til delen er
306 Intet krafttrin Krafttrinudlgseren blev ikke n3et.
41B Spidseffekt afslut Vaer.dm;n spidskraft ophgr blev overskredet under
svejsning.
a1C Absolut afstand ophgr Veerdien a_bsqlut afstand ophgr blev overskredet
under svejsning.
41F Kollapsafstand ophgr Vaer.dle_:n kollapsafstand ophgr blev overskredet under
svejsning.
421 Ultralyd deaktiveret Brugerinput deaktiver ultralyd blev aktiveret under
denne cyklus.
426 Opher frekvens lav Vaer_dlgn frekvens lav ophgr blev overskredet under
svejsning.
427 Ophgr frekvens hgj Vaer.die_:n frekvens hgj ophgr blev overskredet under
svejsning.
429 Energi opher Vaer.dm;n energi ophgr blev overskredet under
svejsning.
42A Ground Detect Cutoff (Jorddet. afslut) Jorddet. ophgr blev aktiveret under svejsning.
42B Tid ophgr Veerdien tid ophgr blev overskredet under svejsning.
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A.1.4

Mistaenkelige alarmer

En alarm for Misteenkelig opstar, ndr den seneste svejsecyklus falder uden for dine
programmerede greenser. Den specifikke alarm fremgar af meddelelsen pa HMI-interfacet.
Du skal efterse alle dele, som blev svejset i Igbet af en cyklus, som gav anledning til en
alarm. Hvis du oplever mange eller fortlgbende alarmer, skal du g& forudindstillingen af
dine graenseparametre igennem.

Tabel A.4

Alarm-ID

557

558

555

556

551

552

562

563

553

554

55D

55E

559

55A

560

561

55B

55C

Mistaenkelig

Navn

-Absolut afstandsgreense for
mistaenkelig

+Absolut afstandsgraense for
mistaenkelig

-Kollapsafstandsgreense for
mistaenkelig

+Kollapsafstandsgraense for
mistaenkelig

-Energigreense for mistaenkelig

+Energigraense for mistaenkelig

-Frekvensgraense mistaenkelig

+Frekvensgraense mistankelig

-Spidseffektgraense for mistaenkelig
+Spidseffektgreense for mistaenkelig

-Tidsgraense mistaenkelig

+Tidsgraense mistaenkelig

-Udlgserafstandsgraense mistaenkelig

+Udlgserafstandsgraense mistaenkelig

-Hastighedsgraense mistaenkelig

+Hastighedsgraense mistaenkelig

-Svejsekraftgraense mistaenkelig

+Svejsekraftgraanse mistaenkelig

Beskrivelse

Den samlede absolutte afstand overskred ikke den
laveste greenseveerdi.

Den samlede absolutte afstand overskred den
gverste greensevaerdi.

Den samlede kollapsafstand overskred ikke den
laveste graensevaerdi.

Den samlede kollapsafstand overskred den gverste
graenseveerdi.

Den samlede svejseenergi overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

Den samlede svejseenergi overskred den gverste
greenseveerdi.

Svejsefrekvensen overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

Svejsefrekvensen overskred den gverste
graenseveerdi.

Spidseffekten overskred ikke den laveste
greenseveaerdi.

Spidseffekten overskred den gverste graensevaerdi.

Den samlede svejsetid overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

Den samlede svejsetid overskred den gverste
graenseveerdi.

Udlgserafstanden overskred ikke den laveste
greenseveaerdi.

Udlgserafstanden overskred den gverste
graenseveerdi.

Svejsehastigheden overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

Svejsehastigheden overskred den gverste
greenseveerdi.

Den samlede svejsekraft overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

Den samlede svejsekraft overskred den gverste
graenseveerdi.
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A.1.5 Afvis alarmer

Afvis alarmer opstar, ndr den seneste svejsecyklus falder uden for dine programmerede
graenser. Den specifikke alarm fremgar af meddelelsen p& HMI-interfacet. Du skal efterse
alle dele, som blev svejset i Igbet af en cyklus, som gav anledning til en alarm. Hvis du

oplever mange eller fortlgbende
greenseparametre igennem.

Tabel A.5 Afvis

alarmer, skal du ga

opsatningen af dine

Alarm-ID Navn Beskrivelse

50B _Absolut afstandsgranse for afvis Den samlede absquFte afstand overskred ikke den
laveste greenseveaerdi.

50C +Absolut afstandsgraense for afvis Den samlede absolut.te afstand overskred den
gverste graensevaerdi.

509 ~Kollapsafstandsgreense for afvis Den samlede koIIaps.afstand overskred ikke den
laveste graensevaerdi.

50A +Kollapsafstandsgraense for afvis Den samlede_ kollapsafstand overskred den gverste
graenseveerdi.

507 -Energigraense for afvis Den samlede_ svejseenergi overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

508 +Energigreense for afvis Den samledg svejseenergi overskred den gverste
greenseveerdi.

512 _Frekvensgreense for afvis Sverefrekve_nsen overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

513 +Frekvensgraense for afvis Sverefrekve_nsen overskred den gverste
graenseveerdi.

503 -Spidseffektgraense for afvis Spidseffekten overskred ikke den laveste
greenseveerdi.

504 +Spidseffektgreense for afvis Spidseffekten overskred den gverste greensevaerdi.

514 ~Graense "Kurve for effekttilpasning” Pen samlede kurve for effektt_llpasnlng overskred
ikke den laveste graensevaerdi.

515 +Graense "Kurve for effekttilpasning" Den samlede kurve fgr effekttilpasning overskred den
gverste graensevaerdi.

505 Tidsgraense for afvis Den samlede svejsetid overskred ikke den laveste
greenseveerdi.

506 +Tidsgreense for afvis Den samlede_ svejsetid overskred den gverste
graenseveerdi.

50D _Udlgsergraense for afvis Udlgserafstanden overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

50E +Udlgsergraense for afvis UdI;zsserafstapden overskred den gverste
greenseveerdi.

501 “Hastighedsgranse for afvis Sverehastlg_heden overskred ikke den laveste
graenseveerdi.

502 +Hastighedsgraense for afvis Sverehastlg_heden overskred den gverste
graenseveerdi.

50F _Svejsekraftgreense for afvis Den samlede svejsekraft overskred ikke den laveste
greenseveerdi.

510 +Svejsekraftgranse for afvis Den samlede svejsekraft overskred den gverste

graenseveerdi.
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A.1.6 Advarselsalarmer

Tabel A.6

Alarm-ID

401

417

422

423

445
446
447
448
449

450

41E

Advarsler

Navn
Mistet udlgserkraft i svejsning

Aktuator ryd ikke ndet

USB Memory Nearly Full
(USB-hukommelse naesten fuld) (80%)

Advarsel intern hukommelseskapacitet

Alarmlog kapacitet advarsel
Haendelseslog kapacitet advarsel
Svejseresultat kapacitet advarsel
Svejsegraf kapacitet advarsel

Hornskangraf kapacitet advarsel
Mulig datafejl

Rekalibrering af aktuator foresl3s

Beskrivelse

Den tilfgrte kraft faldt til under minimum udlgserkraft
i lgbet af cyklussen.

USB-hukommelse er mere end 80% fuld. Overvej at
overfgre data til et eksternt lagerdrev for at undga
tab af data.

Intern hukommelse er mere end 80% fuld. Overvej
at overfgre data til USB for at undga tab af data.

Alarmlog hukommelse er mere end 80% fuld.
Haendelseslog hukommelse er mere end 80% fuld.
Svejseresultat hukommelse er mere end 80% fuld.
Svejsegraf hukommelse er mere end 80% fuld.
Hornskangraf hukommelse er mere end 80% fuld.

Systemkonfiguration evt. ukorrekt. Dobbelttjek
systeminformationen.
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A.1.7 Overbelastningsalarmer
En Overbelastningsalarm opstdr, ndr GSX-El-systemet er blevet overbelastet. Den
P o . o o .
specifikke, opstaede overbelastning fremgar af meddelelsen pa HMI-interfacet.
Tabel A.7 Overbelastninger ved svejsning
Alarm-ID Navn Beskrivelse
001 Svejsning - faseoverbelastning Der er sket en faseoverbelastning under svejsning.
002 Svejsning - strgmoverbelastning Der er sket en strgmoverbelastning under svejsning.
i : Der er sket en frekvensoverbelastning under
003 Svejsning - frekvensoverbelastning svejsning.
004 Svejsning - effektoverbelastning Der er sket en effektoverbelastning under svejsning.
TN . . Der er sket en spaendingsoverbelastning under
005 Svejsning - spaendingsoverbelastning svejsning.
006 Svejsning - temperaturoverbelastning Der_er_sket en temperaturoverbelastning under
svejsning.
Tabel A.8 Overbelastninger energibremsning
Alarm-ID Navn Beskrivelse
- — : Der er sket en faseoverbelastning under
011 Energibremsning - faseoverbelastning energibremsning.
012 Energibremsning - Der er sket en strgmoverbelastning under
strgmoverbelastning energibremsning.
013 Energibremsning - Der er sket en frekvensoverbelastning under
frekvensoverbelastning energibremsning.
014 Energibremsning - Der er sket en effektoverbelastning under
frekvensoverbelastning energibremsning.
015 Energibremsning - Der er sket en spaendingsoverbelastning under
spandingsoverbelastning energibremsning.
016 Energibremsning - Der er sket en temperaturoverbelastning under
temperaturoverbelastning energibremsning.
Tabel A.9 Afterburst Overloads (Afterburst overbelastninger)
Alarm-ID Navn Beskrivelse
021 Afterburst - faseoverbelastning Der er sket en faseoverbelastning under afterburst.
022 Afterburst - strgmoverbelastning Der er sket en strgmoverbelastning under afterburst.
_ : Der er sket en frekvensoverbelastning under
023 Afterburst - frekvensoverbelastning afterburst.
024 Afterburst - effektoverbelastning Der er sket en effektoverbelastning under afterburst.
. . . Der er sket en spaendingsoverbelastning under
025 Afterburst - spaendingsoverbelastning afterburst.
_ : Der er sket en temperaturoverbelastning under
026 Afterburst - temperaturoverbelastning afterburst.
Tabel A.10  Overbelastninger af sggning efter svejsning
Alarm-ID Navn Beskrivelse
031 Sggning efter svejsning - Der er sket en faseoverbelastning under sggning
faseoverbelastning efter svejsning.
032 Sggning efter svejsning - Der er sket en strgmoverbelastning under sggning
strgmoverbelastning efter svejsning.
033 Sggning efter svejsning - Der er sket en frekvensoverbelastning under sggning
frekvensoverbelastning efter svejsning.
034 Sggning efter svejsning - Der er sket en effektoverbelastning under sggning
effektoverbelastning efter svejsning.
035 Sggning efter svejsning - Der er sket en spaendingsoverbelastning under
spaendingsoverbelastning s@ggning efter svejsning.
036 S@gning efter svejsning - Der er sket en temperaturoverbelastning under
temperaturoverbelastning s@ggning efter svejsning.
188 1032609DA REV. 01



BRANSON

A.1.8 Ingen cyklusoverbelastningsalarmer

Der opstdr en "Ingen cyklusoverbelastningsalarm", ndr GSX-El-systemet er blevet
overbelastet fgr udlgser eller uden for svejsecyklussen.

Tabel A.11  Test overbelastninger

Alarm-ID Navn Beskrivelse
841 Test - faseoverbelastning Der er sket en faseoverbelastning under test.
842 Test - strgmoverbelastning Der er sket en strgmoverbelastning under test.
843 Test - frekvensoverbelastning Der er sket en frekvensoverbelastning under test.
844 Test - effektoverbelastning Der er sket en effektoverbelastning under test.
845 Test - spaendingsoverbelastning Der er sket en spandingsoverbelastning under test.
846 Test - temperaturoverbelastning Der er sket en temperaturoverbelastning under test.

Tabel A.12 Forudgdende aktivering overbelastninger

Alarm-ID Navn Beskrivelse
851 Forudgdende aktivering - Der er sket en faseoverbelastning under forudgdende
faseoverbelastning aktivering.
Forudgdende aktivering - Der er sket en strgmoverbelastning under
852 : Q S
strgmoverbelastning forudgaende aktivering.
Forudgdende aktivering - Der er sket en frekvensoverbelastning under
853 . Q o
frekvensoverbelastning forudgaende aktivering.
854 Forudgdende aktivering - Der er sket en effektoverbelastning under
effektoverbelastning forudgdende aktivering.
Forudgdende aktivering - Der er sket en spandingsoverbelastning under
855 ) h Q A
spaendingsoverbelastning forudgaende aktivering.
Forudgdende aktivering - Der er sket en temperaturoverbelastning under
856 ? Q o
temperaturoverbelastning forudgaende aktivering.
Tabel A.13 Sggning overbelastninger
Alarm-ID Navn Beskrivelse
861 Sggning - faseoverbelastning Der er sket en faseoverbelastning under sggning.
862 Sggning - strgmoverbelastning Der er sket en strgmoverbelastning under sggning.
863 Sagning - frekvensoverbelastning Der er sket en frekvensoverbelastning under
s@ggning.
864 Sggning - effektoverbelastning Der er sket en effektoverbelastning under sggning.
865 Sagning - spaendingsoverbelastning Der er sket en spaendingsoverbelastning under
s@ggning.
866 Sggning - temperaturoverbelastning SD;;nei;;ket en temperaturoverbelastning under

Tabel A.14  Overbelastninger af sggning fgr svejsning

Alarm-ID

881

882

883

884

885

886

Navn
Sggning fgr svejsning -
faseoverbelastning
Sggning fgr svejsning -
strgmoverbelastning
Sggning fgr svejsning -
frekvensoverbelastning
Sggning fgr svejsning -
effektoverbelastning
Sggning fgr svejsning -
spandingsoverbelastning
Sggning fgr svejsning -
temperaturoverbelastning

Beskrivelse

Der er sket en faseoverbelastning under sggning fgr
svejsning.

Der er sket en strgmoverbelastning under sggning
fgr svejsning.

Der er sket en frekvensoverbelastning under sggning
fgr svejsning.

Der er sket en effektoverbelastning under sggning fgr
svejsning.

Der er sket en spandingsoverbelastning under
s@ggning fgr svejsning.

Der er sket en temperaturoverbelastning under
s@ggning fgr svejsning.
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A.1.9 EN-fejl alarmer

Tabel A.15  EN-fejl

Alarm-ID Navn
EFO Flere fejl
EF1 Startkontaktfejl
EF2 24 V fejl
EF3 E-stopfejl
EF4 Fejl linezer kodeenhed
EF5 Fejl S-bjeelke
EF6 Fejl udlgsningskontakt
EF7 Drevfejl
EF8 Tvaermonitoreringsfejl
EF9 Fejl logisk enhed
EFA Fejl aktivering af lyd
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Tillaag B: Tidsdiagrammer

B.1 Tilstanden tidsdiagrammer .. .............. v
B.2 Output tidsdiagrammer. . ....... ...ttt
B.3 I/Otidsdiagrammer .......... ..t nnnnnnnsns
B.4 Timingdiagrammer for hjemme- og klarposition

1032609DA REV. 01

191



BRANSON

B.1 Tilstanden tidsdiagrammer

B.1.1  Svejsecyklus uden alarmer

Nedenstdende afsnit gaelder en svejsecyklus uden alarmer. Hvis der blev udlgst en alarm,
ville AlarmST blive udfart indtil nulstilling af alarmen.

Figur B.1 Svejsecyklus uden alarmer

PreReadyST N i :

: All Modules Ready . i ¥ : . : :
ReadyST TR ‘ ‘ ‘ ‘ : / :

/ OneSta?tSwitch ; : ; :
StartSwitchST ‘ ‘ ‘ I4‘ “?\ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ /
: : : " BothStartSwitches : } } / ”
WaitForTriggerST ‘ ‘ ‘ : Ie" ‘7‘“ ‘ : ~ CycleDone
: : : : TriggerMet : : :
SonicOnST ‘ ‘ ‘ : ‘,‘ “7\ ‘
; - WeldTimeExpired
HoldST | ‘,a"_p_“t;\ -/
HoldTimeExpired
WaitForReadyPositionST | ¢ “d\/ |
AlarmST ‘ : ‘ ‘ ‘ : ‘ ‘Ie‘ :‘f\
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B.2 Output tidsdiagrammer

B.2.1 PB-udkobling, U/S taendt og output cykluskgrsel
PB-udkobling aktiveres, nar udlgsningspunktet nds. Den bliver inaktiv under PreReadyST.
U/S aktiveres, ndr ultralyd er taendt.

"Cyklus kgrer" aktiveres ved eksisterende ReadyST, s& snart der bliver trykket pd
kontakterne. Den bliver inaktiv, nar den vender tilbage til ReadyST, eller hvis en alarm
udlgses.

"Cyklus OK" aktiveres, nar den bliver klar, hvis foregaende svejsecyklus ikke har nogen
alarmer.

Figur B.2 PB-udkobling, U/S teendt og output cykluskgrsel
PBRelease, U/S On and Cycle Running Outputs

clk 1 3 9 c 6

! :

- ExitPreReady - ; : ‘

ReadyOut : 2 BxitReady : / f
PB1Switch | f 4 1 T——— WeldtmeExpired 3 3
| : : : : ‘ ‘ | O

; . . . . . | HoldTimeExpired : :

o ‘ ‘ 3 a— : : : : :
PB2Switch - P : ‘ (.
U/SOnOut ‘ 2 < 3 3
PBReleaseOut : : 7 A\ 3
CycleRunningOut : / \ 3
CycleOkOut 3/

1032609DA REV. 01 193



BRANSON

B.3
B.3.1

B.3.2

I/0 tidsdiagrammer

Delinput & Klar-output

Hvis "Del forefindes" er konfigureret, bliver systemet ikke parat, fgr signalet "Del
forefindes" bliver aktivt. Derefter gdr systemet i klartilstand, og vil kunne kgre en
svejsecyklus.

"Klar-output" bliver aktivt, sa snart "Del forefindes" registreres. "Cyklus kgrer"
deaktiveres, sd snart der bliver trykket pa startkontakterne.

Figur B.3 Delinput & Klar-output
Part Present Input

L I O O

Reayow [\ [
PartPresent [ ‘ ‘ : ‘ L
2StartSwitch /H
CycleRunningOut / \—

U/S deaktiver & nulstil input

Hvis U/S deaktiver konfigureres, teender systemet ikke for ultralyd. Systemet vil kunne
kgre en svejsecyklus, men der genereres en alarm. Hvis "Generelt alarmoutput"
konfigureres, bliver den aktiv ved afslutningen af svejsecyklussen.

Generelt alarmoutput forbliver aktivt, indtil der modtages et nulstillingsinput, eller til
indtastning af klartilstanden, ndr nulstilling ikke er pakraevet.

Figur B.4 U/S deaktiver & nulstil input

e ML L ML F LR L L LT
Readyou /N |  f [
U/SDisable : / : : : . SonicsOnState // !

2StartSwich [T i
GeneralAlarmOut i '
: . . . . . . . . . Rese\tIAIarm .
ResetAlarm ‘ : : : : : /o ‘ ki ‘

Ultrasonics Disabled Alarm ID 421
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B.3.3 Input cyklusafbrydelse

N&r "Cyklusafbrydelse" aktiveres, afsluttes svejsecyklussen. Hvis "Generelt alarmoutput"
konfigureres, aktiveres den ogsa.

Generelt alarmoutput forbliver aktivt, indtil der modtages et nulstillingsinput, eller til
indtastning af klartilstanden, ndr nulstilling ikke er pakraevet.

Figur B.5 Input cyklusafbrydelse
Cycle Abort Input

clk
Reayout [\ |

2StartSwitch

— . | S
WaitForTrigger : : /_\

wsonouwt [T\

CycleAbort [\
GeneralAlarmOut /—\_

B.3.4 Afvis output

Afvisningsalarmen kontrolleres efter WeldST. Hvis der udlgs "Afvis graense"-alarm,
aktiveres "Afvis alarm"-output og generelt alarm-output.

De forbliver aktive, indtil der modtages et nulstillingsinput, eller til indtastning af
klartilstanden, nar nulstilling ikke er pdkraevet.

Figur B.6 Afvis output
Alarm 1/0

Rayowt PN
ostartswiteh [ N~
B
wsonowt [\
RejectAlarmOut /—\
GeneralAlarmOut /—\ ‘
CycleRunningOut __ / \_
AlarmReset - ‘ | ‘ ‘ ‘ | | /.
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B.3.5 Input holdeforsinkelse

Hvis "Hold-input" konfigureres, afsluttes hold ikke ved holdetidens udlgb, fgr der
modtages et "Hold-input".

Figur B.7 Input holdeforsinkelse

clk
ReadyOut
2StartSwitch

1

Exit PreRead
. g Zﬁ
/

PBReleaseOut

WaitForTrigger

1

7

U/SOnOut

HoldST

i :
Tri Met
QQﬁL\
: 18 ‘5'9\ : :
- WeldTimeExpired

a Cc

HoldInput

. R .
Hold Delam Received
b

g

Delay End of Hold Time
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B.4 Timingdiagrammer for hjemme- og klarposition

B.4.1  Aktuator starter i klarposition

ReadyOut skal veere aktiv

Indstil indgangen G4 til startpositionen til aktiv

Aktivér startkontakterne

N&r udgangen Startposition er aktiv, skal du deaktivere startkontakterne

G§ til startpositionen skal veere deaktiveret, for at systemet kan ga tilbage til Klar

Der er ingen alarmer, hvis du ikke deaktiverer G§ til startpositionen. Ind- og udgange skal
veere gyldige i mindst 5 ms.

u AW e

Figur B.8 Aktuator starter i klarposition

Actuator starts in the Ready Position

clk f
Readyou _ /  \ . [/
Go to Home Position - [ L

oStartswitch [\
Home PositionOut | | | | | A
: . . . Distance\ Between Ready and Home
ReadyPositionOut 1 1 : 1 ‘ ‘ ‘

S\

The actuator goes to the Home Position
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B.4.2 Aktuator starter i startposition

ReadyOut skal veere aktiv

Indstil indgangen G8& til klarposition til aktiv

Aktivér startkontakterne

N&r Klarposition er aktiv, skal du deaktivere startkontakterne

G§ til klarpositionen skal veere deaktiveret, for at systemet kan ga tilbage til Klar

Der er ingen alarmer, hvis du ikke deaktiverer G§ til klarpositionen. Ind- og udgange skal vaere
gyldige i mindst 5 ms.

g b W N

Figur B.9 Aktuator starter i startposition

Actuator starts in the Home Position

nipiginininininininl
ReadyOut [/ \ [/
Go to Ready Position [ \

2StartSwitch /0 \
ReadyPositionOut | | | 3 3 A
: : : Distan_ce\ Between Home and Ready
HomePositionOut 1 1 1 M : ‘ ‘

S\

The Actuator goes to the Ready position
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Tillaeg C: Systemautomatisering

C.1 GSX-El-systemautomatisering lynvejledning. ................ .o 200
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C.1 GSX-El-systemautomatisering lynvejledning

Se dokumentet 1032610 GSX-E1 V2 automatisering lynvejledning for mere
information.
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D.1

D.1.1

D.1.2

Oversigt

Indledning

GSX-E1-systemets webtjenester giver funktionalitet til at f& adgang til systemet gennem
Java Script Object Notation (JSON) webanmodninger. Denne webadgang omfatter praktisk
talt alle aspekter af GSX-E1-systemets funktioner: fra at sendre og laese forudindstillinger
til at konfigurere hardware og fa adgang til systemets interne logfiler. Derudover tilbyder
webtjenestegraensefladen fuldt funktionel login/logout-funktion, der via fjernbetjening kan
tillade klienten at ggre alt, hvad der kan ggres fra HMI'et.

Dette dokument giver detaljerede oplysninger om webtjenesteimplementeringen og
greensefladen til GSX-E1l-systemet. Den giver ogsa detaljerede oplysninger om JSON
tjenesternes URL'er og det dataformat, der kraeves af klienten for at implementere
tilpasset software til graensefladen. Endelig giver dette dokument eksempler p& server/
klient-interaktion med detaljerede oplysninger om de data, der kan forventes.

0 Af sikkerhedsmaessige arsager bgr der ved kommunikation bruges SSL-protokol via Ethernet.

0 Brugere kan vaere logget ind pd GSX-systemet via HMI og webtjenester pa samme tid.

Tjeneste-URL

GSX-E1 systemet har en indbygget webserver, der kan handtere forskellige
webanmodninger. For at kunne levere webtjenestefunktionaliteten er URL-strengen,
der skal sendes til systemet for at starte tjenesten, i formen:

https://<GSX-E1-systemets IP-adresse>/Tjenester/<Tjenestebetegnelse>
Hvor <GSX-El-systemets IP-adresse> er den IP-adresse, der findes pa Data >

Sikkerhed-skaermen, og <Tjenestebetegnelse> er den funktion, du gnsker at benytte.
Se afsnit 5.10.4.3 Sikkerhed, hvis du gnsker detaljerede oplysninger.

Figur D.1 Ethernet-port
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D.2

Aktivér webtjenestekommunikation

For at aktivere webtjenestekommunikation, skal du trykke pa hovedmenu-knappen og

navigere til System > Data > Sikkerhed. SI& Aktivér webtjenestekommunikation til/fra for
at aktivere funktionaliteten.

Figur D.2 Webtjenestekommunikation til/fra

Machine: Sreekanth_Simulator NOTIFICATIONS (0

= SYSTEM . DATA

CREATE A REPORT Settings
SECURITY
IP Address : 192.168.2.101
Enable Web Service Communication -

Subnet Mask : 2535.255.255.0
Gateway : 192.168.2.1

Authentication Key

READ USB None v ‘

Enable Software Upgrade Over Ethernet -

CANCEL l SAVE

Kun brugere pd overordnet niveau kan aktivere webtjenestekommunikation.
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D.3 Autenticitetsnggle

En autenticitetsnggle bestdr af en alfanumerisk sekvens pa@ 32 tegn, og den er pakreevet
for at logge pa via webtjenester.

Tabel D.1 Autenticitetsnggle

Trin Handling

P& en pc skal du 8bne Notesblok og skrive:
@BEGIN_KEY@<32 CHARACTERS ALPHANUMERIC SEQUENCE>@END_KEY@
Eksempel:
@BEGIN_KEY@1234567890QWERTYUIOPASDFGHIKLZXC@END_KEY@

| *Untitled - MNotepad - O *

File Edit Format Wiew Help
@BEGIN_KEY@12345678980QWERTYUIOPASDFGHIKLZXC@END _KEY@

Ln 1, Col 53 100%  Windows (CRLF) UTF-28

Abn menuen Filer og tryk p8 knappen Gem som.... Tryk p& menuen Gem som filtype:
i dialogboksen, og veelg Alle filer. Indtast et navn til filen uden mellemrum og med
filtypenavnet .key, f.eks. NAVN.key og gem filen i roden pa et tomt USB stick.

File name: | NAME.key

2 Save as type: | All Files

A Hide Folders Encoding: |UTF-8

BEMZAERK
Brug ikke mellemrum i filnavnet.

Tilslut dit USB-stick til den USB-hub, der er placeret pd stremforsyningen.
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Autenticitetsnggle

Handling

P& HMI skal du trykke pa knappen Hovedmenu og navigere til System> Data> Sikkerhed. Tryk
pa knappen Laes USB og veelg den .key-fil, der tidligere blev oprettet. Tryk pa knappen Gem for
at uploade autenticitetsngglen til GSX-E1-systemet.

Sreekanth_Simulator

= SYSTEM DATA

CREATE A REPORT Settings
SECURITY
1P Address : 192.1682.101
Enable Web Service Communication [ ) |
Subnet Mask: 255.255.255.0
Enable Software Upgrade Over Ethernet a® |

Gateway 19216821

Authentication Key

READ USB. None v

CANCEL SAVE

1032609DA REV. 01
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D.4

D.4.1

Kommandoliste

Dette afsnit vil definere alle de mulige webanmodninger, der kan sendes til serveren. Alle
URL’er og tilhgrende POST-data ggres tilgengelige her.

Tabel D.2 Kommandoliste
Kommandoliste
Login Indstil aktiv forudindstilling Hent sidste svejseresultat
Udlogning Indstil forudindstillingsveerdi Hent svejsehistorik
Hent SW-version Hent forudindstillingsveerdi Hent et antal alarmer
Slet forudindstilling Hent systemveaerdi Hent alarmlog
Gem forudindstilling Hent en del svejsehistorik Hent grafresultater
Login

e Loginanmodning vil kun blive accepteret, hvis Rettighedskontrol er aktiveret under systemkonfigurationen
e Statuskode 29 returneres, hvis Rettighedskontrol er sldet fra
e Brugeren skal angive brugernavn, password og autenticitetsnggle pa 2. niveau

e 2. niveaus autentificeringsngglefelt vil bestd af den omvendte 32 alfanumeriske originalsekvens. Se afsnit
D.3 Autenticitetsnggle, hvis du gnsker flere oplysninger

Login tjenesteformat:
URL
https://<GSX-E1 Ethernets IP-adresse>/Tjenester/Systemlogin
POST-data
{"UserId":"XXXXX","Password":"XXXXX","Nggle":"Omvendt 32 alfanumerisk originalsekvens"}
Svar

{"StatusKode":0,"Sid":12345}

e Hvis login er vellykket, skrives et unikt ID til klienten. Dette vil blive brugt til fremtidig kommunikation. Dette
kaldes Sessions-ID, "SID"

e Alle autoritetsrettigheder for Overordnet, Supervisor, Operatgr og Tekniker skal fungere i henhold til
HMI-funktionaliteten

e Denne session forbliver i begreenset tid i henhold til "Udlogningstid ved inaktivitet", senere vil den udlgbe,
hvilket er indstillet p& HMI UI

e N3ar sessionen udlgber, vil der ikke blive vist nogen indikationer i webklienten; statuskode 2 returneres ved
den naeste kommando, hvilket angiver, at sessionen er udigbet

e Hvis brugeren er logget ind via webtjenester, vil HMI-login ikke fungere og vil vise meddelelsen "En anden
bruger er logget pa med webtjenester. Log venligst ud af webtjenester for at logge ind her"

e Hvis brugeren er logget ind via HMI, returneres statuskode 1, hvis brugeren forsgger at logge ind via
webtjenester

e Efter login skal alle anmodninger bruge det unikke SID i post-kommandoen til validering, ellers returneres
statuskode 35

e Hvis login mislykkes pa grund af et udlgbet password, vil det blive angivet med statuskode 16
« Indlogning pa systemet opretter en haendelse og vil blive gemt i haendelseshistorikken
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D.4.2

D.4.3

D.4.4

Udlogning
¢ Udlogningstjenesten er kun ngdvendig, ndr Rettighedskontrol er sldet TIL
e \ed at logge ud af systemet oprettes en handelse, der gemmes i handelseshistorikken
Logout tjenesteformat:
URL
https://< SC Ethernets IP-adresse >/Tjenester/SystemUdlogning
POST-data
{"Sid":12345}
Svar

{"StatusKode":0}

e "SID er pakreevet for at udlogningsfunktionen, sd hvis det gar tabt, skal brugeren vente pa udlogningstid ved
inaktivitet

Hent SW-version

e Denne bruges til at fa alle softwareversioner til at kgre inde i maskinen som SC, AC, PC og UI
e Ul-versionen vil blive vist, hvis HMI er aben, ellers returneres N/A (ikke tilgeengelig) med statuskode 33
Hent SW-version tjenesteformat:
URL
https://<GSX-E1-systemets IP-adresse>/Tjenester/HentSoftwareVersion
POST-data
{"Sid":12345}
Svar
{"StatusKode":0,"SCVersion","1.2.0.0","ACVersion","1.2.0.0","PCVersion","1.2.0.0","UIVersion","1.2.0.0"}

Slet forudindstilling

e Denne tjeneste vil slette en forudindstilling

e Forudindstillingen m3 ikke vaere en aktiv forudindstilling

e Reglerne for sletning af en forudindstilling fglger politikken for brugerrettigheder

e Du skal seette et flag, der markerer svejseresultater og alarmer DB-tabeller som slettet

Slet forudindstilling tjenesteformat:
URL
https://<GSX-E1 Ethernets IP-adresse>/Tjenester/SletForudindstilling
POST-data
{"Sid":12345,"ForudindstillingNr":2}
Svar
{"StatusKode":0}
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D.4.5

D.4.6

Gem forudindstilling
¢ Denne tjeneste vil gemme den aktuelle forudindstilling med forudindstillingen nul
Gem forudindstilling tjenesteformat:
URL

https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/GemAktuelForudindstilling
POST-data

{"Sid":12345}
Svar

{"StatusKode":0}

Indstil aktiv forudindstilling

e Denne tjeneste vil indstille en forudindstilling til aktiv tilstand

e Forudindstillingen bliver forudindstilling nul (aktuel forudindstilling)

e Hvis den aktuelle, aktive forudindstilling ikke er i gemt tilstand, returneres statuskode 34
e Hvis den oplyste forudindstillingsnummer ikke er tilgaengeligt, returneres statuskode 28
e Reglerne for indstilling af en aktiv forudindstilling fglger politikken for brugerrettigheder

Indstil aktiv forudindstilling tjenesteformat:
URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/IndstilAktuelForudindstilling
POST-data
{"Sid":12345,"ForudindstillingNr":24%}
Svar
{"StatusKode":0,"ForudindstillingNr":24}
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D.4.7

D.4.8

Indstil forudindstillingsveaerdi

¢ Denne tjeneste vil indstille en forudindstillings parameterveerdi(er) i en forudindstilling
e Forudindstilling nul bliver opdateret, hvis forudindstillingen er aktiv
e Reglerne for indstilling af en forudindstillingsvaerdi fglger politikken for brugerrettigheder

Indstil forudindstillingsveaerdi tjenesteformat:
URL

https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/IndstilForudindstillingsVeerdi
POST-data

{"Sid":12345,"ParamId": 28,"ParamVeaerdi":0.250,"Grund": "xyz"}
Indstilling af flere veerdier:
URL

https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/IndstilForudindstillingsVaerdi
POST-data

{"Sid":12345,[{"ParamId":28,"ParamVaerdi":0.2503},{"ParamId":29,"ParamVeerdi":0.2503}],"Grund":"xyz"}
Svar

{"StatusKode":0}

Hent forudindstillingsvaerdi
e Denne tjeneste returnerer en forudindstillings parameterveerdi(er) fra en forudindstilling
e Reglerne for hentning af en forudindstillingsveerdi fglger politikken for brugerrettigheder
Hent forudindstillingsveerdi tjenesteformat:
URL
e https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/IndstilForudindstillingsParamVaerdi
POST-data
{"Sid":12345,"ParamId": 28}
Hent flere veerdier:
{"Sid":12345,[{"ParamId":28},{"ParamId":29}1}
Svar
{"StatusKode":0,[{"ParamId":28,"ParamVaerdi":0.250},{"ParamId":29,"ParamVaerdi":0.5}]}

Der er en maksimal webtjenesteanmodningsstgrrelse pa 512 bytes. Dette gaelder for hele
pakkestgrrelsen, ikke kun POST-dataene. Denne begraensning betyder, at hele
forudindstillingen ikke kan sendes i én anmodning, men skal opdeles i flere anmodninger.

P8 samme made skal anmodningen om at laese hele forudindstillingen ogs8 opdeles i flere
anmodninger.
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Forudindstillingens parameter-ID

Tabel D.3 Forudindstillingens parameter-ID

ID Navn

1 WELD_MODE

2 MODE_VALUE

15 AMPLITUDE_STEP1
25  TRIGGER_FORCE

26 NUM_FORCE_STEPS

27 FORCE_STEP_AT

28 FORCE_STEP1

29 FORCE_STEP2

30 FORCE_STEP3

31 FORCE_STEP4

32 FORCE_STEP5

33 FORCE_STEP6

34 FORCE_STEP7

35 FORCE_STEP8

36 FORCE_STEP9

37 FORCE_STEP10

38 HOLD_TIME

39 PRETRIGGER

40 AUTO_PRETRIGGER

41 DISTANCE_PRETRIGGER

42 PRETRIGGER_AMPLITUDE

43 PRETRIGGER_DISTANCE

57 GLOBALSUSPECT

58 GLOBALREJECT

59 SUSPECT_TIME_ENABLED

60 SUSPECT_TIME_LOW_VALUE
61 SUSPECT_TIME_HIGH_VALUE
62 REJECT_TIME_ENABLED

63 REJECT_TIME_LOW_VALUE
64 REJECT_TIME_HIGH_VALUE
65 SUSPECT_ENERGY_ENABLED
66 SUSPECT_ENERGY_LOW_VALUE
67 SUSPECT_ENERGY_HIGH_VALUE

ID

88
90
91
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138

Navn

REJECT_COLLAPSEDISTANCE_HIGH_VALUE
SUSPECT_TRIGGERDISTANCE_LOW_VALUE
SUSPECT_TRIGGERDISTANCE_HIGH_VALUE
REJECT_TRIGGERDISTANCE_LOW_VALUE
REJECT_TRIGGERDISTANCE_HIGH_VALUE
SUSPECT_ENDWELDFORCE_ENABLED
SUSPECT_ENDWELDFORCE_LOW_VALUE
SUSPECT_ENDWELDFORCE_HIGH_VALUE
REJECT_ENDWELDFORCE_ENABLED
REJECT_ENDWELDFORCE_LOW_VALUE
REJECT_ENDWELDFORCE_HIGH_VALUE
SUSPECT_FREQUENCY_ENABLED
SUSPECT_FREQUENCY_LOW_VALUE
SUSPECT_FREQUENCY_HIGH_VALUE
REJECT_FREQUENCY_ENABLED
REJECT_FREQUENCY_LOW_VALUE
REJECT_FREQUENCY_HIGH_VALUE
FORCE_STEP_VALUE1
FORCE_STEP_VALUE2
FORCE_STEP_VALUE3
FORCE_STEP_VALUE4
FORCE_STEP_VALUES
FORCE_STEP_VALUE6
FORCE_STEP_VALUE?7
FORCE_STEP_VALUES
FORCE_STEP_VALUES
FORCE_STEP_VALUE10
FORCE_STEP_RAMP_VALUE1
FORCE_STEP_RAMP_VALUE2
FORCE_STEP_RAMP_VALUE3
FORCE_STEP_RAMP_VALUE4
FORCE_STEP_RAMP_VALUES

FORCE_STEP_RAMP_VALUE6
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Tabel D.3 Forudindstillingens parameter-ID
ID Navn
68 REJECT_ENERGY_ENABLED
69 REJECT_ENERGY_LOW_VALUE
70 REJECT_ENERGY_HIGH_VALUE
71 SUSPECT_PEAKPOWER_ENABLED
72 SUSPECT_PEAKPOWER_LOW_VALUE
73 SUSPECT_PEAKPOWER_HIGH_VALUE
74 REJECT_PEAKPOWER_ENABLED
75 REJECT_PEAKPOWER_LOW_VALUE
76 REJECT_PEAKPOWER_HIGH_VALUE
77 SUSPECT_ABSOLUTEDISTANCE_ENABLED
78 SUSPECT_ABSOLUTEDISTANCE_LOW_VALUE
79 SUSPECT_ABSOLUTEDISTANCE_HIGH_VALUE
80 REJECT_ABSOLUTEDISTANCE_ENABLED
81 REJECT_ABSOLUTEDISTANCE_LOW_VALUE
82 REJECT_ABSOLUTEDISTANCE_HIGH_VALUE
83 SUSPECT_COLLAPSEDISTANCE_ENABLED
84 SUSPECT_COLLAPSEDISTANCE_LOW_VALUE
85 SUSPECT_COLLAPSEDISTANCE_HIGH_VALUE
86 REJECT_COLLAPSEDISTANCE_ENABLED
87 REJECT_COLLAPSEDISTANCE_LOW_VALUE

ID

139
140
141
142
143
144
145
146
148
149
150
151
152
153

154
155
156

157*
158
159

Navn

FORCE_STEP_RAMP_VALUE?7
FORCE_STEP_RAMP_VALUES
FORCE_STEP_RAMP_VALUE9
FORCE_STEP_RAMP_VALUE10
FORCE_RAMP_TIME

HOLD_FORCE
HOLD_FORCE_RAMP_TIME
READY_POSITION
READY_POSITION_TOGGLE
EXPECTED_PART_CONTACT_POSITION
PART_CONTACT_WINDOW_OFFSET
PART_CONTACT_WINDOW_MINUS
PART_CONTACT_WINDOW_PLUS
DOWN_ACCELERATION
DOWN_MAX_VELOCITY
DOWN_DECELERATION
RETURN_ACCELERATION
RETURN_MAX_VELOCITY
RETURN_DECELERATION

WELD_RAMP_TIME

*N&r du indstiller disse veerdier, skal input divideres med 1000 (for at indstille en vaerdi pé 50,
skal du sende 50000). P& samme made skal du gange resultaterne med 1000, ndr du laeser

veerdierne op.
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D.4.9 Hent systemvaerdi
e Denne tjeneste returnerer en systemparametervaerdi fra systemkonfigurationsoplysningerne
Hent systemvaerdi tjenesteformat:
URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentSystemKonfigVeerdi
POST-data
{"Sid":12345,"ParamId":2}
Svar
{"StatusKode":0,"ParamVaerdi": 1}
Eller
{"StatusKode":0,"ParamVaerdi":"xyz"}

Parameter-ID og -vaerdier

Tabel D.4 Parameter-ID og -vaerdier

ID Navn

Hukommelse fuld-handling
1 STOP: 0
FORTSAT: 1
Sprog
ENGELSK: 0
FRANSK: 1
SPANSK: 2
TYSK: 3
KOREANSK: 4
TRADITIONEL KINESISK: 5
FORENKLET KINESISK: 6
ITALIENSK: 7
JAPANSK: 8
Startskaerm
SKRIVEBORD: 0
3 PRODUKTION: 1
FORUDINDSTILLINGER: 2
ANALYSE: 3

Forudindstillingspraefiks for
stregkodescanning

R: FORUDINDSTILLINGSCANNING

ANDET: DEL-ID SCANNING

212 1032609DA REV. 01



Tabel D.4 Parameter-ID og -veerdier

ID Navn
Del-ID kontaktstatus

5 FRA: O
TIL: 1

Strgmforsyningens opstartsfunktion

S@GNING: 0

° SCANNING: 1
INGEN: 2

o Navn pa system

FLOOR 1

D.4.10 Hent en del svejsehistorik

e Denne tjeneste vil returnere det samlede antal svejseresultater, der aktuelt er tilgeengelige i DB for den
aktuelle, aktive forudindstilling

Hent en del svejsehistorik tjenesteformat:
URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentSvejseHistorik
POST-data
{"Sid":12345}
Svar
{"StatusKode":0,"TotaleSvejseDataTilgaengelige":200}
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D.4.11 Hent sidste svejseresultat

e Denne tjeneste bruges til at hente svejseresultatet efter hver svejsning
e \ed at bruge denne tjeneste udlgser klarsignalet det seneste svejseresultat

Hent sidste svejseresultat tjenesteformat:
URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentSvejseResultat
POST-data
{"Sid":12345}
Svar

{"StatusKode":0,
"1":Veerdi*,
"2":Veerdi,

"28":Veerdi}

Svejsedata er i JSON-format.

Figur D.3 Svejseresultat-ID

ID Navn ID Navn
1 Forudindstillingsnummer 16 Svejsetid

2 Forudindstillingsversionsnummer 17 Svejseenergi

3 Dato og klokkeslzet for svejsning 18 Svejsespidseffekt

4 Stakserienummer 19 Start frekvens

5 Cyklusteeller 20 Frekvensandring

6 Svejsetilstand 21 Cyklustid

7 Maks. svejsekraft 22 Brugernavn

8 Afslut holdekraft 23 Del-ID

9 Svejsning absolut 24 Parti-ID

10 Total absolut 25 Udlgser-startpunkt

11 Svejsekollapsafstand 26 Svejsestartpunkt

12 Holdekollapsafstand 27 Holdestartpunkt

13 Total kollapsafstand 28 Alarmflag

14 Udlgserafstand 29 Status for forudindstilling
15 Hastighed

214 1032609DA REV. 01



BRANSON

D.4.12 Hent svejsehistorik

e Hvis anmodningen er pz‘% mere end 50, vil der kun blive returneret 50, der starter ved "fra"-veerdien

e Hvis anmodningen er pé’a mere end de veerdier, der er gemt i systemet, vil den kun returnere den faktiske
maengde resultater i systemet

¢ Denne tjeneste laeser svejsehistorikken fra databasen, fra og til angives i henhold til input
e I POST-dataanmodningen kraeves to yderligere felter sammen med SID
e Resultaterne returneres kun for den aktuelle, aktive forudindstilling

e Disse to felter er indeks for raekken af svejsninger gemt i hukommelsen; forskellen pd dem ma ikke
overstige 50

e Hvis bade fra og til er nul, bliver de seneste 50 returneret

Hent svejsehistorik tjenesteformat:

URL

https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentSvejseHistorik
POST-data

{"Sid":12345,"Fra":120,"Til":169}
Svar

{"StatusKode":0,

"SvejseData":[
{"1":Veerdi,"2":Veerdi,...,"28":Vaerdi},
{"1":Veerdi,"2":Veerdi,...,"28":Vaerdi},

{"1":Veerdi,"2":Veerdi,...,"28":Veerdi}]}
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D.4.13

D.4.14

Hent et antal alarmer
¢ Denne webtjenesteanmodning returnerer antallet af tilgeengelige alarmer i databasen
Hent antal alarmer tjenesteformat:
URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentAntalAlarmer
POST-data
{"Sid":12345}
Svar
{"StatusKode":0,"TotaleAlarmerTilgaengelige":200}

Hent alarmlog

e Denne webtjenesteanmodning returnerer de tilgaeengelige alarmer i DB fra det omrade, der er angivet som
input

e Der er to mader at hente alarmdata pa:
Hent de seneste 50 alarmer. Dette vil indeholde "fra"- og "til"-vaerdier til 0
Hent et tilfaeldig antal op til 50 alarmer

e I POST-dataanmodningen kraeves to yderligere felter sammen med SID

e Disse to felter er indeks for raekken af svejsninger gemt i hukommelsen; forskellen pa dem ma ikke
overstige 50

Hent alarmlog tjenesteformat:
URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentAlarmLogData
POST-data
{"Sid":12345,"Fra":120,"Til":169}
Svar
{"StatusKode":0,
"AlarmData":[
{"1":Veerdi,"2":Veerdi,...,"6":Veerdi},
{"1":Veerdi,"2":Veerdi,...,"6":Veerdi},
{"1":Veerdi,"2":Veerdi,...,"6":Vaerdi}]}

Parameter-ID

Tabel D.5 Parameter-1D

ID Navn

1 Dato og tid

2 Forudindstillingsnummer

3 Forudindstillingsversionsnummer
4 Alarm-ID

5 Brugernavn

6 Cyklusteeller
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D.4.15 Hent grafresultater

¢ Denne tjeneste returnerer grafdataene for det bestemte resultat, der er naevnt ved forudindstillingsnummer
og cyklustzeller.

Hent grafresultater tjenesteformat:

URL
https://<Ethernets IP-adresse>/Tjenester/HentGrafResultater

POST-data
{"Sid":12345,"CyklusTeeller":1,"ForudindstillingNr":1}
Svar
{"StatusKode":0,

"ForudindstillingNr":Forudindstilling #,"ForudindstillingVerNum":Forudindstillingsversion #,"Cyklus":Cyklus #,

"Tid":[Tid O, ... ,Tid n],"Frekvens":[Frekvens O, ... ,Frekvens n],"Effekt":[EffektO, ... ,Effekt n],"Strem":[Strgm 0O,
... ,Strem n],"Amplitude":[Amplitude O, ... ,Amplitude n], "Fase":[Fase O, ... ,Fase n], "Energi":[Energi O,
... ,Energi n],"Kraft":[Kraft O, ... ,Kraft n],"Hastighed":[Hastighed 0O, ... ,Hastighed n],"AbsAfstand":[AbsAfstand O,
... ,AbsAfstand n],"KolAfstand":[KolAfstand O, ... ,KolAfstand n]}
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D.5 HTTPS-support

e Brugeren ma kun oprette forbindelse til SC Ethernet ved hjaelp af HTTPS-protokol

e Et standardcertifikat tilgeengeligt p8 serversiden (RTP_SC) vil blive delt med klienten pd den vellykkede
forbindelse for at bruge det til fremtidig kommunikation fra klienten

e SSL-certifikatudlgbsmeddelelser skal gives til brugeren fra HMI Ul med 6 maneder, 1 maned og 1 dag som
greenser

e Hovis certifikatet udlgber, og der modtages en HTTP-anmodning, svarer serveren i overensstemmelse hermed
ved hjzelp af indbyggede HTTP-fejl for ugyldigt certifikat

D.5.1 HTTPS og statuskoder

Informationssvar
e TBD (to be determined -vil blive besluttet)

Vellykkede svar

e 2000K
Anmodningen gav et vellykket resultat

e 202 Accepted
Anmodningen er modtaget, men der er endnu ikke reageret pa den

Klientfejlsvar

e 400 Bad Request
Serveren kunne ikke forstd anmodningen pa grund af ugyldig syntaks
e 401 Unauthorized
Klienten skal verificere sig selv for at f& svar pa anmodningen
e 403 Forbidden
Klienten har ikke adgangsrettigheder til indholdet
e 404 Not Found
Serveren kan ikke finde den ressource, der er anmodet om

¢ 413 Request Buffer Too Large
Den maksimale webtjenesteanmodningsstgrrelse pa 512 bytes er ndet
Serverfejlsvar

e 500 Intern serverfejl

e 501 Not Supported
Anmodningsmetoden understgttes ikke af serveren (tjenesten)

e 503 Tjenesten er ikke tilgaengelig

Tabel D.6 Serverfejlsvar

ID Fejl Beskrivelse

0 SUCCESS Kommandoen blev udfgrt

1 ALREADY LOGGED._IN En ar)den bruger er allerede logget ind via HMI/
webtjenester

2 NOT_LOGGED_IN Fors;z)gt_e at udfgre en kommando uden at veere
logget ind

3 WRONGNAME_PASSWORD Ugyldigt brugernavn eller password til

login-kommandoen

Brugeren forsgger at logge ind for fgrste gang.
Fgrstegangslogin efter brugeroprettelse er ikke tilladt

4 FIRSTTIMELOGIN i webtjenesterne. Brugeren skal bruge HMI'et til at
logge ind og skal a&ndre adgangskoden senere, han
kan logge pad via webtjenester

5 RECIPE_NOT_VERIFIED
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Tabel D.6

ID

10

11

12

13
14

15

16

17

18

19

20

21

22

23
24
25

26

27

28

Serverfejlsvar

Fejl

SYSTEM_BUSY

EXCEEDS_LIMITS

MISMATCH_PARAMID

DATA_NOT_FOUND_IN_
SPECIFIEDRANGE

EXCEEDS_ACTIVEUSER

EXCEEDS_TOTALUSER

INVALID_PASSWORD

LARGENO_OF_DATA_REQUSTED

USERID_CHANGE_NOT_PERMITTED

INVALID_SECURITYLEVEL

PASSWORDEXPIRED

USEREXIST

MAXWRONGATTEMPTS
SBC_CONNECTION_TIMEOUT
REASON_REQUIRED
RECIPE_NOT_ENABLED
INVALID_SERVICE_DATA

INVALID_JSON_FORMAT
AUTOMATION_ENABLED
SBC_DATA_TIMEOUT

INVALID_USERIO_INPUT

INVALID_ACTUATOR_FOR_USERIO_

INPUT

RECIPE_NOT_FOUND

Beskrivelse

Internt - hvis noget af svaret i beskedkgen ikke er
i forudindstillingen inden for 5 sekunder, vil denne
fejl blive sendt til klienten

Den angivne forudindstillingsparameter er ikke inden
for omrédet

Det angivne parameter-ID er enten ikke tilgaengelig,
eller ogsa er fanen for kgrselstidsfunktioner sldet fra
for denne parameter

Den angivne parameterveerdi er ugyldig eller ikke
inden for omradet

Under oprettelse af en ny bruger, hvis det
eksisterende antal aktive brugere overstiger den
maksimale greense for aktive brugere

Under oprettelse af en ny bruger, hvis det
eksisterende brugerantal overstiger den maksimale
graense

Du er ved at oprette en ny bruger, men det angivne
bruger-ID er ugyldigt

Den bruger, der er logget pa, har ikke rettigheder til
at udfgre den angivne kommando

Hvis brugeren forsgger at logge ind med udlgbet
password, vil denne fejl blive sendt. Brugeren skal
bruge HMI til at aendre det nye password og skal
prgve igen i webtjenester med et nyt password

Du er ved at oprette en ny bruger, men det angivne
bruger-ID eksisterer allerede

Brugeren forsgger 5 gange forkert at logge p8 med
samme bruger-ID og password

Arsag ikke angivet under sendring af forudindstillings
parametervaerdien

Hvis SID er forkert, eller den angivhe kommando
ikke understgttes, vil denne fejlkode blive sendt

JSON-formatet fra webklienten er forkert

I bruger-IO-kommandoen er det angivne input ikke
gyldigt

I bruger-I0-kommandoen er den angivne aktuator
ikke gyldig

Det forudindstillingsnummer, som var angivet
i kommandoseettets aktive forudindstilling, er ikke
tilgaengeligt i DB
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Tabel D.6

ID

29

30
31

32

33

34

35

36

Serverfejlsvar

Fejl
AUTHORITY_CHECK_DISABLED
INVALID_CLIENT

NOT_SUPPORTED

UI_NOT_CONNECTED

ACTIVE_RECIPE_NOT_SAVED
MEMORY_FULL_ALARM

USER_ACCOUNT_DISABLED

DELETE_RECIPE_FAIL_ACTIVE_RECIPE

Beskrivelse

Brugeren kan ikke logge ind via webtjenester, hvis
rettighedskontrol er deaktiveret via HMI

Knappen Skift er slukket pa dataskaermen

UI er ikke forbundet til SC, denne fejlkode sendes
kun ved Hent softwareversion, da UI-versionen
sendes som Ikke relevant

Kommandoen Indstil aktiv forudindstilling udfgres
uden at gemme den aktuelle, aktive forudindstilling

Ingen hukommelse i DB

Den brugerkonto, der er angivet
i login-kommandoen, er deaktiveret

Det forudindstillingsnummer, der er angivet i Slet
forudindstilling, er en aktiv forudindstilling, s& det
kan ikke slettes
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Tillaeg E: Ofte stillede spgrgsmal
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E.1

E.1.1

E.1.2

Ofte stillede spgrgsmal

Hvordan taender jeg et GSX-E1-system?

N&r GSX-E1 er installeret, skal du trykke p& teend/sluk-knappen p& forsiden af
strgmforsyningen. GSX-El-systemet gennemlgber nu sin normale startsekvens. Na&r
sekvensen er faerdig, vises login-skaarmen.

Figur E.1 Taend-/slukknap

Hvor finder jeg detaljerede oplysninger om GSX-El-systemet?

Du kan se detaljerede oplysninger om den nuvaerende opsaetning af dit GSX-E1-system pa
skaermen Oplysninger om system i systemmenuen.

Se afsnit 5.10.5 Information, hvis du gnsker detaljerede oplysninger.

Figur E.2 Oplysninger om system

Machine: UW-M/C-NAME & ADA NOTIFICATIONS (0

SYSTEM INFORMATION

chine Details Event Log

Model General Alarm

Software Versions

Ul Controller Supervisory Controller

Actuator Controller Power Controller

SOFTWARE UPGRADE

Power Supply

Life Time Welds Overloads
PS Type PS Frequency
PS Watt

Actuator
Life time cycles Type
Calibration Date Overloads

Stroke Length

Connectivity

MAC ID

Third Party Software Information

Please refer to the following URL for information about third party software (e.g., open source software) used in this product: https:/Awww.emerson.com/
documentsfautomation/open-source-software-notice-en-us-5317230.pdf
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E.1.3 Hvordan indstiller jeg en ny svejseapplikation med
forudindstillinger i et GSX-E1-system?

Du kan szette GSX-El-systemet op til en bestemt svejsning og derefter gemme
indstillingerne i en forudindstilling. Nar du har analyseret din specifikke applikation, kan
du bestemme den svejsetilstand, der skal benyttes til svejsning af dine dele. Du kan
veelge mellem seks svejsetilstande: Tid, Energi, Spidseffekt, Jorddet., Absolut afstand og
Kollapsafstand.

Fglgende tabel beskriver hver tilstand:

Tilstand Beskrivelse

Brug Tid-tilstanden til at veelge varigheden af den tid (i sekunder), som
ultralydenergien skal anvendes pa dine dele. I tilstanden Tid kan du ogsa veelge
flere andre parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til greenser for Misteenkelig
og Afvisning.

Tid

Brug energitilstanden til at vaelge maengden af den ultralydenergi (i joule),
Energi der anvendes p& dine dele. I tilstanden Energi kan du ogsa vaelge flere andre
parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til graenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Brug spidseffekttilstanden til at veelge maks. watt af samlet tilgeengelig effekt,
der skal anvendes til dine svejsninger. Nar det effektniveau, du har indstillet, er
ndet, afsluttes ultralyden. I Spidseffekt-tilstand kan du ogsa veelge flere andre
parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til graenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Spidseffekt

Brug tilstanden Jorddet. til at slukke for ultralydenergien, ndr hornet kommer

i kontakt med dit elektrisk isolerede fikstur eller ambolt. Det elektrisk isolerede
fikstur skal udformes séledes, at isolatoren ikke tillader kontinuitet til aktuatorens
bundplade.

Jorddet. Det er ngdvendigt at installere jordkabel (se Tabel 6.11, hvis du gnsker flere
oplysninger) fra tilslutningen p siden af aktuatoren til dit isolerede fikstur/
ambolt for at bruge denne funktion.

I Jorddet.-tilstand kan du ogs8 veelge flere andre parametre, lige fra Holdetid
(i sekunder) til greenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Du kan bruge tilstanden Absolut afstand til at veelge den afstand (i tommer
eller millimeter), som hornet skal bevaege sig, fgr ultralydenergien afsluttes.
I Absolut-tilstand kan du ogs8 vaelge flere andre parametre fra Holdetid

(i sekunder) til greenser for Mistaenkelig og Afvisning.

Absolut afstand

Du kan bruge tilstanden Kollapsafstand til at vaelge den afstand (i tommer eller
millimeter), hvor din del kollapser, inden ultralydenergien afsluttes. Denne
afstandsparameter kan indstilles i Kollaps-tilstand for at etablere graenser for

Kollapsafstand Mistaenkelig og Afvisning. De totale kollapsgreenser i Kollaps-tilstand er den
veerdi, der opnas ved ophgr af Hold. I Kollaps-tilstand kan du ogsa veelge flere
andre parametre, lige fra Holdetid (i sekunder) til graenser for Mistaenkelig og
Afvisning.

Se afsnit 5.7 Forudindstillinger, hvis du gnsker detaljerede oplysninger.
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E.1.4 Hvad er bedste praksisser for sikker vedligeholdelse af et
GSX-El-system?

Ordenlig vedligeholdelse af GSX-El-systemet omfatter periodisk renggring af udstyret

(daeksler og touchskaerm) samt udbedring af stakken (konverter, booster og horn).

N
Der er ingen komponenter, som kunden kan fa udskiftet, inde i systemet. Al service skal
udfgres af en kvalificeret tekniker fra Branson.

Se Kapitel 6: Vedligeholdelse, hvis du gnsker detaljerede oplysninger.

E.1.5 Hvordan udfgrer jeg service pa et GSX-E1l-system?
Der er ingen komponenter, som kunden kan fa udskiftet, inde i systemet. Al service skal
udfgres af en kvalificeret tekniker fra Branson.
Se afsnit 7.2 S8dan kontakter du Branson for kontaktoplysninger pa servicespecialister fra
Branson, der kan hjzelpe dig med at & Igst dit behov for service.

E.1.6 Hvad er GSX-El1-systemets operativsystem?
GSX-E1-systemet kgrer pa Windows 10.

E.1.7 Hvilket tilbehgr og reservedele kan anvendes i GSX-E1l-systemet?
For en samlet liste over tilbehgr og reserveliste henvises til afsnit 6.5 Tilbehgr &
reservedele.

E.1.8 Hvordan andrer eller opdaterer jeg rettighedsniveauet pad mit GSX-
El-system?

Brugerrettigheder sikrer, at brugere, der logger p& GSX-E1l-systemet, kun har adgang til
funktioner, som deres rettighedsniveau berettiger til. Se afsnit
5.10.1.4 Brugerrettigheder, hvis du gnsker detaljerede oplysninger.
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E.1.9 Jeg prover at finde et bestemt GSX-E1 HMI-ikon samt forsta
funktionaliteten?

hvis du gnsker detaljerede oplysninger om HMI-skaermen, henvises til afsnit
5.2 Skeermlayout.

Figur E.3 Skarmlayout

Machine: U\

NOTIFICATIONS (0

== DASHBOARD

WELD RESULTS

PRODUCTION

e Good ‘ Parts/min
1: Test Recipe ‘ P ‘

Suspect

Last Weld

Time: 0.010s
I WeldTime 0.000s I WeldForce ON
I WeldEnergy 0) I HoldForce ON

Collapse DT Absolute DETGTTD
Distance Distance

Element Beskrivelse

Hovedmenu-knap

1

Tryk p& hovedmenuknappen i gverste hgjre hjgrne for at 8bne hovedmenuen.
) Navn pa system

Viser det tildelte systemnavn.
3 Geeldende bruger

Viser den bruger, der for gjeblikket er logget pa.
4 Meddelelser

Meddelelser gor dig opmaerksom pd alarmer og haendelser.
s Tid

Viser den aktuelle tid.
6 Handlingscenterknap

Tryk p& knappen i gverste hgjre hjgrne for at 8bne handlingscenteret.
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E.1.10

Mit GSX-E1l-system viser en alarm. Hvad betyder det, og hvad gor
jeg?

Nar GSX-El-systemet kommer ud for en situation, der falder uden for normale
driftsforhold, genereres der en alarm. Hvis der opstar en alarmsituation, vises alarmens
navn og en kort beskrivelse pd HMI-interfacet. Tryk pa knappen "Nulstil" for at rydde
alarmen. Se Tilleeg A: Alarmer for flere oplysninger.

Figur E.4 Alarm

70C : Absolute Distance before Trigger

The absolute cutoff distance has been reached before
trigger in all modes but absolute. In absolute mode the HIDE
absolute distance has been reached before trigger.

ERROR DESCRIPTION m

2 ADMIN

B 20003705

® 2zo0221
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E.1.11 Hvordan slutter jeg en ekstern enhed (tastatur, mus,
USB-hukommelsesstik) til GSX-E1-systemet?

USB (Universal Serial Bus) er et plug-and-play-interface, der ggr det muligt for
GSX-El-systemet at kommunikere med tastaturer og mus.

GSX-E1-systemet er udstyret med to USB-porte placeret pa touchskarmen.

Figur E.5 USB-porte

® ®
®
® ®
07 U gL LU gr I d T
©

55¢
[EEICICISISI=ICISICICISICISISISICISIISISIcIzIs]v el oJel el o el ofele)
0000000000000 0O00O0O00ODOOOOO00O00O

ﬁ 000000000000 000OOOO0O®OBOOOOOO000

Tabel E.1 USB-porte
Element Beskrivelse

1 USB 2.0-/USB 3.0-porte

0 USB-porte pd HMI'en er kun beregnet til tastaturer og mus. Seet ikke andre enheder ind i disse
porte.
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E.1.12 Hvordan slutter jeg en stregkodelaeser til GSX-E1-systemet?

GSX-El-systemet understgtter USB-stregkodelaesere. Stregkodelaeseren skal have en
tastaturemuleringstilstand. Stregkodelzeseren kan bruges til at hente forudindstillinger og
indtaste del-id'et ved at scanne 1D lineare stregkoder (sdsom UPC- og EAN-koder)
& 2D-stregkoder (sdsom QR- og Data Matrix-koder). Se afsnit 5.10.1.1 Generelt, hvis du
gnsker flere oplysninger.

En Datalogic Gryphon I GD44XX-stregkodescanner anbefales for korrekt drift.

023456 I 789012

0 Stregkodelzaeseren skal veere tilsluttet den USB-port, der er placeret pa stremforsyningen.

Figur E.6 Stregkodelaeser, 1D lineser stregkode & 2D stregkode eksempel

Figur E.7 Strgmforsyning - USB-port

Tabel E.2 Strgmforsyning - USB-port

Element Beskrivelse

1 USB 2.0-/USB 3.0-port
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[Denne side er med vilje efterladt uden indhold]
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