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Teil 2: Reaktorbehilter, Feststoffsilo, Pumpenschmierung

Tipps zur Auswahl von
Flillstandmessgeraten

In der letzten Ausgabe hat sich Marianne Williams, Marketing Managerin bei

Emerson, mit den Herausforderungen der Fiillstandmesstechnik in Misch-, Lager- und

Prozesstanks sowie bei der Dampferzeugung beschiftigt und praktikable Lésungen

vorgeschlagen. Im vorliegenden Teil 2 geht es jetzt um Tipps zur Auswahl bei den

Applikationen Reaktorbehilter, Feststoffsilo und Pumpenschmierung.

Viele Anwendungen in der chemischen
Industrie verlangen den eingesetzten Mess-
gerdten alles ab. Dampf, Staub, Schaum, Ver-
wirbelungen und Kondensation machen vor
allem den Fillstandmessgerdten das Leben
schwer. Das hat Auswirkungen auf die
Genauigkeit und Zuverldssigkeit. Mit mo-
dernen Geriten kénnen diese Herausforde-
rungen jedoch gemeistert werden. Die Si-
cherheit von Prozessen und Anlagen steigt,
und Anlagenbetreiber sparen aufgrund effi-
zienter Prozesse Betriebskosten ein.

Reaktorbehilter
Fiir Schwierigkeiten in Reaktoranwendun-
gen sorgen haufig Dampf, Schaum und Ver-
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wirbelungen. AuBerdem kann sich die Dich-
te der eingesetzten Fliissigkeiten aufgrund
der Reaktion verdndern. Auch hohe Tempe-
raturen sowie variable Driicke sind in den
Behdltern iblich. Diese schwierigen Bedin-
gungen konnen die Genauigkeit von Fiill-
standmessungen beeinflussen. Bertihrungs-
lose Radarmessumformer wie der Rose-
mount 5408 stellen auch in diesem Fall eine
sehr gute Messlosung dar, da sie Dichtedn-
derungen nicht kompensieren missen. Zu-
dem wird die Messgenauigkeit nicht durch
Druckschwankungen, hohe Temperaturen
und Reaktionsddmpfe beeintrichtigt. Der
Rosemount 5408 verfiigt iiber Antennen
mit PTFE-Prozessdichtungen. Diese wurden

I In der chemischen Industrie herrschen raue Bedingungen, die den eingesetzten

Messgeriten viel abverlangen
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speziell fir anspruchsvolle Anwendungen
wie Reaktorbehilter entwickelt und sind
ideal fiir korrosive Medien und Bedingun-
gen mit starker Kondensation. AuBerdem
eignen sich die Antennen im Vergleich zu
dlteren Geraten fiir hdhere Nenndriicke/-
-temperaturen. Fiir eine bessere Korrosions-
bestindigkeit sind die medienbertihrten Tei-
le ebenfalls aus PTFE. Ein zusitzlicher Vorteil
liegt in der Diagnose der Signalqualitit, die
ungewohnliche Prozesszustinde wie eine
verschmutzte Antenne oder Schaum er-
kennt. Die Diagnose kann auch zur Planung
von vorbeugenden WartungsmaBnahmen
herangezogen werden, um Prozessstérun-
gen oder -abschaltungen zu vermeiden.

Lagerung von Feststoffen

Bei der Lagerung fester Massengtiter in
groBeren Behiltern oder Lagern kénnen
Messungenauigkeiten zu erheblichen Dis-
krepanzen beim Produktvolumen fiithren.
Eine hochgenaue Messtechnologie ist daher
zwingend erforderlich. Am weitesten ver-
breitet ist hier der akustische Scanner. Mo-
derne Gerite liefern nicht nur eine kontinu-
ierliche Online-Volumenmessung sondern
auch eine 3-D-Visualisierung der Erh6hun-
gen und Vertiefungen, die sich an der Ober-
fliche eines Feststoffbehilters bilden. Durch
die Anzeige der Materialverteilung im Be-
hélter vermeidet die 3-D-Abbildung Schi-
den durch ungleichmiBige Befiillung, opti-
miert Lagerkapazititen und verbessert die
Produktionseffizienz.

Der Rosemount-5708-3-D-Feststoff-Scanner
von Emerson steigert dartiber hinaus die
Sicherheit durch zusitzliche Funktionen
und unterstiitzt die kontinuierliche Analyse
des Produktstroms und der Produktbewe-
gung. Dazu unterteilt er einen groBen Behil-



I Der Rosemount-5708-3-D-
Feststoff-Scanner unterstiitzt
die kontinuierliche Analyse l\
des Produktstromes in
groBen Behiltern \

ter oder ein Lager in mindestens 99 kleine
virtuelle Bereiche. Der Bediener kann jeden
dieser Bereiche individuell iberwachen, so-
dass bei der Anhdufung von zu viel Material
Beftllungspunkte gewechselt bzw. Lkw vor
der drohenden Gefahr gewarnt werden
kénnen. Die verbesserte Kontrolle der Be-
fill- und Entleervorginge ermoglicht eine
gleichmaBige und kontinuierliche Verteilung
iiber die gesamte Oberfliche. Die Kapazitit
des Behilters kann so effizienter genutzt
werden. Zudem wird die Sicherheit verbes-
sert, da Beftillungs- und Entleerungsvorgin-
ge automatisch in der Leitwarte vorgenom-
men werden konnen, ohne dass sich das
Personal im Behdlter aufhalten muss.
Anwender kénnen mit den Messergebnissen
automatisch den Schwerpunkt des Behilter-
inhalts berechnen. Die Software erzeugt
eine Warnmeldung, wenn der Schwerpunkt
auBerhalb eines vordefinierten Bereichs
liegt, sodass umgehend Abhilfe geschafft
werden kann. Dadurch wird die Gefahr von
Schidden reduziert und eine Wartung muss
nur bei Bedarf vorgenommen werden.

Bei kleineren Behiltern, die fiir Prozess-
steuerungsanwendungen eingesetzt werden,
kann sich der Fillstand aufgrund der Ge-
schwindigkeit, mit der Materialien einge-
fiillt und enthommen werden, schnell in-
dern. Radargerite sind auch hier eine geeig-
nete Losung, da sie schnell auf Fillstanddn-
derungen reagieren. GWR eignen sich be-
sonders fiir Behilter mit einem Durchmes-
ser von weniger als 10 m, die mit Pulver
oder feinkérnigem Granulat beftllt sind und
bei denen der Installationsbereich begrenzt
ist. Mit zunehmender Behilterhohe sind sie
allerdings aufgrund des Verschleies der
Sonde weniger geeignet. Bei bertihrungs-
losem Radar gibt es diese Einschrainkungen

BN Eine visuelle Darstellung der Materialverteilung in einem Silo steigert die Sicherheit,
vereinfacht die Optimierung der Lagerkapazitit und verbessert die Produktionseffizienz

hinsichtlich des Materialgewichts nicht,
sodass diese Gerdte auch in Anwendungen
eingesetzt werden konnen, fur die sich
GWR aufgrund der Zugkrifte oder méogli-
cher Beschddigung der Sonde nicht eignen.
Ein weiteres Plus: Berithrungsloses Radar er-
fasst mehr von der Oberfliche als GWR,
sodass diese Methode etwas genauer ist.

Pumpenschmierung

Fullstandmessgerite kénnen auerdem zum
Schutz wichtiger Pumpen dienen. Eine kon-
tinuierliche Versorgung mit Schmierdl er-
folgt normalerweise tiber einen Schmier-
lbehilter. Dabei ist eine genaue Uberwa-
chung des Fillstands entscheidend. Typische
Probleme fiir die Fillstandtechnologie in
dieser Anwendung sind starke Vibrationen
und ein eingeschrankter Zugang zu Tanks in
Gestellen oder zu kleineren Tanks. Bei
Schwimmern oder Differenzdruckmessum-
formern mit einem medienbertihrten Lei-
tungsabschnitt bestehen gewisse Risiken:
Schwimmer kénnen hdngenbleiben, bei
Differenzdruckmessumformern droht eine
Leckage der Rohrleitung. Die Folge ist ein
hoher Wartungsbedarf. Daher geht der Trend
immer hiufiger zu automatisierten Uberwa-
chungssystemen.

Vibrationsgrenzschalter stellen in diesem
Fall eine zuverldssigere Losung dar. Fillt der
Olfiillstand auf einen definierten Niedrig-
stand, sendet der Schalter ein Signal und
warnt das Wartungspersonal. Steigt der Ol-
fillstand umgekehrt auf einen definierten
Hochststand, wird via Alarm die Gefahr ei-
nes Uberlaufens vermieden. Fehlende Kabel
koénnen bei der Umsetzung einer automati-
sierten Technologie allerdings zum Problem
werden. Bei Vibrationsgrenzschaltern mit
Wireless-Konnektivitdt 16st sich dieses Pro-

mmmmm Anwender konnen jederzeit den Schwer-
punkt des Behilterinhalts berechnen und
sich eine Warnmeldung ausgeben lassen

blem quasi in Luft auf: Der Installationspro-
zess wird rationalisiert und das Wartungs-
personal erhdlt Echtzeitdaten, die den Pum-
penschutz erhéhen.

Auch erweiterte Diagnosefunktionen in mo-
dernen Gerdten tragen zur Zuverldssigkeit
bei. Materialansammlungen, Verstopfungen
des Grenzschalters oder extreme Korrosion
werden erkannt und weisen auf eine even-
tuell erforderliche Wartung hin. Die not-
wendigen Wartungsarbeiten kénnen dann
wiahrend der Abschaltzeiten geplant werden.
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