20001W+
Kompakti hitsausjarjestelma
Alkuperaisten ohjeiden
kaannos

EDP 1030295
REV. 00

BRANSON Ultraschall
Waldstralte 53-55
63128 Dietzenbach, Deutschland
49 6074 497-0
http://www.branson.de



http://www.bransonultrasonics.com

BRANSON

1030295 REV. 00



BRANSON

Tiedot muutoksista

Me pyrimme Bransonilla sailyttamaan asemamme markkinajohtajana ultradanella toteutettavien
muovien liittdmistekniikan, puhdistuksen ja samankaltaisten tekniikoiden toimialoilla ja
parantamaan siksi jatkuvasti laitteidemme kytkentdja ja komponentteja. Nama muutokset
toteutetaan heti, kun ne on taysin kehitetty ja perusteellisesti tarkastettu.

Muutetut tiedot liitetddn vastaavaan tekniseen dokumentaatioon seuraavan tarkastuksen ja uuden
painoksen yhteydessa. Huomioi siksi tekniselle tuelle tekemissasi tiedusteluissa uuden painoksen
tiedot tdman asiakirjan paallyslehdelta ja painopaivays taman sivun alatunnisteesta.

Tekijanoikeudelliset huomautukset ja tavaramerkit

Copyright © 2021 Branson Ultrasonics Corporation.
Kaikki oikeudet pidatetaan.
Taman julkaisun sisaltd6a ei saa monistaa ilman Branson Ultrasonics Corporationin kirjallista
lupaa.

Kaikki tassa asiakirjassa mainitut tavaramerkit ja kaupalliset tavaramerkit kuuluvat niiden
omistajille.

huhtikuuta 2021



2000IW+
Kompakti hitsausjarjestelma
Alkuperaisten ohjeiden

kaanno

Esipuhe

Onnittelemme sinua valinnastasi paadyttyasi Branson Ultrasonics -yhtion hitsausjarjestelmaan!

2000-sarjan Bransonin jarjestelma on laitteisto, jota kaytetdan muoviosien liittdmiseen
ultradanienergian avulla. Kyse on uusimman sukupolven laitteesta, jonka edistyksellinen
teknologia kehitettiin vastaamaan asiakkaiden lisdantyneita vaatimuksia. Kyseinen kasikirja
kuuluu tdman jarjestelman dokumentaatioon, ja se tulee sailyttaa laitteen Iahistolla.

Kiitos, etta valitsit Bransonin!

Johdanto

Tama kasikirja on jaoteltu useisiin lukuihin ja alalukuihin. Loydat siita kaikki tiedot, joita tarvitaan
taman tuotteen turvalliseen kasittelyyn, pystytykseen, asennukseen, ohjelmointiin, kayttéon ja
huoltoon. Kayta kasikirjan sisallysluetteloa tai hakemistoa l6ytaaksesi haluamasi tiedot. Jos
tarvitset lisdtukea tai -tietoa, kdanny paikallisen Branson-edustajasi puoleen (yhteystiedot
I6ytyvat alaluvusta 1.3: "Yhteydenotto Bransoniin sivulla 1-8).
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2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu
Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Turvallisuusvaatimukset ja varoitukset

Luku 1: Tyoturvallisuus ja asiakaspalvelu

1.1 Turvallisuusvaatimukset ja varoitukset- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-1
1.11 Tassa kasikirjassa kaytetyt symbolit - - - - - = - = - = - = - - - - - - - - - - 1-2
1.1.2 Laitteeseen kiinnitetyt symbolit - - - - - = - = - = - = - - - - oo oo - 1-3
1.2 Yleisia varotoimenpiteita - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-4
1.21 Maaraystenmukainen kaytté - - - - - - = - - - - - - - -4 oo -0 oo 1-5
1.2.2 Varotoimenpiteet ja -laitteet- - - - - - - = - - - - - -0 oo oo h oo n 0 - 1-5
1.2.3 Paastot - - - - = = = = - - - - - e e e e e e e e oo aa e e e - 1-5
124 TyOpisteenvarustelu - - - - = - = - = = = = - = - = - - - oo oo oo 1-6
1.2.5 Standardien yhdenmukaisuus - - - - - - - - - - - - - - - - oo o oo oo 1-6
1.3 Yhteydenotto Bransoniin - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo - om0 - 1-8
1.3.1 Ennen kuin teet Bransonin asiakaspalveluun tiedustelun,

ota huomioon seuraavaa - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -~ 1-8
1.3.2 Laitteiden palautus korjattavaksi- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -~ 1-9
1.3.3 Laitteen pakkaus ja lahetys- - - - - - = = = = = = - = - o oo oo om0 oo 1-9
1.3.4 Varaosien tilaaminen - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - o oo 1-10

1.1 Turvallisuusvaatimukset ja varoitukset

Tassa luvussa kuvataan kasikirjassa ja laitteessa esiintyvat erilaiset symbolit ja piktogrammit,
jotka sisaltavat turvallisuusohjeita. Lisdksi annetaan muita ultradanihitsauksen turvallisuuteen
liittyvia tietoja. Tassa luvussa kerrotaan myds, miten saat yhteyden Bransoniin, jos tarvitset tukea.
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Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu

Turvallisuusvaatimukset ja varoitukset BRANSON

1.1.1 Tassa kasikirjassa kaytetyt symbolit

Kolmeen tassa kasikirjassa kaytettyyn symboliin taytyy kiinnittda erityistd huomiota:

o HUOMAUTUS

Huomautus sisaltaa tarkeita tietoja. Kayttajaa ei huomauteta mahdollisesta loukkaantumis-
vaarasta, vaan ainoastaan siita, ettéd ohjeen huomiotta jattaminen voi aiheuttaa tarpeen
lisatdille tai muutoksille.

HUOMIO

Tama varoitusmerkki tarkoittaa vaarallista tilannetta, jonka huomiotta jattdminen voi aiheuttaa
lievan tai keskivaikean loukkaantumisen. Kayttajaa voidaan talla symbolilla lisaksi
huomauttaa kyseenalaisesta toiminnasta ja olosuhteista, jotka voivat johtaa laitevaurioihin.

VAROITUS

Kyseinen varoitus varoittaa vaarallisesta tilanteesta tai menettelytavasta, joka voi aiheuttaa
vaikean tai kuolemaan johtavan loukkaantumisen.
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2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu
Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Turvallisuusvaatimukset ja varoitukset

1.1.2 Laitteeseen kiinnitetyt symbolit

Yleiset varoitussymbolit varoittavat kayttajaa tarkeista tai vaarallisista tilanteista.
Kompakti hitsausjarjestelma 2000IW+ sisaltda seuraavat symbolit:

Kuva 1.1 Hitsausjarjestelman 2000I1W+ turvallisuustarrat

A CAUTION

EMERGENCY STOP MWARNING
AWARNING

Keep hands
away from
MOVING hom

W

TWIST TO RESET
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Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu

Yleisia varotoimenpiteita BRANSON

1.2 Yleisia varotoimenpiteita

Suorita seuraavat varotoimenpiteet ennen generaattorin huoltamista tai DIL-kytkimen asetusta:

Ennen kuin teet sahkdliitantdja, varmista, ettd verkkokytkin on kytkettyna pois paalta.

Generaattori voidaan vaarallisten sahkodiskujen valttdmiseksi liittda vain maadoitettuun
jannitelahteeseen.

Generaattorit tuottavat suurjannitteen. Toteuta seuraavat toimenpiteet ennen kuin kosket
generaattorimoduuliin:

» Kytke generaattori irti

* Irrota paavirtapistoke

» Odota vahintaan kaksi minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet
Generaattorissa on suurjannite. Ala kayta laitetta, jos kansi on poistettu.

Ultradanigeneraattorin moduulin johdoissa kulkee suurjannite. Yhteiset maadoitusnastat on maadoitettu
virtapiirin eikd runkomaan kautta. Kaytd moduulien mittaamiseen siksi vain maadoittamattomia,
paristokayttdisia yleismittareita. Muut mittalaitteet voivat aiheuttaa sahkdiskuja.

Ennen kuin sdadat DIL-kytkimen, varmista, ettd generaattori on irrotettu sdhkdvirrasta.

Ala pida koskaan kasia aanipaan alla. Alas suunnattu voima (paine) ja ultradanivarahtelyt voivat
aiheuttaa vakavan loukkaantumisen.

Ala anna syklin kulkea hitsausjarjestelman l3pi, jos konvertteria (muunnin) ei ole kytketty.

Jos asennat suurempia aanipaita, valta tilanteita, joissa sormet voivat puristua danipaan ja kiinnittimen
valiin.

Ota huomioon, etta hitsausjarjestelma on "toimintavalmiudessa", kun etupaneelin paineen naytossa
nakyy painetta.

VAROITUS

Tavallisella kayttékuormituksella &adnenpaineeksi mitattiin enintdén 102 dB. Kayta riittavaa
kuulosuojainta, jotta voit valttyd mahdolliselta kuulon menettamiselta.
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2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu
Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Yleisia varotoimenpiteita

o HUOMAUTUS

Aanen painetaso ja taajuus, jotka muodostuvat ultradanityéskentelyn aikana, voivat

riippua (a) kayttotavasta, (b) tydstettdvien materiaalien koosta, muodosta ja koostumuksesta,
(c) kiinnitintydkalun muodosta ja materiaalista, (d) asetusparametreista ja (e) tydkalun
tyypista. Tietyt osat voivat prosessin aikana varahdelld kuuluvalla taajuudella. Kaikki tai osa
naista tekijoista voi tuottaa enintddn 102 dB:n ddnenpaineen. Kayttajan tulee kyseisissa
tapauksissa olla varustautunut vastaavalla henkilékohtaisella suojaimella. Katso 29 CFR
(Code of Federal Regulations, Yhdysvaltain littovaltiosddnndsten koodi) 1910.95,
Melusaaste tydpaikoilla Kaikissa muissa valtioissa (USA:ta lukuun ottamatta) on
noudatettava paikallisia maarayksia.

1.2.1 Maaraystenmukainen kaytto

2000-sarjan kompaktit hitsausjarjestelmat sisaltavat kaikki ultradanihitsauslaitteiston
komponentit. Jarjestelmat on kehitetty suurta kaistanleveytta tarvitseviin hitsaus- ja
tydstdmenetelmiin.

1.2.2 Varotoimenpiteet ja -laitteet

2000-sarjan kompaktit hitsausjarjestelmat sisaltavat ohjelmisto-ohjattuja sahkadisia varolaitteita,
joiden tarkoituksena on poistaa laitteiston kayttgjalle aiheuttamat riskit. Kdynnistyskytkin ja
hatakytkin on suunniteltu siten, etta ei-toivottu kdynnistystapahtuma voidaan estaa.

1.2.3 Paastot

Hitsauksen aikana joistakin muoveista voi vapautua kayttajan terveyden vaarantavia myrkyllisia
kaasuja tai muita paastoja. Kyseisia materiaaleja tyostettdessa on tydpisteen ilmastoinnin oltava
riittavalla tasolla. Kysy alihankkijaltasi tiettyjen raaka-aineiden tydstdmiseen suositeltuja
varotoimenpiteita.

HUOMIO

Monien raaka-aineiden, esim. PVC:n, tydstaminen voi merkita kayttajalle terveydellisia
vaaroja ja/tai aiheuttaa laitteeseen korroosiota/vaurioita. Pida huolta asianmukaisesta
ilmastoinnista ja varotoimenpiteista.
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Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu

Yleisia varotoimenpiteita BRANSON

1.2.4 Tyopisteen varustelu

Ultradanihitsausjarjestelman kayttdéon liittyvat tydturvallisuustoimet kuvataan kohdassa Luku 4:
Asennus ja saato.

1.2.5 Standardien yhdenmukaisuus

Kompaktit Branson 2000 -hitsausjarjestelmat on suunniteltu siten, etta ne tayttavat seuraavat
maaraykset ja viranomaisten direktiivit:

* ANSI Z535.1 Turvallisuusvarikoodi

* ANSI Z535.3 Turvallisuussymbolien kriteerit

* ANSI Z535.4 Tuoteturvallisuus ja merkinnat

« DIN EN ISO 12100-1, -2: Koneturvallisuus — Perusteet ja yleiset suunnitteluperiaatteet
* EN 14121-1 Koneturvallisuus — Riskin arviointi — Osa 1: Periaatteet

+ BS EN ISO 13849-1 Koneturvallisuus — Turvallisuuteen liittyvat ohjausjarjestelmien osat

« EN 55011 Teollisuuden, tieteen ja ladketieteen suurtaajuuslaitteet — Radiohairiét — Raja-arvot ja
mittausmenetelmat

+ EN 60204-1 Koneturvallisuus — Koneiden sahkdlaitteisto
» EN 60529 Sahkoélaitteiden kotelointiluokat
+ EN 60664-1 Pienjannitelaitosten sahkojarjestelmien eristysten koordinointi

+ EN 61000-6-2 Sahkémagneettinen yhteensopivuus — Yleiset standardit — Hairidnsieto
teollisuusymparistdissa

* EN 61310-2 Koneturvallisuus — Merkinantaminen, merkitseminen ja vaikuttaminen
* NFPA 70 Yhdysvaltain kansallisen sahkdkoodin artikla 670 Teollisuuskoneet

* NFPA 79 Teollisuuskoneiden sahkostandardi

* 29 CFR 1910.212 OSHA Yleisvaatimukset kaikille koneille

* 47 CFR Osa 18 Liittovaltion tietoliikennekomissio
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Kuva 1.2 CE-merkinta

BRANSON iy

EG-Konformitétserklarung
EC-Decfaration of Conformity

geman Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang |l1A

according to Machinery — Directive 2006/42/EC appendix lIA

Wir BRANSON ULTRASCHALL

We Niederlassung der EMERSON Technologies GmbH & Co. OHG
WaldstraRe 53-55
D-63128 Dietzenbach

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Ultraschall Schweilsystem

declare under our sole responsibility, that the Ultrasonic Welding System

Madel 20001W+

Model

Typ

Type

Maschinen-Nummer

Machine number

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der / den folgenden Norm(en) (bereinstimmt.
to which this declaration relates is in conformity with the following standards

DIN EN 1SO 12100-1:2003/A1:2009, DIN EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, DIN EN IS0 14121:2007, DIN EN
60204-1:2006/A1:2009, DIN EN 13849-1:2008, DIN EN 61310-1:2009, DIN EN 61310-2:2008, DIN EN
60529-1:2000, DIN EN 60664-1:2007, DIN EN 574:1996/A1:2008, DIN EN 1S013850:2008, DIN EN 55011:2007,
DIN EN 61000-6-2:2005

Das bezeichnete Produkt entspricht den folgenden européischen Richtlinien:
The described product is in conformity with the folfowing European Directives:

20086/42/EG, EG Maschinenrichtlinie,
2006/42/EG, EC Machinery Directive,

2004/108/EG, EMV-Richtlinie,
2004/108/EC, EMC Directive,

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG, wurden geman Anhang |, Nr. 1.5.1
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten

The safety objectives set out in the Low Voltage Directive 2006/95/EC were kept in accordance Annex 1 No. 1.5.1
of the Machinery Directive 2006/42/EC

Dokumentationsbevollméachtigter:
Documentation commissioner:

Name: Klaus Steinert
Name: Kiaus Steinert

Adresse : Waldstralke 53-55 / D-63128 Dietzenbach
Address: WaldstraBe 53-55 / D-63128 Dietzenbach

& Y
Dietzenbach, 26.01.12 Vol d’r"‘(‘—

Ort, Datum Christoph Manger
Place, Date Dipl. Ing.
Product Manager Ultrasonic Europe

F104 —17.01,2012
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Luku 1: Ty6turvallisuus ja asiakaspalvelu

Yhteydenotto Bransoniin BRANSON

1.3 Yhteydenotto Bransoniin

Branson on valmis palvelemaan sinua. Ty6si on meille tarkeda, ja olemme kiinnostuneet
tukemaan sinua laitteidesi menestyksellisessa kaytdssa. Jos tarvitset apua Bransonilta, soita
seuraavaan puhelinnumeroon tai ota yhteytta Iahimpaan sivuliikkeeseen.

Asiakaspalvelulinja Dietzenbach, Saksa: +49 6074 497-784

Keskus Dietzenbach, Saksa: +49 6074 497-0

1.3.1 Ennen kuin teet Bransonin asiakaspalveluun tiedustelun,
ota huomioon seuraavaa:

Tama kasikirja sisaltaa tietoja hairionpoistosta ja muiden laitteissa mahdollisesti esiintyvien
ongelmien ratkaisusta (ks. luku 7). Jos kuitenkin tarvitset lisdtukea, Bransonin asiakaspalvelu
auttaa sinua mielelldan. Kayta vianetsinnan helpottamiseksi seuraavaa kyselylomaketta.

Se sisaltaa yleisia kysymyksia, joita sinulle esitetaan ottaessasi yhteytta asiakaspalveluun.

Pida puhelun aikana seuraavat tiedot valmiina:

1. Yrityksen nimi ja sijaintipaikka.

2. Puhelinnumero, johon sinulle voi soittaa takaisinpain.

3. Pida kasikirja valmiina. Lue vianetsintaa varten [uku 7.

4. Merkitse yl6s laitteesi versiotiedot ja sarjanumero (laitteen harmaassa nimikilvessa). Tiedot
aanipaasta (osanumero, vahvistus jne.) tai muista tydkaluista on mahdollisesti merkitty laitteeseen.
Ohjelmistoihin ja mikro-ohjelmistoihin perustuvissa jarjestelmissa on BIOS- tai
ohjelmistoversionumero, jota voidaan tarvita.

5. Mita tyOkalua (aanipaa) ja mita vahvistinta kaytetaan?

6. Mitka asetusparametrit ja moodit (toimintatilat) on asetettu?

7. Kuuluuko laite automatisoituun jarjestelmaan? Jos kylla, mistad "Kaynnistys (Start)" -signaali tulee?

8. Kuvaile ongelmaa mahdollisimman tarkasti. Esimerkki: Esiintyykdé ongelma vain ajoittain? Kuinka

usein se esiintyy? Kauanko laitteiston kaynnistamisen jalkeen kestda ennen kuin ongelma
esiintyy? Liittyykdé ongelmaan virheilmoitus? Jos kylla, merkitse ylds virheen numero tai tunniste.

9. Kuvaile toimenpiteita, joihin olet jo ryhtynyt.

10. Mista kayttdtavasta on kyse ja mitéd materiaaleja tydstetdan?

11.  Pida valmiina luettelo kaytettavissasi olevista huolto- ja varaosista (hitsauskatrjet, aanipaat jne.).
12. Huomautuksia:
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Alkuperdisten ohjeiden k&&annos Yhteydenotto Bransoniin

1.3.2 Laitteiden palautus korjattavaksi

Jos lahetat laitteen korjattavaksi, ota yhteyttad asiakaspalvelun kuumaan linjaan ja anna
mahdollisimman paljon tietoja vianetsinnan helpottamiseksi.

Saat palautusehdot ja -ohjeet Bransonin asiakaspalvelutydntekijalta.

o HUOMAUTUS

Ennen kuin lahetat laitteen takaisin Bransonille, sinun taytyy ensin hankkia Bransonin
edustajalta palautusnumero. Lahetys voi muuten viivastya tai se voidaan hylata.

1.3.3 Laitteen pakkaus ja lahetys

1. Pakkaa jarjestelma kuljetusvaurioiden valttdmiseksi huolellisesti alkuperaispakkaukseen.

2. Kiinnita kaikkien lahetyslaatikoiden ulkosivulle palautusnumero selvasti nakyviin. Merkitse se myods
Iahetyslomakkeeseen yhdessa palautuksen syyn kanssa.

3. Laadi luettelo kaikista pakkauksen siséltdmistd komponenteista. PIDA KASIKIRJA ITSELLASI.
4, Laheta laite asiakaspalvelutydntekijan antamien ohjeiden mukaan.
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Yhteydenotto Bransoniin BRANSON

1.3.4 Varaosien tilaaminen

Saat yhteyden Bransonin varaosamyyntiin asiakaspalvelun kuuman linjan kautta seuraavasta
numerosta:

Taman kasikirjan kohdassa luku 7 on osaluettelo yhdessa maaritelmien ja EDP-osanumeroiden
kanssa. Mikali tarvitset varaosia, anna seuraavat tiedot myyntiedustajalle:

» Tilausnumero

Toimitusosoite

Laskutusosoite

Toimitustiedot (lentorahti, kuorma-auto jne.)

Erityisohjeet (esim. "Odota lentokentalla ja hanki lisdohjeita“). Varmista, etta nimi ja
puhelinnumero ovat mukana

Yhteystiedot
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Luku 2: Hitsausjarjestelma 20001W+
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Kuvatut mallit

BRANSON

2.1 Kuvatut mallit

Tama kasikirja sisaltda 2000IW+ -sarjan [&htoteholtaan 1100 tai 2200 watin kompaktien
hitsausjarjestelmien asennukseen, saatoon ja kayttoon liittyvia ohjeita. Tama laite on CE-sertifioitu.

2.2 Yleiskuva mallista

Il

Kuva 2.1  Kompakti hitsausjarjestelma 2000IW+

2000IW+ -sarjan kompaktit hitsausjarjestelmat ovat
ultradanella toimivia muovien liittdmisjarjestelmia.
Niitd kaytetddn muoviosien hitsaamiseen yhteen mm.
seuraavilla menetelmilla: niittaus, upotus, tyssays ja
valukanavien poisto.

Hitsausjarjestelmat ovat itsenaisia, irrallisia koneita,
ja ne on tarkoitettu kaytettaviksi suorassa,
pystysuuntaisessa asennossa. Jarjestelméat ovat
saatavissa kahdessa teholuokassa: 1100 ja 2200
wattia.

*Hitsausjarjestelma voidaan kasinkayttéa varten varustaa
jalustalla. Jalustaan kuuluu kaksi kasikytkinta ja yksi hata-
kytkin.

Tyypillisena asetteluna kaytetaan vakiona olevaa
40 tuuman pylvasta. Myés pituudet 4, 5, ja 6 jalkaa ovat
kaytettavissa.
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HUOMAUTUS

Pylvaat, jotka eivat ole vakiopituisia, tulee asentaa tehtaalla.

Kotelossa on kelkka- ja liukujarjestelma, pneumatiikka, generaattori ja ohjausyksikko.
Ohjausyksikkd muodostuu ohjauspdydasta ja ndppaimistosta/naytdsta.

Pituusmittausjarjestelma tuottaa yksityiskohtaista tietoa hitsaussyvyydesta.

2.2.1 Kelkka- ja liukujarjestelma

Kelkkaa kayttaa kaksitoiminen paineilmasylinteri, ja se on asennettu rullalaakeroituun
lineaarikelkkaan. Kelkkamekanismi on kahdeksan esijannitetyn, kestovoidellun laakerisarjan
varassa. Laakerit huolehtivat 4anipaan pysyvasta ja tarkasta asemoinnista, pehmeasta
lineaariliikkeesta ja pitkaaikaisesta luotettavasta kaytosta.

2.2.2 Pneumatiikka

Pneumatiikka koostuu magneettiventtiilista, paineilmasylinterista ja barometrin sisaltavasta
paineensaatimesta. Nopeus, jolla 4anipaa laskee, asetetaan alasajonopeuden osalta saatimen
avulla hitsausjarjestelman etupaneelissa. Ylésajonopeus on muuttumaton.

Y16s- ja alaspain suuntautuvan liikkeen aikana osa magneettiventtiiilin poistoilmasta johdetaan
jaahdytysilmana kelkan kautta konvertteriin.

2.2.3 Generaattorimoduuli

Ultradanigeneraattorin moduuli muuntaa tavallisen 50/60 Hz:n verkkojannitteen
ultradanienergiaksi konvertteri-vahvistin-aanipaayksikon resonanssitaajuudelle.
Ohjausyksikkdmoduuli varmistaa maksimaalisen kayttdvarmuuden samalla, kun se huonoissa
kayttdolosuhteissa katkaisee ultradanienergian. Talla tavalla suojellaan seka
generaattorimoduulia ettd muita hitsausjarjestelman rakenneosia. Lisaksi ohjausyksikkd seuraa ja
kompensoi heilahteluja pohjustaakseen tarvittaessa aanipaan taajuuden muutoksia. Kyseiset
muutokset voivat tapahtua lampdtilojen kohotessa, aanipaan kosketuspinnan kuluessa tai
materiaalien kasaantuessa danipaahan.
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2.2.4 Jarjestelman ohjauskortti
Ohjausyksikkdmoduuli muodostuu ohjauskortista ja ndppaimistdsta/nayttdlevysta. Se ohjaa

generaattorimoduulia ja hitsausjarjestelman pneumaattisia toimintoja. Nappaimisté/nayttélevy
antaa kayttajalle mahdollisuuden muuttaa parametreja etupaneelin nayttéjen ja kytkinten avulla.

2.2.5 Pituusmittausjarjestelma

Pituusmittausjarjestelma on anturijarjestelma, joka seuraa kelkan liikkeita. Mittausjarjestelman
tarkkuus on 0,0025 mm/0,0001 in.

HUOMAUTUS

Mittausjarjestelman lukutiedot eivat eroa (ylarajakytkimen saadosta riippuen) kuin 6 mm/1/4 in
kelkan kulkemasta hitsausmatkasta. Hitsausmatka pysyy syklista toiseen vakiona.

Pituusmittausjarjestelman tietoja kaytetdan seuraaviin tarkoituksiin:
» Kelkan kaltevuuden maarittdmiseen hitsaussyklin joka vaiheessa.

» Hitsauksen maarittdmiseen absoluuttisen hitsausmatkan kautta. Se on kokonaismatka, joka kul-
kee ylemman raja-asennon (ULS / ylarajakytkin) kelkasta esiasetettuun alempaan raja-asen-
toon.

» Hitsauksen maarittdmiseen hitsaussyvyyden kautta. Se on kokonaismatka, joka kulkee liipaisu-
kytkimen (TRS) kelkasta esiasetettuun alempaan raja-asentoon.

2.2.6 Ylarajakytkin (ULS)

Optinen ylarajakytkin [Upper Limit Switch, ULS] ilmoittaa ohjausyksikdn ohjauspiireille, kun kelkka
on palannut liikkeensa ylimpaan kohtaan ja hitsausjarjestelma on valmis uuteen hitsaussykliin.

Ohjausyksikkd kayttaa ULS-signaalia erilaisissa ohjaustoiminnoissa. Esimerkki:

» Aineensydtdn ohjaus; automaatiojarjestelmissa ulkoiset laitteet voivat kayttada ohjausyksikon
Valmius-signaalia (ylarajakytkimen aktivoinnin jalkeen) siten, etta aineensy6tto ei liikku lainkaan
(pituudenmittaus) ennen kuin danipaa on kulkenut kokonaan takaisin.

» Elektroninen esiliipaisu: Ohjausyksikkd voi aktivoida ultradanen ULS-signaalilla ennen kuin
aanipaa koskettaa tyokappaletta. Esiliipaisua kaytetdan suurten ja vaikeasti liikkeelle 1ahtevien
aanipaiden yhteydessa ja erilaisissa sovelluksissa.
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2.2.7 Kayttaja-E/A-pistoke

Ulkoiset ohjauselementit ja laitteet (signaalit HALYTYS (ALARM), HITSAUS PAALLA
(SCHWEISSUNG EIN) ja ULKOINEN RESET (EXTERNER RESET)) ovat liitettavissa +24-V-DC-
litdnnalla hitsausjarjestelman takaosaan. Lisdksi on kaytettavissa VALMIS (BEREIT) -signaali
[READY] seka +24 V DC etta tulona kuormituksettoman koskettimen kautta. Tassa rajapinnassa
valitut hairiot tai hitsausvirheet voivat kommunikoida hitsausjarjestelman ulkopuolelle, mm.
valvontajaksoja ja epailyttavien tydkappaleiden hylkaamista varten.

2.2.8 Dynaaminen laukaisin ja keskeytymaton puristus

Monet hitsaussovellukset tarvitsevat tietyn puristuksen tydkappaleeseen ennen ultradanienergian
kytkentaa. Tata tarkoitusta varten hitsausjarjestelma sisaltda dynaamisen laukaisimen (liipaisin),
joka loytyy paineilmasylinterin ja kelkan valista. Dynaaminen laukaisin vapauttaa
ultradanienergian tuottamisen, minka jalkeen edeltakasin asetettu voima vaikuttaa
tyokappaleeseen. Dynaamisesti keskeytymattomalla puristuksella kaytetdan tyokappaleeseen
aina samaa voimaa, mika taas hitsauksessa laskee. Tama jarjestelma auttaa saavuttamaan
tasaisen hitsauslaadun.

Liipaisinpaineen kalibroitu ohjauslaite sijaitsee etupaneelissa ja mahdollistaa dynaamisen
lipaisinvoiman tallennuksen ja kaksinkertaistamisen.

2.3 Yhteensopivuus Branson-tuotteiden kanssa

2000IW+ -sarjan kompaktit hitsausjarjestelmat ovat yhteensopivia vakiojalustalla tapahtuvaa
kayttdéa varten. Molemmissa teholuokissa (1100 ja 2200 wattia) kaytetaan CJ20-konvertteria.

2.4 Toiminnot

2000IW+ -sarjan kompakteilla hitsausjarjestelmillad voi ultradanihitsata, upottaa, niitata,
pistehitsata, tyssata, poistaa valukanavia ja kayttaa ultradanta pidempiaikaisesti esim. jatkuvaan
saumaukseen. Jarjestelmat on tarkoitettu tdysautomatisoituun, puoliautomatisoituun ja/tai
kasikayttoon. Seuraavassa luettelossa kuvataan hitsausjarjestelman ohjaustoiminnot.

Jalki-impulssi: Tama toiminto voi hitsaus- ja pitovaiheen jalkeen jatkaa ultradanen tuottamista,
jotta tydkappale saadaan paremmin irrotettua aanipaasta.

Halytykset, Prosessi-: Nama arvot asetetaan tydkappaleiden laadunvalvonnan takaamiseksi.

Autotuning [autom. taajuuden saatd]: Varmistaa, ettd hitsausjarjestelma toimii optimaalisella
hy6tysuhteella.

Syklin keskeytykset: Nama ovat kayttdjan jakson keskeyttamista varten asettamia ehtoja. Ehtoja
voidaan kayttaa varmuusraja-arvoina jarjestelman ja tydkalujen kulumisen minimoimiseksi.

Alasajonopeus: Asetettu nopeus, jolla aanipaa lahestyy tyokappaletta.
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Mittayksikkojarjestelmat (metrinen/brittilainen (USCS): Talla toiminnolla hitsausjarjestelma
voidaan asettaa paikallisesti tavallisesti kaytettaville mittayksikaille.

limoitus "A&nipai alas (Horn Abw)": Aanip&an alas laskemisen aikana absoluuttinen
hitsausmatka naytetaan digitaalisesti, jotta voit maarittaa oikeat arvot asetukselle.

Moodi "Ainipai alaspiin (Sonotrode abwirts)": Manuaalinen menetelmé asetuksen
tarkistamiseksi ja jarjestelman asemoimiseksi.

Raja-arvot: Luokka kayttdjan maaritettavissa olevia halytyksia. Saat ilmoituksen, jos tydkappale
ei tayta maarittamiasi laatukriteereita.

Muisti: Kun muisti on kytketty, hitsausparametrit haetaan syklin lopussa.

Kalvonappaimisto: On erittain luotettava ja kestaa hyvin pdlya ja oljya.

Esiliipaisu [Pretrigger]: Talla toiminnolla voit suorituskyvyn tehostamiseksi kytkead ultraganen
paalle ennen kuin tydkappaletta kosketetaan.

"Ramppi"kaynnistys: Generaattorimoduuli ja 88nipaa kaynnistetdan asteittain jarjestelman
sahkdisen ja mekaanisen kuormituksen minimoimiseksi.

Turvajarjestelman valvonta: Hitsausjarjestelman turvajarjestelma valvoo jatkuvasti
turvallisuudelle merkityksellisia, jarjestelman osia, jotta ne toimivat asianmukaisesti. Jos
jarjestelma havaitsee virhetilan, se keskeyttda kayton ja vaihtaa turvalliseen tilaan.
Turvajarjestelman halytykset naytetaan vilkuttamalla verkonseurantavaloja.

Haku: Varmistaa toiminnan resonanssin yhteydessa, alentaa saatovirheita ja kayttaa
resonanssiyksikk6a alhaisemmissa amplitudeissa (n. 5 %). Lopuksi resonoiva kayttotaajuus
ilmoitetaan ja tallennetaan.

Kaynnistyksen virheenmaaritysanalyysi: Ohjaus tarkistaa yl0s ajettaessa tarkeimmat
jarjestelman osat.

Hakuaika: Jos kytkettyna, suorittaa kerran minuutissa haun 8anipaan resonanssitaajuuden
paivittamiseksi ja tallentaa tuloksen muistiin. Téama on erityisen hyddyllinen toiminto, jos aanipaan
lampdtila ja siten myds resonanssitaajuus muuttuu hitsaustapahtuman aikana.

2-6 1030295 REV. 00



2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma
Alkuperaisten ohjeiden k&&annos

Luku 2: Hitsausjarjestelméa 20001W+
Etupaneelin ohjauselementit

2.5 Etupaneelin ohjauselementit

[l

Kuva 2.2 Etupaneelin ohjauselementit

1. PAINEEN NAYTTO — Nayttaa ilmanpaineen,
jolla sylinteri paineistetaan; kaksinkertainen
asteikko (0-700 kPa 0-100 ja psi ).

2. PAINEENSAADIN — Asettaa iimanpaineen,
jolla sylinteri paineistetaan, paineeksi 35—
700 kPa (5100 psig). Aseta vetamalla ulos;
sulje painamalla sisaan.

3. ALASAJONOPEUDEN OHJAUS - Ohjaa
nopeutta, jolla kelkka laskeutuu. Varikoodattu
ja useille kierroksille tarkoitettu (kukin kalibroitu
valilla 0-9). Aseta vetamalla punainen
sulkurengas ulos; lukitse painamalla
sulkurengas sisaan. Paluunopeus pysyy
muuttumattomana.

4. AUTOTUNE-MERKKI - ks. luku 7.4.3.

5. ETUPANEELIT — katso seuraava luku.

6. ISKUNAYTTO — nopea kelkan suhteellisen
iskunpituuden tarkistus hitsaussyklin aikana;
alue 0 — 100 mm (0 — 4 tuumaa).

7. LIIPAISINPAINEENSAATO — valitsee
laukaisupaineen; Jaettu puolijaksoihin 1-24. 48
vaihetta vastaavat saatéaluetta 67-890 N/
15-200 Ib.

8. KELKAN OVI — Mahdollistaa paasyn
resonanssiyksikkéon (konvertteri, vahvistin,
aanipaa); pysyy kiinni neljalla varmistetulla
kuusiokantaruuvilla.

9. MEKAANISEN RAJOITTIMEN
VASTAMUTTERI - Kiinnittdd mekaanisen
rajoittimen haluttuun syvyyteen.

10. MEKAANINEN RAJOITIN — Rajoittaa

hitsausmatkan, jonka kelkka kulkee suojellakseen aanipaata ennen kuin se koskettaa kiinnitinta,
jos sita ei ole suojattu. Asetusleveys on 1 mm (0,04 in) kierrosta kohti.

+ Tama alasajonopeus asetetaan kdantdésaatimen avulla ja nékyvien varirenkaiden sivuttaisavauksella.
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Kuva 2.3 Etupaneelin nayttt

1. TEHONAYTTO — Tama palkkinayttd,
jossa on 20 lohkoa, nayttaa tehon tason
koetilan aikana tai hitsaussyklin aikana
tydbkappaleeseen vaikuttavan puristuksen.
VALMIS-tilassa (BEREIT ) kaavio nayttaa
viimeisen hitsaussyklin suurimman tehon.
Naytetyt tiedot voidaan asteittaa
muuttamalla DIL-kytkimen asetuksia.
Kaytettaessa 2X-asteikkoa ylin lohko

®
@r
vilkkuu. Lue kohdasta 4.12: 'DIL-kytkimen
&

5 ® @

-
N

® B¢

saataminen’ sivulla 431 lisatietoja DIP-
kytkimen asetuksista.

2. NUMERONAYTTO — Nayttaa
hitsaussyklin aikana nykyisen tilakoodin
(jos aktiivinen) tai valittuna olevan
parametrin arvon. Nayttaa hitsauskierron @

lopuksi halytykset.

3. YLOS/ALAS-KYTKIN — Kun olet valinnut muutettavat hitsausparametrit, voit suurentaa tai
pienentadd NUMERONAYTOSSA naytettyja arvoja nailla neljalla kytkimella. Kytkimet merkitéaéan
vasemmalta oikealle NOPEASTI ALAS, HITAASTI ALAS, HITAASTI YLOS ja NOPEASTI YLOS.
Naiden kytkimien kaytdlla ei ole tehoa ennen kuin olet valinnut muutettavat parametrit. Kytkimet
eivat ole kaytdssa syoton lukituksen ollessa aktivoituna.

4. + RAJAKYTKIN — Valitsee ylemman raja-arvon nykyiselle moodille. Kytkimen LED-valo syttyy,
kun kytkinta kaytetdan. Tama kytkin on aktiivinen ainoastaan MOODI (MODUS) -kytkimen
painamisen jalkeen.

5. - RAJAKYTKIN — Valitsee alemman raja-arvon nykyiselle moodille. Kytkimen LED-valo syttyy,
kun kytkinta kaytetdan. Tama kytkin on aktiivinen ainoastaan MOODI (MODUS) -kytkimen
painamisen jalkeen.

6. TEHONAYTTO — limaisee, etté hitsausjarjestelman virtalahde on PAALLA. Turvajarjestelméan
halytykset naytetaan vilkuttamalla verkonseurantavaloja.

7. RESET-KYTKIN — Palauttaa alkutilaan nollattavissa olevan tai patevan halytysehdon
(naytetaan vilkkuvalla LED-valolla). RESET-kytkimen pitaminen alhaalla estaa hitsaussyklin
alkamisen. Kun RESET-kytkin vapautetaan, hitsausjarjestelma palaa VALMIS-tilaan (BEREIT )
(jos ei-nollattavia halytyksia ei ole).
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8. KOEKYTKIN — Aktivoi ultradanienergian ja siirtda ultradanigeneraattorin moduulin n. kuudeksi
sekunniksi KOE (TEST) -tilaan (Autotune). Kun tata kytkinta painetaan, NUMERONAYTOSSA ja
TEHONAYTOSSA nékyy teho. Kun vapautat KOE-kytkimen, hitsausjarjestelma vaihtaa takaisin
VALMIS (BEREIT) -tilaan. Voit valita koetilalle asteituskertoimen samalla, kun kytket DIL-kytkimen
koeasteikkoa varten kohtaan 1x tai 2x. Lue kohdasta 4.12: 'DIL-kytkimen saataminen’ sivulla 431
lisatietoja DIP-kytkimen asetuksista.

9. AANIPAA ALAS -kytkin — Valitsee danipaan alaslikkeen moodin (toimintatilan). Kun kytkin on
toiminnassa, sen LED-valo syttyy ja NUMERONAYTOSSA nakyy pituusmittausjarjestelman
nykyinen lukuarvo. Jos olet valinnut USCS-mittajarjestelman, nakyy NUMERONAYTOSSA
0,0000" (tuumaalin). Jos olet valinnut Sl-mittajarjestelman, nakyy naytéssa 0,0000 (mm). Jos
painat AANIPAA ALAS -moodissa KAYNNISTYSKYTKINTA, kelkka laskeutuu iiman, ettd
ultradanen tuottaminen alkaa. Painamalla kytkinta uudelleen valitaan moodi AANIPAA ALAS.

10. OLOARVO-KYTKIN — Valitsee nayttdoon viimeisen hitsauksen oloarvon. Jokainen uusi
kytkimen painallus nayttaa perakkain kaikkien kolmen moodin oloarvon. Naytdssa nakyy joko
reaaliaika tai todellinen hitsausmatka ja vastaava TILANILMAISIN (LED) palaa. Neljas painallus
siirtda hitsausjarjestelman takaisin VALMIS (BEREIT) -tilaan . Vaikka TILANILMAISIMEN LED-
valot vaihtuvat jokaisella OLOARVON painalluksella, pysyy hitsausmoodi samana. Painamalla
MOODI (MODUS) -kytkinta tulee nykyinen tila uudelleen nayttéén.

11. JALKI-IMPULSSIN (AB) AIKA -KYTKIN — Valitsee parametrin jALKI-IMPULSSIN (AB) AIKA
(Afterburst Time), jotta voi muuttaa sen, kun sy6ton lukitus ei ole kaytéssa. JALKI-IMPULSSIN
(AB) AIKA -parametri nakyy NUMERONAYTOSSA ja sen LED-valo palaa.

12. JALKI-IMPULSSIN (AB) VIIVE -KYTKIN — Valitsee parametrin JALKI-IMPULSSIN (AB) VIIVE,
jotta voi muuttaa sen, kun sy6ton lukitus ei ole kaytéssa. JALKI-IMPULSSIN (AB) VIIVE -parametri
nakyy NUMERONAYTOSSA ja sen LED-valo palaa.

13. PITOAIKA-KYTKIN — Valitsee PITOAIKA-parametrin, jotta voi muuttaa sen, kun sy6ton lukitus
ei ole kaytdssa. PITOAIKA-parametri nakyy NUMERONAYTOSSA ja sen LED-valo palaa.

14. MOODI (MODUS) -KYTKIN - Voit valita moodien Aika, Suhteellinen hitsausmatka ja
Absoluuttinen hitsausmatka valiltd, muuttaa valitun moodin naytdn ja sallia moodien tai
parametrien muutokset (kun sy6ton lukitus ei ole kaytossa).

15. TILANILMAISIMEN LED-VALOT - Valkahtavat yhden kerran, kun olet valinnut moodin, jota
haluaisit muuttaa.
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2.6 Takaosa

OO 000

Kuva 2.4 Takaosa

Harmaaksi merkityssa osassa nakyvat valinnaisten
aputulojen ja -lahtdjen paikat (1) seka kulloisten
rakennesarjojen mukana toimitettujen asennuslevyjen
paikka (katso alla).

1. APU TULO-/LAHTO, valinnainen lisatoiminto, joka
mahdollistaa teholahdon, muistin, vianetsinnan,
taajuuden, taajuudenmuutoksen, generaatorimoduulin
tilalahtdjen, amplitudildahtdjen ja amplitudin
ohjaustulojen liittmisen. Tarvitsee rakennesarjan
aputuloille/-lahdéille 101-063-721. Pistoke,

15 kosketinlahtda.

2. KAYTTAJA E/A, HALYTYS -PISTOKE — D-Sub-
pistoke 25 koskettimella. Tarjoaa +24 VDC-rajapinnan
ulkoisille ohjauselementeille ja laitteille. Seuraavat
signaalit ovat kaytettavissd: HALYTYKSET (ALARME),
HITSAUS PAALLA (SCHWEISSUNG EIN) ja
ULKOINEN RESET (EXTERNER RESET). Lisaksi on
kaytettavissa VALMIS (BEREIT) -signaali [READY]
seka +24 V DC etta tulona kuormituksettoman
koskettimen kautta. Talla pistokkeella valitut hairi6t tai
hitsausvirheet voivat kommunikoida hitsausjarjestelman
ulkopuolelle valvontajaksoja ja epailyttavien
tydkappaleiden hylkdamista varten.

Pistoke 4: 25-napainen naaraspistoke.

3. KAYNNISTYS-PISTOKE - Liitta4 hitsausjarjestelman

pohjalevyyn tai asiakkaanpuoleiseen kaynnistyssignaaliin. Pistoke 5: 9-napainen urospistoke.
4. ILMANSUODATIN - Suodattaa epapuhtaudet ilmasta ennen kuin ne paasevat

hitsausjarjestelmaan.

5. VERKKOKAAPELI — Liittda hitsausjarjestelman virtalahteeseen.

210
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2.7 Jarjestelman tulot ja lahdot

Hitsausjarjestelman tuloja kaytetdan hitsauskierron ohjaukseen ja hitsausjarjestelman 20001W+
komponenttien valvontaan.

2.7.1 KAYNNISTYSKYTKIN/KAYNNISTYSSIGNAALI — KAYNNISTYS-
pistoke

Naita tuloja kaytetaan hitsaussyklin kdynnistdmiseen. Hitsaussyklin aloittamiseksi taytyy
molemmat KAYNNISTYSKYTKIN-tulot panna kayntiin 200 ms kuluessa, ja niiden tulee pysya
aktiivisina siihen saakka, kunnes liipaisukytkin aktivoituu tai aiheutuu virhe, jonka jalkeen hitsausta
ei voida suorittaa.

Virhe aiheutuu myés, jos KAYNNISTYSKYTKIMET eivat pysy aktiivisina siihen saakka, kunnes
liipaisukytkin aktivoituu (huollettu ohjelmisto) tai eivat aktivoidu 4 sekunnin kuluessa
magneettiventtiilin virtapiirien deaktivoinnin jalkeen.

Kuva 2.5 Pohjalevy KAYNNISTYSKYTKIMILLA ja kaapeli

Kaapeli
.| Hatépainike | /
———  Kaynnis- ——
tyskytkin

2.7.2 ULKOINEN RESET — HALYTYS (Kayttija-E/A) -pistoke

Tama tulo simuloi aktivoinnin yhteydessa RESET-kytkimen painamisen (ks Kuva 2.3 Etupaneelin
naytot, positio 7). Et voi aloittaa hitsaussyklia niin kauan kuin ULKOINEN RESET -tulon
kaapelissa kulkee virta.

2.7.3 VALMIS-signaali [READY] — HALYTYS-liitdnt3

Hitsausjarjestelma kayttaa ylarajakytkimen (upper limit switch, ULS) tuloa ilmoittamaan, milloin
kelkka aloittaa laskeutumisen ja milloin se hitsaussyklin lopussa taas saavuttaa alkuasentonsa.

Ohjausyksikko arvioi viela muita jarjestelmakomponentteja ennen kuin Valmis-signaali tuotetaan.
Signaali ilmoittaa, ovatko halytyskriteerit tayttyneet. Téma signaali tarkoittaa, etta
hitsausjarjestelma on lepotilassa ja valmiina kaytettavaksi (ei esim. KOE-tilassa, AANIPAA ALAS
[HORN DOWN] -tilassa aktiivisten halytysten tai jarjestelmavian esiintyessa).
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2.7.4 YLEINEN HALYTYS - Halytysliitanta

YLEINEN HALYTYS- signaali iimaisee, ettd halytys on havaittu. Halytyssignaali sammuu, kun
halytys nollataan tai jarjestelmavika korjataan. Lue lisatietoja kohdasta 6.5 Tilailmoitukset ja
halytykset hitsaussyklin aikana.

2.7.5 HITSAUS PAALLA -signaali — Halytysliitinta

Tama signaali ilmaisee, etta laite on tydsyklin liittdmisjaksolla ja liipaisukytkin (TRS) on aktiivinen.
Kaynnistys-signaali voidaan peruuttaa.
Seuraavissa tapauksissa annetaan virheilmoitus:

» Tulo inaktivoituu, kun hitsausjarjestelma on VALMIS (BEREIT) -tilassa.

* Tulo inaktivoituu 4 sekunnin kuluessa magneettiventtiilin aktivoinnista.

* Tulo aktivoituu hitsaussyklin aikana ennen kuin liittamisjakso alkaa.

* Tulo ei aktivoidu 4 sekunnin kuluessa magneettiventtiilin deaktivoinnista.

2.8 Sanasto

Seuraava terminologia voi liittya olennaisesti 2000-sarjan ultradanilaitteistojen kayttoéon tai
toimintaan. Muutamat naista termeista eivat koske kaikkia laitteistokokoonpanoja:

Jilki-impulssin (AB) -amplitudi: Adnipaan pinnan amplitudi jalki-impulssi-tydvaiheen aikana.
Jélki-impulssin (AB) viive: Viive pitoajan paattymisen ja jalki-impulssin alkamisen valilla.
Jalki-impulssin (AB) -aika: Jalki-impulssin ajanjakso.

Absoluuttinen hitsausmatka:Hitsausmatka, jonka aanipaa on siirtynyt eteenpain
perusasennosta.

"Absoluuttinen hitsausmatka (Weg absolut)" -moodi:Toimintatila, johon hitsaus paattyy, kun
kayttajan esiasettama hitsausmatka perusasennosta on kuljettu.

Absoluuttinen asento: Syottoyksikdn hitsausmatka perusasennosta.

Hyviaksy sellaisenaan:Ei-yhdenmukaisille asennoille sen jalkeen, kun on paatetty, ettd asento
tayttaa riittavissa maarin tarkoituksensa ilman, etta se rikkoo turvallisuus- tai toimintamaarayksia.
Oloarvo: Hitsaussyklin aikana naytetty arvo. Vastine asetetulle parametrille, jota kysyttiin
asetuksia tehtdessa.

Syottoyksikko:Kompaktin hitsausjarjestelman osa, joka pitaa sisallaan konvertterista,
vahvistimesta ja danipaasta muodostuvan rakenneryhman kiinteassa kotelossa. Mahdollistaa
likkeet ylos- ja alaspain (mekaaniset tai pneumaattiset), jotta aikaisemmin asetettu paine voidaan
siirtda tyokappaleeseen.

Jélki-impulssi: Pitovaiheen jalkeen tuotettu ultradanienergia. Kaytetaan irrottamaan tyékaluun
kiinnittyneet osat.

Halytyssignaali: Kuuluva signaali, joka annetaan yleisen halytyksen yhteydessa.
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Amplitudi: Aadnipaan pinnan varahtely sykaystehosta sykaystehoon. limaistaan aina prosentteina
maksimiarvosta.

Amplitudien ohjaus: Mahdollisuus asettaa amplitudi digitaalisesti tai ulkopuolisella ohjauksella.

Automatiikka: Esiliipaisun tila, jossa esiliipaisu kdynnistetdan ylarajakytkimen syo6ttoyksikon
kohdalta.

Piippaus: Kuuluva signaali, joka saadaan aikaan ohjauspOydasta. Varoittaa kayttajaa
odottamattomista olosuhteista tai liipaisimen saavuttamisesta.

Vahvistin:Metalliosa, joka varahtelee puolella aallonpituudella. Vahvistin on konvertterin ja
aanipaan valissa, ja se muuttaa tavallisesti poikkipinnan tulon ja I1ahd6n valissa. Vahvistin muuttaa
mekaanisesti konvertterin kayttopinta-alan varahtelyamplitudin.

Puristusvoima Puristus, jota danipaa kayttaa tydkappaleeseen.

Kylmakaynnistys: Kayttajan prosessi, joka saa aikaan uuden minimilauseen
hitsausparametreille. Ks. kohta 6.7 Jarjestelman palauttaminen alkutilaan. Ohje: Kayta varovasti.

Suhteellinen hitsausmatka: Pystysuora véalimatka, jonka verran tydkappale ennen ultradanen
katkaisua painuu kasaan.

Suhteellinen hitsausmatka -moodi: Toimintatila, johon hitsaus paattyy, kun tydkappale on
painunut kasaan kayttdjan maarittdman hitsausmatkan verran.

Kayttdjan maarittelema logiikka: Mahdollistaa kayttajalle valinnan joko korkean tai matalan
logiikan (24 tai 0 V) valilta kaytettavaksi hitsausjarjestelman rajapinnalla.

Alasajonopeus: Syo6ttoyksikon nopeus perusasennosta tydkappaleeseen.

Yleinen halytys: Halytys, joka kaynnistyy jarjestelmavirheiden esiintyessa ja/tai raja-arvon
ylittyessa.

Aanipaa alaspain: Toimintatila, jossa ultradénen tuottaminen estetaan ja kayttaja voi siirtaa
syottoyksikdn saatamista ja asemointia varten.

Pituusmittausjarjestelma: Toimittaa tyosyklin aikana etdisyydenmittauksia kelkkaa varten.
Esiliipaisu: Tama saato kaynnistaa ultradanen tuottamisen ennen tydkappaleen koskettamista.
Valmiusasento: Tila, jossa hitsausjarjestelma ajetaan sisaan ja se odottaa kaynnistyssignaalia.

Raja-arvot: Kayttajan asetettavissa olevat raja-arvot, joiden ylittyessa yhden syklin tuotetta
kasitelldan hylkykappaleena.

Vilttamaton-tila: Asetettujen raja-arvojen tila, joka ilmaisee, etta raja-arvojen ylittyessa
asetukset on valttamatonta nollata (Reset). Nollaus (Reset) suoritetaan painamalla
hitsausjarjestelman etuosassa olevaa Reset-painiketta tai ulkoisesti kayttajan rajapinnan kautta.

Reset valttamaton: Halytyksiin liittyva tila, joka ilmaisee, etta nollaus (Reset) on valttamaton
ennen hitsaussyklin aloittamista. Nollaus (Reset) suoritetaan painamalla hitsausjarjestelman
etuosassa olevaa Reset-painiketta tai ulkoisesti kayttajan rajapinnan kautta.

Haku: Asetus ultradanen tuottamisen aktivoimiseen alhaisella amplitudilla (5 %)
resonanssiyksikdn resonanssitaajuuden maarittdmiseksi.

Resonanssiyksikko: Konvertteri, vahvistin ja aanipaa.
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Koeasteikko: Etupaneelin teholukeman suurentaminen sen jalkeen, kun KOE-kytkinta on
painettu.

Aikamoodi: Lopettaa ultradaanen tuottamisen kayttajan asettamalla hetkella.

Ajan ylitys: Aika, jonka saavutettaessa ultradanienergia katkaistaan, jos ensisijaista
ohjaussuuretta ei saavutettu.

Akustinen liipaisinsignaali:Aanisignaali, joka annetaan liipaisinta kaytettaessa.

Ylarajakytkin (Upper Limit Switch, ULS):Kytkin, jonka sy6ttoyksikko aktivoi, kun perusasento

saavutetaan.

Kayttajan maarittelemat raja-arvot tyovaiheista tuloksena oleville arvoille. "-" merkitsee

kayttajan maarittelemaa alempaa raja-arvoa, "+" kayttajan maarittelemaa ylempaa raja-arvoa:
-/+ Aika: Hitsauksen paattymisen jalkeen saavutettu hitsausaika.

-/+ Abs. hitsausmatka: Hitsauksen aikana saavutettu absoluuttinen hitsausmatka perus-
asennosta.

-/+ Suht. hitsausmatka: Hitsauksen aikana saavutettu hitsaussyvyys.
Hitsausaika: Alka, jolloin ultradanen tuottaminen on aktivoitu.
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Luku 3: Toimitus ja kasittely

3.1 Kuljetus jakasittely - - - - - - - - - - - - - - oo - oo oo e e e 3-1
3.1.1 Toimintaedellytykset - - - - - - - = = - = = = - o o o oo oo oo a e 3-1
3.2 Vastaanotto- - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo e e o n - 3-2
3.3 Pakkauksesta purkaminen - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo oo 3-3
3.4 Laitteiden palautus - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 3-3

3.1 Kuljetus ja kasittely

HUOMIO

Kompaktin hitsausjarjestelman sisaiset rakenneosat ovat alttiita staattisille purkauksille.
Monet rakenneosat voivat vaurioitua, jos laite pudotetaan, sita kuljetaan huonoissa
olosuhteissa tai kasitellddn muuten asiaankuulumattomalla tavalla.

3.1.1 Toimintaedellytykset

Hitsausjarjestelma on sahkolaite, joka muuntaa verkkojannitteen ultradanienergiaksi ja saatelee
kayttajan syottamia tietoja hitsaustapahtuman ohjaamiseksi. Sisdiset rakenneosat ovat alttiita
staattisille purkauksille. Monet sisaiset rakenneosat voivat vaurioitua, jos laite pudotetaan, sita
kuljetaan huonoissa olosuhteissa tai kasitelladn muuten asiaankuulumattomalla tavalla.
Seuraavat toimintaedellytykset on otettava huomioon hitsausjarjestelman kuljetuksessa.

Taul. 3.1  Vaatimukset — Ympéristo

Ymparisto Alue

—25 °C/-55 °F — +13 °C/+131 °F; enintaan +70 °C/
+158 °F 24 tunnille

40 g isku /0,5 g ja (3-100 Hz) tarahtely ASTM-
standardien 3332-88 ja 3580-90 mukaan

llImankosteus 30 % — 95 %, ei tiivistyva

Lampodtila, varastointi/lahetys

Iskut/tarahtely (kuljetus)
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3.2 Vastaanotto

Hitsausjarjestelma on herkka sahkdlaite. Monet rakenneosat voivat vaurioitua, jos laite
pudotetaan tai sita kasitelladn muuten asiaankuulumattomalla tavalla.

HUOMIO

Kompakti hitsausjarjestelma painaa 66 kg. Kasittelysséa ja asennuksessa on suositeltavaa
kayttda sopivaa nostolaitetta.

Toimituslaajuus

Bransonin hitsausjarjestelmat tarkastetaan ja pakataan huolellisesti ennen lahetysta.
Suosittelemme kuitenkin toimituksen vastaanottamisen jalkeen kayttamaan alla kuvattua
menetelmaa.

Tarkasta kompakti hitsausjarjestelma toimituksen vastaanottamisen jalkeen seuraavasti:

Vaihe: Toiminta:

1 T_arkasta pakka_usluettelon avulla, etta toimitus on laajuudeltaan
tilauksen mukainen.

2 Tarkasta pakkaus ja laite vaurioiden varalta (silmamaarainen tarkastus).

3 lImoita mahdolliset vauriot valittomasti kuljetusliikkeellesi.

4 Varmista, ettad kuljetuksen aikana ei ole irronnut osia. Kirista ruuvit

tarvittaessa.

o HUOMAUTUS

Jos toimitetut tavarat vaurioituivat kuljetuksessa, ole valittomasti yhteydessa
kuljetusliikkeeseen. Sailyta pakkausmateriaali (tarkastusta tai mahdollista palautusta varten).
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3.3 Pakkauksesta purkaminen

Hitsausjarjestelma toimitetaan taysin asennettuna. Se lahetetdan tukevassa pakkauslaatikossa.
Joitakin ylimaaraisia komponentteja toimitetaan kompaktin hitsausjarjestelman mukana.

Etene hitsausjarjestelmdn pakkauksesta purkamisessa seuraavasti:

Vaihe Toiminta

Pura kompakti hitsausjarjestelma pakkauksesta valittdmasti
vastaanottamisen jalkeen. Sailytd pakkausmateriaali.

Tarkasta ohjauselementit, naytét ja pinnat vaurioita enteilevien
merkkien varalta.

Poista hitsausjarjestelman suoja (7.8: Rakenneosien vaihto) ja
varmista, etta kuljetuksen aikana ei ole irronnut osia.

HUOMAUTUS

limoita vaurioista viipymatta kuljetusliikkeeseen.
Sailyté pakkausmateriaali tarkastusta varten.

3.4 Laitteiden palautus

Ennen kuin palautat laitteen Branson Ultrasonic Corporation -yhtitlle, hanki puhelimitse
asiakaspalvelustamme palautusvahvistus.

Noudata vastaavaa menettelya, kun palautat laitteen korjattavaksi. Tarvittavat tiedot I16ydat taman
kasikirjan kohdan Luku 1: Tyéturvallisuus ja asiakaspalvelu alaluvusta 1.3.2: Laitteiden palautus

korjattavaksi.
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4.1 Tietoja luvusta Asennus

Tassa luvussa annetaan laitteen asentajalle apua liittyen 2000-sarjan uuden laitteesi
perusasennukseen ja saatdoon. Tama luku vie lukijan siihen pisteeseen, jolloin jarjestelma on
valmis hitsausta varten.

HUOMIO

Kompakti hitsausjarjestelma painaa 66 kg. Kuljetusta, purkamista ja asennusta varten
tarvitaan mahdollisesti nostotasanteita tai nostolaitteita.

Kompaktiin hitsausjarjestelmaan 2000I1W+ on liitetty kansainvalisia turvallisuustarroja.
Jarjestelman asentamiselle tarkeat tarrat esitellaan kasikirjan taman luvun ja muiden lukujen
kuvissa.

4.2 Kasittely ja pakkauksesta purkaminen

Jos pakkaukseen tai tuotteeseen on tullut havaittavissa olevia vaurioita, ILMOITA NIISTA
VALITTOMASTI KAYTTAMAASI KULJETUSLIIKKEESEEN. Sama koskee tilannetta, jos
huomaat myéhemmin piilovaurioita. Sailyta pakkausmateriaali.

1. Pura hitsausjarjestelman komponentit heti toimituksen yhteydessa. Etene, kuten alla on kuvattu.

2. Tarkasta, etta laite on toimitettu kokonaisuudessaan. Osa rakenneosista on pakattu muihin
laatikoihin.

3. Tarkasta ohjauselementit, ndytét ja pinnat vaurioita enteilevien merkkien varalta.

4, Sailyta kaikki pakkausmateriaalit, my6s kuormalavat ja puiset valikepalat.

4.2.1 Kompaktin hitsausjarjestelman purkaminen pakkauksesta

Kompakti hitsausjarjestelma on painava (66 kg), ja se toimitetaan suojaavassa

kuljetuspakkauksessa. Syo6ttoyksikon tydkalusarja on pakattu hitsausjarjestelman yhteyteen.

Tilauksen laajuudesta riippuen kuljetuspakkaus voi sisaltaa vield vahvistimen, konvertterin tai

muita rakenneosia.

« Kompaktit hitsausjarjestelméat toimitetaan puisella kuormalavalla, ja suojaavan polystyreenikuoren
paalla on pahvipeite.

* Noudata ohjeita "This End Up/Tama puoli yldspain" ja "Open Top First/Avaa kansi ensin". Pakkaus on
suunniteltu siten, ettd se on mahdollista poistaa vain, jos kone on pystysuorassa.
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Kuva 4.1 Pystysuorassa olevan laitteen (2000IW+ jalustalla) purkaminen pakkauksesta; ndkyma
laitteesta oikealta

Konvertteri —, \
Vahvistin—. \ -
N SR ANSORN
Moduulilaatikko HiRAE e
. \_\ EEEE
|/1 \]
e 9
t o B
_ 1 ® b
N Pylvaan
Korkeuden b #,w lukitussalpa
saatonuppi I '||
_ i / 1
( \{
t ® EHF
o -\l;ﬁh ,,,,,, - i {‘
Suojakotelo t Pohjalevy 3 L( %m il
\\ / | \ll Puupalikka
Puupalkki — — L | Kuljetus
kuljetusta varten ‘&f ) N \Li
HJ Vol
1. Vie kuljetuspakkaus asennuspaikan I&heisyyteen. Aseta se lattialle.
2. Avaa laatikon kansi. Ota pienempi laatikko ylhaalta ulos laatikosta. Vahvistin, konvertteri ja
tydkalusarja on mahdollisesti pakattu siihen.
3. Poista sinkilat kuljetuspakkauksen alaosasta. Nosta pakkaus kuormauslavalta.
HUOMIO

Pylvaaseen ja jalustaan vaikuttaa tasausjousen aikaansaama jousijannitys. ALA yrité irrottaa
pylvasta hitsausalustasta. Jata pylvaanjalustan lukitussalvat paikoilleen lukittuina.

Avaa korkeusasetusta tehdessasi lukitussalpoja hitaasti ja varovasti, jotta voit ohjata liiketta.
Pida hitsausrungosta kiinni, jotta voidaan valttaa akilliset liikkeet ja vahingot.

4. Leikkaa poikki kaksi pakkaushihnaa laitteen jalustan ja kuormalavan ympaérilta. Irrota molemmat
puiset kuljetustuet (takana jalustalla), jotka estavat jalustaa luisumasta edestakaisin.
5. Voit nyt siirtéa laitteen haluttuun asennuspaikkaan antamalla laitteen liukua alas kuormalavalta.

Hitsausrungossa on kuljetuskoukku, jotta voit nostaa laitteen taljalla paikoilleen.
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6. Poista puupalkki jalustan ja pylvaanjalustan valiltd samalla, kun avaat varovasti kahta lukitussalpaa
(syottoyksikkoa pitaa nostaa kevyesti ylospain, mutta akkinaisia liikkeita ei saa tehda) ja leikkaa
puupalkin kuljetusteippi poikki. KIRISTA LUKITUSSALVAT UUDELLEEN.

7. Ota tyokalusarja ja muut osat (konvertteri, vahvistin, kaapeli, kasikirjat) pois pienemmasta
laatikosta. Sailyta pakkausmateriaali.
8. Inventoi pienosat, ks. luku 4.3.
HUOMAUTUS

Pakkauksessa voi olla myds konvertteri ja/tai vahvistin, jos olet tilannut ne.

Kuva 4.2 Ultradanikonvertteri (malli J pystysuorassa olevalle laitteelle) ja vahvistin

Konvertteri | .
R o NS Vahvistin

(malli J kuvassa) @
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4.3 Pienosien inventointi

Kompaktin hitsausjarjestelman 20001W+ mukana toimitetut pienosat:
+ T-avain

* Mylar-suojakalvosarja

* 20 kHz avain (2)

+ Kiinnitysruuvit ja aluslevyt

» MB8-kuusiokoloavain

4.3.1 Kaapeli

Tila- ja halytyslaitteiden liittdmiseksi hitsausjarjestelmaan 2000IW+ tarvitset mahdollisesti
halytyskaapelin J971. Katso Taul. 4.1, josta I0ydat kaytettavissa olevat pituudet.

Taul. 4.1 Kaapeliluettelo

101-240-021 | Halytyskaapeli J971, 2,44 m / 8 jalkaa
101-240-016 | Halytyskaapeli J971, 4,57 m / 15 jalkaa
101-240-011 Halytyskaapeli J971, 7,62 m / 25 jalkaa

Tilojen/halytysten siirtoon automatisoiduissa
koneissa

4.4 Asennusvaatimukset

Tassa kappaleessa kasitelldadn asennusvaihtoehtoja, tarkeimpien osaryhmien mittoja,
ymparistovaatimuksia seka virtalahteeseen ja ilmaan liittyvia vaatimuksia, jotta voit menestyksella
suunnitella ja toteuttaa asennuksen.

441 Asennus

Kompakti hitsausjarjestelma tulee asentaa vain pystysuoraan. Hitsausjarjestelmaa kaytetaan
usein kasin jalustaan asetetulla kaynnistyskytkimella. Jarjestelma asennetaan siksi turvalliselle ja
vaivattomalle tydpdydan korkeudelle (n. 75-90 cm). Kayttaja istuu tai seisoo laitteen edessa.

VAROITUS

Jos hitsausrunko liikkuu pylvaéan akselin ympéri eika sité ole varmistettu oikein, se voi
romahtaa maahan. Alustan, jolle hitsausrunko asennetaan, taytyy olla tarpeeksi tukeva ja
vakaa, jotta se kestaa rungon ja eikd se kaadu hitsausrunkoa viritettdessa asennuksen tai
saadon aikana.
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Asennusvaatimukset BRANSON

Sisadisen generaattorimoduulin on oltava kaytettavissa, jotta kayttaja voi muuttaa ja asettaa
parametreja. DIP-kytkinten on oltava kaytettavissa. Hitsausjarjestelma tulee sijoittaa siten, etta
sisdanrakennettu tuuletin ei ime sisdansa polya, likaa tai muita aineita. Lisaksi laitteen takasivulla
taytyy olla tilaa sahko- ja paineilmaliitannaéille: n. 150 mm/6 tuumaa. Yksittaisten rakenneosien
piirustukset yhdessa mittojen kanssa l6ydat seuraavilta sivuilta. Kaikki mitat ovat likimaaraisia ja
voivat vaihdella mallista riippuen:
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Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Asennusvaatimukset

Kuva 4.3 Mittapiirustus, kompakti hitsausjarjestelma 2000IW+

24,67 [N
BET mm

22.23 1IN
SES mm

ICIE

19.53 1IN
436 mm
EI 34.72 IN
332 /fﬂ
i q
S 1524 mm/60 tuumaa maks.
— .25 IH 1207 min 47 % tuumaa KULJETUS
972 mm 1257 mm 49 % tuumaa KAYTTOKELPOINEN
=g
B

y I 3 % tuumaa halkaisija
by N

@ [ @ 215 mm
482 T

] wa I~ 0 ™

\.LPYLVAS \( 15,25 1N

AANIPAA 413 fui

p——12.27 1H—
214 rm
A T 1/4-20 LAPIMENO
L B AKOHTAA
28.0 1M e
T36 mm

M10x1,5 LAPIMENO
/— UPPOKANTA 90
0,43-0,46 HALKAISIJA

\M'rl na L.0P HIN
10, RCA PORAATART

Ole varovainen:tarkasta
1. porausten merkinta

pohjalevyssa ennen kuin kierrat ruuvit paikoilleen.
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Luku 4: Asennus ja saato

Asennusvaatimukset BRANSON

4.4.2 Toimintaedellytykset

Taul. 4.2  Vaatimukset — Ymparisto

Ymparistoolosuhteet Hyvaksytty alue
llImankosteus 30 % — 95 %, ei tiivistyva
Ympariston [ampdtila, kayttd +5°C —+50 °C (41 °F — 122 °F)
Kayttokorkeus Enintdan 1000 m
IP-kotelointiluokka 2X

4.4.3 Ohjearvot jannitelahteelle

Liita hitsausjarjestelma yksivaiheiseen, maadoitettuun, kolminapaiseen janniteldhteeseen 50 tai
60 Hz. Taul. 4.3 luetteloi vaatimukset sahkovirran voimakkuudesta ja sulakkeista yksittaisia

malleja varten.
Taul. 4.3 Jannitelahteelle asetetut vaatimukset

Liitanta Suojaus
1100 W 200-240 V 6,5 Amax. @ 200V / 8 A suojausautomaatti’
2200 W 200-240V | 14 Amax. @ 200V / 17 A suojausautomaatti’

*)Suojausautomaatti ei kuulu toimitukseen.

4.4.4 Paineilma

Paineilman on oltava "puhdasta (5 mikronin hiukkaskokoon asti), kuivaa ja voiteluaineetonta”
saadetylla maksimipaineella 690 kPa (100 psig). Kaytosta riippuen hitsausjarjestelman paineen
taytyy olla valilla 35 ja 100 psi. Hitsausjarjestelma on varustettu sisdiselld iimansuodattimella.
Asenna paineilman putkijohtoon tarvittaessa sulkulaite.

HUOMIO

Synteettiset paineilmavoiteluaineet, joissa on silikoni- tai WD-40-osia, aiheuttavat
hitsausjarjestelmaan voiteluaineiden sisaltdmien liuotusaineiden kautta vaurioita ja
toimintahairioita.

HUOMIO

Hitsausjarjestelmaa tulee kayttda ainoastaan kuivalla, puhtaalla ilmalla. Muiden kaasujen
kaytosta voi seurata ennenaikainen tiivisteiden kuluminen. Jos haluat lisatietoja, ota yhteytta
Branson-edustajaasi.
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Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Asennusvaatimukset

4.4.4.1 llmansuodatin

Hitsausjarjestelmat 2000IW+ kayttavat ilman sisdanottosuodatinta, joka suojelee jarjestelmia
kooltaan vahintaan 5 mikronin epapuhtauksilta.

4.4.4.2 Paineilmaliitannat

Laitteen ilmaliitdnnat tehddan muovisella paineilmaletkulla hitsausjarjestelman takana alhaalla
olevaan liitantdan AIR INLET.

4.4.4.3 Paineilmasyo6ton liitannat

On ehdottoman valttdamatonta pitéa epapuhtaudet ja kosteus loitolla paineilman putkijohdoista,
koska ne voivat vahingoittaa laitettasi. Jotta paineilman johtamista voidaan hitsausjarjestelmaa
asennettaessa helpottaa, kayta paineilman johtamiseen liitinta, jossa on sivujohto ja laskuhana
(ks. Kuva 4.4). Yhdista paineilman putkijohto paineilman litospaalla, joka asettaa kaytettavaksi
puhdistettua (5 mikroniin asti), voiteluaineetonta, kuivaa paineilmaa paineella 240 — 690 kPa (35 —
100 psi). Kayta mukana toimitettua ilmansuodatinta laskuhanalla, jossa on 5 mikronin sisake.

HUOMIO

Jos nayttolaitetta kaytetdan nayttdalueen yla- (100 psi/690 kPa) tai alapuolella
(35 psi/240 kPa), se voi vioittua pysyvasti.

Aseta paineensaadin nollaan ennen kuin liitat tai irrotat paineilmansyo6ton.

Kuva 4.4 Paineilman putkijohdon liittdminen

] 1

H H Sivujohto
=i ) Voiteluaineetonta,
kuivaa paineilmaa,
35 —100 psi
Liikaveden
valuminen ||
laskuhanasta _LL
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Luku 4: Asennus ja saato

Asennusvaiheet BRANSON

4.5 Asennusvaiheet

VAROITUS

Tama tuote on painava ja voi asennettaessa tai séadettdesséa aiheuttaa ruhje- tai
iskuvammoja. Pysy kaukana liikkuvista osista ja 16yséé lukitussalpaa vain silloin, kun sinua
kehotetaan tekemaén niin.

4.5.1 Hitsausrungon asennus (kompakti hitsausjarjestelma
jalustalla)
Jalusta taytyy kaatumisen ja muiden ei-toivottujen liikkeiden valttamiseksi kiinnittda ruuveilla

tydpdytaasi. Valulaatan kulmissa on nelja porausreikaa 3/8-tuumaisille tai M10-kiinnitysruuveille.
Kayta sisdan painumisen valttamiseksi valulaatassa tasaisia aluslevyja. Ks. Kuva 4.5.

HUOMIO

Jotta hitsausjarjestelman hajautetun liikkeen tai pyérimisen aikana voidaan valttaa
kaatumista ja muita ei-toivottuja liikkeita, taytyy jalusta kiinnittda alustaan neljalla ruuvilla.

1. Varmista, etta lakiasennolle ei ole esteitd, ja etta puristus- tai hankauskohtia ei ole olemassa.

Ota huomioon, etté hitsausjarjestelma on pidennetyssa tilassa korkeampi kuin pylvas, ja etta
jarjestelmassa on ulkopuolisia liitdntdja.

2. Asenna jalusta neljalla kuusiokoloruuvilla tyopdytaasi (asiakaskohtaisesti asetettu, M10 (metrinen)
tai 3/8 tuumaa (US)). Kayta sisdan painumisen valttamiseksi valulaatassa tasaisia aluslevyja.
Suosittelemme kayttdamaan nylonisia vastamuttereita pienentamaan varahtelyn ja liikkeen
aikaansaamaa ruuvien Ioystymista.

3. Liitd paineilman putkijohto hitsausjarjestelman taakse. Asenna paineilman putkijohtoon tarvittaessa
sulkulaite.
4, Varmista, etta jalustan/kaynnistyskytkimen ohjauskaapeli on liitetty oikein jarjestelman taakse.
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Kuva 4.5 Pohjalevyn porauskaavio
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4.5.2 Sisaanmenojannite (verkko)

Jarjestelma tarvitsee yksivaiheisen sisddnmenojannitteen. Laite kayttaa verkkoliitantaan kiinteasti
liitettya virtakaapelia. Katso "Taulukko 4.4, Janniteldhteelle asetetut vaatimukset" koskien
maakohtaisten jannitetasojen pistokkeelle ja pistorasialle asettamia vaatimuksia.

Jarjestelmasi mallin litantaarvot naet mallin tiedot sisaltavasta kyltista.
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Luku 4: Asennus ja saato

Asennusvaiheet BRANSON

4.5.3 Kaynnistyskytkimeen liittaminen
Bransonin hitsausjarjestelmat tarvitsevat kaksi kaynnistyskytkintd ja yhden hatakytkimen.
Pohjalevyn rungot kaytavat tata liitosta (asennettu tehtaalla ja kiinnitetty pohjalevyyn). Liitos
esitetdan seuraavassa kuvassa:

Kuva 4.6 Kaynnistyskytkimeen liittdminen

o
w

PB2 PB1

He s

PB2RTN
PB1RTN

PB1SRC
PB2SRC
ESTOPRTN
ESTOPRTN
ESTOPSRC
ESTOPSRC
N/C

OO0 WwWwh~NON -

KAYNNISTYSKYTKIMET

o HUOMAUTUS

Kaynnistyskytkimet ST1 ja ST2 taytyy lukita enintdan 200 millisekunnin aikavalilla, ja niiden
taytyy pysya lukittuina, kunnes signaali "HITSAUS PAALLA (SCHWEISSUNG EIN)" on
aktiivinen ja kdynnistysehto laaditaan.

BASE/START on naaraspuolinen D-Sub-9-liitdntd hitsausjarjestelman takana.

ST1 ja ST2 ovat kaksi lepokosketin-kaynnistyskytkinta, joita taytyy painaa samanaikaisesti
hitsauksen kaynnistamiseksi. Jos niita ei lukita enintdan 200 millisekunnin aikavalilla, tulee
nakyviin virheilmoitus: (ER28 or (tai) ER29). limoituksen kuittaaminen ei ole valttamatonta.
Seuraavassa syklissa aikarajoitusta taytyy noudattaa, jotta sama virheilmoitus ei tule uudelleen
nakyviin. Katso ylla oleva huomautus.

EMER STOP (HATAPYSAYTYS) merkitsee hatakytkinta, joka suoritetaan avaus- tai
sulkukoskettimena.
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Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Asennusvaiheet

VAROITUS

Jos haluat kayttaa hitsausjarjestelman kaynnistamiseen tai hatapysaytys-toimintoon muita
mekanismeja, taytyy sinun ensin allekirjoittaa Bransonin tuotetakuusopimus.

4.5.4 Kayttajan E/A -liitanta, halytysliitanta

Halytysliitanta tuottaa tilailmoituksia ja tarjoaa rajapinnan ULKOISELLE RESET-KYTKIMELLE
asiakaskohtaista ohjausta varten. Kytkenta tapahtuu J971-kaapelilla 25-napaisesta litdannasta
hitsausjarjestelman takaa. Kaapelia voi hankkia pituuksissa 2,5 m/8 jalkaa, 4,5 m/15 jalkaa, ja
7,5 m/25 ft.

ULKOINEN RESET-KYTKIN toimii tdsmalleen samalla lailla kuin etupaneelissa. 24 V tasavirta
tulossa ULKOINEN RESET-KYTKIN (kosketin 25) vahintaan 20 millisekuntia palauttaa
hitsausjarjetelman alkutilaan

Rajapinnassa kaytettavissa olevat tilalahdét ovat MAGNEETTIVENTTILILAHTO (kosketin 13),
YLEINEN HALYTYS (kosketin 18), VALMIS (signaali — kosketin 19, rele — koskettimet 9 ja 10)
sekd HITSAUS PAALLA (kosketin 20). MAGNEETTIVENTTIILILAHTO tuottaa negatiivisen
logiikkal&ahdon, jos se tasapainotetaan +24-V-tasavirtalahteella (koskettimet 5 ja 6). YLEINEN
HALYTYS, VALMIS ja HITSAUS PAALLA tuottavat negatiivisen logiikkaldhddn, jos se
tasapainotetaan 24-V-jarrutusjannitteella (koskettimet 21, 22 ja 23).

Naita signaaleja voidaan lahettda edelleen asiakaskohtaisessa laitteessa jarjestelmatilan
valvontaan ja aloittaa tietty tydvaihe, jos signaali aktivoituu tai inaktivoituu.

Koskettimet 5 ja 6 tuottavat +24 V vaihtojannitteen (enintdan 100 mA). Koskettimet 21, 22 ja 23
tuottavat +24 V jarrutusjannitteen (tavallinen). Muita koskettimia ei ole varattu. Katso Kuva 4.7.

1030295 REV. 00 413



Luku 4: Asennus ja saato

Asennusvaiheet BRANSON

Kuva 4.7 Tulo- ja lahtdsignaalit

J971
"1 _ Ulkoinen Reset
(nollaus) (30 ms min.)>' Ulk. tulo +24 v
Ohjauspiirei o — Valmius-rele Lepokoskettimet, max.
hin kuuluvat ) | S\b [ 9 — Valmius-rele }Iéhté 125V AC 60 VA
( 13 ‘Magneettikelan [ahto
[ | | (50 mA vastus) '
2 +24V SRC
[ gl | | (50 mAmax.)
( +24V SRC
L 21 & (50 mA max.)
E 22 = :‘24 V jarrutus (tavallinen)
23 H
( | 24 V jarrutus (tavallinen)
Katso huomautus 2 e [ LB (Yleinen halytys Logiikkalahto
Katso huomautus 2 e 19l | | Vaimis (24 vDC
( 20 ey 25 mA max.)
Katso huomautus 2 —— Hitsaus paalla
[ o——¢— Sateilysuojus

Katso huomautus 2 e

[ |

| Sisaanrakennettuihin Olkots(;JllI;upls- !
Ivirtapiireihin kuuluvat |
Katso huomautus 2

= .

Ohje: 1. Seuraavia koskettimia ei ole kytketty: Koskettimet 1, 2, 3,4, 7, 8, 11, 12, 14,15, 16, 17 ja 24
2. Tyypillinen kytkenta koskettimille 18, 19 ja 20.
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HUOMIO

Varmista, ettd kaikki johdot, joita ei kayteta, on eristetty oikein. Jos niita ei ole eristetty oikein,
se voi johtaa generaattorin tai jarjestelman vikaantumiseen.

Kuva 4.8 20001W+ tyosyklin rytmitys
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Kuva 4.9 Hyppyliittimen vaihtaminen
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Asennusvaiheet BRANSON

Jos suunnittelet oman rajapinnan, ota huomioon, etta +24-V-signaalit voidaan myés vaihtokytkea
"avokollektoriin (Open Collector)" (enintdan +24V DC, 25 mA). Talléin ohjauskortin etupuolella
olevat hyppyliittimet JP2, JP3 ja JP4 asetetaan koskettimista 1-2 koskettimiin 2-3. Lahtovirtapiirin
massasignaali voidaan eristaa samalla, kun 0 ohmin vastus (R10) kulkee ohjauskortin lapi.

4.5.5 Vahvavirtapistoke, tulo

Jos sinun taytyy muuttaa vahvavirtapistoketta tai vaihtaa se, kayta virtakaapelin johtoihin
seuraavia kansainvalisten standardien mukaisia varikoodauksia. Liita virtalahteeseesi siihen
sopiva pistoke.

HUOMIO

Generaattorimoduuli voi vaurioitua pysyvasti, jos se litetaan vaaraan verkkojannitteeseen tai
kytkenta johdotetaan vaarin. Vaara johdotus merkitsee myds turvallisuusriskia. Oikean
pistokkeen valinta auttaa valttdmaan vaarat kytkennat.

Kuva 4.10 Kansainvalinen véarikoodaus (International Harmonized Line Cord Color Code)

Vaippa C SININEN = Paluujohdin
ve, RUSKEA = Vaihe, jannite

%

T¢esssse— \IHREA/KELTAINEN raidallinen =
Maadoitusjohdin (PE)
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4.5.6 Generaattorimoduuli, DIL-kytkimen asetukset

DIP-kytkin muuttaa toimintoja Haku ja Kaynnistys ja voi vaikuttaa amplitudien saatoon.
Asetukset esitetdan seuraavissa kuvissa. Vakioasetukset [16ytyvat taulukoista.

HUOMIO

Kompaktin hitsausjarjestelman generaattorin vaikutuspiirissa olevat rakenneosat voivat
vaurioitua sahkostaattisen purkauksen johdosta. Kun tyoskentelet hitsausjarjestelman
parissa, kdyta maadoitusrengasta ja minimoi liikkeesi, jotta voit vahentaa staattisen sahkon
kautta syntyvien vaurioiden todennakoisyytta.

VAROITUS

Aseta pistoke hitsausjarjestelméaan (jos se on kytketty) ja odota vahintaan kaksi (2) minuuttia
ennen kuin avaat kotelon. Laitteen sisalla esiintyy vaarallisia jannitteita ja jaAanndsjannitteita.
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Asennusvaiheet BRANSON

Kuva 4.11 Generaattorimoduulin DIL-kytkimen sijainti
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Kuva 4.12 DIP-kytkin Tyyppi 1, merkinta "AUKI (OFFEN)" ylhaalla kytkimen vieressa, vakioasetukset
Merkinta ,OPEN" ylhaalla kytkimen paalla

1 2 3 4 5 6 7 8

ASENTO OlU|O|O| -
KYTKIN 1123

N
a
o C
~
©

4-18 1030295 REV. 00



2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma
Alkuperaisten ohjeiden k&&annos

Luku 4: Asennus ja saato
Valinnainen aputulo/-l&ht6

HUOMAUTUS
Valintakytkintd 5 ei kayteta.

Taul. 4.4  Asetukset kytkinlohkon tyypin 1 asentamiseen

Toiminto Asetukset

Kytkimen
asentaminen...

Taajuushaku kaynnistyksen yhteydessa — Tarkastaa
Haku aanipaan taajuuden kaynnistettaessa ja tallentaa
sen muistiin.

1 — Alhaalla (pois paalta)
1 - Ylhaalla (paalla)

Automaattinen taajuushaku — Tarkastaa aanipaan
taajuuden joka minuutti viimeisen ultradanen
tuottamisen ajankohdasta lahtien.

2 — Alhaalla (pois paalta)
2 — Ylhaalla (paalla)

Automaattisen haun kesto — limoittaa, kuinka kauan
automaattinen haku on aktiivinen.

3 — Alhaalla (500 ms)
3 = YIhaalla (100 ms)

Tallentaminen hitsauksen lopussa — Paivittaa
tallennetun aanipaan taajuuden jokaisen hitsauksen
lopussa.

4 — Alhaalla (pois paalta)
4 — Ylhaalla (paalla)

Amplitudien | Asetettu kiinted amplitudi 100 %, muuttuja on pois

6 — Alhaalla (pois paalta)

ohjaus paalta -asennossa.
Kaynnistys | Lyhyt — Asettaa "ramppiajaksi" 10 ms. ; :Q:E:::::
Keskiverto — Asettaa "ramppiajaksi" 35 ms. g ~ X:E:::::
TAK** nn . H 7 - Alhaa”a
Vakio™ — Asettaa" "ramppiajaksi" 80 ms. 8 — Yihaalla
- " T 7 - Ylhaalla
Pitkd — Asettaa "ramppiajaksi" 105 ms. 8 — Yihaalla

** Vakioasetus on "Vakio (Standard)".

4.6 Valinnainen aputulo/-lahto

Tama toiminto on saatavana valinnaisena, yleensa kuvattu nimella "lisatoiminto". Se sallii padsyn

seuraaviin:
* Jannitelahto
* Muistilahto
« Hakulahto
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Valinnainen aputulo/-l&ht6

BRANSON

Taajuuslahto

Taajuuden muuttamislaht6
Generaattorimoduulin tilalahdot
Amplitudilahtd

Amplitudien ohjaustulo

Rakennesarja (101-063-721) sisaltaa kaikki vaadittavat rakenneosat ja opastukset, jotta se
voidaan varustaa vakiomallisen hitsausjarjestelman edella mainituilla toiminnoilla. Rakennesarjan
mukana toimitettu ulkoinen kaapeli (101-241-360) on varustettu 15-koskettimisella rasialla ja
avoimella paalla. Jos (rakennesarjaan sisaltyva) uusi taaempi asennuslevy asennetaan, tama
kaapeli kiinnitetaan 15-koskettimiseen pistokkeeseen aivan levyn yldosaan (ks. Kuva 2.4).

Lahtdkoskettimien signaalit havainnollistetaan seuraavassa kuvassa:

Kuva 4.13 Pistoke aputuloille/-lahdbille, kosketinlahdét
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Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Suojat ja varolaitteet

4.7 Suojat ja varolaitteet

4.7.1 Hatapysaytys-toiminto

Jos kaytat hitsausjarjestelman hatapainiketta hitsauksen lopettamiseksi, kdanna painiketta
hitsauksen palauttamiseksi alkutilaan. (Hitsausjarjestelma ei kdynnisty ennen kuin tama painike
on asetettu takaisin.)

Kuva 4.14 Kompaktin hitsausjarjestelman hatapainike
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Luku 4: Asennus ja saato

Resonanssiyksikon asennus BRANSON

4.8 Resonanssiyksikon asennus

VAROITUS

Jotta voidaan valttda loukkaantumiset ja koneelle tai tydkappaleelle aiheutuvat vauriot,
pida aina kiinni hitsauslaitteesta ennen kuin avaat pylvaan lukitussalpoja. Siihen tarvitaan
mahdollisesti kaksi ihmista.

HUOMIO

Seuraava menettely taytyy toteuttaa patevien henkildiden toimesta. Mikali tarpeen, voidaan
nelibkulmaisen tai suorakulmaisen aanipaan suurin osa kiinnittda ruuvipenkissa taipuisilla
pihdeilla. Al yrita KOSKAAN asentaa tai poistaa danipaata samalla, kun konvertterin koteloa
tai vahvistimen kiristysrengasta kiinnitetdan ruuvipenkissa.

HUOMIO

Ala kayta silikonidljya yhdessa Mylar-suojakalvojen kanssa. Aseta jokaiseen rajapintaan vain
1 (yksi) oikean sisa- ja ulkohalkaisijan omaava Mylar-suojakalvo.

Jos konvertteria ja vahvistinta ei viela ole kiinnitetty, suorita seuraavat vaiheet.

Vaihe Toiminta

Nosta hitsauspaata yloés samalla, kun avaat ylemman ja alemman pylvaan lukitussalvan ja
1 vaannat korkeudensaatéruuvia myoétapaivaan. Kirista lukitussalpa hitsauspaan nostamisen
jalkeen takaisin.

2 Avaa kelkan venttiili ja I0ysaa samalla kiinnitysruuveja.

3 Puhdista resonanssiyksikon (konvertteri, vahvistin, 4anipaa) kontaktipinnat. Poista kaikki
vieraat aineet kierrerei'ista.

4 Ruuvaa kierrepultti vahvistimen ylapinnalle. Kirista 50,84 Nm (450 in-Ibs) vaantdmomentilla.
Jos pultissa ei ole 6ljya, kayta 1-2 tippaa kevytta voiteludljya ennen kuin ruuvaat pultin kiinni.

5 Ruuvaa kierrepultti 4anipaan ylapinnalle. Kiristéd 50,84 N m (450 in-lbs) vaantdémomentilla.
Jos pultissa ei ole 6ljya, kayta 1-2 tippaa kevytta voiteludljya ennen kuin ruuvaat pultin kiinni.

6 Aseta jokaiseen kosketuspintaan yksi saman suojakalvon halkaisijan omaava Mylar-
suojakalvo.

7 Kiinnita konvertteri vahvistimeen ja vahvistin aanipaahan.

8 Kirista 24,85 N m (220 in-Ibs) vaantdmomentilla.
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Taul. 4.5  Tyokalut

Tyokalu EDP-numero
Momenttiavain, 20 kHz 101-063-617
Haka-avain, 20 kHz 101-118-319

Kuva 4.15 20 kHz resonanssiyksikdn asennus, suorakulmainen aanipaa

Konvertter

Katso menettely

Avain (ohessa) — esonanssiyksikon
varmistamiseksi

—— ] Pihtisuojus

1 ruuvipenkissa

(alumiini tai pehmeé metalli)

Ruuvipenkki
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Resonanssiyksikon asennus BRANSON

Resonanssiyksikon lahtomomentit

HUOMAUTUS

Suosittelemme kayttdamaan Branson-momenttiavainta tai vastaavaa tyokalua.
P/N 101-063-617 jarjestelmille 20 kHz.

Taul. 4.6 Ruuvipultin vaadntdmomentit

Kaytetdan arvossa | Pulttikoko Vaantémomentti EDP #

20 kHz 3/8”x24 x1” 290 in-lbs, 33 Nm 100-098-120
20 kHz 3/8” x 24 x 1-1/4” 290 in-Ibs, 33 Nm 100-098-121
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/4” 450 in-lbs, 50,84 Nm | 100-098-370
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/2” 450 in-lbs, 50,84 Nm | 100-098-123
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Luku 4: Asennus ja saato
Resonanssiyksikon asennus

4.8.1 Hitsauskarjen kiinnittaminen aanipaahan

1. Puhdista 8anipaan ja hitsauskarjen kontaktipinnat. Poista kaikki vieraat aineet kierrepultista ja -
reiasta.

2. Kiinnita danipaan karki kasin danipaahan. Asenna kuivina. Ala kayta silikonidljya.

3. Kayta haka-avainta ja kiintoavainta (ks. myos Kuva 4.17) ja kirista hitsauskarki seuraavien

vaantdmomenttimaaritysten mukaan:

Taul. 4.7  Vaantdémomentti, hitsauskarjen kiinnittaminen aénipaahéan

Hitsauskarjen kierteet

Vaantomomentti

1/4 - 28

110 in-lbs, 12,42 Nm

3/8-24

180 in-lbs, 20,33 Nm

Kuva 4.17 Hitsauskarjen kiinnittdminen aanipaahan
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Ultradéni-resonanssiyksikon asennus hitsausjarjestelmaan BRANSON

4.9 Ultraaani-resonanssiyksikon asennus
hitsausjarjestelmaan

VAROITUS

Jotta voidaan valttaa loukkaantumiset ja koneelle tai tytkappaleelle aiheutuvat vauriot, pida
aina kiinni hitsauslaitteesta ennen kuin |8ysennéat pylvaan lukitussalpoja. Siihen tarvitaan
mahdollisesti kaksi ihmista.

Ensin on asennettava resonanssiyksikkd. Resonanssiyksikdn asennus:
1. Tee laitteistosta jannitteetdn poistamalla vahvavirtapistoke.

2. Nosta hitsauspaata tarvittaessa yloés samalla, kun avaat ylemman ja alemman pylvaan
lukitussalvan ja vaannat korkeudensaatéruuvia myoétapaivaan. Kirista lukitussalpa hitsauspaan
nostamisen jalkeen uudelleen.

3. Avaa oven nelja ruuvia.
4, Veda ovi suoraan irti ja aseta se sivulle.
5. Ota koottu ultradani-resonanssiyksikkod kateen ja kohdista vahvistimen rengas suoraan

tydkalunpitimen aluslevyn ylapuolelle kelkassa. Paina resonanssiyksikkd tiukasti paikalleen siten,
ettd umpimutteri koskettaa ylapinnaltaan rajoitinta kelkan ylapinnalla.

6. Laita ovi takaisin paikoilleen, kirista ruuveja kuitenkin vain kevyesti.

7. Kohdista 8anipaa tarvittaessa kdantamalla. Varmista resonanssiyksikko kiristdmalla kelkan ovi
2,26 Nm / 20 in-lbs vaantomomentilla.

4-26 1030295 REV. 00



2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma Luku 4: Asennus ja saato
Alkuperdisten ohjeiden k&&annos Ultradéni-resonanssiyksikon asennus hitsausjarjestelmaan

Kuva 4.18 20 kHz resonanssiyksikdn asennus Bransonin hitsausjarjestelmaan

Kuusioruuvi
Kelkan ovi —
Rakenneryhma Kontaktiruuvi
—Resonanssiyksikko \ X
Kelkka

Aluslevy
tydkalunpitimelle

Ruuvi —/
Resonanssiyksikko

Rakenneryhma paatuki - Kelkka

4.9.1 Kiinnittimen asennus Bransonin pohjalevyyn (kiinnitysosat ja
asennusporaukset)

Pohjalevyssa on asennusporaukset kiinnitintasi varten. Asennusporauksia voidaan kayttaa myds
valinnaisena saatavaan tasoituslevysarjaan. Sarja on saatavana tuumina tai metreina. Alustan
kierteet on tarkoitettu koon M10-1.5 metrisia kiinnitysosia varten (ilmaistu "M"-kirjaimella
alustassa). Asennusporaukset on jarjestetty kolmeen samankeskiseen ympyraan ja niihin liittyvat
alla olevat mitat.

HUOMIO

Pohjalevy on valettua terasta. Kiinnitysosien liiallisella kiristamisella voidaan pilata
asennusporaukset. Kirista kiinnitysosia vain sen verran, etta kiinnitin ei voi liikkkua.
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Hitsausjarjestelmén korkeuden asetus ja danipaan asemointi BRANSON

Kuva 4.19 Pohjalevyn porauskaavio

9,00 in/229 mm

. _ V" 7,00in/178 mm
M = metrinen M10 kierre \ | 4,44 in /113 mm
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N e ERT
e 8353
— > X c
\ T N
Tasoituslevyn - ./___,-
kiinnitysmitat 10,50 in
) 287 mm

Valinnainen suoja (voi olla valttamaton erityisesti suurten aanipaiden yhteydessa) on kuvattu vain
osoittamaan sen sijainti. Suoja ulottuu usean tuuman pohjalevyn sivujen yli. Se estaa kayttajan
sormia puristumasta pohjalevyn ja tydkalun valiin kasitellessaan laitetta kdynnissa olevan
hitsausjarjestelman aikana.

4.10 Hitsausjarjestelman korkeuden asetus ja aanipaan
asemointi

Jotta saavutat hitsattaessa parhaan mahdollisen tehokkuuden, sijoita hitsausjarjestelma siten,
etta tyOkappaleen ja danipaan valinen etaisyys on mahdollisimman pieni. Etaisyyden on kuitenkin
oltava riittava, jotta tydkappaleet voidaan ottaa helposti pois kiinnittimesta.

Koska aanipaan maksimiheilahdus on 101,6 mm/4 in (minimiheilahdus 6,35 mm/1/4 in), ota
huomioon, ettd aanipaan karki koskettaa hitsausosia ennen kuin kelkka I&dhestyy matkansa
loppua. Kyseisissa olosuhteissa kelkka voi saavuttaa maksimaalisella liipaisinvoimallaan alimman
pisteensa ennen kuin taysi hitsaussyvyys on saavutettu.
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Aseta hitsausjarjestelman korkeus seuraavasti:
1. Aseta kiinnitin alustalle kiinnittamatta sita. Kayta pohjalevylla kierrereikia M10 x 1,5.

HUOMIO

Ennen kuin upotat ruuvit pohjalevyn porausreikiin, tee seuraavat toimenpiteet:
1. Tarkasta kierremerkinta pohjalevysta.
2. Kayta M-kirjaimen (mm) esiintyessa kantaruuveja M10 x 1,5.

2. Avaa molemmat pylvaan lukitussalvat ja pida hitsausjarjestelmaa paikallaan.

VAROITUS

Jotta voidaan valttaa loukkaantumiset ja koneelle tai tytkappaleelle aiheutuvat vauriot, pida
aina kiinni hitsauslaitteesta ennen kuin avaat pylvaan lukitussalpoja. Siihen tarvitaan
mahdollisesti kaksi ihmista.

3. Aseta hitsausjarjestelman korkeus haluttua iskunpituutta varten korkeudensaatéruuvin avulla.
Aseta pienimmaksi iskunpituudeksi 1/4 in oikealle liipaisimelle. Kirista pylvaan lukitussalvat.

4, Aseta hitsattava kappale kiinnittimeen.
5. Aseta paineensaadin nollaan ja laske kelkka manuaalisesti alas kunnes aanipaa koskettaa

tydkappaletta.

6. Avaa kelkan oven ruuvit ja kddnna resonanssiyksikkda kunnes aanipaa on suunnattu oikein
tybkappaleeseen. Kirista kelkan oven ruuvit.

7. Aseta ilmanpaine arvoon 15 psi.

8. Kéayta toimintoa AANIPAA ALAS (HORN AB), jolloin voit tarkastaa kiinnittimen paikan.
Paina AANIPAA ALAS (HORN AB) ja seuraavaksi KAYNNISTYSKYTKIN (STARTSCHALTER).
Aanipaa laskeutuu alas ja pysyy siellé paineen johdosta, vaikka ultradénienergiaa ei enéa anneta.
Kiristd pohjalevyn kiinnitin silld aikaa, kun pidat 4anipaata painettuna tydkappaletta vasten.
Koehitsauksesta saadusta tuloksesta riippuen voi olla tarpeen asemoida kiinnitin uudelleen.

9. Paina uudelleen AANIPAA ALAS (HORN AB), jotta 43nipaa nousee takaisin tavalliseen
asentoonsa.

4.11 Mekaanisen rajoittimen saato

Mekaanisen rajoittimen raja-arvot rajoittavat 4anipaan liikkeen alaspain. Aseta rajoitin
laitteistovaurioiden valttdmiseksi siten, ettd danipaa ei kosketa kiinnitinta tai paallystetta, jos
tydkappale ei ole kiinni.
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Mekaanisen rajoittimen saato BRANSON

Kuva 4.20 Mekaanisen rajoittimen saato

=
Mekaanisen rajoittimen
i vastamutteri
Ala avaa tata
L mutteria

Mekaanisen rajoittimen
saatomutteri

SUURENNA
PIENENNA  ISKUNPITUUTTA

ISKUNPITUUT'V

— —

1. Laske paine nollaan ja laske kelkka manuaalisesti alas kunnes &anipaa on juuri kiinnittimen
ylapuolella.
2. Jos aanipaa ei yleta kiinnittimeen ja on liikkkunut alle 101,6 mm (4 in), avaa vastamutteria ja kdanna

mekaanisen rajoittimen tarkennusnuppia myo6tapaivaan, kunnes kelkka saavuttaa halutun aseman.

Jos aanipaa saavuttaa halutun aseman ennen kuin se koskettaa rajoitinta, kdanna nuppia
vastapaivaan, kunnes rajoitin koskettaa kelkkaa.

3. Tarkasta aanipaan etaisyys uudelleen ja suorita tarpeelliset muutokset rajoittimeen. Voit liikuttaa
aanipaata alaspain (paina etupaneelista AANIPAA ALASPAIN (HORN AB)) asemoinnin
tarkastamiseksi sillad aikaa, kun hitsausjarjestelmassa on paine.

HUOMAUTUS

Iskunpituus kasvaa kaannettaessa myoétapaivaan ja pienenee kdannettdessa vastapaivaan.
Saato on kierrosta kohti n. 1 mm (0,04 in).

4, Kiristéa vastamutteri heti, kun haluttu asetus on saavutettu. Vastamutteri estda mekaanista rajoitinta
hoéllentymasta kayton aikana varahtelyn seurauksena.

5. Laita kiinnittimeen tybkappale, aseta ilmanpaine ja suorita koehitsaus.

6. Saada mekaanista rajoitinta tarvittaessa.
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4.12 DIL-kytkimen saataminen

VAROITUS
Ennen kuin avaat kannen, varmista, etta hitsausjarjestelméasta on katkaistu sahkao.

* Avaa vasemman sivun kansi, jotta paaset kasiksi DIL-kytkimiin. Kytkimet ovat oikeassa
nurkassa alhaalla suoraan etupaneelin takana.

» Kayta eristettya sondia muuttaaksesi DIL-kytkimen asetusta.

» Sulje ja varmista vasemman sivun kansi ja kiinnitd virtakaapeli sen jalkeen, kun olet asettanut
DIL-kytkimet.

0 HUOMAUTUS

Nama asetukset valitaan vain yl0s ajettaessa.

Kuva 4.21 DIL-kytkimet, sijainti

Etupaneeli —

Vasen ovi

[Py —

T
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DIL-kytkimen s&atdminen BRANSON

4.12.1 DIL-kytkimet, asetukset

SW2-8 Nayttétilan ilmoittaminen — Kun tamé tila on PAALLA, nayttd6n tulee hitsaustietojen sijaan
tilanumeroita (esim. Tila 1). TAma nayttd on kaytettavissa toimintotilan (Modus) LED-valojen
lisaksi.

SW2-5 Syéton lukitus — Kun tama tila on PAALLA, hitsausparametrien muuttamista ei sallita (paitsi
KOE (TEST), PIDA (HALTEN) ja AANIPAA ALAS (HORN AB)). Kaikki aktiiviseen tilaan liittyvat
parametrit kuitenkin ilmoitetaan ja voit aina palauttaa kylmakaynnistyksen parametriarvot
ennalleen.

SW1-8 Yksikdt — Kun tama tila on PAALLA, kaytetaan Sl-mittajarjestelmaa (mm), kun tila on POIS
PAALTA USCS-mittajarjestelmaa (in).

SW1-7 Kertoimen koeasteikko — Toimii koetilassa asteikon kertoimilla, jotka ilmoitetaan
TEHONAYTOSSA. Kun kytkin on PAALLA, iimoitetaan naytdssa todellinen teho
kaksinkertaisena. Kun kytkin on POIS PAALTA, ilmoitetaan todellinen teho.

SW1-6 Hitsausasteikon levitys — Hitsaustilassa tamé kytkin vaikuttaa TEHONAYTOSSA
esitettyyn kertoimeen. VALMIS (BEREIT) - t!!q.ssa.'kytkin vaikuttaa viimeisen hitsauksen
huipputehon nayttamiseen. Kun kytkin on PAALLA, ilmoitetaan naytéssa todellinen teho
kaksinkertaisena. Kun kytkin on POIS PAALTA, iimoitetaan todellinen teho.

SW1-5 Halytys-tilan pitaminen — Kun kytkin on PAALLA, estavat pysyviksi maaritetyt halytykset
hitsaussyklin alkamisen, kunnes painetaan RESET (NOLLAUS).

SW1-4 Liipaisykytkin (TRS) reuna/taso— Valitsee reunan (PAALLA) ja tason (POIS PAALTA)
valiltd maarittddkseen, milloin TRS-signaali (liipaisu) katsotaan hitsaus- tai pitoajan aikana
"havitetyksi". "Reuna" maarittdd TRS-havion TRS-tulon ollessa tehottomana yli 100 ms. "Taso"
maarittda TRS-havion TRS-tulon ollessa tehottomana yli 10 ms.

SW1-3 Rytmitys ylarajakytkimella (ULS) — Tama kytkin maarittaa, koska hitsausrytmitys alkaa.
Kun kytkin on PAALLA, alkaa rytmitys ylarajakytkimesta. Muutoin (POIS PAALTA — Vakioasetus)
rytmitys alkaa aktivoidusta esiliipaisusta, jos TRS-signaali puuttuu.

Ohje: Kayta asetusta SW1-3 VAIN, JOS SE ON EHDOTTOMASTI TARPEEN. Se ei sovi
tavalliseen kayttdon. Kun kytkin on PAALLA [ON], et saa hitsauskierron aikana koskaan HITSAUS
PAALLA-signaalia [WELD ON].

SW1-2 Ei kayteta.

SW1-1 Esiliipaisu ylarajakytkimelld — jos kytkin on PAALLA, tama kytkin laukaisee
ultradanienergian tuottamisen, kun ylarajakytkin inaktivoituu.
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~

4.13 Asennuksen tarkastus

Kytke paineilmayhteys ja tarkasta se, jos jarjestelma on varustettu paineilmalla.

Varmista, etta paineilmahankinnassa ei ole vuotoja.

Kaynnistd kompakti hitsausjarjestelma. Hitsausjarjestelma aloittaa tavallisen itsetestauksen.
Paina kaynnistyskytkinta kalibroinnin paattamiseksi.

Paina painiketta Test (Koe).

Jos hitsausjarjestelma antaa talléin halytysilmoituksen, etsi halytysilmoituksen maaritelma
kohdasta 6.5 Tilailmoitukset ja halytykset hitsaussyklin aikana. Jos halytysilmoituksia ei esiinny,
siirry seuraavaan vaiheeseen.

Pane kiinnittimeen koetydkappale.

Paina painiketta Horn Down [A&nip&a alas]. Paina ja pida painettuna sen jalkeen molempia
kaynistyskytkimia. Aanipaa laskeutuu hitsausjarjestelman pohjalevyn kiinnittimeen. Tama
vahvistaa erityisesti, ettd pneumetiikka toimii.

Paina uudelleen kytkemispintaa Horn Down [Aanipaa alas]. Adnipaa kulkee takaisinpain.
Jarjestelman pitaisi nyt toimia ja voit asentaa sen kaytt6a varten.

Tiivistettyna: Jos hitsausjarjestelma ei anna halytysilmoitusta ja danipaa ajaa oikein ulos ja sisaan, se on
kayttdvalmis.
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Asennuksen tarkastus BRANSON

Kuva 4.22 Etupaneelin tavallinen naytto yldsajon jalkeen
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4.14 Tarvitsetko muuta apua tai osia? Onko sinulla
kysyttavaa?

Branson-yhti6ta ilahduttaa, etta olet valinnut yhtiomme tuotteen ja olemme taalla sinua varten!
Jos tarvitset 2000-sarjan laitteistoosi osia tai teknista tukea, ota yhteytta paikalliseen Branson-
edustajaan tai asiakaspalveluun soittamalla johonkin kohdassa 1.3 Yhteydenotto Bransoniin
mainituista osastoista.
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Tarvitsetko muuta apua tai osia? Onko sinulla kysyttavaa? BRANSON
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Luku 5: Tekniset tiedot
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5.1 Tekniset tiedot

5.1.1 Fyysinen kuvaus

Hitsausjarjestelma Branson 2000IW+ on muovien ultradanitydstoon tarkoitettu itsendinen
jarjestelma, joka yhdistaa generaattorin, ohjauselementit ja hitsauskoneen rungon kompaktiksi
laitteeksi. Jarjestelman kompaktit mitat saastavat tilaa tydalueelta. Laitteistoa voidaan kayttaa
ultradganta hyddyntamalla termoplastisten tydkappaleiden hitsaukseen, upotukseen, niittaukseen,
pistehitsaukseen, tyssaykseen ja valukanavien poistamiseen. Kayttd voi tapahtua manuaalisesti,
puoli- tai tdysautomatisoidusti.

Kompaktin hitsausjarjestelman ohjaus perustuu mikroprosessoriin, joka ohjaa hitsausprosessia ja
asettaa samalla kaytettavaksi kalvonappaimiston ja aakkosnumeerisen nayttokentan kautta
erilaisia kayttajan rajapintoja. Laitteistossa on tuuletinjaahdytys, joka on asetettu kaytettavaksi
pystysuorassa asennossa.

Nayton ja ohjauselementit sisaltdva etupaneeli on suunniteltu loppukayttajan (kayttgja) vaivatonta
kayttda silmalla pitden. Tasta seuraa, etta laitteisto pitaisi useimmissa tapauksissa pystyttaa n.
3 jalkaa lattian ylapuolelle.

Hitsausjarjestelma painaa n. 66 kg. Lue tarkat mitat kohdasta Kuva 4.3 Mittapiirustus, kompakti
hitsausjarjestelma 2000IW+ sivulla 4-7.
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Tekniset tiedot BRANSON

Taul 5.1 Toimintaedellytykset

Ymparistoolosuhteet Hyvaksytty alue
llImankosteus 30 % — 95 %, ei tiivistyva
Ymparistdn 1ampdtila, kayttd +5°C —+50 °C (41 °F — 122 °F)

-25 °C — +55 °C (-13 °F — +131 °F)
Eninta&n +70 °C (+158 °F) 24 h:lle

Kayttokorkeus Enintdan 1000 m
IP-kotelointiluokka 2X

Lampdtila, varastointi/lahetys

5.1.2 Sahkolaitteelle asetetut vaatimukset

Taul 5.2 Jannitelahteelle asetetut vaatimukset

Liitanta Suojaus
1100 W 200-240 V 6,5 Amax. @ 200V / 8 A suojausautomaatti’
2200 W 200-240V | 14 Amax. @ 200V / 17 A suojausautomaatti’

*)Suojausautomaatti ei kuulu toimitukseen.

5.1.3 Paineilmalle asetetut vaatimukset

Paineilman on oltava "puhdasta (5 mikronin hiukkaskokoon asti), kuivaa ja voiteluaineetonta”
saadetyn maksimipaineen ollessa 690 kPa (100 psig). Kaytdsta riippuen hitsausjarjestelman
paineen taytyy olla valilla 35 ja 100 psi. Hitsausjarjestelma on varustettu sisaisella
ilmansuodattimella. Suosittelemme kayttdmaan pikayhdistinta. Asenna paineilman putkijohtoon
tarvittaessa sulkulaite.

HUOMIO

Synteettiset paineilmavoiteluaineet, joissa on silikoni- tai WD-40-osia, aiheuttavat hitsausjar-
jestelmaan voiteluaineiden sisaltamien liuotusaineiden kautta vaurioita ja toimintahairioita.

HUOMIO

Hitsausjarjestelmaa tulee kayttaa ainoastaan kuivalla, puhtaalla ilmalla. Muiden kaasujen
kaytosta voi seurata ennenaikainen tiivisteiden kuluminen. Jos haluat lisatietoja, ota yhteytta
Branson-edustajaasi.
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5.1.4 Kytkentakuvaukset

Kompakti hitsausjarjestelma sisaltda seuraavat moduulit:
* Verkkosuodatin

Jarjestelman ohjauskortti
Ultradanigeneraattorin moduuli
Tasasuuntain-moduuli

E/A -kayttajan rajapinta

Seuraavissa kappaleissa kuvataan kaikki moduulit.

Verkkosuodatin

Verkkosuodattimella on kaksi eri toimintoa: EMV-suodatus hitsausjarjestelman tulon
verkkojannitetta varten ja sahkovirran vaihtelujen saantely ultradanigeneraattorin moduulissa ylés
ajettaessa, kunnes rele aktivoi kytkentavirran rajoituksen. Suodatus estaa ultradanisignaalien
tuottamisen paavirtajohtoon.

Jarjestelman ohjauskortti
Jarjestelman ohjauskortti vastaa seuraavista toiminnoista:

Kaynnistys- ja pysaytyssignaaleihin reagointi

Halytys- ja nollaussignaaleihin reagointi

Etupaneelissa kayttajan toimesta tapahtuviin sy6ttéihin reagointi
Ultradanen kytkenta ja valvonta

Tietojen asettaminen valmiiksi etupaneelin ilmoituksia varten
Halytysten tuottaminen

Ohjauskommunikaatio

Ultradanigeneraattorin moduuli

Ultradanigeneraattorin moduuli tuottaa ultradanienergiaa konvertterin, vahvistimen ja danipaan
muodostaman yksikdn varahtelytaajuudella. Ultradanigeneraattorin moduuli sisaltda seuraavat
kolme paavirtapiiria:

Tasavirtageneraattori, 320 V: Muuntaa verkkojannitteen (vaihtojannite, AC) lahtéteholaitteita varten
tasavirtajannitteeksi +320 V DC.

Lahtovirtapiiri — sovittaa 1ahtéteholaitteen impedanssin konvertterin, vahvistimen ja danipdan muodos-
tamalle yksikdlle ja Iahettaa kuittausilmoituksia saatopiirille.

Ohjauspiirit vastaavat seuraavista toiminnoista:
« Sysaysimpulssin tuottaminen lahtéteholaitteille.

» Eri amplitudien sisaltamalla alueella kaytettavan ultradanitehon todellisen prosenttieran maarit-
tadminen.

» Varahtelytaajuuden sdantelyn mahdollistaminen.
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» Kaynnistysamplitudin sdantely.
* Ylikuormitussuojan antaminen ultradanitehon moduulille.

» Viimeisen hitsauksen tydtaajuuden tallentaminen (taajuusmuisti) ja tallennetun taajuuden kayt-
tdminen aloitusarvona seuraavaa hitsausta varten.

» Taajuusmuistin tarkastus ja paivitys kayntiinpanon yhteydessa.
» Kaynnistyksen "ramppiaikojen” (Kaynnistys) asettaminen valmiiksi kytkimilla.

Tasasuuntain-moduuli

Tasavirtageneraattorin moduuli suuntaa, suodattaa ja sdatda verkkomuuntajasta tulevat
vaihtojannitteet tasavirraksi jarjestelmanohjaus-moduulia varten.
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5.1.5 Konvertteri ja vahvistin
Jarjestelma 2000IW+ kayttaa konvertteria CJ 20, EDP-nro. 101-135-059R.

Kuva 5.1 Konvertteri CJ 20

hA

€€

e
<
i = O
mZ
<.z
N =
2 <
=
O
2000IW kayttaa seuraavassa taulukossa mainittuja vahvistimia.
Taul 5.3 2000IW+ vahvistimet
Positio Kuvaus Osanumero
Vahvistin 3/8-24 aanipaa loppuporaus ja kierre; vain 1100 W
Alumiini 1:0,6 (violetti) 101-149-090
Alumiini 1:1 (vihred) 101-149-093
Alumiini 1:1,5 (kulta) 101-149-092
Alumiini 1:2 (hopea) 101-149-094
Titaani 1:2,5 (musta) 101-149-091
Vahvistin 1/2-20 aanipaa loppuporaus ja kierre; kaikki mallit,
suositus
Alumiini 1:0,6 (violetti) 101-149-055
Alumiini 1:1 (vihred) 101-149-051
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Positio Kuvaus Osanumero

Alumiini 1:1,5 (kulta) 101-149-052
Alumiini 1:2 (hopea) 101-149-053
Titaani 1:0,6 (violetti) 101-149-060
Titaani 1:1 (vihrea) 101-149-056
Titaani 1:1,5 (kulta) 101-149-057
Titaani 1:2 (hopea) 101-149-058
Titaani 1:2,5 (musta) 101-149-059

Vahvistin, kiintea | 1/2-20 tulo; 1/2-20 lahto

asennus
Titaani 1:2,5 (musta) 101-149-099
Titaani 2:1 (hopea) 101-149-098
Titaani 1:1,5 (kulta) 101-149-097
Titaani 1:1 (vihred) 101-149-096
Titaani 1:0,6 (violetti) 101-149-095

Taul 5.4 Muita jarjestelman 2000IW+ osia

Sarja, 10 (1/2 tuumaa tai 3/8 tuumaa) 100-063-357

gé'igsjggfsﬁme) Sarja, 150 (1/2 tuumaa) 100-063-471
Sarja, 150 (3/8 tuumaa) 100-063-472
1/2-20 x 1-1/4 (titaani-aanipaat) 100-098-370

Pultit 1/2-20 x 1-1/2 (alumiini-aanipaat) 100-098-123

3/8-2)4 x 1,25 (titaani-aanipaat ja vahvis- | 200-098-790
timet

5-6
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VAROITUS

Ryhdy hitsausjarjestelmaa asennettaessa ja kaytettdessa seuraaviin varotoimenpiteisiin:
1. Jarjestelméassa on suurjannite. Ala kayta laitetta, jos kannet on poistettu tai avattu.

2. Vaarallisten sahkoiskujen valttamiseksi hitsausjarjestelma voidaan liittaa vain
maadoitettuun jannitelahteeseen.

3. Al koskaan kosketa varahtelevaa aanipaata.

4. Suuret muovikappaleet voivat varahdella hitsauksen aikana kuuluvalla taajuusalueella.
Kayta tallaisissa tapauksissa mahdollisten kuulovammojen valttamiseksi kuulosuojainta.
5. Ala paina koekytkinta alaka kytke hitsausjarjestelmaa paalle ja irti, jos konvertteri on
irrotettu.

6. Valta suurempia aanipaita asentaessasi tilanteita, joissa sormet voivat puristua aanipaan
ja Kiinnittimen valiin.

HUOMIO

Valta kaikissa tapauksissa, etta kaytdssa oleva aanipaa koskettaa metallialustaa tai
metallista kiinnitinta.

6.1 Toimintatilat

IW+ sisaltaa kolme toimintatilaa/moodia:
+ Aikamoodi — Kayta tatd moodia, jos kuluneen ajan toistettavuus on ratkaisevaa.
» Suht. hitsausmatka -moodi. — Kayta tatd moodia, jos aineen uppouma on tarkea.

» Absoluuttinen hitsausmatka -moodi — Kayta tatad moodia, jos tydkappaleen loppumitat ovat
erityisen tarkeita.

6.1.1 Toimintatilojen muuttaminen

Toimintatiloja voidaan muuttaa asettamalla parametreja, jotka sallivat tarkemman hitsaussyklin
valvonnan. Voit myds asettaa raja-arvoja, joita voit verrata oloarvojen kanssa valvonnan tai
suuremman hitsaustarkkuuden osalta. Lisaksi voit aloittaa ultradanen kytkennan painamalla
lipaisukytkinta (trigger switch (TRS)) tai kayttamalla esiliipaisua. Voit myos asettaa kelkan
alasajonopeuden. Lue kohdasta 6.1.2 Toimintatilojen kaytto sivulla 6-7 yksityiskohtia eri
toimintojen kaytosta.

6-2 1030295 REV. 00



2000IW+ Kompakti hitsausjarjestelma Luku 6: Kaytto
Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Toimintatilat

6.1.1.1 Parametrit

Hitsausmoodeja voidaan valitusta moodista riippuen ohjata etupaneelista muuttamalla aikaa ja
absoluuttista seka suhteellista hitsausmatkaa. Pitoaikaa ja valinnaista parametria "Jalki-impulssin
viive" (Afterburst (AB) Delay) voidaan muuttaa kaikissa kolmessa hitsausmoodissa.

Ota huomioon, etta valinnaisia parametreja Jalki-impulssin (AB) aika tai Jalki-impulssin (AB) viive
ei ole pakkoasettaa. Parametreilla on keskindinen yhteys: Jos Jalki-impulssin (AB) aika on valittu,
taytyy valita myo6s Jalki-impulssi (AB) viive. Jalki-impulssia kaytetaan, jos tydkappaleet jaavat
hitsausprosessin jalkeen kiinni 8anipaahan.

Taul 6.1 Toimintoparametrit

Parametrit Moodi Kytkin Toiminto
Hitsausaika | Aika Moodi Maarittaa ajan, jolloin ultradanienergiaa
tuotetaan tyOkappaleeseen.
Hitsaussy- Suhteellinen | Moodi Maarittaa suhteellisen hitsausmatkan
Vyys hitsausmatka osamatkan, joka ultraganikytkennan oltua

aktiivisena kuljettiin liipaisukytkimesta
(TRS) lahtien. Ota huomioon, etta
todellinen suhteellinen hitsausmatka
sisaltdd matkan, joka kuljettiin pitoajan
aikana. Kayttotarkoituksesta riippuen
suhteellinen hitsausmatka voi kasvaa.

Absoluutti- Absoluutti- Moodi Maarittaa absoluuttisen hitsausmatkan
nen hitsaus- | nen hitsaus- osamatkan, joka ultradanikytkennan oltua
matka matka aktiivisena kuljettiin ylarajakytkimesta

(TRS) lahtien. Ota huomioon, etta
todellinen absoluuttinen hitsausmatka
sisaltdd matkan, joka kuljettiin pitoajan
aikana. Kayttotarkoituksesta riippuen
absoluuttinen hitsausmatka voi kasvaa tai

lyhentya.
Pitoaika Kaikki PITO- Maarittaa ajan, jolloin voima vaikuttaa
moodit AIKA tydkappaleeseen sen jalkeen, kun

ultradanienergian tuottaminen katkaistiin,
mutta danipaa koskettaa yha
tydkappaletta.
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Taul 6.1 Toimintoparametrit (Fortsetzung)
Parametrit Moodi Kytkin Toiminto
Jalki- Kaikki JALKI- Jos valittuna, ohjaa ultraganienergian
impulssin moodit IMPULS | tuottamisen kestoa Jalki-impulssin (AB)
(AB) aika SIN (AB) | viive -moodin jalkeen. Auttaa tarvittaessa
AIKA tydkappaleen poistamisessa aanipaasta.
Kaytetaan yhdessa Jalki-impulssin (AB)
viive -moodin kanssa.
Jalki- Kaikki JALKI- Ohjaa aikaa tydkappaleen voimanpoiston
impulssin moodit IMPULS | ja Jalki-impulssin (AB) aika -moodin
(AB) viive SIN (AB) | kdynnistysajankohdan valilla.
VIIVE Auttaa tarvittaessa tyokappaleen
poistamisessa aanipaasta.
On valttamaton Jalki-impulssin (AB) aika -
moodia kaytettaessa.
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6.1.1.2 Raja-arvot

Hitsausmoodeja voidaan valvoa asettamalla ylempia ja alempia (+ und —) raja-arvoja ajalle,
suhteelliselle hitsausmatkalle ja absoluuttiselle hitsausmatkalle. Sen jalkeen, kun raja-arvot on
asetettu, hitsausjarjestelma vertaa niita oloarvoihin.

Kayta raja-arvoja Time, Collapse ja Absolute [Aika, suht. hitsausmatka ja absol. hitsausmatka]
hitsaussyklissa esiintyvien poikkeamien ilmoittamiseksi.

Taul 6.2 Raja-arvojen toiminnot

Raja-arvo Toiminto

+ Raja-arvo | Valitsee maksimiarvon parhaillaan valittuna olevalle moodille — ajalle tai
hitsausmatkalle. Voidaan kayttaa hitsausprosessin aikana tarkastamaan
hitsausmatka (mm/in) tai aika (s).

— Raja-arvo | Valitsee minimiarvon parhaillaan valittuna olevalle moodille — ajalle tai
hitsausmatkalle. Voidaan kayttaa hitsausprosessin aikana tarkastamaan
hitsausmatka (mm/in) tai aika (s).

6.1.1.3 Oloarvot

Jos haluat tarkastella oloarvoja, paina etupaneelissa kytkintd OLOARVO (ISTWERT).
Kayta oloarvoja tekemaan hitsaussyklien mitoista tarkempia ja paremmin toistettavissa olevia ja
my0s vertailemaan niitd asetettuihin raja-arvoihin. Oloarvo mitataan seuraavasti:

Ajan oloarvo — Aika liipaisukytkimen aktivoinnista syklin hitsausaika-vaiheen paattymiseen.

Relatiivisen hitsausmatkan oloarvo — Kuljettu hitsausmatka liipaisukytkimen aktivoinnin ja syklin
pitoaika-vaiheen paattymisen valilla'.

Absoluuttisen hitsausmatkan oloarvo — Kuljettu hitsausmatka ylarajakytkimen deaktivoinnin ja
syklin pitoaika-vaiheen paattymisen valilla'.

6.1.1.4 Esiliipaisu

Esiliipaisussa aloitetaan liipaisukytkimen (Trigger Switch (TRS)) aktivoinnin sijaan ultradanen
tuottamisella (DIL-kytkimen asetukseen tehtavalla vastaalla muutoksella) ylarajakytkimen
aktivoinnissa (Upper Limit Switch (ULS)).

Kayta esiliipaisua (Pretrigger) niittauksen kaltaisissa sovelluksissa, kun ultradanen kytkenta
kaynnistyy ennen tydkappaleen kosketusta. Esiliipaisua voidaan kayttaa myos suurten tai
vaikeasti liikkeelle lahtevien danipaiden yhteydessa.

Yleensa suosittelemme kayttdmaan esiliipaisua ylarajakytkimesta Iahtien niittauksessa,
upotuksessa ja puhtaassa saumahitsauksessa.
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Toimintatilat
Taul 6.3 Esiliipaisun asetukset
DiL-kytkin | _ESHipai- Tulos
sun asetus
SW1-1 POIS Esiliipaisu POIS PAALTA
PAALTA
SW1-1 PAALLA Esiliipaisu PAALLA: Esiliipaisu kaynnistyy ultradanen
kytkentaa varten, kun ylarajakytkin deaktivoituu.
SW1-3* POIS Hitsausaika alkaa, kun liipaisukytkin (TRS) aktivoituu.
PAALTA Ultradanen kytkenta kaynnistyy, kun ylarajakytkin
deaktivoituu.
SW1-3* PAALLA Hitsausaika alkaa, kun liipaisukytkin (TRS) aktivoituu.

* Patee vain, jos SW1-1 on PAALLA.
Lue tietoja DIL-kytkimien asettamisesta kohdasta 4.12 DIL-kytkimen saatéminen sivulla 4-31

DIL-kytkimet.

6.1.1.5 Alasajonopeuden asettaminen

Jos se on tarpeen, muuta kelkan alasajonopeutta etupaneelin ALASAJONOPEUDEN
SAATIMELLA. Lue Kuva 2.2 Etupaneelin ohjauselementit sivulla 2-7 etupaneeli, positio 3.

Voit myds asettaa iskunpituuden kohdan 4.10 Hitsausjarjestelman korkeuden asetus ja danipaan
asemointi sivulla 4-28 mukaisesti.

6-6
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6.1.2 Toimintatilojen kaytto

Seuraavissa kappaleissa kuvataan hitsausmoodien ja niihen liittyvien parametrien kaytto.

6.1.2.1 Aikamoodi

Kayta aikamoodia, kun yhdenmukaiset jaksoajat ovat tarkeita tyon edistymiselle. Moodia
kaytetdan esimerkiksi automatisoiduissa jarjestelmissa, kun hitsausjarjestelman jaksoaika taytyy
rajoittaa laitteiston kokonaisnopeuden hyvaksi.
Aikamoodissa on aktivoitu raja-arvot Aika + ja -. Suhteellisen ja absoluuttisen hitsausmatkan raja-
arvoja kaytetaan turvallisuuden vuoksi. Jos ne saavutetaan, ne ylittavat ohjausparametrit ja
lopettavat hitsausajan. Kayta raja-arvoja hitsaussyklien valvontaan vertaamalla niita oloarvoihin.

Taul 6.4 Aikamoodin parametrit

Parametrit | Ohjaus ja/tai | Voidaan deak- | Varmuus- Halytys
valvontalaite | tivoida. raja-arvo

Hitsaus- Ohjausele- Ei Ei Ei

aika mentit

Pitoaika Ohjausele- Ei Ei Ei
mentit

Jalki- Ohjausele- Kylla Ei Ei

impulssin mentit

(AB) viive

Jalki- Ohjausele- Kylla Ei Ei

impulssin mentit

(AB) aika

Aika

+ Raja- Valvontalaite | Kylla Kylla Kylla

arvo

— Raja- Valvontalaite | Kylla Kylla Kylla

arvo

Suhteelli-

nen hitsa-

usmatka
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+ Raja- Valvontalaite | Kylla Kylla Kylla
arvo

— Raja- Valvontalaite | Kylla Ei Kylla
arvo

Absoluutti-
nen hitsa-
usmatka

+ Raja- Valvontalaite | Kylla Kylla Kylla
arvo

- Raja-arvo | Valvontalaite | Kylla Ei Kylla
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Kuva 6.1 Aikamoodi

KUNPITUUDEN
ORKEIN PISTE
YLARAJA-
KYTKIN
(ULS) R
AANIPAAN [MATKA — AIKA
AANIPAAN MATKA — AIKA RAJA-ARVOJEN KANSSA
ILMAN RAJA-ARVOJA ABSOLUUTTISELLE
HITSAUSMATKALLE
AANIPAAN MATKA — AIKA
RAJA-ARVOJEN KANSSA SUHTEELLISELLE
HITSAUSMATKALLE
TRS
A 7 T )
\ \
A / A d
- RAJA-ARVO v,| -RAJAARVO i,
SUHTEELLISELLE- +*{ABSOLUUTTISELLE- } '+ {—
HITSAUSMATKALLE HITSAUSMATKALLE
HITSAUSAIKA LOPUSSA ] o] iy
PITOAIKA LOPUSSA \/ L
T —f A
v v
v v
vy vy
+RAJAARVO Y +RAAARVO N
SUHTEELLISELLE ABSOLUUTTISELLE
HITSAUSMATKALLE HITSAUSMATKALLE
HUOMAUTUS

Jos ty6turvallisuuden

raja-arvot saavutetaan, ne paattavat hitsausajan.
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6.1.2.2 Suhteellinen hitsausmatka -moodi

Aseta suhteellinen hitsausmatka -moodi, jotta voit ohjata aineen uppoumaa. Jos esim.
suodattimen reuna tulee lakata kokonaan, tarvitset hermeettisen sauman.

Suhteellinen hitsausmatka -moodissa voidaan asettaa raja-arvoja ajalle ja suhteelliselle seka
absoluuttiselle hitsausmatkalle.

Kuva 6.2 Suhteellinen hitsausmatka -moodi
KUNPITUUDEN

ORKEIN PISTE
YLARAJA-
KYTKIN
(ULS)
e AANIPAAN MATKA - SUHTEELLINEN
AANIPAAN MATKA — SUHTEELLINEN HITSAUSMATKA
HITSAUSMATKA ILMAN RAJA-ARVOJA AJAN RAJA-ARVOJEN KANSSA
AANIPAAN MATKA — SUHTEELLINEN
HITSAUSMATKA
RAJA-ARVQJEN KANSSA/
SUHTEELLINEN HITSAUSMATKA
TRS
U T
i 3
\ / \ li
SUHTEELLINEN/ |y, v,
ABSOLUUTTINEN || - AIKA-— V]
- RAJA-ARVO RAJA-ARVO
SUHTEELLIN SUHTEELLINEN
HITSAUSAIKA LOPUSSA S T[SAUSMATE;{_K 7‘H|Ts AUSMATK A_K 7_
PITOAIKA LOPUSSA \/ —
A Al
3 i A }
Voo Yooy
SUHTEELLINEN/ vt vy
ABSOLUUTTINEN _\!i _ +RAJA-ARVO _“\f_ _
+ RAJA-ARVO AIKA
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Taul 6.5 Hitsaussyvyys-moodin parametrit
parametit | NI | Goas | Vo s
voida.

Hitsaussyvyys Ohjauselementit Ei Ei Ei

Pitoaika Ohjauselementit Ei Ei Ei

Jalki-impulssin Ohjauselementit Kylla Ei Ei

(AB) viive

Jalki-impulssin Ohjauselementit Kylla Ei Ei

(AB) aika

Aika

+ Raja-arvo Valvontalaite Kylla Kylla Kylla

— Raja-arvo Valvontalaite Kylla Ei Kylla

Suhteellinen hit-

sausmatka

+ Raja-arvo Valvontalaite Kylla Kylla Kylla

— Raja-arvo Valvontalaite Kylla Ei Kylla

Absoluuttinen hit-

sausmatka

+ Raja-arvo Valvontalaite Kylla Kylla Kylla

— Raja-arvo Valvontalaite Kylla Ei Kylla

HUOMAUTUS
Jos ty6turvallisuuden raja-arvot saavutetaan, ne paattavat hitsausajan.
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6.1.2.3 Absoluuttinen hitsausmatka -moodi

Aseta absoluuttinen hitsausmatka -moodi, jos tyékappaleen loppukorkeudella on ratkaiseva
merkitys kaytolle. Esim. filmikoteloa hitsattaessa, kun kotelon on sovittava tarkalleen kameran
runkoon. Kayta tatd moodia, kun valmiiden tydkappaleiden mittojen taytyy olla yhdenmukaisia, ja
kun epailyttavia osia taytyy valvoa.

Absoluuttinen hitsausmatka -moodissa voidaan asettaa raja-arvoja ajalle ja suhteelliselle seka
absoluuttiselle hitsausmatkalle. Seuraava kuva havainnollistaa hitsaussyklit moodissa
absoluuttinen hitsausmatka [Absolute Distance] eri raja-arvoasetusten kanssa.

Kuva 6.3 Absoluuttinen hitsausmatka -moodi
ISKUNPITUUDEN

KORKEIN PISTE
YLARAJA-
KYTKIN
(ULS) I
o AANIPAAN MATKA —
AANIPAAN MATKA — ABSOLUUTTINEN ABSOLUUTTISELLE
HITSAUSMATKA ILMAN RAJA-ARVOJA HITSAUSMATKALLE
AJAN RAJA-ARVOJEN KANSSA
AANIPAAN MATKA — ABSOLUUTTINEN
HITSAUSMATKA RAJA-ARVOJEN
KANSSA/SUHTEELLINEN HITSAUSMATKA
TRS
D LA
Y A\
\ / \ !
SUHTEELLINEN/ |3, v
ABSOLUUTTINEN -+~ AlKA- 3
- RAJA-ARVO RAJA-ARVO
HITSAUSAIKA LOPUSSA —\
ABSOLUUTTINEN ABSOLUUTTINEN
PITOAIKA LOPUSSA -
' —/ A\ Wi
A ! A
Voo A ,fi
v Yoy
SUHTEELLINEN/  \/ +RAJA-ARVO
ABSOLUUTTINEN ——*— AIKA  — -
+ RAJA-ARVO
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Taul 6.6 Absoluuttinen hitsausmatka- moodin parametrit
, Ohjaus ja/ Voidaan deakti- | Varmuus- .
Parametrit , , . ) Halytys
tai valvontalaite voida. raja-arvo
Absoluuttinen hit- | Ohjauselementit Ei Ei Ei
sausmatka
Pitoaika Ohjauselementit | Ei Ei Ei
Jalki-impulssin Ohjauselementit | Kylla Ei Ei
(AB) viive
Jalki-impulssin Ohjauselementit | Kylla Ei Ei
(AB) aika
Aika
+ Raja-arvo Valvontalaite Kylla Kylla Kylla
— Raja-arvo Valvontalaite Kylla Ei Kylla
Suhteellinen hit-
sausmatka
+ Raja-arvo Valvontalaite Kylla Kylla Kylla
— Raja-arvo Valvontalaite Kylla Ei Kylla
Absoluuttinen hit-
sausmatka
+ Raja-arvo Valvontalaite Kylla Kylla Kylla
— Raja-arvo Valvontalaite Kylla Ei Kylla
HUOMAUTUS
Jos tyoéturvallisuuden raja-arvot saavutetaan, ne paattavat hitsausajan.
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6.2 Parametrien asetus hitsaussyklia varten

Jos hitsausjarjestelma on tilassa VALMIS, voit asettaa parametrit etupaneelin vastaavalla
kytkimella. Parametrien asettamisen jalkeen voit tallentaa ne painamalla joko yhta tai molempia
kaynnistyskytkimia tai RESET (NOLLAUS) -painiketta.

Jos asetat parametreja ja kdynnistat ennen ensimmaisen hitsaussyklin paattymista
HATAPYSAYTYS-toiminnon, parametrit katoavat.

6.2.1 Asetettavan parametrin valinta

Valitse hitsausmoodi painikkeella MOODI (MODUS) ja sen jalkeen sita parametria vastaava
kytkin, jota haluat muuttaa. Paina esim. MOODI (MODUS), jotta I0ydat ajan, suhteellisen
hitsausmatkan ja absoluuttisen hitsausmatkan parametrit. Paina seuraavaksi PITOAIKA
(HALTEZEIT) pitoajan parametrin valitsemiseksi ja paina vastaavaa RAJA-ARVO
(GRENZWERT) -kytkinta, jotta voit tarvittaessa asettaa raja-arvot.

Kun painat kytkinta, sen LED-valo syttyy ja parametrin arvo nakyy NUMERONAYTOSSA.

6.2.2 Parametrien arvojen muuttaminen

Paina kytkintad YLOS/ALAS (AUF/AB), kunnes LED-nayttd6n tulee nékyviin arvo, jota haluat
muuttaa. Taman kytkimen toiminta kuvataan seuraavassa taulukossa. Sarakkeessa "Arvojen
lisddminen" merkitsevat vasemmalla olevat kuvat kytkimen YLOS/ALAS (AUF/AB) vaikutusta.
Oikean puolen kuvat merkitsevat kytkimen YLOS/ALAS NOPEASTI (AUF/AB SCHNELL)
vaikutusta.

Jos painat kytkintd YLOS/ALAS (AUF/AB) parametrien valintakytkimen jalkeen (paitsi MOODI
(MODUS)), painamalla parametrien valintakytkintd uudelleen valittu parametri palaa takaisin

alkuperaiseen arvoonsa. Painamalla kytkinta vield uudelleen parametri asetetaan
minimiarvoonsa.
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Huomaa, etta voit palauttaa muutetut parametrit ennalleen. Tama on kuitenkin mahdollista vain
ennen kuin uusi hitsaussykli toteutetaan, ja ennen kuin valitset uuden parametrin muutettavaksi.
(Lue lisatietoja kappaleesta 6.2.4 Tallennettujen parametrien hakeminen sivulla 6-16.)

Taul 6.7 Hitsausparametriarvoja

Arvojen lisaami- Voidaan Voidaan
Parametrit | AM® | AUC | S imaasTy | YRS | geakti- | Blentad
' ' NOPEASTI voida.
uudelleen
Hitsausaika | .050 10.0 .001/.100 S Ei Ei
+ Raja-arvo | .050 10.0 .001/.100 s Kylla Kylla
- Raja-arvo | .050 10.0 .001/.100 s Kylla Kylla
Pitoaika .050 10.0 .001/.100 S Ei Kylla
Jalki- .050 5.00 .001/.100 s Kylla Kylla
impulssin
(AB) viive
Jalki- .050 1.00 .001/.100 S Kylla Kylla
impulssin
(AB) aika
Suhteelli- .0001 0.25 .0001/.0100 in* Ei Ei
nen hitsaus-
matka
+ Raja-arvo | .0001 0.25 .0001/.0100 in* Kylla Kylla
— Raja-arvo | .0001 0.25 .0001/.0100 in* Kylla Kylla
Absoluutti- | .0001 4.00 .0001/.0100 in* Ei Ei
nen hitsaus-
matka
+ Raja-arvo | .0001 4.00 .0001/.0100 in* Kylla Kylla
— Raja-arvo | .0001 4.00 .0001/.0100 in* Kylla Kylla

* Jos olet valinnut sovellukseesi Sl-yksikot, nama arvot esitetdan vastaavasti mm:na.
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6.2.3 Parametrien tallennus

Parametrit tallennetaan sen jalkeen, kun ne on muutettu. Heti, kun yhta tai molempia
KAYNNISTYSKYTKIMIA on painettu, ja se/ne on vapautettu ja jarjestelma siirtyy tilaan VALMIS
[READY], parametrit tallennetaan. Jos kuitenkin painat HATAPYSAYTYS [EMERGENCY STOP]
-painiketta tai kytket hitsausjarjestelman irti ennen kuin se siirtyy VALMIS (BEREIT) -tilaan,
paivitetyt parametrit katoavat ja aiemmin tallennetut arvot patevat jalleen.

6.2.4 Tallennettujen parametrien hakeminen

6.2.4.1 Esiasetettujen parametriarvojen hakeminen
Aiemmin asetettujen arvojen hakeminen (tarkna arvojesi asettaminen vastaisesti): Asetu
hitsausjarjestelman eteen ja paina muutettavan arvon kytkinta (ei MODUS) seuraavasti:
» Paina kaksi kertaa perakkain asettaaksesi parametrin sinulle soveltuvaan minimiarvoon.

» Paina kolme kertaa asettaaksesi parametrin 25 prosenttiin kokonaisasteikosta (taméa asetus ei
ole kaytettavissa hitsausajalle, suhteelliselle hitsausmatkalle tai absoluuttiselle
hitsausmatkalle).

» Paina nelja kertaa deaktivoidaksesi parametrin (jos mahdollista) tai asettaaksesi parametrin
minimiarvoonsa (jos ei mahdollista)

» Paina viisi kertaa asettaaksesi parametrin minimiarvoonsa, jos se voidaan deaktivoida.
Nama pikavalinnat auttavat "nopeuttamaan" numeeristen parametrien navigointia.

Taul 6.8 Esiasetettujen parametrien arvojen hakeminen

Parametrit | 1 kerran 2 kertaa 3 kertaa 4 kertaa 5 kertaa
painallus painallus painallus painallus painallus

Pitoaika Valitse Min. 25 % Paina 2 Ei kayteta

Jalki- Valitse Min. 25 % Deaktivoi Kuten 2

impulssin kertaa

(AB) aika/ painallus

viive

Raja- Valitse Min. 25 % Deaktivoi Kuten 2

arvot () kertaa

painallus

Valinta = Aktivoida parametri muutettavaksi
Min. = Asettaa parametri minimiarvoonsa
25% = Asettaa parametri 25 prosenttiin sen kokonaisasteikosta
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Deaktiv = Deaktivoida taman parametrin ohjaama toiminto Jos toiminto on deaktivoitu, nayttoo
tulee sana POIS PAALTA (AUS).

6.2.4.2 Muutettujen parametriarvojen hakeminen

Kun valitset yhden muutettavan parametrin, sen arvo tallentuu silloin talléin sisaiseen reksiteriin.
Jos (YLOS/ALAS ( AUF/AB) painamisen jalkeen) haluat asettaa parametrin takaisin
alkuperaiseen arvoonsa (ennen YLOS/ALAS (AUF/AB) painamista), paina vain yksinkertaisesti
viela kerran parametri-painikettta. Alkuperainen arvo laaditaan sen jalkeen taas sisaisesta
rekisterista. Tatd mahdollisuutta ei ole hitsausajalle tai absoluutttiselle tai suhteelliselle
hitsausmatkalle.

6.2.4.3 Kylmakaynnistys-parametrien uudelleenaktivointi

Jos haluat palata kylmakaynnistysparametreihin (tehdasasetukset): Paina hitsausjarjestelman
kaynnistyksen yhteydessa heti kayttoonoton jalkeen samanaikaisesti painikkeita NOPEASTI
YLOS (SCHNELL AUF) ja NOPEASTI ALAS (SCHNELL AB) ja pida painikkeita alhaalla. Pida
painikkeita alhaalla, kunnes hitsausjarjestelman naytdssa nakyy "coldstrt", moodi muuttuu tai
hitsausjarjestelma kytketaan paalle tai irti.

o HUOMAUTUS

Jos parametri voidaan deaktivoida, se tapahtuu kylmakaynnistyksella. Jos parametria ei
voida deaktivoida, kylmakaynnistys asettaa sen minimiarvoonsa. Voit hakea
kylmakaynnistys-parametria myds silloin, kun nayttd on lukittu.
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6.3 Etupaneelin nayton asettaminen

Hitsausjarjestelma kayttda kolmea DIL-kytkinta, jotka ohjaavat etupaneelin nayttda:
» Hitsausasteikon levitys
» Kertoimen koeasteikko
* Naytdn lukitus
Kertoimen asetusta voidaan kayttaa vahaiselld energiankaytdlla (kuormitus alle 50 %).

Aseta syoton lukitus, jos haluat estaa kayttajaa muuttamasta asetuksia. Talla asetuksella voit
palauttaa kylmakaynnistys-parametrit ennalleen. Lue tietoja DIL-kytkimien asettamisesta
kappaleesta 4.12 DIL-kytkimen sdatdminen.

Jos kyseiset toimenpiteet eivat pysty ratkaisemaan ongelmaasi, ota yhteytta paikalliseen
edustajaasi tai Bransonin asiakaspalveluosastoon.

6.4 Asetusmenettely

Aikamoodissa tai hitsausmatka-moodissa aloitetaan hitsaussykli, jos molempia
KAYNNSTYSKYTKIMIA painetaan 200 millisekunnin sisalla. Ultradanienergian tuottaminen
alkaa. Jos liipaisuehdot tayttyvat, voit vapauttaa KAYNNISTYSKYTKIMET, ultradanen
tuottaminen jatkuu kunnes hitsausparametrit saavutetaan tai yleinen halytys tai hatapysaytys
tulee valiin.

o HUOMAUTUS

Paina hatapysaytyspainiketta keskeyttdaksesi syklin milloin tahansa. Se antaa kelkan kulkea
takaisin ja lopettaa ultradanienergian tuottamisen. Kdanna hatapysaytyskytkinta, jos haluat
asettaa hitsausjarjestelman taas tilaan VALMIS (BEREIT).

o HUOMAUTUS

Jarjestelman 900 IW/IW+ kayttdjille: Jos muutat sovelluksen hitsausjarjestelmaksi 20001W+,
kayta yhden asteen alhaisempaa vahvistimen asetusta kuin vanhassa laitteessasi, ja aloita
puolella puristuksella. Suosittelemme tata ultradanigeneraattorin moduulin johto- ja
kuormitussaantdtoimintojen ja konvertterin parantuneen suorituskyvyn vuoksi.
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1. Jos kayttésegmenttisi analysoitiin Bransonin sovelluslaboratoriossa, kayta laboratoriokertomusta
apuna oikeiden asetusten l6ytamiseksi. Aloita muussa tapauksessa seuraavilla
hitsausjarjestelmasi asetuksilla:

* Moodi — Aika

» Hitsausaika — 500 ms

+ Pitoaika — 100 ms

* llmanpaine — 25 psig/140 kPa

» Liipaisuvoima — 1-5

» Alasajonopeus — 3 kierrosta (keltainen)

+ Jalki-impulssin aika/viive — POIS PAALTA (AUS)
* Iskunpituus — 1/4 — 3-3/4 in (6,35 — 95,25 mm)

o HUOMAUTUS

Liipaisupaine — Yleisesti kdytetdan alhaisia paineasetuksia. Korkeampia asetuksia kaytetaan
venytysten valttdmiseen tai sisdisten komponettien puristamiseen kokoon (jouset, kalvo tai
tiivisteet).

o HUOMAUTUS

Alasajonopeus — Jos ALASAJONOPEUDEN ohjaus on kytketty POIS PAALTA (AUS)
(rajoittimeen asti myotapaivaan), kelkka ei laskeudu alas. Kéanna ohjauspainaketta kunnes
joko keltaiset tai kelta-siniset lahtdasetuksen renkaat ovat havaittavissa painikkeen aukoista.

2. Mekaanisen rajoittimen saatadminen (katso lisatietoja kuvasta 4.11 Mekaanisen rajoittimen saato
sivulla 4-29).

3. Varmista, etta hitsausjarjestelma on tilassa VALMIS (BEREIT).

4. Paina molempia kaynnistyskytkimia samanaikaisesti tai aktivoi kdynnistysmekanismi silla aikaa,

kun ty6kappale on kiinnittimessa. Hitsaussykli kdynnistetaan seuraavasti:

a Aanipaa lahestyy tydkappaletta ja koskettaa sité.

b Aanipaan ja tydkappaleen valille muodostuu paine, joka aktivoi liipasiukytkimen
(k&ynnistyskytkin).

¢ Hitsausaika alkaa ja voit paastaa kaynnistyskytkimen irti. Ultradani aktivoituu ja generaattorin
tehonayttd iimaisee kuormituksen (yleensa alueella 20 % — 100 %).
Hitsausaika paattyy eika ultradanienergiaa enaa tuoteta.

e Aanipaa pitda tydkappaletta valitsemasi pitoajan keston aikana edelleen kiinni.

f Pitoajan paattymisen jalkeen aanipaa kulkee automaattisesti takaisin ja tydkappale voidaan
poistaa kiinnittimesta.

5. Hitsaa muutamia tydkappaleita aloitusasetuksilla ja tarkasta haluamasi ominaisuudet.
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Jos et aluksi padse optimaalisiin tuloksiin hitsauslaadussa ja TEHONAYTOSSA, voit muuttaa
asetuksia tai kytkinasentoja. Muuta asetus toisensa jalkeen kunnes hitsaustuote valmistetaan
pienimmassa mahdollisessa ajassa ja suurimmalla mahdollisella voimakkuudella.

Seuraavissa kuvissa nakyvvat hitsausparametrit ja -toiminta moodien aika, suhteellinen ja
absoluuttinen hitsausmatka osalta.
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Kuva 6.4

Asennus ja kayttd aikamoodissa

VALITSE AANIPAA
VALITSE VAHVISTIN
ASEMOI JARJESTELMA

:

ASETA ISKUNPITUUS

ASETA ALASAJONOPEUS

ASETA MEKAANINEN RAJOITIN
ASETA DYNAAMINEN LIIPAISUPAINE
ASETA ESILIIPAISU (TARVITTAESSA)

ASETA PAINE
ASETA HITSAUSAIKA
ASETA PITOAIKA

y

ASETA JALKI-IMPULSSIN AB VIIVE (TARVITTAESSA)
ASETA JALKI-IMPULSSIN AB AIKA (TARVITTAESSA)

|

HITSAA OSAT YHTEEN |

JAAKO TYOKAPPALE KIINNI AANIPAAHAN?

KYLLA | El

{

TARKKAILE TEHONAYTTOA

TEHO YLIKUORMITUS
20-100 % _VIRHE 19

TARKASTA TYOKAPPALE

Liian kylmé hitsaus

Pienenna painetta

Liian kuuma hitsaus

Kayta esiliipaisua

YLIKUORMITUSEHTO

Pienenna dynaamista liipaisupainetta
Vahenna alasajonopeutta

Tyydyttava hitsaus

l

Tallenna parametrit

Aseta vahvistin pienemmalla vahvistuksella
Kayta hitsausjarjestelmaa suuremmalla teholla

¥

LIIAN KYLMA HITSAUS

Pidenna hitsausaikaa

Nosta painetta

Nosta dynaamista liipaisupainetta
Nosta alasajonopeutta

Aseta vahvistin suuremmalla vahvistuksella

LIIAN KUUMA HITSAUS

Lyhenna hitsausaikaa

Pienenna painetta

Pienenna dynaamista liipaisupainetta
Vahenna alasajonopeutta

Aseta vahvistin pienemmalla vahvistuksella
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Kuva 6.5  Asennus ja kayttd moodeissa suhteellinen ja absoluuttinen hitsausmatka

VALITSE AANIPAA
VALITSE VAHVISTIN
ASEMOI JARJESTELMA

ASETA ISKUNPITUUS

ASETA ALASAJONOPEUS

ASETA MEKAANINEN RAJOITIN

ASETA DYNAAMINEN LIIPAISUPAINE

ASETA ESILIIPAISU (TARVITTAESSA)

ASETA RAJA-ARVOT SUHTEELISELLE/

ABSOLUUTTISELLE HITSAUSMATKALLE TAI
— AJALLE (TARVITTAESSA) -

VALITSE MOODI (AIKA , SUHTEELLINEN
HITSAUSMATKA TAI ABSOLUUTTINEN
HITSAUSMATKA)

ASETA PARAMETRIT(AIKA , SUHTEELLINEN
L—HITSAUSMATKA TAI ABSOLUUTTINEN —
HITSAUSMATKA)

ASETA JALKI-IMPULSSIN AB VIIVE

(TARVITTAESSA)

L ASETA JALKI-IMPULSSIN AB AIKA _ |
(TARVITTAESSA)

HITSAA OSAT YHTEEN I-.

JAAKO TYOKAPPALE KIINNI AANIPAAHAN?

KYLLA ‘ El —|

v

TARKKAILE TEHONAYTTOA
TEHO YLIKUORMITUS
20-100 % ___VIRHE 19
YLIKUORMITUSEHTO

TARKASTA TYOKAPPALE Pienenné painetta

Pienenna dynaamista liipaisupainetta

Liian kylma hitsaus

Vahenna alasajonopeutta —™
Liian kuuma hitsaus I Kayta esiliipaisua

Aseta vahvistin pienemmalla vahvistuksella
Tyydyttava hitsaus Kayta hitsausjarjestelmaa suuremmalla teholla

LIIAN KYLMA HITSAUS
Tallenna parametrit Pidenna hitsausaikaa
e e Nosta painetta
Nosta dynaamista liipaisupainetta
Nosta alasajonopeutta
Aseta vahvistin suuremmalla vahvistuksella

!

LIIAN KUUMA HITSAUS
Lyhennd hitsausaikaa
Pienenné painetta _—
Pienenna dynaamista liipaisupainetta
Vahenna alasajonopeutta

Aseta vahvistin pienemmalla vahvistuksella
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6.5 Tilailmoitukset ja halytykset hitsaussyklin aikana

Kun hitsausjarjestelma kaynnistetdan, se suorittaa tietyn maaran sisaisia jarjestelmatarkastuksia.
Jos virheita esiintyy, hitsausjarjestelmaa ei muuteta tilaan VALMIS (BEREIT). Jos virheita ei
esiinny, hitsausparametrit asetetaan tallennetuille arvoille. Jos asetuksia ei lueta oikein, kaytetdan
kylmakaynnistysarvoja.

Jos sisaiset tarkastukset paattyvat onnistuneesti, hitsausjarjestelma vaihtaa tilaan VALMIS
(BEREIT) ja numeronaytdssa nakyy VALMIS (READY). Nyt voit asettaa hitsaussyklin parametrit
(kuten kappaleessa 6.2 Parametrien asetus hitsaussyklia varten sivulla 6-14 on kuvattu).

Jos hitsausjarjestelma ei paata sisaisia tarkastuksia onnistuneesti ja saat virheilmoituksen, ota
selkoa ilmoituksen merkityksesta kappaleesta 6.5.1.1 Hitsaussyklin halytykset ja virheilmoitukset
sivulla 6-24.

6.5.1 Tilailmoitukset hitsaussyklin aikana

Tavallisen hitsaussyklin aikana kahdeksannumeroisessa NUMERONAYTOSSA nakyy
parhaillaan valittuna olevan hitsaussyklin tila, kuten alla on kuvattu.

Taul 6.9 2000IW+ Tilailmoitukset

Tila Kuvaus

SO Valmis-tila — tallentaa nykyisen hitsausparametrin NOVRAM-muistiin.

S1 Yhtd KAYNNISTYSKYTKINTA painettu — Kdynnistda 200 ms:n aikaikkunan, jonka aikanaa
tai toista KAYNNISTYSKYTKINTA on painettu. Jos toista kaynnistyskytkinta ei paineta 200 ms:n

S2 sisalla, tuotetaan virhe ja hitsausjarjestelma palaa takaisin tilaan VALMIS (BEREIT).
MV-kaytto aktiivinen/odota ylaraja-kytkinta — Jos ylarajakytkimen signaalia ei deaktivoida 4 s

S3 kuluessa tai kdynnistyskytkimen |ahtd katoaa, MV-kayton virtapiirit deaktivoituvat ja virheilmoitus
esiintyy.

Ylarajakytkin inaktiivinen/odota liipaisukytkintd — jos ylarajakytkin deaktivoi signaalin 4 s
kuluessa tai esiliipaisun I&hteet aktivoitiin 4 s kuluessa, tapahtuu 4 s jalkeen aikakatkaisu.

S5 Jos liipaisukytkimen signaalia ei aktivoida ennen aikakatkaisua, ylarajakytkinta ei aktivoida tai
joku kaynnistyskytkimen tuloista katoaa, MV-kayton virtapiirit deaktivoituvat ja virheilmoitus
esiintyy.

Hitsaus (ultradanen kytkenta aktiivinen) — Pitaa ultraaanen kytkettyna kunnes hitsausparametrit
ovat toteutuneet, mahdollinen aktiivinen ylempi raja-arvo saavutettu, SPM:n

S6 (laitteistosuojavalvonnan) ylikuormitus-tulo toteutuu tai liipaisukytkimen ja yhden
KAYNNISTYSKYTKIMEN -tulo katoaa.
312 Pitoaika — Deaktivoi ultradanen kytkennan. Vaadittava aika pysyy tai kunnes liipaisukytkimen

tulon katoaminen aktivoituu.
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Jalki-impulssin (AB) viive — Deaktivoi MV-kayton virtapiirit ja odottaa AB-ajan kulkua

S13 (0O ms, jos deaktivoitu).

Jalki-impulssin (AB) aika — Aktivoi ultradanen kytkennan valitulle AB-ajalle (0 ms, jos
S14 deaktivoitu). Jalki-impulssin (AB) ajanjakso (ulradanen kytkennan kesto) on 0, jos parametri
Jalki-impulssin (AB) viive on deaktivoitu.

Odottaa, etta liipaisukytkin on inaktiivinen — aktivoi merkkijonon paattymisen aikakytkimen (4 s)
S7 ja odottaa, etta liipaisukytkimen tulo inaktivoituu. Jos liipaisukytkimen tulo ei inaktivoidu 4 s
kuluessa, virhe esiintyy ja naytdn virhetila kaynnistyy.

,Z? Odota ylarajakytkimen aktivointia — Jos ylarajakytkimen tulo ei aktivoidu merkkijonon
S9 paattymisen aikakytkimen 4 s kuluessa, halytys esiintyy ja nayton virhetila kdynnistyy.

Odottaa kaynnistyskytkimen inaktivointia — Merkkijonon paattymisen aikakytkimen 4 s aikana
S10 KAYNNISTYSKYTKIMEN tulojen tdytyy sammua, muussa tapauksessa hélytys esiintyy ja
nayton virhetila kdynnistyy.

S Virheen ilmaiseminen/takaisin Valmis-tilaan — Hitsaussyklin paatetila. Tassa tilassa naytetaan
kaikki syklin aikana esiintyneet halytykset NUMERONAYTOSSA.

Jos toiminto "(Halytys-tilan pitaminen (Alarm halten)" aktivoituu ja pysyvia halytyksia esiintyy,
sinun on painettava RESET (NOLLAUS) -painiketta ennen kuin hitsausjarjestelma palaa taas
takaisin VALMIS (BEREIT) -tilaan.

Pito (Halte) ja Laitteisto (Hardware) -halytyksissa tilaa VALMIS [READY!] ei saavuteta. Lisatietoja
halytyksista ja virheilmoituksista 16ydat seuraavista kappaleista: 6.5.1.1 Hitsaussyklin halytykset
ja virheilmoitukset sivulla 6-24 ja 6.5.2 Hitsaussyklin halytysten poistaminen sivulla 6-28.

Jos halytykset poistuvat eika virheita kirjata, hitsausjarjestelma vaihtaa takaisin tilaan VALMIS
(BEREIT).

6.5.1.1 Hitsaussyklin halytykset ja virheilmoitukset

Kun hitsaussykli paattyy, numeronaytdssa nakyvat kaikki esiintyneet virheilmoitukset virhekoodi-
muodossa. Lisaksi virheilmoitukset nakyvat aina silloin, kun parametrien valintakytkinta kaytetaan
aktiivisen halytyksen aikana. (Lue lisatietoja kappaleesta 6.5.2 Hitsaussyklin halytysten
poistaminen sivulla 6-28.)

On olemassa nelja halytystyyppia. Ne toimivat alla kuvatulla tavalla:

« Ei peruutettavissa — kytke hitsausjarjestelma IRTI ja taas PAALLE poistaaksesi taman
halytyksen. Esiintyy laitteistovirheiden yhteydessa.

+ Sailytettava — paina RESET (NOLLAUS), jotta seuraava sykli voi alkaa.

» Eisailytettdva — jos halytyksen syy on poistettu, halytysilmoitusta ei enaa nayteta. Hitsaussykli
voidaan aloittaa heti, kun halytys kumoutuu.
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* Pysyvéa — DIL-kytkimen asetuksen mukaan halytysten sailyttdmiseen. Jos DIL-kytkin on POIS
PAALTA, tastd ryhmasté tulee ei-sailytettavia halytyksia. Jos DIL-kytkin on PAALLA, tasta
ryhmasta tulee sailytettavia halytyksia. (Lue lisatietoja kappaleesta 4.12 DIL-kytkimen
saataminen.)

Taul 6.10  Virhekoodit
Virhekoodit Kuvaus Virhetyyppi
Virhe 01 Ylaasennon valmiusvirhe. kuitattavissa
Signaali ei mennyt paalle, kun hitsausjarjestelma oli valmiustilassa
tai yritti vaihtaa valmiustilaan. Aktivoituu keskeytyneen syklin
lopussa.
Virhe 03 Dynaamisen laukaisukytkimen valmiusvirhe. kuitattavissa
Dynaamisen laukaisun signaali meni paalle, kun hitsausjarjestelma
oli valmiustilassa tai yritti vaihtaa valmiustilaan.
Virhe 06 Ylaasennon irtikytkentavirhe. ei kuitattavissa
Ylaasennon signaali ei inaktivoitunut neljan sekunnin kuluessa
magneettiventtiilin ohjauksen aktivoinnista.
Virhe 08 Dynaamisen laukaisukytkimen kytkentavirhe. ei kuitattavissa
Dynaamisen laukaisukytkimen signaalia ei aktivoitu neljan
sekunnin kuluessa yldasennon deaktivoinnin jalkeen tai
absoluuttinen raja-arvo saavutettiin ennen kuin dynaaminen
laukaisukytkin aktivoitui tai hitsaus keskeytettiin ylikuormituksen
takia. Toimintatilassa "A&nip&a alas (Horn Down)" dynaamisen
laukaisukytkimen taytyy aktivoitua 4 s kuluessa tai toimintatila
keskeytetaan.
Virhe 11 Ylaasennon kytkentavirhe. ei kuitattavissa
Ylaasennon signaali ei aktivoitunut neljan sekunnin kuluessa
magneettiventtiilin deaktivoinnin jalkeen (aika dynaamisen
laukaisukytkimen deaktivoinnin jalkeen).
Virhe 12 Esiliipaisun irtikytkentavirhe. kuitattavissa
Ylaasento ei inaktivoitunut sallitun ajan kuluessa esiliipaisussa.
Virhe 13 Dynaamisen laukaisun irtikytkentavirhe. ei kuitattavissa
Dynaamisen laukaisukytkimen signaali ei inaktivoitunut neljan
sekunnin kuluessa magneettiventtiilin ohjauksen deaktivoinnista.
Virhe 14 Kahden kaden kaynnistimen irtikytkentavirhe. ei kuitattavissa
Kahden kaden kaynnistimia ei vapautettu 4 sekunnin kuluessa
magneettiventtiilin ohjauksen deaktivoinnista tai niita kaytettiin
HATAPYSAYTYS-painikkeen kytkennan tai deaktivoinnin jalkeen
(4 sekunnin kuluessa ylaasennon deaktivoinnin jalkeen).
Virhe 15 Dynaamisen laukaisukytkimen hairid. kuitattavissa

Dynaaminen laukaisukytkin inaktivoitui hitsaus- tai pitoajan aikana
(ennen kuin ylaasento inaktivoitui).
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Virhekoodit Kuvaus Virhetyyppi

Virhe 19 Generaattorin ylikuormitusvirhe. kuitattavissa
Jarjestelmansuojavalvonta (SPM) on ilmoittanut generaattorin
ylikuormitustilasta kayttdéajan ensimmaisten 60 ms kulumisen
jalkeen.

Virhe 21 Magneettiventtiilin ohjauksen aktivointivirhe. ei nollattavissa
Magneettiventtiilin ohjauksen lahtésignaali ei ole tayttanyt
magneettiventtiilin aktivoinnin ehtoja. Tata virhetta ei voi poistaa
palauttamalla alkutilaan (Reset) tai kayttamalla ulkoista Reset-
signaalia.

Virhe 25 Magneettiventtiilin ohjauksen deaktivointivirhe. ei nollattavissa
Magneettiventtiilin ohjauksen lahtésignaali ei ole tayttanyt
magneettiventtiilin deaktivoinnin ehtoja. Tata virhetta ei voi poistaa
palauttamalla alkutilaan (Reset) tai kayttamalla ulkoista Reset-
signaalia.

Virhe 26 Pienentyneen signaalin virhe koskien kahden kaden ei kuitattavissa
kaynnistinpainikkeiden painiketta 2.

Kahden kaden kaynnistinpainikkeiden painike 2 vapautettiin ennen
kuin dynaaminen laukaisukytkin aktivoitui.

Virhe 27 Magneettiventtiilin ohjauksen suojausvirhe. ei nollattavissa
Magneettiventtiilin suojakytkenta ei toimi. Tata virhetta ei voi
poistaa palauttamalla alkutilaan (Reset) tai kayttamalla ulkoista
Reset-signaalia.

Virhe 28 Suhteellinen aikavirhe koskien kahden kaden ei kuitattavissa
kaynnistinpainikkeiden painiketta 2.

Kahden kaden kaynnistinpainikkeiden painiketta 2 ei painettu

100 ms kuluessa kahden ka&den kaynnistinpainikkeiden painikkeen
1 painamisesta.

Virhe 29 Suhteellinen aikavirhe koskien kahden kaden ei kuitattavissa
kaynnistinpainikkeiden painiketta 1.

Kahden kaden kaynnistinpainikkeiden painiketta 1 ei painettu

100 ms kuluessa kahden kaden kaynnistinpainikkeiden painikkeen
2 painamisesta.

Virhe 30 Ajan raja-arvosta johtuva virhe. kuitattavissa
Alempaa ajan raja-arvoa ei saavutettu.
Virhe 31 Suhteellisen hitsausmatkan raja-arvosta johtuva virhe. kuitattavissa

Suhteellisen hitsausmatkan ylempi raja-arvo ylitettiin tai alempaa
raja-arvoa ei saavutettu.

Virhe 32 Absoluuttisen hitsausmatkan raja-arvosta johtuva virhe. kuitattavissa
Ylempi absoluuttinen raja-arvo ylitettiin tai alempaa absoluuttista
raja-arvoa ei saavutettu tai hitsaus keskeytettiin ylikuormituksen
johdosta.
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Virhekoodit Kuvaus Virhetyyppi
Virhe 33 Virhe ajan raja-arvoa asetettaessa. kuitattavissa

Alempi raja-arvo suurempi kuin ylempi raja-arvo tai alempi raja-
arvo suurempi kuin asetusarvo tai ylempi raja-arvo pienempi kuin
asetusarvo.

Virhe 34 Virhe suhteellisen hitsausmatkan raja-arvoa asetettaessa. kuitattavissa
Alempi raja-arvo suurempi kuin ylempi raja-arvo tai ylempi raja-arvo
pienempi kuin asetusarvo.

Virhe 35 Virhe absoluuttisen hitsausmatkan raja-arvoa asetettaessa. kuitattavissa
Alempi raja-arvo suurempi kuin ylempi raja-arvo tai ylempi raja-arvo
pienempi kuin asetusarvo.

Virhe 37 Virhe, koska dynaamisen laukaisukytkimen signaalia ei tullut. kuitattavissa
Dynaamisen laukaisukytkimen signaalia ei tullut hitsausajan tai
pitoajan aikana eikd danipaata alasajettaessa ("Horn Down").

Virhe 38 Aktivoidun yldasennon aiheuttama hitsausvirhe. kuitattavissa
Ylaasento aktivoitiin hitsausajan tai pitoajan aikana.
Virhe 39 Ylaasennon aktivointivirhe. kuitattavissa

Ylaasento aktivoitui odotettaessa dynaamista laukaisukytkinta,
vaikka se oli jo aiemmin deaktivoitu.

Virhe 40 Pienentyneen signaalin virhe koskien kahden kaden ei kuitattavissa
kaynnistinpainikkeiden painiketta 1.

Kahden kaden kaynnistinpainikkeiden painike 1 vapautettiin ennen
kuin dynaaminen laukaisukytkin aktivoitui.
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6.5.2 Hitsaussyklin halytysten poistaminen

o HUOMAUTUS

Ennen kuin hitsausparametreja voidaan muuttaa, on kaikki halytykset poistettava.

Heti hitsaussyklin paattymisen jalkeen ilmestyvat nayttékenttdan kulloinkin esiintyneet halytykset
halytyskoodimuodossa. Lisaksi halytysilmoitukset tulevat nakyviin silloin, kun parametrien
valintakytkinta painetaan aktiivisten halytysten esiintyessa.

Halytyksia esiintyy seuraavissa olosuhteissa:

Kompaktin hitsausjarjestelman ylikuormitus

Dynaamisen laukaisukytkimen signaalin hairid
Laitteistovirheet

Valvotut parametrit, jotka ylittdvat raja-arvojensa esiasetukset.

Katso yhteenveto halytyksista Taul 6.10.

Halytys Reaktio
kuitatta- Riippuu DIL-kytkimien tilasta:
vissa "Pois paalta (Off)": Taman halytysryhman halytyksia ei tarvitse kuitata
(ei kuitattavissa).
"Paalla (On)": Taman halytysryhman halytykset taytyy kuitata
(kuitattavissa).
kuitatta-| Paina Reset (Nollaus) -painiketta.
vissa |Seuraava hitsaussykli voi alkaa.
ei Halytysilmoitusta ei endd nayteta sen jalkeen, kun halytyksen kdynnistanyt tila on
kuitatta-| poistunut.
vissa
ei Tama halytys esiintyy laitteistovirheiden yhteydessa.
nollatta- Kytke kompakti hitsausjarjestelma pois paalta, poista halytyksen syy ja kytke kompakti
vissa hitsausjarjestelma takaisin paalle.

Lue tietoja DIL-kytkimien asettamisesta kappaleesta 4.12 DIL-kytkimen saataminen.

6-28
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6.5.2.1 Kuitattavissa olevat ja ei-kuitattavissa olevat halytykset

Kuitattavissa olevat halytykset estavat uuden hitsaussyklin kdynnistymisen, ja ne voi poistaa vain
painamalla Reset-painiketta tai aktivoimalla ulkoisen Reset-signaalin.

HUOMAUTUS

Reset-virtapiiri tarvitsee 30 ms poistaakseen halytyksen ennen syklin alkamista. Jos RESET-
painiketta painetaan alle 30 ms, hitsausjarjestelma ei palaa Valmis-tilaan.

Ei-kuitattavissa olevat halytykset nakyvat etupaneelissa. Ne poistetaan, kun seuraava sykli
kaynnistetdan, tai ne poistavat itse itsensa 1,5 sekunnin jalkeen.

6.5.2.2 Ei-nollattavissa olevat halytykset

Ei-nollattavissa olevat halytykset estavat hitsaustoiminnan jatkamisen. Ne syntyvat
laitteistovirheista. Kytke kompakti hitsausjarjestelma irti padkytkimesta, poista syy ja kytke
jarjestelma takaisin paalle ennen kuin aloitat seuraavan hitsaussyklin.

Naita halytyksia et voi poistaa kayttamalla Reset-painiketta tai ulkoista Reset-signaalia.
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6.6 Varmistuspiirin halytykset

Hitsausjarjestelman turvajarjestelma valvoo jatkuvasti turvallisuudelle merkityksellisia
jarjestelman osia, jotta ne toimivat asianmukaisesti. Jos jarjestelma havaitsee virhetilan, se
keskeyttaa tydvaiheen ja jarjestelma vaihtaa turvalliseen tilaan. Turvajarjestelman halytykset
naytetaan vilkuttamalla verkon tarkkailulamppuja.

Suorita halytysten vianetsinnan toteuttamiseksi varmistuspiirin kautta seuraavat toimenpiteet:

1. Varmista, ettd kdynnistyskytkimen yhdeksanjuovainen ohjauskaapeli on liitetty oikein
hitsausjarjestelman taakse.

2. Kytke hitsausjarjestelma hetkeksi irti ja taas takaisin paalle jarjestelman palauttamiseksi alkutilaan.

3. Soita Bransonin asiakaspalveluun, jos halytys esiintyy edelleen.

6.7 Jarjestelman palauttaminen alkutilaan

Laitteiston ylésajon aikana voit palauttaa siihen takaisin kylmakaynnistyksen parametriarvot
(tehdasasetukset). Suorita kylmékaynnistys painamalla molempia painikkeita NOPEASTI YLOS
[FAST UP] ja NOPEASTI ALAS [FAST DOWN], kunnes hitsausjarjestelmassa nakyy
"Kylmakaynnistys" [Coldstart] ja jarjestelma siirtyy aikamoodiin [Time].

Talléin asetetaan hitsaus- ja pitoajaksi 50 ms (minimiarvo) ja jalki-impulssin AB viive ja AB aika
seka kaikki raja-arvot asetetaan tehottomiksi. Tama menettely toimii myds silloin, kun nayttd on
lukittu.
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6.8 Ultraaanikoe

Kayta etupaneelin kytkinta KOE (TEST), jos haluat mitata resonanssiyksikdsta ilmaan lasketun
ultradanienergian, kunhan hitsausjarjestelmaa ei ylikuormiteta. Hitsausjarjestelma toimii
asianmukaisesti, jos tietystd resonanssiyksikodsta tuleva voima pysyy kauan aikaa vakiona ().
Jokainen tehossa tapahtuva muutos ilmoittaa ongelman, joka voi viela muodostua.

Jos mekaanisesti virheetdn resonanssiyksikko ylikuormittuu, voi olla valttdmatonta asettaa
hitsausjarjestelma manuaalisesti. (Lue lisatietoja kappaleesta 7.4.3 Kasin saatd sivulla 7-18.)
Jotta voit testata hitsausjarjestelman, varmista, etta laite on asennettu oikein ja etta kaikki liitannat
on toteutettu asianmukaisesti. Paina seuraavaksi painiketta KOE (TESTI).

HUOMIO

Konvertterista, vahvistimesta ja 4anipaasta koostuva resonanssiyksikkd taytyy kiinnittaa
hitsausjarjestelmaan ennen ultradanienergian kytkentaa.

VAROITUS

Varmista, etta kansi on suljettu, oven ruuvit on kiristetty tiukkaan eika kukaan kosketa
aanipaata, kun painat KOE (TEST).

Ultradanienergia on kytkettyna niin kauan kuin KOE (TEST) -painiketta painetaan eika
hitsausjarjestelma ylikuormitu. Painamalla KOE (TEST) kytketdan TEHONAYTTO DIL-kytkimella
valitulle kertoimelle (lue lisatietoja kappaleesta 4.12 DIL-kytkimen sdatdminen). 4-6 sekunnin
kuluttua AutoTune -toiminto deaktivoituu ja hitsausjarjestelma vaihtaa kasin sdadén moodiin
(lue lisatietoja kappaleesta 7.4.3 Kasin saatd). Tasta hetkesta lahtien asetukset toteutetaan
tarkennuspotentiometrilla.
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6.9 Ainipai alaspiin

Tarkasta aanipaan ja kiinnittimen kohdistus ja/tai mekaanisen rajoittimen asetus seuraavalla
menetelmalla:
1. Paina AANIPAA ALAS (HORN AB).

2. Paina KAYNNISTYSKYTKIMIA samanaikaisesti, ja pida niitd painettuina, kunnes liipaisukytkin
(kaynnistyskytkin) aktivoituu (ilmoitetaan erityisella signalidanelld). Nyt voit vapauttaa
KAYNNISTYSKYTKIMET.

3. Paina uudelleen AANIPAA ALAS (HORN AB), jotta paaset tilaan VALMIS (BEREIT) ja voit ajaa
aanipaan takaisin.

Vaiheen AANIPAA ALAS (HORN AB) aikana NUMERONAYTOSSA nakyy anipaan

hitsausmatkan eteneminen.

6.10 Konvertterin jaahdytys

Vakiomenetelma konvertterin jdahdytykseen Bransonin kompakteissa hitsausjarjestelmissa on
pneumatiikan poistoilman johtaminen (sylinterista) konvertterin Iapi.

Lampdtilat, jotka ovat yli 140 °F/60 °C, voivat vaikuttaa negatiivisesti konvertterin kokonaistehoon
ja luotettavuuteen. Etummaisen kayttolaitteen Iampdtila ei saisi olla yli 122 °F/50 °C.

HUOMAUTUS

Ylimaaraista [dmpda syntyy konvertterin, vahvistimen ja d4anipaan kontaktipintojen
huoltotarpeesta. Varmista, ettad resonanssiyksikké on asennettu oikein ja ettad se on
hyvakuntoinen.

Tarkasta, etta konvertterin lampdtila ei ole liian korkea heti suurempien hitsausjarjestelmalla
tehtavien toiden jalkeen ja ilman, etta ultradanta johdetaan danipaahan. Kiinnita
sateilylampdomittari (tai vastava lampomittari) konvertteri-rakenneryhman etukayttolaitteeseen
(porras).

Odota, kunnes laite on yhtenaistanyt lampdtilansa kayttdlaitteen [dmpdtilan kanssa. Jos nama
ldmpdtilat ovat 120 °F/48 °C tai yli, tarvitset laitteeseesi lisdjaahdytysta. Ota yhteytta Bransoniin
tuen saamiseksi.
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Luku 7: Huolto
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7.1 IW+ Ehkaiseva huolto

VAROITUS

Varmista hitsausjarjestelma huoltotdiden aikana tahattoman uudelleenkytkemisen varalta.
Kéayta aina voimakaapelille lukittavaa suojaa.

Seuraavat ehkaisevat toimenpiteet auttavat saamaan 2000-sarjan Branson-laitteellesi
mahdollisimman pitkan kayttoian.

7.1.1 Saannolliset huoltovalit

Hitsausjarjestelman saanndlliseen huoltoon sisaltyy:

» Resonanssiyksikdn kontaktipintojen tarkastus (konvertteri-vahvistin-aanipaa). Jos
kontaktipinnat ovat syépyneet, huolla ne seuraavassa kappaleessa annettujen ohjeiden
mukaan.

» limansuodattimen rakenneosien tarkastus ja puhdistus.

» Laitteen ulkokannet voidaan pyyhkia kostealla sienella tai liinalla kayttden miedon saippuan ja
veden sekoitusta. Pida huolta, ettd pesuainetta ei paase laitteen sisalle.

7.1.2 Resonanssiyksikon (konvertteri, vahvistin ja aanipaa) huolto

Hitsausjarjestelman hyotysuhde on paras, jos kontaktipinnat ovat tasaiset, niissa on hyva kontakti
eivatka ne ole syopyneet. Huonompi kontakti pintojen valilla kuluttaa lahtotehoa, vaikeuttaa kasin
saatoa, lisda melun ja kuumuuden kehitysta ja voi aiheuttaa vaurioita konvertteriin.

20 kHz:n vakiotuotteilla 4anipaan ja vahvistimen seka aanipaan ja konvertterin valiin tulee asettaa
Bransonin Mylar®-suojakalvot. Vaihda kuluneet tai lavistetyt suojakalvot. Mylar-suojakalvot
sisaltavat resonanssiyksikoét tulee tarkastaa kolmen kuukauden valein.

HUOMAUTUS

Ala koskaan kayta taryhiomakonetta tai viiloja konvertterin, vahvistimen ja danipaéan valisten
kontaktipintojen puhdistamiseen.

HUOMIO

Varmista, ettd automatisoidut jarjestelmat eivat hitsausjarjestelman huollon aikana ole
aktiivisia.
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Alkuperaisten ohjeiden k&&annos

Luku 7: Huolto

IW+ Ehkaisevéa huolto

7.1.2.1 Resonanssiyksikon huoltomenettely
Suorita resonanssiyksikén kontaktipintojen huollossa seuraavat tyévaiheet:
Taul 7.1 Resonanssiyksikon huollon eteneminen

Vaihe

Toiminta

Pura rakenneryhma konvertteri-vahvistin-aanipaa ja pyyhi
kontaktipinnat puhtaalla paperi- tai kangasliinalla.

Tarkasta kaikki kontaktipinnat. Jos kontaktipinta on sydpynyt tai siina
on kovia, tummia kerrostumia, taytyy se huoltaa.

Poista tarvittaessa ruuvipultti.

Kiinnita puhdas hiomapaperi karheudella 400 (tai hienompi) puhtaalle,
siledlle, tasaiselle pinnalle (esim. pala tasolasia),
esim. Kuva 7.1 sivulla 7-4.

Aseta kontaktipinnat hiomapaperin paalle. Ota osasta kiinni
alareunasta. Aseta peukalosi avaimenreian paalle ja hankaa osaa
suorassa linjassa hiomapaperin paalla. Ala anna osalle painetta --
osan paino riittaa.

Hankaa osaa kaksi tai kolme kertaa samaan suuntaan hiomapaperin
paalla (Kuva 7.1 sivulla 7-4).

Kaanna osaa 120 astetta, aseta peukalosi jakoavaimenreian paalle ja
etene kuten vaiheessa 6.

Kaanna osaa viela toiset 120 astetta ja etene kuten vaiheessa 6.

Tarkasta uudelleen kontaktipinnat. Jos tarpeen, toista vaiheet 2-5,
kunnes olet poistanut padosan epapuhtauksista. Ota huomioon, etta
alumiinista valmistetuille aanipaille tai vahvistimille pitaisi riittda kaksi
tai kolme taydellista kierrosta, titaaniosat tarvitsevat mahdollisesti
useamman kierroksen.
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IW+ Ehkaiseva huolto BRANSON

Taul 7.1 Resonanssiyksikdn huollon eteneminen (Fortsetzung)

Vaihe Toiminta
10 Ennen kuin laitat ruuvipultin takaisin alumiiniseen vahvistimeen tai
aanipaahan:
a Poista viilaharjalla tai terasharjalla mahdolliset alumiinihiukkaset pultin
pyalletystd osasta.
b | Puhdista kierrereika puhtaalla liinalla.
Tarkasta pultin pydlletty puoli. Vaihda pultti, jos kulumista esiintyy.
Tarkasta lisaksi pultin ja reian kierteet.
HUOMIO
Titaanisissa aanipaissa ja vahvistimissa kierrepultteja ei voi kayttaa
uudelleen. Vaihda naiden rakenneosien kaikki pultit.
1 Kokoa ja asenna resonanssiyksikko, katso kappale
4.8 Resonanssiyksikdn asennus.

Kuva 7.1 Resonanssiyksikdn pintojen kunnostus

] L T #4400
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Alkuperaisten ohjeiden k&&annos IW+ Ehkaiseva huolto

7.1.3 limansuodattimen huolto (osanro. 200-163-009)
Iimansuodatin on itse vedenpoistava. Jos iimansuodattimeen muodostuu epapuhtauksia, voit
tyhjentda suodattimen pohjassa olevalla messinkiruuvilla. Jos ilmansuodatin vuotaai tai se on
likaantunut, noudata alla olevia ohjeita.

Kuva 7.2 Ilmansuodattimen purkaminen

O-rengas

Suodatin-

Ui-
muri

i__

Suodatinsailio

O-rengas
Messinki-
venttiili

1. Aseta ilmanpaine nollaan ja irrota paailmajohto.

VAROITUS

Aseta ilmanpaine nollaan ja irrota ilmajohto. Muutoin hitsausjarjestelmassa on mahdollisesti
vaarallinen ilmanpaine.

2. Ruuvaa suodatinsailio irti kuoresta.
3. Ruuvaa suodatinpanos irti kuoresta.
4, Irrota uimuri sailidsta.
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Osaluettelo

BRANSON

VAROITUS

Puhdista sili6 vain kotitaloussaippualla. Ala koskaan kayta liuottimia sailion puhdistamiseen.

5. Puhdista sailion sisdosat kotitaloussaippualla.

6. Tarkasta O-renkaat. Jos ilmansuodatin vuotaa, tarkasta molemmat O-renkaat. Jos toinen O-rengas
tai molemmat renkaat ovat huonossa kunnossa, vaihda suodatin.

7. Puhdista uimuri ja suodatinpanos.

8. Kokoa ilmansuodatin uudelleen seuraavasti:

» Aseta uimuri sailiéén. (Kuva 7.2)

* Ruuvaa suodatinpanos kuoreen, kirista kevyesti kasin.

* Ruuvaa suodatinsailio kuoreen.

7.2 Osaluettelo

Taul 7.2 Varaosat

Kuvaus Osanumero
Kayttajan kasikirja 2000 IW+ 100-214-290
Sulake, 3/4 A 200-049-089
Erotuskytkin, 8 A 200-167-014
Erotuskytkin. 17 A 200-167-015
Rakennesarja, ohjausyksikkd 2000 IW+ 101-063-940
Nayttokortti IW+ 100-242-112R
Kalvonappaimistd 2000 IW+ 100-242-561
AC/DC Yleisvirtalahde 200-132-777
PC BD Kaapeli IW UPS 100-242-546
Rakennesarja, jannitysmoduuli 1,1 kW, 2000 IW 101-063-719
Rakennesarja, jannitysmoduuli 2,2 kW, 2000 IW 101-063-720
Rakennesarja, tuuletin 101-063-722

Pohjalevy 3,5 in / metrinen?, sininen

100-246-1579

Kaynnistyskytkimet PSB SPDT MOM

200-099-236R

Hatakytkin NONC 200-099-309
Ovi (metalli) 100-037-025
Pituusmittausjarjestelma 100-143-052
Umpimutteri CJ20 (syottoyksikdssa) 101-135-059R
HF-kosketinlohko, rakenneryhma 100-246-547
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Luku 7: Huolto

Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Osaluettelo
Taul 7.2 Varaosat (Fortsetzung)
Kuvaus Osanumero
Jousi, kelkan jatkos 100-095-139
Liipaisukytkin-rakenneryhma 100-246-697
Pneumatiikka
2000IW+ 3"-sylinteri 100-246-559
20001W+ 2,5"-sylinteri 100-246-562
Magneettiventtiili 100-246-694
Paineen nayttd 100-246-691
Paineensaadin 100-246-692
Alasajonopeuden saadin [Down Speed] 100-246-693
Mekaaninen rajoitin
Manta, mekaaninen rajoitin 100-089-062
Lohko, mekaaninen rajoitin 100-006-190
Eristetty teflonkappale 100-062-087
Jousi, paine- 200-095-138
Suojakalvo, littea, #8 200-114-013
Mutteri, asennus, mekaaninen rajoitin 100-073-166
Mutteri, kiinnitys, mekaaninen rajoitin 100-073-165
Nuppi, mekaaninen rajoitin 100-064-049
Taul 7.3 Lisalaiteluettelo
Kuvaus Osanumero
Rakennesarja, aputulo/-l&ahtd 101-063-721
Jalusta-varolaite, rakennesarja (suurille aanipaille) 101-063-550
Saatolevy, tuuma 101-063-358
Saatdlevy, metrinen 101-063-444
Vahvistin 1/2-20 tulo; 1/2-20 1dhto
Musta (Ti), suhde 1:2,5 101-149-059
Hopea (Ti), suhde 1:2 101-149-058
Kulta (Ti), suhde 1:1,5 101-149-057
Vihrea (Ti), suhde 1:1 101-149-056
Violetti (Ti), suhde 1:0,6 101-149-060
Hopea (Al), suhde 1:2 101-149-053
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Osaluettelo BRANSON

Taul 7.3 Lisalaiteluettelo

Kuvaus Osanumero
Kulta (Al), suhde 1:1,5 101-149-052
Vihrea (Al), suhde 1:1 101-149-051
Violetti (Al), suhde 1:0,6 101-149-055
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Luku 7: Huolto
Kytkennét

7.3 Kytkennat

Kuva 7.3 Liitannat 2000 IW+, kaavioesitys
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Luku 7: Huolto

Vianetsinta BRANSON

7.4 Vianetsinta

7.4.1 Yleinen vianetsintamenettely

HUOMIO

Kompakti hitsausjarjestelma painaa 66 kg. Kuljetusta, purkamista ja asennusta varten
tarvitaan mahdollisesti nostotasanteita tai nostolaitteita.

Jos tdrmaat hitsausjarjestelmasi kdytdssa ongelmiin, suorita seuraavat vaiheet:

1. Jos virheilmoituksia esiintyy, lue kappale 6.5 Tilailmoitukset ja halytykset hitsaussyklin aikana.
Siind esitetdan maaritelmia ja tukitoimenpiteita kaikille halytyksille.
2. Lue vianetsintda koskeva taulukko kohdasta 7.4.2 Vianetsintataulukot. Tassa taulukossa kuvataan
tavallisia hitsausjarjestelmaan liittyvia ongelmia ja tarjotaan mahdollisia ratkaisuja.
3. Jos haluat saada ylimaaraista apua, lue luvusta 1 tietoja palautuksesta ja muusta tuesta.
HUOMAUTUS

Kompakteja 20001W+ -hitsausjarjestelmia saavat huoltaa ainoastaan koulutetut teknikot, ja
heidan on kaytettdva Bransonin hyvaksymia koe- ja korjaustydkaluja, -menettelyja ja -
varaosia. Hitsausjarjestelman luvaton korjaus- tai muutosyritys mitatéi takuun.
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Luku 7: Huolto
Vianetsinta

7.4.2 Vianetsintataulukot
7.4.2.1 Sulakkeet/Erotuskytkimet

HUOMAUTUS

Ala palauta laitteistoa tai hitsausjarjestelmaé kertaakaan alkutilaan ilman, etté ryhdyt
lisdtoimenpiteisiin vianetsinnan osalta.

Taul 7.4

Sulakkeen/erotuskytkimen vianetsinta

Ongelma

Syy/ratkaisu

Katso

Kun hitsausjarjestelmaa
kytketdan pistorasiaan, sulake

Tarkasta verkkokaapelin

sulakeautomaatin (CB1).

vaihda se tarvittaessa.

palaa tai rakennuksen katkaisija !'akenneryhma_@ vainda se, eitietoja
. L jos se on vaurioitunut.

katkaisee janniteldhteen.

Hitsaussyklin aikana palaa Tarkasta rakennuksen

sulake tai katkaisin katkaisee sahkojarjestelman kuormitus ja ei tietoja

jannitelahteen. nimelliskuormitus.

Hitsausjarjestelma laukaisee Tarkasta tuuletinmoottori ja Luku 7.3

1030295 REV. 00
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Vianetsinta

BRANSON

7.4.2.2 Tuuletin

HUOMAUTUS

Ala palauta laitteistoa tai hitsausjarjestelmaa kertaakaan alkutilaan ilman, etté ryhdyt
lisdtoimenpiteisiin vianetsinnan osalta.

Taul 7.5

Tuulettimen vianetsinta

Ongelma

Syy/ratkaisu

Katso

Tuuletin ei toimi; jannitelahteen
merkkivalo on paalla.

Tarkasta tuuletinmoottori ja
vaihda se tarvittaessa. Tarkasta
tasavirran lahde ja vaihda se
tarvittaessa.

Luku 7.3
Tarkasta tasavirran lahde.

Tarkasta verkkojannite. ei tietoja
Varmista, etta hitsausjarjestelma oi tietoia
on kytketty paavirtalahteeseen. )
o Tarkasta verkkokaapelin
Tuuletin ei toimi; jannitelahteen | oxenneryhma ja vainda se, jos | ei tietoja
merkkivalo ei pala, kun se on vaurioitunut.
virtakytkin on paalla. -
Tarkasta erotuskytkin (CB1);
. : Luku 7.3
vaihda se tarvittaessa.
Tarkasta verkkojannite. ei tietoja

7-12
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Luku 7: Huolto

Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Vianetsinta
7.4.2.3 Ultradaniteho
Taul 7.6 Ultradénitehon vianetsinta
Ongelma Syy/ratkaisu Katso

Ei ultradanta danipaahan hitsaussyklin aikana.

Seuraavat olosuhteet esiintyvat hitsaussyklin
aikana:

Ylikuormitushalytysta (Virhe 19) ei nayteta.
TEHONAYTTO néayttaa vain lyhyita

Virheellisia tai ei-

liian alhaiseksit.

iimoituksia tai ei nayta niitd lainkaan; kytkettyja ohjauslahtsja, | & tetoa
+ Hitsausjarjestelma katkaisee hitsaussyklin;
ja
+ Hitsausjarjestelma suorittaa amplitudin
etsinnan oikein
Tarkasta ilmanpaine tai
pienenna sita.
Tarkasta dynaamisen
liipaisimen asetukset tai
pienenna niita.
Tarkasta vahvistin; vaihda
. o e s s mbos L L se tarvittaessa. Luku 6.4
Ei ultradanta aanipahan hitsaussyklin aikana. - —
Seuraavat olosuhteet esiintyvit hitsaussyklin | Harkitse esiliipaisun
aikana: kayttoa.
« Ylikuormitushalytys (Virhe 19) naytetaan. Pienenna aanipaan
+ TEHONAYTTO (LEISTUNGSANZEIGE) @;ﬁ,ZAJONOPEUTTA
nf':_\){'ttag vain I.yhylta ilmoituksia tai ei nayta ALASAJONOPEUDEN
niitd lainkaan; .
_ L ) _ _ _ ohjausta.)
» Hitsausjarjestelma katkaisee hitsaussyklin; -
ja Huolla resonanssiyksikon
. o . ) o konvertterin, vahvistimen Luku 7.1.2
. H|t§au_.SJarJ_est_elma suorittaa amplitudin ja Aanipaan L.
etsinnan oikein kontaktipinnat.
Tarkasta aanipaa; vaihda
se tarvittaessa. Luku 4
Tarkasta konvertteri;
vaihda se tarvittaessa.
Lahdon ohjaus on asettu e
ei tietoja

1030295 REV. 00
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Vianetsinta

BRANSON

Taul 7.6 Ultradanitehon vianetsinta

Ongelma

Syy/ratkaisu

Katso

Ei ultradanta aanipahan hitsaussyklin aikana.

Seuraavat olosuhteet esiintyvat hitsaussyklin

aikana:

+ TEHONAYTTO néayttaa vain lyhyita
ilmoituksia tai ei nayta niita lainkaan;

+ Hitsausjarjestelma toimii moodissa KOE
(TEST) ja

» Hitsausjarjestelma suorittaa amplitudin
etsinnan oikein

Paailmansyotto liian
vahainen. Tarkasta
paailmansyotto.

Aseta mekaaninen
rajoitin.

Dynaaminen liipaisin
asetettu liian korkealle;
tarkasta asetukset tai
pienenna niita.

Aanipaan
ALASAJONOPEUS liian
alhainen. Saada
ALASAJONOPEUDEN
saadinta.

Paineen nayton asetus
liian alhainen. Muuta
asetuksia.

Luku 6

Tarkasta liipaisukytkin
(TRS). Vaihda
tarvittaessa.

Luku 7.3

Ultradanta ei tuoteta, kun painat KOE (TEST);
ylikuormitushalytysta (Virhe 19) ei nayteta.

Kaapelijohdinnippu
ultradanigeneraattorin
moduulin ja
ohjausyksikon kortin
valilta irronnut.

Luku 7.3

Viallinen tai ei
kaytettavissa oleva
konvertteri; vaihda tai
asenna se.

Luku 4

Varmista, etta kaikki
litannat
ohjasyksikkdmoduuliin
ovat kiinteita.

Tarkasta numerokentta;
vaihda se tarvittaessa.

Luku 7.3

Ultradanienergia johdetaan aanipaahan; ei
iimoitusta TEHONAYTOSSA.

Tarkasta
kaapelijohdinnippu P22;
korjaa tarvittaessa.

Luku 7.3

7-14
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Luku 7: Huolto

Alkuperaisten ohjeiden k&&annos Vianetsinta
Taul 7.6 Ultrad&nitehon vianetsinta
Ongelma Syy/ratkaisu Katso

(a) hitsaussyklin aikana; tai (b) jos painat KOE
(TEST).

Tarkasta resonssiyksikon
konvertterin, vahvistimen
ja @anipaan

kontaktipinnat varahtelyn
kitkakulumisen varalta. *

Saada hitsauskonetta

Luku 7.1.2

Ylikuormitushalytys (Virhe 19) nakyy naytossa:

Tarkasta danipaa ja
vahvistin hairidn ja I16yhan
tiukkuuden varalta,
vaihda tai kirista
tarvittaessa.

Tarkasta aanipaan ja
vahvistimen saatoéruuvit
(pultit) hairion ja ldyhan
tiukkuuden varalta,
vaihda tai kirista
tarvittaessa.

Tarkasta konvertteri;
vaihda se tarvittaessa.

Luku 4

* Varahtelyn kitkakuluminen syntyy metalliosien valilla tapahtuvalla hankaamisella ja nakyy
mustan karstan muodostumisena resonanssiyksikdn konvertterin, vahvistimen ja danipaan

kontaktipinnoille (katso kohta 7.1.2).

1030295 REV. 00
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Vianetsinta

BRANSON

7.4.2.4 Hitsaussykli

Taul 7.7

Hitsaussyklin vianetsinta

Ongelma

Syy/ratkaisu

Katso

Hitsausjarjestelma paattaa
hitsaussyklin, suorittaa
amplitudin etsinnan normaalisti,
mutta ei kuitenkan tuota taytta
ultradanitehoa.

Tarkasta verkkojannite.

Kayttopaallikkd

Aseta liipaisukytkin (TRS).

Tarkasta hitsausparametrit.

Aanip&a toimii
paineilmasylinterin
iskunpituuden lopussa; aseta
aanipaan iskunpituus.

Aseta mekaaninen rajoitin.

Luku 6

Sopimaton aanipaa- ja
vahvistinvalinta.

Paikallinen Branson-edustaja

Muovikappaleiden
materiaaliheilahtelua.

Bransonin sovelluslaboratorio

Irrotusainetta muottien
irrottamiseen hitsausalueella.

ei tietoja

Sopimaton sauman sovite.

Bransonin sovelluslaboratorio

Sopimaton tai vaarin kohdistettu
tyékappale-kiinnitin.

ei tietoja

Tarkasta paineensaadin ja
vaihda se tarvittaessa.

Tarkasta magneettiventtiili
vuotokohtien varalta ja vaihda se
tarvittaessa.

Tarkasta pneumatiikkasylinteri ja
vaihda se tarvittaessa.

Luku 7.3

Hitsausjarjestelmaa
kosketettaessa saat kevyen
sahkadiskun.

Tarkasta verkkokaapelin
rakenneryhma ja korjaa tai
vaihda se tarvittaessa.

Luku 7.3

Tarkasta kaikkien
runkokaapelien kytkenta.

Luku 7.3

7-16
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Luku 7: Huolto

Vianetsinta

Taul 7.7

Hitsaussyklin vianetsinta (Fortsetzung)

Ongelma

Syy/ratkaisu

Katso

Liian lAmmin konvertterin,
vahvistimen ja aanipaan
muodostama resonanssiyksikko
seuraavissa olosuhteissa:

+ agjoittaisia
ylikuormitushalytyksia;

+ TEHONAYTON lukema
moodissa KOE (TEST)
korkeampi kuin tavallisesti
(IW+ 1100W yli 20, IW+ 2200W
yli 15).

Tarkasta resonssiyksikon
konvertterin, vahvistimen ja
aanipaan kontaktipinnat
varahtelyn kitkakulumisen
varalta. *

Luku 6

Jos hitsausjarjestelmasi tekee
raskaasti kuormitettuja sykleja,
voisi danipaan jaahdytystehon
nostaminen olla tarpeen.

Paikallinen Branson-edustaja

Hitsausjarjestelma ei aloita
syklia, kun painat molempia
KAYNNISTYSKYTKIMIA.
Ohje: Kohta 4.4, "Halytykset"
sisaltaa taulukon, jossa on
kuvauksia halytyksista ja
tukitoimenpiteitd halytyksille.

HATA-kytkin auki. Sulje HATA-
kytkin.

ei tietoja

Varmista, etta painat molempia
KAYNNISTYSKYTKIMIA
samanaikaisesti.

ei tietoja

Aseta PAINEENSAADIN.

Luku 6

Tarkasta magneettiventtiili ja

vaihda se, jos se on vaurioitunut.

ei tietoja

Varmista, etta
ALASAJONOPEUDEN
ohjausventtiili on auki.

ei tietoja

Tarkasta ilmajohdot
tukkeutumien varalta.

ei tietoja

Tarkasta, kaynnistavatko
KAYNNISTYSKYTKIMET syklin;
korjaa tai vaihda vialliset
komponentit.

Luku 6

Hitsausjarjestelma ei aloita
syklia, kun

painat molempia
KAYNNISTYSKYTKIMIA
ja merkkivalo

vilkkuu.

9-napaista kaapelia ei ole liiitetty
oikein

pohjalevyyn. Tarkasta 9-
napaisen kaapelin liitanta.
Turvajarjestelman valvonta on
havainnut virhetilan. Kytke
hitsausjarjestelma hetkeksi irti ja
taas takaisin paalle jarjestelman
palauttamiseksi alkutilaan.
Soita Bransonin
asiakaspalveluun, jos tila
esiintyy edelleen.

ei tietoja
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Luku 7: Huolto

Vianetsinta BRANSON

7.4.3 Kasin saato

HUOMAUTUS

Tata tydvaihetta El tule suorittaa saanndllisesti, vaan ainoastaan viimeisena
mahdollisuutena.

Jos automaattinen saaté [Autotune] ei johda toivottuun lopputulokseen, etene tassa kuvatulla
tavalla.

Irrota saato (Autotune) -tarra etupaneelista.

HUOMIO

Al kdanna potentiometria rajoittimen yli. Kulma vasemman ja oikean rajoittimen valilla on
vain 270°.
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Luku 7: Huolto

Vianetsinta

Kuva 7.4 Kulkukaavio kasin saadolle

resonanssiyksikko*

|

Jos resonassiyksikkd OK, irrota saato (Autotune) -
tara potentiometrin aukon paljastamiseksi.

|

Huomioi/merkitse ylos etupaneelin potentiometrin
alkuperainen sijanti ennen kuin suoritat mauaalisen

saatétapahtuman.

Séaada etupaneelin potentiometria n. 30° oikealle
(myétapaivaan).

Paina KOE (TEST) -painiketta yhden sekunnin ajan,
paasta se sen jalkeen irti.

Ei
Ylikuormitushalytys?

Kylla

Manuaalinen saatotap-
ahtuma paattynyt.

lEi

Tarkasta o *Katso
Kohdat 4.8 ja 7.1

Maksimikierto 270°

VASEMMALLE KAANTAEN
Taajuus korkeampi

OIKEALLE KAANTAEN
Taajuus alhaisempi

Manual Adjustment
procedure finished.

Jatka potentiometrin sa&téa 30°:n vaiheissa
myétapaivaan (CW) **. Kun saavutat oikean raja-arvon,

pydahdy ja jatka ylikuormituksella, palaa alkuarvoon ja
toista tapahtuma vastapaivaan (CCW).

l

Saavutitko manuaalisen
saadon raja-arvot?

l Kylla

**Do Not Force
- - -» Potentiometer
Beyond its 270° Limit

Kuljeta etupaneelin potentiometri takaisin alkuperaiseen

sijaintiin ja aloita hitsausjarjestelméan vianetsinta. Kaanny

tarvittaessa asiakaspalvelun puoleen (tuotetuki).

¥
Laita saatd (Autotune) -tarra

takaisin etupaneelin
potentiometrin yli.
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Hakemisto

Numerotiedot
2000IW+ vahvistimet 5-5

A

Aanipaa alaspain 6 - 32
Alasajonopeuden asettaminen 6 - 6
Apu 4 - 35

Asennuksen tarkastus 4 - 33
Asennusporaukset, antaa mitat 4 - 27
Asennusvaiheet 4 - 10

Asetettavan parametrin valinta 6 - 14
Avain4-5

Avain, T-kahva 4 - 5

B
Branson

Yhteydenotto 1 -8
Branson-edustaja 4 - 35

D

Dynaaminen laukaisin ja keskeytymaton
puristus 2 -5

E

EDP-numerot 4 - 24

Ehkaiseva huolto 7 - 2

Ei nollattavissa 6 - 28

Ei-nollattavissa olevat halytykset 6 - 29
Esiliipaisu 6 - 25

Esiliipaisun asetukset 6 - 6
Etupaneelin ohjauselementit 2 - 7
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F
Fyysinen kuvaus 5 - 1

G

Generaattorimoduuli 2 - 3
DIL-kytkimen asetukset 4 - 17

H
Hatapainike 4 - 21
Hatapainikkeen

palauttaminen 4 - 21
Hatapysaytys-toiminto 4 - 21
HITSAUS PAALLA -signaali —
Halytysliitanta 2 - 12
Hitsauskarjen kiinnittdminen danipaahan 4 - 25
Hitsausparametriarvoja 6 - 15
Hitsausrungon asennus
(hitsausjarjestelma pohjalevylld) 4 - 10
Hitsaussyklin halytysten poistaminen 6 - 28
Huolto 7 - 1
Hyppyliittimen vaihtaminen 4 - 15

|

limansuodatin 2-10,4-8,5-2
llmansuodattimen huolto 7 - 5
limansuodattimen tekniset tiedot 4 - 9
Iskut 3 - 1

J

Jarjestelman ohjauskortti2-4,5-3
Jarjestelman palauttaminen alkutilaan 6 - 30
Jarjestelman tulot ja 1ahd6t 2 - 11

K

Kaapeli 4 -5

Kaapeliluettelo 4 - 5

Kansainvalinen varikoodaus 4 - 16
Kasittely ja pakkauksesta purkaminen 4 - 2
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KAYNNISTYSKYTKIN/KAYNNISTYSSIGNAALI — KAYNNISTYKSEN PISTOKE 2 - 11

Kaynnistys-pistoke 2 - 10
Kayttaja-E/A 2 - 11
Kayttaja-E/A, halytysliitanta 2 - 10
Kayttaja-E/A-pistoke 2 - 5
Kayttajan E/A -rajapinta 4 - 13
Kaytto 6 - 1
Kelkka- ja liukujarjestelma 2 - 3
Kierretty liikaa 4 - 27
Kiinnitin, ruuvit ja aluslevyt 4 - 5
KOE 6 - 31
Konvertteri ja vahvistin 5 - 5
Konvertterin jaahdytys 6 - 32
Kuitattavissa 6 - 28
Kuljetus ja kasittely 3 - 1
Kuljetusvauriot 4 - 2
Kuusiokoloavain

M8 4 -5
Kysymyksia 4 - 35
Kytkentakuvaukset 5 - 3

L
Lahtdmomentti-taulukko
Resonanssiyksikko 4 - 24
Lahtovirtapiiri 5 - 3
Laitteiden
palautus 3 -3
Laitteiden palautus 3 - 3
Laitteiden palautus korjattavaksi 1 - 9
Lampdtila
Lahetys ja varastointi 3 - 1
Lukitussalvat 4 - 4

M

Momenttiavain 4 - 24

Muita jarjestelman 2000IW+ osia 5 - 6
Mylar®-suojakalvot 4 - 5,5 - 6
Mylar-suojakalvot 4 - 22

(0]
Oloarvot 6 -5
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Osaluettelo 7 - 6
Osat 4 -35

P
Paastot 1-5
Paineilma
Maksimipaine 4 -8, 5-2
Puhtausvaatimukset 4 -8,5-2
Paineilmaletkut ja liittimet 4 - 9
Paineilmalle asetetut vaatimukset 5 - 2
PAINEILMANSYOTTO 4 -9
Paineilmansyotto 4 - 8
Pakkauksesta purkaminen 3 - 3
Pakkauksesta purkaminen ja kasittely 4 - 2
Pakkausmateriaali 4 - 2
Parametrien arvojen muuttaminen 6 - 14
Parametrien asetus hitsaussyklia varten 6 - 14
Parametrien asetus hitsaussyklia varten,
parametrien arvojen tallentaminen 6 - 16
Parametrit 6 - 3
Perusasennus 4 - 2
Pienosien inventointi4-4,4 -5
Pistoke aputuloille/-lahdaille,
kosketinlahdot 4 - 20
Pituusmittausjarjestelma 2 - 4
Pneumatiikka 2 - 3
Pohjalevyn porauskaavio 4 - 11, 4 - 28
Pultit5-6
Pulttikoko 4 - 24
PVC-materiaali 1 -5

R

Raja-arvot 6 - 5
Rakennesarja4-5,5-6
Resonanssiyksikén asennus 4 - 22
Resonanssiyksikén huolto 7 - 2
Resonanssiyksikon lahtdmomentti-
taulukko 4 - 24

Ruuvipultin vdantdémomentit 4 - 24
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S

Saannolliset huoltovalit 7 - 2
Sahkolaitteelle asetetut vaatimukset 5 - 2
Sahkostaattinen purkaus 4 - 17

Sanasto 2 - 12

Silikonidljy 4 - 22

Sisaainen ilmansuodatin 4 - 8

Sisainen ilmansuodatin 5 - 2

Standardien yhdenmukaisuus 1 - 6

T
Takaosa 2 - 10
Tarahtely 3 - 1
Tasasuuntain-moduuli 5 - 4
Tasausjousi 4 - 3
Tekniset tiedot 5 - 1
Toiminnot 2 -5
Toimintaedellytykset3-1,5-2,5-3
Toimintatilat 6 - 2
Toimintatilojen muuttaminen 6-2,6-3,6 -5,
6-6
Toimintatilojen muuttaminen, esiliipaisu 6 - 5
Turvallisuus

PVC-materiaali 1 -5
TyOkalusarja 4 - 4
Tyosyklin rytmitys 4 - 15
Tyoturvallisuus

Suojat 4 - 21
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BRANSON

U

ULKOINEN RESET — HALYTYS -pistoke 2 - 11

Ultradanigeneraattorin moduuli
Paavirtapiiri 5 - 3
Ultradanikoe 6 - 31
Ultradanikonvertteri 4 - 4
malli J itsenaisille jarjestelmille 4 - 4
Ultradani-resonanssiyksikkd
asennus hitsausjarjestelmaan 4 - 26
Ultradani-resonanssiyksikdn asennus
hitsausjarjestelmaan 4 - 26
Umpimutteri 4 - 26

\'

Vaantdémomentti 4 - 22
Kelkanovi 4 - 26

Vaaralliset jannitteet 4 - 17

Vahvavirtapistoke 4 - 16

Vahvistimen kiristyspy6ra 4 - 22

Valinnainen aputulo/-l&ht6 2 - 10

Valinnainen lisatulo/-1aht6 4 - 19

Valmis hitsausta varten 4 - 2

VALMIS-signaali — HALYTYS-pistoke 2 - 11

Varolaitteet 4 - 21

Vastaanotto 3 -2

Verkkokaapeli 2 - 10

Verkkosuodatin 5 - 3

Virhekoodit 6 - 25

Y

Yhteensopivuus Branson-tuotteiden

kanssa 2-5

Yhteydenotto Bransoniin 1 -8

Ylarajakytkin (ULS) 2 - 4

YLEINEN HALYTYS — Halytys-pistoke 2 - 12
Yleiskuva mallista 2 - 2
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