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Anderungsinformationen

Wir bei Branson sind bestrebt, unsere Stellung als Marktflhrer in den Bereichen Ultraschall-
Kunststoffverbindungstechnik, Reinigung und verwandten Technologien zu behaupten und ver-
bessern deshalb standig die Schaltungen und Komponenten unserer Gerate. Diese Anderungen
werden eingeflihrt, sobald sie vollstandig entwickelt und griindlich geprift worden sind.

Anderungsinformationen werden der entsprechenden technischen Dokumentation bei der nachs-
ten Revision und Neuauflage hinzugefiigt. Beachten Sie deshalb bei Anfragen zur technischen
Unterstitzung die Revisionsangaben auf dem Deckblatt dieses Dokuments und das Druckdatum
in der FuRzeile dieser Seite.

Anmerkungen zu Copyright und Handelszeichen

Copyright © 2021 Branson Ultrasonics Corporation.
Alle Rechte vorbehalten.
Der Inhalt dieser Veroffentlichung darf nicht ohne schriftliche Zustimmung der Branson Ultraso-
nics Corporation vervielfaltigt werden.

Alle in diesem Dokument genannte Warenzeichen und Dienstleistungsmarken gehoéren den
jeweiligen Eigentumern.
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Vorwort

Wir beglickwiinschen Sie zur Wahl eines Systems der Firma Branson Ultrasonics!

Das System der Serie 2000 von Branson ist eine Anlage zum Fligen von Kunststoffteilen mittels
Ultraschallenergie. Es handelt sich um ein Produkt der neuesten Generation, dessen fortschrittli-
che Technologie entwickelt wurde, um eine grof3e Bandbreite an Kundenanforderungen zu erfiil-
len. Das vorliegende Handbuch gehért zur Dokumentation dieses Systems und sollte am Gerat

aufbewahrt werden.

Vielen Dank, dass Sie sich fur Branson entschieden haben!

Einfuhrung

Das vorliegende Handbuch ist in mehrere Kapitel und Unterkapitel aufgeteilt. Sie finden darin alle
erforderlichen Informationen zur sicheren Hantierung, Installation, Einstellung, Programmierung,
Verwendung und Wartung dieses Produkts. Verwenden Sie die Inhaltsangabe oder das Stichwort-
verzeichnis des Handbuchs, um die gewunschten Informationen zu finden. Falls Sie zusatzliche
Unterstlitzung oder Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre 6rtliche Branson-Ver-
tretung (Kontaktdaten finden Sie in Abschnitt 1.3: "Kontakt zu Branson auf Seite 1-8).
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2000IW+ Kompakt-Schwei3system Kapitel 1: Arbeitssicherheit und Kundendienst

Betriebsanleitung

Sicherheitsanforderungen und Warnungen

Kapitel 1:

Arbeitssicherheit und Kundendienst

1.1 Sicherheitsanforderungen und Warnungen - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-1
111 In diesem Handbuch verwendete Symbole - - - - = - = = = = = = = - = - - - - 1-2
1.1.2 Auf dem Produkt angebrachte Symbole- - - - - = = - = = = - - - - - - - - - - 1-3
1.2 Allgemeine VorsichtsmaBnahmen - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-4
1.21 Bestimmungsgemafer Gebrauch- - - - = = = = = = = = = = - - - - - - - - - - 1-5
1.2.2 Sicherheitsmallnahmen und -vorrichtungen- - - - - = = = = = = = = = = - - - - 1-5
1.2.3 Emissionen - - - = - - = & - - 0 0 oo e e o e e e e e e e - o 1-5
124 Einrichtung des Arbeitsplatzes - - - - - = - = = = = = - - = - - - - - - - - - - 1-6
1.25 Normkonformitat - - - - - = - = = = = - = - = - = - - - oo oo oo 1-6
1.3 KontaktzuBranson- - - - - - - - - - - - - - - - .- - oo oo oo - - 1-8
1.3.1 Vor einer Kundendienstanfrage bei Branson - - - - - = = = - = = - - - - - - - 1-8
1.3.2 Riicksendung von Geraten zur Reparatur - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-9
1.3.3 Verpackung und Versand des Gerats- - - - - = = = = = = = = = = - - - - - - - 1-9
1.3.4 Bestellung von Ersatzteilen- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-10

1.1 Sicherheitsanforderungen und Warnungen

In diesem Kapitel werden die verschiedenen Symbole und Piktogramme mit
Sicherheitsanweisungen erlautert, die im Handbuch und auf dem Gerat zu finden sind. Zudem
sind hier weitere Sicherheitsinformationen fiir das Ultraschallschwei3en aufgefihrt. In diesem
Kapitel wird auRerdem erlautert, wie Sie sich an Branson wenden kénnen, um Unterstlitzung zu

erhalten.
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Kapitel 1: Arbeitssicherheit und Kundendienst

Sicherheitsanforderungen und Warnungen BRANSON

1.1.1 In diesem Handbuch verwendete Symbole

Drei Symbole, die im vorliegenden Handbuch verwendet werden, bedurfen besonderer
Aufmerksamkeit:

HINWEIS

Eine solcher Hinweis enthalt wichtige Informationen. Der Benutzer wird nicht auf mdgliche
Verletzungsgefahren, sondern lediglich darauf hingewiesen, dass bei Nichtbeachtung
zusétzliche Arbeit oder Anderungen nétig werden kdnnen.

VORSICHT

Dieses Warnschild weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung leichte
oder mittelschwere Verletzungen nach sich ziehen kann. Der Benutzer kann durch dieses
Symbol zudem auf unsichere Verfahren und Bedingungen aufmerksam gemacht werden, die
zu Gerateschaden fuhren kénnen.

WARNUNG

Eine solche Warnung weist auf eine gefahrliche Situation oder Vorgehensweise hin, die
schwere oder todliche Verletzungen nach sich ziehen kann.

1-2 1030290 REV. 00



2000IW+ Kompakt-Schwei3system Kapitel 1: Arbeitssicherheit und Kundendienst
Betriebsanleitung Sicherheitsanforderungen und Warnungen

1.1.2 Auf dem Produkt angebrachte Symbole

Gelaufige Warnsymbole weisen den Benutzer auf wichtige oder gefahrliche Ereignisse hin. Auf
dem Kompakt-Schweillsystem 2000I1W+ befinden sich folgende Symbole:

Abbildung 1.1Sicherheitsaufkleber auf dem Schweilisystem 20001W+

A CAUTION

EMERGENCY STOP MWARNING
AWARNING

Keep hands
away from
MOVING hom

W

TWIST TO RESET
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Kapitel 1: Arbeitssicherheit und Kundendienst

Allgemeine VorsichtsmalRnahmen BRANSON

1.2 Allgemeine VorsichtsmaBRnahmen

Bitte ergreifen Sie folgende VorsichtsmalRnahmen, bevor Sie den Generator warten oder
Einstellungen des DIL-Schalters vornehmen:

Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter auf Aus steht, bevor sie elektrische Anschlisse herstellen.

Zur Vermeidung von gefahrlichen Stromschlagen darf der Generator nur an eine geerdete Spannungs-
quelle angeschlossen werden.

Die Generatoren stehen unter Hochspannung. Treffen Sie vor Arbeiten am Generatormodul die folgen-
den Vorkehrungen:

» Generator ausschalten

* Hauptnetzstecker ziehen

* Mindestens zwei Minuten warten, bis sich die Kondensatoren entladen haben
Im Generator liegt Hochspannung an. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn die Abdeckung abgenommen
ist.
Die Leitungen im Ultraschall-Generatormodul stehen unter Hochspannung. Gemeinsame Massepunkte
sind Uber die Schaltkreise geerdet, nicht Uber die Gehausemasse. Verwenden Sie zum Testen dieser

Module deshalb nur ungeerdete, batteriebetriebene Multimeter. Andere Testgerate konnen Strom-
schlage verursachen.

Stellen Sie sicher, dass der Generator vom Stromnetz getrennt ist, bevor Sie einen DIL-Schalter einstel-
len.

Halten Sie ihre Hande niemals unter die Sonotrode. Die nach unten gerichtete Kraft (Druck) und die
Ultraschallschwingungen kénnen schwere Verletzungen verursachen.

Das Schweildsystem keinen Zyklus durchlaufen lassen, wenn der Konverter nicht angeschlossen sind.

Vermeiden Sie Situationen, in denen Finger zwischen Sonotrode und Aufnahme eingeklemmt werden
kénnten, falls Sie groRere Sonotroden einsetzen.

Beachten Sie, dass das Schweil3system "scharf" ist, wenn die Druckanzeige auf dem Frontbedienfeld
Druck anzeigt.

WARNUNG

Bei normaler Betriebslast wurden bis zu 102 dB Schalldruck gemessen. Tragen Sie ausrei-
chenden Gehérschutz, um einen méglichen Gehoérverlust zu vermeiden.
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Betriebsanleitung Allgemeine VorsichtsmalRnahmen

o HINWEIS

Der Schalldruckpegel und die Frequenz, die wahrend der Ultraschallarbeiten abgeben wer-
den, kénnen von der (a) der Art der Anwendung, (b) GréRe, Form and Zusammensetzung der
zu verarbeitenden Materialien, (c) Form und Material des Aufnahmewerkzeugs, (d) den Ein-
stellungsparametern und (e) dem Werkzeugtyp abhangen. Manche Teile kbnnen wahrend
des Vorgangs mit einer hdrbaren Frequenz schwingen. Manche oder alle dieser Faktoren
kdénnen bis zu 102 dB Schalldruck erzeugen. In solchen Féllen muss der Bediener mit der
entsprechenden personlichen Schutzausristung ausgestattet werden. Siehe 29 CFR (Code
of Federal Regulations) 1910.95, Larmbelastung am Arbeitsplatz In allen anderen Landern
(auBer USA) missen die 6rtlichen Vorschriften eingehalten werden.

1.2.1 BestimmungsgemalBer Gebrauch

Die Kompakt-Schweilisysteme der Serie 2000 enthalten alle Komponenten einer Ultraschall-
Schweildanlage. Sie wurden fir eine grol3e Bandbreite an Schweil’- und Verarbeitungsverfahren
entwickelt.

1.2.2 SicherheitsmaBnahmen und -vorrichtungen

Die Kompakt-Schweillsysteme der Serie 2000 enthalten softwaregesteuerte elektronische
Sicherheitsvorrichtungen, die eine Gefahrdung des Benutzers durch die Anlage ausschliel3en
sollen. Der Start- sowie der Not-Aus-Schalter sind so ausgelegt, dass ein unerwiinschter
Startvorgang verhindert wird.

1.2.3 Emissionen

Bei der Verarbeitung kdnnen manche Kunststoffe giftige Gase oder andere Emissionen
freisetzen, die die Gesundheit des Benutzers gefahrden kénnen. Bei der Verarbeitung solcher
Materialien wird eine ausreichende Bellftung des Arbeitsplatzes erforderlich. Fragen Sie lhre
Zulieferer nach den fiir die Verarbeitung ihrer Werkstoffe empfohlenen Sicherheitsmalinahmen.

VORSICHT

Die Verarbeitung zahlreicher Werkstoffe, z. B. PVC, kann fur den Bediener gesundheitliche
Gefahren bedeuten und/oder Korrosion/Schaden am Gerat verursachen. Achten Sie auf
angemessene Bellftung und Sicherheitsmalinahmen.
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1.2.4 Einrichtung des Arbeitsplatzes

Arbeitsschutzmalnahmen fur den Betrieb des Ultraschall-Schwei3systems werden in Kapitel 4:
Installation und Einstellung erlautert.

1.2.5 Normkonformitat

Die Kompakt-Schweilisysteme Branson 2000 sind so ausgelegt, dass sie den folgenden

Vo

rschriften und behoérdlichen Richtlinien gentigen:

ANSI z2535.1 Safety Color Code

ANSI Z535.3 Criteria for Safety Symbols

ANSI Z2535.4 Product Safety Signs and Labels

DIN EN ISO 12100-1, -2: Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze
EN 14121-1 Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung — Teil 1: Leitsatze

BS EN ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

EN 55011 Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Gerate — Funkstérungen — Grenzwerte und
Messverfahren

EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen
EN 60529 Schutzarten durch Gehause
EN 60664-1 Isolationskoordination fiir elektrische Betriebsmittel in Niederspannungsanlagen

EN 61000-6-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit — Fachgrundnormen — Storfestigkeit fur Industriebe-
reich

EN 61310-2 Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen
NFPA 70 National Electric Code Article 670 Industrial Machinery

NFPA 79 Electrical Standard for Industrial Machinery

29 CFR 1910.212 OSHA General Requirements For All Machines

47 CFR Part 18 Federal Communications Commission
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Abbildung 1.2CE-Kennzeichnung

BRANSON iy

EG-Konformitétserklarung
EC-Decfaration of Conformity

geman Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang |l1A

according to Machinery — Directive 2006/42/EC appendix lIA

Wir BRANSON ULTRASCHALL

We Niederlassung der EMERSON Technologies GmbH & Co. OHG
WaldstraRe 53-55
D-63128 Dietzenbach

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Ultraschall Schweilsystem

declare under our sole responsibility, that the Ultrasonic Welding System

Madel 20001W+

Model

Typ

Type

Maschinen-Nummer

Machine number

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der / den folgenden Norm(en) (bereinstimmt.
to which this declaration relates is in conformity with the following standards

DIN EN 1SO 12100-1:2003/A1:2009, DIN EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, DIN EN IS0 14121:2007, DIN EN
60204-1:2006/A1:2009, DIN EN 13849-1:2008, DIN EN 61310-1:2009, DIN EN 61310-2:2008, DIN EN
60529-1:2000, DIN EN 60664-1:2007, DIN EN 574:1996/A1:2008, DIN EN 1S013850:2008, DIN EN 55011:2007,
DIN EN 61000-6-2:2005

Das bezeichnete Produkt entspricht den folgenden européischen Richtlinien:
The described product is in conformity with the folfowing European Directives:

20086/42/EG, EG Maschinenrichtlinie,
2006/42/EG, EC Machinery Directive,

2004/108/EG, EMV-Richtlinie,
2004/108/EC, EMC Directive,

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG, wurden geman Anhang |, Nr. 1.5.1
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten

The safety objectives set out in the Low Voltage Directive 2006/95/EC were kept in accordance Annex 1 No. 1.5.1
of the Machinery Directive 2006/42/EC

Dokumentationsbevollméachtigter:
Documentation commissioner:

Name: Klaus Steinert
Name: Kiaus Steinert

Adresse : Waldstralke 53-55 / D-63128 Dietzenbach
Address: WaldstraBe 53-55 / D-63128 Dietzenbach

& Y
Dietzenbach, 26.01.12 Vol d’r"‘(‘—

Ort, Datum Christoph Manger
Place, Date Dipl. Ing.
Product Manager Ultrasonic Europe

F104 —17.01,2012
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Kapitel 1: Arbeitssicherheit und Kundendienst

Kontakt zu Branson BRANSON

1.3 Kontakt zu Branson

Branson ist da, um lhnen zu helfen. lhre Arbeit ist uns wichtig, und wir sind daran interessiert, Sie
beim erfolgreichen Einsatz lhrer Gerate zu unterstutzen. Um Hilfe von Branson anzufordern, ver-
wenden Sie bitte die folgende Telefonnummer oder nehmen Sie Kontakt mit der nachsten Filiale
auf.

Service Hotline Dietzenbach, Deutschland: +49 6074 497-784

Zentrale Dietzenbach, Deutschland: +49 6074 497-0

1.3.1 Vor einer Kundendienstanfrage bei Branson

Dieses Handbuch enthalt Informationen zur Stérungsbeseitigung und Lésung von weiteren
Problemen, die an den Geraten auftreten konnten (siehe Kapitel 7). Sollten Sie dennoch weitere
Unterstlitzung bendtigen, hilft Ihnen der Branson-Kundendienst gerne weiter. Um die Fehlersuche
zu vereinfachen, verwenden Sie bitte folgenden Fragebogen. Er enthalt Gbliche Fragen, die Ihnen
bei Kontaktierung des Kundendienstes gestellt werden.

Halten Sie bei einem Anruf bitte folgende Informationen bereit:

1. Name und Standort lhres Unternehmens.

2. Ihre Rickrufnummer.

3. Halten Sie Ihr Handbuch bereit. Zur Fehlersuche lesen Sie bitte Kapitel 7.

4. Notieren Sie Version und Seriennummer lhres Gerats (auf dem grauen Typenschild am Gerat).
Informationen Uber die Sonotrode (Teilenummer, Verstarkung usw.) oder Gber andere Werkzeuge
sind mdglicherweise an den Geraten eingeétzt. Software- oder Firmware-basierte Systeme besit-
zen eine BIOS- oder Softwareversionsnummer, die bendétigt werden kénnte.

5. Welches Werkzeug (Sonotrode) und welcher Booster werden verwendet?

6. Welche Einstellungsparameter und Modi sind eingestellt?

7. Ist Ihr Gerat Teil eines automatisierten Systems? Falls ja, woher kommt das Signal "Start"?

8. Beschreiben Sie das Problem so ausfuhrlich wie moglich. Beispiel: Tritt das Problem zeitweise auf?

Wie haufig tritt es auf? Wie lange dauert es nach Einschalten der Anlage, bis das Problem auftritt?
Erscheint eine Fehlermeldung? Falls ja, bitte die Fehlernummer oder Bezeichnung notieren.

9. Beschreiben Sie die Mallnahmen, die Sie bereits ergriffen haben.
10.  Um welche Anwendung handelt es sich und welche Materialien werden verarbeitet?

11.  Halten Sie eine Liste der Ihnen zur Verfiigung stehenden Wartungs- und Ersatzteile bereit
(Schweilspitzen, Sonotroden usw.).
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Betriebsanleitung Kontakt zu Branson

12. Anmerkun-
gen:

1.3.2 Rucksendung von Geraten zur Reparatur

Falls Sie ein Gerat zur Reparatur einsenden, kontaktieren Sie die Service Hotline und teilen Sie
so viele Informationen wie mdglich mit, um die Fehlersuche zu erleichtern.

Rucknahmebedingungen und-hinweise werden lhnen von unserem Service-Hotline-Mitarbeiter
mitgeteilt.

o HINWEIS

Bevor Sie ein Gerat an Branson zuriicksenden, missen Sie zunachst bei einer Branson-Ver-
tretung eine Riicksendenummer einholen. Die Einsendung kénnte sich sonst verzégern
oder abgelehnt werden.

1.3.3 Verpackung und Versand des Gerats

1. Verpacken Sie das System sorgfaltig in der Originalverpackung, um Transportschaden zu vermei-
den.
2. Kleben Sie auf alle Versandkartons gut sichtbar auf der Auf3enseite die Riicksendenummer auf.

Tragen Sie sie auch ins Versandformular ein, zusammen mit dem Grund fur die Ricksendung.

3. Erstellen Sie eine Liste mit allen im Karton enthaltenen Komponenten. BEHALTEN SIE IHR HAND-
BUCH.

4, Bitte versenden Sie das Gerat nach Anweisungen des Service-Hotline-Mitarbeiters.
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Kontakt zu Branson BRANSON

1.3.4 Bestellung von Ersatzteilen

Sie erreichen den Branson-Teilevertrieb Uber die Service Hotline unter folgenden Telefonnum-
mern:

In Kapitel 7 dieses Handbuchs ist eine Teileliste mit Beschreibungen und EDP-Teilenummern auf-
geflhrt. Falls Sie Ersatzteile bendtigen, sprechen Sie bitte folgende Angaben mit Ihrem Verkaufs-
vertreter ab:

* Bestellnummer

* Lieferadresse

* Rechnungsadresse

* Lieferanweisungen (Luftfracht, LKW, etc.)

» Sonderanweisungen (z. B. ,Am Flughafen warten und weitere Anweisungen einholen®).
Sicherstellen, dass ein Name und eine Telefonnummer beigefiigt sind

» Kontaktinformationen
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Kapitel 2: Schwei3system 20001W+
Beschriebene Modelle

BRANSON

2.1 Beschriebene Modelle

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen zur Installation, Einstellung und fir den Betrieb Kompakt-
Schweildsysteme der Serie 2000IW+ mit einer Ausgangsleistung von 1100 oder 2200 Watt.
Dieses Produkt ist CE-zertifiziert.

2.2 Modelluibersicht

LI

Abbildung 2.1Kompakt-Schweil3system 2000IW+

Bei den Kompakt-Schweillsystemen der Serie
2000IW+ handelt es sich um Ultraschall-Kunststoff-
Flgesysteme. Sie dienen zum Verschweilten von
Kunststoffteilen durch Nieten, Einsetzen, Bordeln und
Abtrennen des Angusses.

Diese Schweilisysteme sind unabhangige, frei
stehende Maschinen und fiir den aufrechten, vertikalen
Betrieb ausgelegt. Sie sind in zwei Leistungsstufen
lieferbar: 1100 und 2200 Watt.

*FUr den Handbetrieb kann das Schweil3system mit einer
Fuflbaugruppe ausgeristet werden. Sie verflgt Gber zwei
Handballenschalter und einen Not-Aus-Schalter.

Eine typische Einstellung arbeitet mit einer
standardmalfligen 40-Zoll-Saule. Es sind auch Langen
von 4, 5, und 6 Ful verflgbar.
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HINWEIS

Saulen mit nicht standardmafligen Langen sollten im Werk installiert werden.

Im Gehause befinden sich Schlitten und Gleitsystem, die Pneumatik, der Generator und der
Controller. Der Controller besteht aus einem Bedienpult und einer Tastatur/Anzeige.

Ein Langenmesssystem liefert detaillierte Informationen Uber die Schweiltiefe.

2.2.1 Schlitten- und Gleitsystem

Der Schlitten wird von einem doppeltwirkenden Pneumatikzylinder angetrieben und ist auf einem
walzengelagerten Linearschlitten montiert. Der Schlittenmechanismus ruht auf acht Satzen
vorgespannter, dauergeschmierter Lager. Sie sorgen flr eine gleichbleibende und exakte
Ausrichtung der Sonotrode, eine weiche Linearbewegung und langfristig zuverlassigen Betrieb.

2.2.2 Pneumatik

Die Pneumatik besteht aus einem Magnetventil, einem Pneumatikzylinder und einem Druckregler
mit Luftdruckmesser. Die Geschwindigkeit, mit der sich die Sonotrode absenkt, wird mit Hilfe des
Reglers fur die Abfahrgeschwindigkeit am Frontbedienfeld des Schweillsystems eingestellt. Die
Auffahrgeschwindigkeit ist unveranderlich.

Wahrend der Auf- und Abbewegung wird ein Teil der Abluft des Magnetventils als Kihlluft durch
den Schlitten zum Konverter geleitet.

2.2.3 Generatormodul

Das Ultraschallgenerator-Modul wandelt konventionelle Netzspannung mit 50/60 Hz in
Ultraschallenergie mit der Resonanzfrequenz der Konverter-Booster-Sonotroden-Einheit um. Das
Controllermodul sorgt fir maximale Zuverlassigkeit, indem es bei schlechten
Betriebsbedingungen die Ultraschallenergie abschaltet. Damit werden sowohl das
Generatormodul als auch die weiteren Bauteile des Schweillsystems geschuitzt. Aulerdem
verfolgt und kompensiert der Controller Schwankungen, um bei Bedarf Anderungen der
Sonotrodenfrequenz einzuleiten. Diese Anderungen kénnen durch erhéhte Temperaturen,
Verschleill der Kontaktflache der Sonotrode oder Materialansammlungen an der Sonotrode
erfolgen.
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2.2.4 Systemsteuerkarte

Das Controllermodul besteht aus einer Steuerkarte und einer Tastatur/Anzeige-Platine. Es steuert
das Generatormodul und die pneumatischen Funktionen des Schweil3systems. Die Tastatur/
Anzeige-Platine erlaubt dem Benutzer Uber die Anzeigen und Schalter des Frontbedienfeldes die
Anderung von Parametern.

2.2.5 Langenmesssystem

Das Langenmesssystem ist ein Sensorsystem, das die Bewegungen des Schlittens verfolgt. Die
Auflésung des Messsystems betragt 0,0001 in/0,0025 mm.

HINWEIS

Die Auslesedaten des Langenmesssystems weichen (je nach Einstellung des oberen End-
schalters) nicht mehr als 1/4 in/6 mm vom zuriickgelegten Weg des Schlittens ab. Der Weg
bleibt von Zyklus zu Zyklus konstant.

Informationen vom Langenmesssystem werden flr folgende Anwendungen genutzt:
* Um die Winkellage des Schlittens an jedem Punkt eines Schweillzyklus' zu bestimmen.
* Um die Schweillung Uber den absoluten Weg zu bestimmen. Dies ist der Gesamtweg, der vom
Schlitten von der oberen Endposition (ULS / oberer Endschalter) zu einer voreingestellten unte-
ren Endposition zurtcklegt.

» Um die Schweilung iber die Schweilitiefe zu bestimmen. Dies ist der Gesamtweg, der vom
Schlitten vom Triggerschalter (TRS) zu einer voreingestellten unteren Endposition zurlicklegt.

2.2.6 Oberer Endschalter (ULS)

Der optische obere Endschalter [Upper Limit Switch, ULS] informiert die Steuerkreise des
Controllers, wenn der Schlitten an den obersten Punkt seines Hubs zurlickgekehrt ist und das
Schweilisystem bereit ist fur einen neuen Schweilzyklus.

Der Controller verwendet das ULS-Signal bei verschiedenen Steuerungsfunktionen. Beispiel:

» Steuerung des Materialvorschubs; In automatisierten Systemen kann das Bereitschaftssignal
vom Controller (nach Aktivierung des oberen Endschalters) von externen Geraten dazu verwen-
det werden, dass keine Bewegung des Materialvorschubs (Langenmessung) erfolgt, bis die
Sonotrode ganz zurlickgefahren ist.

» Elektronische Vorausldsung: Der Controller kann mit dem ULS-Signal den Ultraschall aktivie-

ren, bevor die Sonotrode das Werkstuck berthrt. Man verwendet die Vorausldsung bei groRen
oder schwer anzufahrenden Sonotroden und in verschiedenen Anwendungen.
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2.2.7 Benutzer-E/A-Stecker

Externe Bedienelemente und Gerate (Signale fir ALARM, SCHWEISSUNG EIN und EXTERNER
RESET) sind Uber eine +24-V-DC-Schnittstelle auf der Ruckseite des Schweillsystems
anschlieRbar. Zusatzlich steht ein BEREIT-Signal [READY] zur Verfiugung, sowohl als +24 V DC
als auch als Ausgang Uber einen potentialfreien Kontakt. Mit dieser Schnittstelle lassen sich
ausgewahlte Stérungen oder Schweil¥fehler nach aulerhalb des Schweillsystems
kommunizieren, fiir Uberwachungszyklen und zum Aussortieren verdachtiger Werkstiicke.

2.2.8 Dynamische Auslosung und durchgehender Andruck

Viele Schweilanwendungen bendtigen einen bestimmten Andruck auf das Werkstlck, bevor die
Abgabe von Ultraschallenergie ausgeldst wird. Um dies zu erreichen, enthalt das Schweillsystem
eine dynamische Ausldsung (Trigger), der sich zwischen Pneumatikzylinder und Schlitten
befindet. Die dynamische Ausldsung I6st die Abgabe von Ultraschallenergie aus, nachdem eine
zuvor eingestellte Kraft auf das Werksttick wirkt. Durch den dynamisch durchgehenden Andruck
wird standig die gleiche Kraft auf das Werkstlck ausgelbt, wahrend es durch die SchweilRung
zusammensinkt. Dieses System hilft bei der Erzielung einer gleichbleibenden Schwei3qualitat.

Die kalibrierte Steuerung des Triggerdrucks befindet sich auf dem Frontbedienfeld und erlaubt
Ihnen die Aufzeichnung und Duplizierung der dynamischen Triggerkraft.

2.3 Kompatibilitat mit Branson-Produkten

Die Kompakt-SchweilRsysteme der Serien 2000IW+ sind kompatibel flr den Betrieb auf einem
Standardful3. Fir beide Leistungsstufen (1100 und 2200 Watt) wird ein CJ20-Konverter
verwendet.

2.4 Funktionen

Die Kompakt-Schweilisysteme der Serie 2000IW+ kdnnen ultraschallschweilen, einsetzen,
nieten, punktschweif3en, bordeln, Angusse entfernen und im Ultraschall-Dauerbetrieb arbeiten.
Sie sind auf vollautomatisierten, teilautomatisierten und/oder Handbetrieb ausgelegt. Die
folgende Liste beschreibt die Steuerungsfunktionen des Schweil3systems.

Nachimpuls: Diese Funktion ermdglicht es Ihnen, nach der Schweill- und Haltephase eine
Ultraschallabgabe eingeleitet wird, um Werkstlicke zuverlassig von der Sonotrode zu lésen.

Alarme, Prozess-: Diese Werte werden zur Qualitatsiberwachung der Werkstlcke eingestellt.

Autotuning [autom. Frequenzabgleich]: Stellt sicher, dass das Schweillsystem bei optimalem
Wirkungsgrad arbeitet.
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Zyklusabbriiche: Dies sind vom Bediener eingestellte Bedingungen fiir den Abbruch des Zyklus'.
Diese Bedingungen kénnen als Sicherheits-Grenzwerte verwendet werden, um Abnutzung und
Verschleil von System und Werkzeugen zu minimieren.

Abfahrgeschwindigkeit: Stellt die Geschwindigkeit ein, mit der sich die Sonotrode dem
Werkstiick nahert.

Einheiten englisch (USCS)/metrisch: Mit dieser Funktion kann das Schweil3system auf die lokal
Ublichen Malieinheiten eingestellt werden.

Anzeige "Horn Abw": Wahrend des Absenkens der Sonotrode wird der absolute Weg digital
angezeigt, so dass Sie die korrekten Werte fir die Einstellung ermitteln kénnen.

Modus "Sonotrode abwarts": Ein manuelles Verfahren zur Verifizierung der Einstellung und
Ausrichtung des Systems.

Grenzwerte: Eine Klasse benutzerdefinierbarer Alarme. Sie werden benachrichtigt, wenn ein
Werkstlick die von lhnen definierten Qualitatskriterien nicht erfllt.

Speicher: Wenn der Speicher eingeschaltet ist, werden die Schweillparameter am Ende des
Zyklus' aufgerufen.

Membrantastatur: Bietet hohe Zuverlassigkeit und ist unempfindlich gegen Staub und Ol.

Vorauslésung [Pretrigger]: Mit dieser Funktion kénnen Sie den Ultraschall vor dem Kontakt mit
dem Werkstlick einschalten, um die Leistung zu erhéhen.

Rampenstart: Generatormodul und Sonotrode werden graduell angefahren, um die elektrische
und mechanische Belastung des Systems zu minimieren.

Sicherheitssystemiiberwachung: Das Sicherheitssystem im Schweil3system Uberwacht
standig die sicherheitsrelevanten Systemteile auf ordnungsgemafe Funktion. Erkennt das
System eine Fehlerbedingung, unterbricht es den Betrieb und das System wechselt in einen
sicheren Zustand. Alarme vom Sicherheitssystem werden durch Blinken der Netzkontrollleuchte
angezeigt.

Suchen: Stellt den Betrieb bei Resonanz sicher, minimiert Abgleichfehler und betreibt die
Resonanzeinheit bei geringer Amplitude (etwa 5 %). AnschlieBend wird die resonante
Betriebsfrequenz ermittelt und gespeichert.

Startdiagnose: Beim Hochfahren Uberprift die Steuerung die wichtigsten Systemteile.

Suchperiode: Falls eingeschaltet, wird ein Mal pro Minute ein Suchvorgang zur Aktualisierung
der Resonanzfrequenz der Sonotrode durchgeflhrt und das Ergebnis im Speicher abgelegt. Dies
ist besonders nitzlich, wenn sich wahrend des Schweillvorgangs die Temperatur der Sonotrode
und somit die Resonanzfrequenz andert.
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2.5 Bedienelemente des Frontbedienfeldes

[l

Sechskantschrauben gehalten.

Abbildung 2.2Bedienelemente auf dem Frontbedi-
enfeld

1. DRUCKANZEIGE - Zeigt den Luftdruck an,
mit dem der Zylinder beaufschlagt wird;
zweifache Skala (0-100 psi und 0-700 kPa).

2. DRUCKREGLER - Stellt den Luftdruck, mit
dem die Zylinder beaufschlagt werden, auf
einen Wert im Bereich von 5-100 psig (35—
700 kPa) ein. Zum Einstellen herausziehen;
zum Sperren hineindriicken.

3.
ABFAHRGESCHWINDIGKEITSSTEUERUNG
— Steuert die Geschwindigkeit, mit der der
Schlitten abfahrt. Farbkodiert und fiir mehrere
Umdrehungen ausgelegt (jede von 0-9
kalibriert). Zum Einstellen den roten Sperrring
herausziehen; zum Verriegeln den Sperrring
hineindriicken. Die Rickkehrgeschwindigkeit
ist unveranderlich.

4. AUTOTUNE-ETIKETT — siehe Kapitel 7.4.3.

5. FRONTBEDIENFELDER - siehe nachster
Abschnitt.

6. HUBANZEIGE - ziigige Uberpriifung des
relativen Hubwegs des Schlittens wahrend
eines Schweiltzyklus'; Bereich von 0 bis 4 Zoll
(0 bis 100 mm).

7. TRIGGERDRUCKSTEUERUNG —wahltden
Auslosedruck; In Halbschritten von 1-24
eingeteilt. 48 Stufen entsprechen einem
Bereich von 15-200 1b/67-890 N.

8. SCHLITTENTUR — Erméglicht den Zugriff
auf die Resonanzeinheit (Konverter, Booster,
Sonotrode); wird durch vier verliersichere

9. SICHERUNGSMUTTER DES MECHANISCHEN ANSCHLAGS - Fixiert den mechanischen

Anschlag in der gewiinschten Tiefe.
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10. MECHANISCHER ANSCHLAG - Begrenzt den Weg, den der Schlitten zurticklegt, um die
Sonotrode vor einer Beruihrung der Aufnahme zu schiitzen, wenn diese nicht bestiickt ist. Die
Einstellweite betragt 0,04 in (1 mm) pro Umdrehung.

+ Diese Abfahrgeschwindigkeit wird mittels eines Drehreglers und in einer seitlichen Offnung sichtbarer

Farbringe eingestellt.

Abbildung 2.3Anzeigen des Frontbedienfeldes

1. LEISTUNGSANZEIGE - Diese
Balkenanzeige mit 20 Segmenten zeigt das
Leistungsniveau wahrend des Prifmodus'
oder die wahrend des Schweil3zyklus' auf
das Werkstuck wirkende Kraft an. Im

B

O Time
O Collapse

O Absolute

Zustand BEREIT zeigt der Graph die
Spitzenleistung des letzten
Schweildzyklus'. Die angezeigten Daten
kénnen durch Anderungen der
Einstellungen des DIL-Schalters skaliert
weren. Bei Verwendung der 2X-Skala blinkt
das oberste Segment. Bitte lesen Sie
Abschnitt 4.12: 'DIL-Schalter einstellen' auf
Seite 431 fur weitere Informationen zu DIP-
Schalter-Einstellungen.

2. NUMERISCHE ANZEIGE - Zeigt @ @ @

wahrend eines Schweil3zyklus' den

aktuellen Zustandscode (falls aktiviert) oder den Wert des aktuell gewahlten Parameters. Zeigt
zum Ende des Schweildzyklus' Alarme an.

3. AUF/AB-SCHALTER — Wenn Sie die zu andernden SchweiRparameter ausgewahlt haben,
kénnen Sie die in der NUMERISCHEN ANZEIGE angezeigten Werte mit diesen vier Schaltern
erhdhen oder verringern. Von links nach rechts werden diese Schalter als SCHNELL AB,
LANGSAM AB, LANGSAM AUF und SCHNELL AUF bezeichnet. Die Betatigung dieser Schalter
haben keinen Effekt, bis sie die zu andernden Parameter ausgewahlt haben. Bei aktivierter
Eingabeverriegelung sind diese Schalter deaktiviert.

4. + GRENZWERTSCHALTER — Wahlt den oberen Grenzwert fur den aktuellen Modus. Bei
Betatigung leuchtet seine LED auf. Dieser Schalter ist nur nach Driicken des Schalters MODUS
aktiviert.

5. - GRENZWERTSCHALTER — Wahlt den unteren Grenzwert fur den aktuellen Modus. Bei
Betatigung leuchtet seine LED auf. Dieser Schalter ist nur nach Driicken des Schalters MODUS
aktiviert.

®OE®®

Power

®_
@r
@
Og
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6. LEISTUNGSANZEIGE - Zeigt an, dass die Stromversorgung des Schweil3systems EIN ist.
Alarme vom Sicherheitssystem werden durch Blinken der Netzkontrollleuchte angezeigt.

7. RESETSCHALTER — Setzt jegliche zurlicksetz- oder halbare Alarmbedingung zurtick (wird
durch die blinkende LED angezeigt). Halten von RESET verhindert den Beginn des
Schweilizyklus'. Wird RESET losgelassen, kehrt das Schwei3system in den Zustand BEREIT
zurlck (falls keine nicht-zurticksetzbaren Alarme vorliegen).

8. TESTSCHALTER - Aktiviert die Ultraschallenergie und versetzt das Ultraschall-
Generatormodul fiir etwa sechs Sekunden in den TEST-Modus (Autotune). Wahrend dieser
Schalter gedrickt wird, wird auf der NUMERISCHEN ANZEIGE sowie der LEISTUNGSANZEIGE
die Leistung angezeigt. Wenn Sie TEST loslassen, wechselt das Schweildsystem zuriick in den
Zustand BEREIT. Sie kdnnen den Skalierungsfaktor flir den Testmodus wahlen, indem Sie den
DIL-Schalter fiir die Testskala auf 1x oder 2x schalten. Bitte lesen Sie Abschnitt 4.12: 'DIL-Schalter
einstellen' auf Seite 431 fir weitere Informationen zu DIP-Schalter-Einstellungen.

9. Schalter HORN AB — Wahlt den Modus der Abwartsbewegung der Sonotrode. Wird er betatigt,
leuchtet seine LED auf und die NUMERISCHE ANZEIGE zeigt den aktuellen Auslesewert des
Langenmesssystems an. Falls Sie USCS-Einheiten gewahlt haben, erscheint 0,0000" (in Zoll/in)
auf der NUMERISCHEN ANZEIGE. Falls Sie Sl-Einheiten gewahlt haben, erscheint 0,0000 (in
mm). Wenn Sie im Modus HORN AB die STARTSCHALTER betatigen, fahrt der Schlitten ab,
ohne dass mit der Ultraschallabgabe begonnen wird. Durch erneutes Betatigen wird der Modus
HORN AB abgewanhilt.

10. ISTWERT-SCHALTER — Wahlt den Istwert der letzten SchweilRung fiir die Anzeige. Jede
weitere Betatigung zeigt nacheinander den Istwert fur jeden der drei Modi. Es wird entweder die
Istzeit oder der Istweg angezeigt und der entsprechende MODUSINDIKATOR (LED) wird
erleuchtet. Durch eine vierte Betatigung geht das Schweil3system wieder in den Zustand BEREIT.
Obwohl die LEDs des MODUSINDIKATORS sich mit jedem Druck auf ISTWERT andern, bleibt
der Schweildmodus gleich. Durch Driicken auf MODUS wird erneut der aktuelle Modus angezeigt.
11. AB ZEIT-SCHALTER — Wahlt den Parameter AB ZEIT (Afterburst Time), um ihn bei
deaktivierter Eingabeverriegelung zu andern. Zeigt den Parameter AB ZEIT auf der
NUMERISCHEN ANZEIGE und lasst die LED fir AB ZEIT aufleuchten.

12. AB VERZOGERUNG-SCHALTER — Wahlt den Parameter AB VERZOGERUNG, um ihn bei
deaktivierter Eingabeverriegelung zu dndern. Zeigt den Parameter AB VERZOGERUNG auf der
NUMERISCHEN ANZEIGE und Iasst die LED fir AB VERZOGERUNG aufleuchten.

13. HALTEZEIT-SCHALTER — Wahlt den Parameter HALTEZEIT, um ihn bei deaktivierter
Eingabeverriegelung zu andern. Zeigt den Parameter HALTEZEIT auf der NUMERISCHEN
ANZEIGE und lasst die LED fur HALTEZEIT aufleuchten.

14. MODUSSCHALTER — Lasst Sie zwischen den Modi Zeit, Weg relativ und Weg absolut
wahlen, wechselt die Anzeige fiir den gewahlten Modus und erlaubt Anderungen von Modus oder
Parametern (wenn Eingabeverriegelung deaktiviert ist).

15. MODUSINDIKATOR-LEDS — Leuchten einmal auf, wenn Sie den Modus ausgewahlt haben,
den Sie andern mochten.
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2.6 Ruckseite

OO 000

Abbildung 2.4Riickseite

Der ausgegraute Teil zeigt die Positionen der optionalen
Zusatz-Ein- und -Ausgéange (1) sowie die Position der in
den jeweiligen Bausatzen mitgelieferten Montageplatten
(siehe unten).

1. ZUSATZ EIN-/AUSGANG, eine optionale
Zusatzfunktion, die die Verbindung von
Leistungsausgang, Speicher, Suchen, Frequenz,
Frequenzénderung, Generatormodul-Statusausgangen,
Amplitudenausgangen und
Amplitudensteuerungseingangen erlaubt. Bendtigt den
Bausatz fur Zusatzein/-ausgange 101-063-721.
Steckverbinder, 15 Kontaktausgange.

2. STECKVERBINDER BENUTZER-E/A, ALARM - D-
Sub-Steckverbinderer mit 25 Kontakten. Bietet eine
+24 VDC-Schnittstelle fur externe Bedienelemente und
Geréate. Signale fir ALARME, SCHWEISSUNG EIN und
EXTERNER RESET stehen zur Verfigung. Zusatzlich
steht ein BEREIT-Signal [READY] zur Verfligung,
sowohl als +24 V DC als auch als Ausgang Uber einen
potentialfreien Kontakt. Mit diesem Steckverbinder
lassen sich ausgewahlte Stdrungen oder Schweil3fehler
nach aulRerhalb des Schweillsystems kommunizieren,
fur Uberwachungszyklen und zum Aussortieren
verdachtiger Werkstlicke. Steckverbinder 4: 25-Pol
weiblich.

3. START-STECKVERBINDER - Verbindet das Schweillsystem mit der Grundplatte bzw. zu
kundenseitigen Startsignalen. Steckverbinder 5: 9-Pol mannlich.

4. LUFTFILTER - Filtert Verschmutzungen aus der Luft, bevor sie in das Schweil3system
gelangen kénnen.

5. NETZKABEL — Verbindet Schweillsystem und Stromversorgung.

210
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2.7 Ein-und Ausgange System

Die Eingange fur das Schweillsystem dienen der Steuerung des Schweifl’zyklus und der
Komponentenuberwachung der 20001W+.

2.7.1 STARTSCHALTER/STARTSIGNAL - START-Steckverbinder

Diese Eingange dienen dazu, den Schweil3zyklus zu starten. Um einen Schweil3zyklus
einzuleiten, missen beide STARTSCHALTER-Eingange innerhalb von 200 ms betatigt werden
und aktiv bleiben, bis der TRS aktiviert wird bzw. ein Fehler erzeugt wird, woraufhin keine
Schweildung durchgefuhrt wird.

Auch wenn die STARTSCHALTER nicht aktiv bleiben, bis der TRS aktiviert wird (gewartete
Software) oder nicht innerhalb von 4 Sekunden nach Deaktivierung der Magnetventilstromkreise
aktiviert werden, wird ein Fehler erzeugt.

Abbildung 2.5Grundplatte mit STARTSCHALTERN und Kabel
Kabel
Not-Aus-Taster [ / .

L Startschalter

2.7.2 EXTERNER RESET - ALARM (Benutzer-E/A) Steckverbinder

Dieser Eingang simuliert bei Aktivierung das Driicken des RESET-Schalters (siehe Abbildung 2.3
Anzeigen des Frontbedienfeldes, Position 7). Sie kdnnen keinen Schwei3zyklus beginnen, so
lange das Kabel fir den EXTERNEN RESET Strom fuhrt.

2.7.3 READY-Signal [BEREIT] — ALARM-Anschluss

Um zu ermitteln, wann der Schlitten mit der Abfahrt beginnt und wann er am Ende des
Schweildzyklus' wieder seine Ausgangsposition erreicht, verwendet das Schweilisystem den
Eingang des oberen Endschalters (upper limit switch, ULS).

Der Controller evaluiert noch weitere Systemkomponenten, bevor das Bereit-Signal erzeugt wird.
Er ermittelt, ob Alarmkriterien erflllt sind. Dieses Signal bedeutet, dass sich das Schweil3system
in Ruhestellung befindet und bereit ist, zu arbeiten (zum Beispiel nicht in TEST, HORN DOWN
[SONOTRODE AB], bei aktiven Alarmen oder bei einer Systemstoérung).
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2.7.4 ALLGEMEINER ALARM - Alarmanschluss

Das Signal ALLGEMEINER ALARM zeigt an, dass ein Alarm erkannt wurde. Das Alarmsignal wird
geldéscht, wenn der Alarm zurlickgesetzt oder die Systemstérung behoben wird. Bitte lesen Sie
Abschnitt 6.5 Statusanzeigen und Alarme wahrend des Schweilzyklus' fur weitere Informationen.

2.7.5 Signal SCHWEISSUNG EIN - Alarmanschluss

Dieses Signal zeigt an, dass sich das Gerat in der Fligezeit des Arbeitszyklus' befindet und das
TRS aktiv ist. Das Start-Signal kann aufgehoben werden.

In folgenden Fallen wird eine Fehlermeldung ausgegeben:
» Der Eingang wird inaktiv, wahrend das Schweilisystem im BEREIT-Zustand ist.
» Der Eingang wird innerhalb von 4 Sekunden nach Aktivierung der Magnetventile nicht inaktiv.
» Der Eingang wird innerhalb eines Schweildzyklus' aktiv, bevor die Fligezeit beginnt.
» Der Eingang wird innerhalb von 4 Sekunden nach Deaktivierung der Magnetventile nicht aktiv.

2.8 Glossar

Folgende Terminologie kann bei Benutzung oder Bedienung von Ultraschallschwei3anlagen der
Serie 2000 relevant sein. Manche dieser Ausdriicke gelten nicht fur alle Konfigurationen:

AB-Amplitude: Die Amplitude an der Sonotrodenoberflache wahrend des Nachimpuls-
Arbeitsschrittes.

Verzégerung AB: Zeitverzdogerung zwischen Ende des Haltevorgangs und Beginn des
Nachimpulses.

AB-Zeit: Die Zeitspanne des Nachimpulses.
Weg absolut:Der Weg, den sich die Sonotrode aus der Grundstellung fortbewegt hat.

Modus "Weg absolut™:Eine Betriebsart, bei der die Schweilung beendet wird, wenn ein vom
Benutzer voreingestellter Weg von der Grundstellung aus zurtickgelegt wurde.

Absolutposition: Der Weg der Vorschubeinheit von der Grundstellung.
So akzeptieren:Fir nicht-konforme Positionen, nachdem entschieden wurde, dass die Position
ihren Zweck ausreichend erflillt, ohne Sicherheits- oder Funktionsbestimmungen zu verletzen.

Istwert: Ein wahrend des Schweilzyklus signalisierter Wert. Das Gegenstlck des gesetzten
Parameters, der wahrend der Einrichtung erfragt wurde.

Vorschubeinheit:Der Abschnitt des Kompakt-Schweillsystems, der die Baugruppe aus
Konverter, Booster und Sonotrode in einem festen Gehause beherbergt. Sie erlaubt Auf- und
Abbewegungen (mechanisch oder pneumatisch), damit der vorher eingestellte Druck auf das
Werkstiick Ubertragen werden kann.
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Nachimpuls: Nach dem Haltevorgang abgegebene Ultraschallenergie. Dient dem Lésen von am
Werkzeug klebenden Teile.

Alarmsignal: Ein hérbares Signal, das bei einem allgemeinen Alarm abgegeben wird.

Amplitude: Die Bewegung der Sonotrodenoberflache von Leistungsspitze zu Leistungsspitze.
Wird stets in Prozent des Maximalwertes ausgedrickt.

Amplitudensteuerung: Die Moglichkeit, die Amplitude digital oder Gber eine externe Steuerung
zu einzustellen.

Automatik: Ein Zustand der Vorausldsung, bei dem sie beim Verlassen der Vorschubeinheit des
oberen Endschalters auslost.

Piepton: Ein hérbares Signal, welches vom Bedienpult erzeugt wird. Warnt den Bediener bei
unerwarteten Zustanden oder dem Erreichen des Triggers.

Booster:Ein Metallteil, das mit der halben Wellenlange schwingt. Es sitzt zwischen Konverter und
Sonotrode und verandert Ublicherweise die Querschnittsflache zwischen Ein- und Ausgang. Es
andert auf mechanische Weise die Vibrationsamplitude der Antriebsflache des Konverters.

Einspannkraft Der Druck, der von der Sonotrode auf das Werkstlick ausgetibt wird.

Kaltstart: Ein Benutzervorgang, der einem neuen Mindestsatz an Schweillparametern erzeugt.
Siehe Abschnitt 6.7 System zurtcksetzen. Hinweis: Mit Vorsicht verwenden.

Weg relativ: Die senkrechte Entfernung, um die das Werksttick vor der Abschaltung des
Ultraschalls zusammensinkt.

Modus Weg relativ: Eine Betriebsart, bei der die Schweillung beendet wird, wenn das Werkstiick
um einen vom Benutzer festgelegten Weg zusammengesunken ist.

Kundenspezifische Logik: Erlaubt dem Bediener die Wahl zwischen entweder High- oder Low-
Logik (24 bzw. 0 Volt) fir die Verwendung an der Schnittstelle des Schweillsystems.
Abfahrgeschwindigkeit: Die Geschwindigkeit der Vorschubeinheit von der Grundstellung zum
Werkstlck.

Allgemeiner Alarm: Ein Alarm, der bei Systemfehlern und/oder Uberschreitung eines
Grenzwertes ausgeldst wird.

Sonotrode abwarts: Eine Betriebsart, bei der die Ultraschallabgabe gesperrt wird und die
Vorschubeinheit vom Benutzer zum Einstellen und Ausrichten vorgeschoben werden kann.

Langenmesssystem: Liefert wahrend des Arbeitszyklus' Entfernungsmessungen fir den
Schlitten.

Vorauslosung: Diese Einstellung I16st die Ultraschallabgabe vor dem Kontakt mit dem Werkstlick
aus.

Bereitschaftsstellung: Zustand, in dem das Schwei3system eingefahren wird und auf das
Startsignal wartet.

Grenzwerte: Durch den Benutzer einstellbare Grenzwerte, bei deren Uberschreitung das Produkt
eines Zyklus als Ausschuss behandelt wird.
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Kapitel 2: Schwei3system 20001W+

Glossar BRANSON

Erforderlich: Zustand bei eingestellten Grenzwerten, der anzeigt, dass bei deren Uberschreitung
ein Reset erforderlich wird. Der Reset wird durch Betatigung der Reset-Taste vorne am
Schweildsystem oder extern durch die Benutzerschnittstelle durchgefiihrt.

Reset erforderlich: Zustand bei Alarmen, der anzeigt, dass vor Beginn eines Schweil3zyklus' ein
Reset erforderlich ist. Der Reset wird durch Betatigung der Reset-Taste vorne am Schweil3system
oder extern durch die Benutzerschnittstelle durchgefiihrt.

Suchen: Einstellung zur Aktivierung der Ultraschallabgabe mit niedriger Amplitude (5 %) zum
Ermitteln der Resonanzfrequenz der Resonanzeinheit.

Resonanzeinheit: Konverter, Booster und Sonotrode.

Testskala: Die VergroRerung der Leistungsanzeige auf dem Frontbedienfeld, nachdem der
Schalter TEST betatigt wurde.

Modus Zeit: Beendet die Ultraschallabgabe zu einem durch den Benutzer eingestellten
Zeitpunkt.

Zeitliberschreitung: Eine Zeit, bei deren Erreichen die Ultraschallenergie abgeschaltet wird, falls
die primare SteuergrélRe nicht erreicht wurde.

Triggersignal akustisch:Ein Tonsignal, das bei Betatigung des Triggers abgegeben wird.

Oberer Endschalter (Upper Limit Switch, ULS):Ein Schalter, der bei Erreichen der
Grundstellung durch die Vorschubeinheit aktiviert wird.

Benutzerdefinierte Grenzwerte flr aus Vorgangen resultierende Werte. "-" bezeichnet den
benutzerdefinierten unteren Grenzwert, "+" den benutzerdefinierten oberen Grenzwert:

-/+ Zeit: Die nach Ablauf der SchweiRung erreichte Schweil3zeit.

-/+ Weg abs.: Der wahrend der SchweilRung erreichte absolute Weg von der Grundstel-
lung.

-/+ Weg rel.: Die wahrend der Schweilung erreichte Schweilitiefe.
SchweiBzeit: Die Zeit, wahrend der die Ultraschallabgabe aktiviert ist.
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Betriebsanleitung Transport und Hantierung

Kapitel 3: Lieferung und Hantierung
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3.1 Transport und Hantierung

A VORSICHT

Die internen Bauteile des Kompakt-Schweillsystems sind empfindlich gegeniiber statischen
Entladungen. Viele Bauteile kbnnen Schaden nehmen, wenn das Gerat fallen gelassen,
unter schlechten Bedingungen transportiert oder anderweitig unsachgemaf gehandhabt
wird.

3.1.1 Rahmenbedingungen

Das Schweil3system ist ein elektronisches Gerat, das Netzspannung in Ultraschallenergie
umwandelt und die Eingaben des Bedieners zur Steuerung des Schweil3vorgangs regelt. Die
internen Bauteile sind empfindlich gegenuber statischen Entladungen. Zahlreiche interne Bauteile
kénnen Schaden nehmen, wenn das Gerat fallen gelassen, unter schlechten Bedingungen
transportiert oder anderweitig unsachgemaf gehandhabt wird.

Folgende Rahmenbedingungen sind beim Transport des Schweillsystems zu berticksichtigen.
Tabelle 3.1 Anforderungen — Umgebung

Umgebung Bereich
T -25 °C/-55 °F bis +13 °C/+131 °F; bis zu +70 °C/
emperatur, Lagerung/Versand +158 °F fiir 24 Stunden
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Kapitel 3: Lieferung und Hantierung

Empfang BRANSON

Tabelle 3.1 Anforderungen — Umgebung

Umgebung Bereich

40 g Stof3 / 0,5 g und (3-100 Hz) Vibration geman
ASTM-Norm 3332-88 und 3580-90

Luftfeuchtigkeit 30 % bis 95 %, nicht kondensierend

StoRe/Vibration (Transport)

3.2 Empfang

Das Schweil3system ist ein empfindliches elektronisches Gerat. Viele Bauteile kénnen Schaden
nehmen, wenn das Gerat fallen gelassen oder anderweitig unsachgemag gehandhabt wird.

VORSICHT

Das Kompakt-Schweillsystem wiegt 66 Kg. Bei der Handhabung und Installation empfiehlt es
sich, geeignetes Hebezeug zu verwenden.

Lieferumfang

Branson-Schweillsysteme werden vor dem Versand sorgfaltig geprift und verpackt. Dennoch
empfehlen wir, bei Anlieferung das unten geschilderte Verfahren anzuwenden.

Gehen Sie zur Priifung des Kompakt-SchweiBsystems bei Anlieferung wie folgt vor:

Schritt: Aktion:

1 Prufen Sie anhand der Packungsbeilage die Vollstandigkeit des Liefer-
umfangs.

° Prifen Sie die Verpackung und das Gerat auf Beschadigungen (Sicht-
prufung).

3 Melden Sie eventuelle Beschadigungen unverziglich lhrem Transport-
unternehmen.

4 Stellen Sie sicher, dass sich beim Transport keine Teile geldst haben.

Ziehen Sie bei Bedarf die Schrauben an.

o HINWEIS

Wenn die gelieferten Waren beim Transport beschadigt wurden, nehmen Sie bitte unverzig-
lich Kontakt mit dem Transportunternehmen auf. Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf
(zur Inspektion oder fiir eine mdgliche Ricksendung).

3-2 1030290 REV. 00



2000IW+ Kompakt-Schweillsystem Kapitel 3: Lieferung und Hantierung
Betriebsanleitung Auspacken

3.3 Auspacken

Das Schweil3system wird vollstandig montiert geliefert. Er wird in einem robusten Karton versandt.
Einige zusatzliche Komponenten werden in der Verpackung des Kompakt-Schwei3systems
mitgeliefert.

Gehen Sie beim Auspacken des SchweilRsystems wie folgt vor:

Schritt Aktion

Packen Sie das Kompakt-Schwei3system direkt nach Erhalt aus.
Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf.

Untersuchen Sie Bedienelemente, Anzeigen und Oberflache auf Anzei-
chen von Beschadigungen.

Nehmen Sie die Abdeckung des Schweil3systems ab (_7.8: Austausch
3 von Bauteilen) und stellen Sie sicher, dass sich beim Transport keine
Teile gel6st haben.

HINWEIS

Benachrichtigen Sie bei Beschadigungen bitte umgehend
das Transportunternehmen. Bewahren Sie das Verpa-
ckungsmaterial zu Inspektionszwecken auf.

3.4 Rucksendung von Geraten

Bevor Sie ein Gerat an Branson Ultrasonic Corporation zuriicksenden, holen Sie bitte telefonisch
bei unserem Kundendienst eine Ricksendebestatigung ein.

Bei Rucksendungen zur Reparatur beachten Sie bitte das entsprechende Verfahren. Die nétigen
Informationen finden Sie unter Kapitel 1: Arbeitssicherheit und Kundendienst in Abschnitt 1.3.2:
Rucksendung von Geraten zur Reparatur dieses Handbuchs.
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Kapitel 4: Installation und Einstellung

Informationen zum Kapitel Installation BRANSON

4.1 Informationen zum Kapitel Installation

Dieses Kapitel gibt dem Installierer Hilfsmittel fiir die Grundinstallation und Einstellung lhrer neuen
Anlage der Serie 2000. Dieses Kapitel bringt den Leser bis zu dem Punkt, an dem das System
zum Schweil3en bereit ist.

VORSICHT

Das Kompakt-SchweiRsystem wiegt 66 Kg. Fir Transport, Auspacken und Installation sind
moglicherweise Hebebiihnen oder Hebezeuge erforderlich.

Am Kompakt-Schweil3system 2000IW+ sind internationale Sicherheitsaufkleber angebracht. Die
fur die Installation des Systems wichtigen Aufkleber werden in den Abbildungen in diesem und
anderen Kapiteln der Handbucher kenntlich gemacht.

4.2 Handhaben und Auspacken

Bei sichtbaren Schaden an der Verpackung oder dem Produkt, BENACHRICHTIGEN SIE
SOFORT IHR TRANSPORTUNTERNEHMEN. Das Gleiche gilt fir den Fall, dass Sie spater
versteckte Schaden entdecken. Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf.

1. Packen Sie die Komponenten des Schweillsystems sofort bei Lieferung aus. Gehen Sie vor wie
unten geschildert.

2. Uberpriifen Sie, ob das Gerét vollstandig geliefert wurde. Einige Bauteile sind in anderen Kisten
verpackt.

3. Untersuchen Sie Bedienelemente, Anzeigen und Oberflachen auf Anzeichen von Beschadigun-
gen.

4, Bewahren Sie samtliche Verpackungsmaterialien auf, einschlieRlich der Paletten und holzernen

Distanzstiicke.

4.2.1 Auspacken des Kompakt-SchweiRsystems

Das Kompakt-Schweilisystem ist schwer (66 Kg) und wird in einer schiitzenden
Transportverpackung geliefert. Der Werkzeugsatz fir die Vorschubeinheit ist gemeinsam mit dem
Schweildsystem verpackt. Abhangig vom Umfang der Bestellung sind in der Transportverpackung
mdglicherweise noch ein Booster, Konverter oder weitere Bauteile enthalten.

+ Kompakt-Schweilsysteme werden auf einer Holzpalette geliefert, mit einer Kartonhille tGber schitzen-
den Styroporschalen.
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2000IW+ Kompakt-Schweillsystem

Betriebsanleitung

Kapitel 4: Installation und Einstellung
Handhaben und Auspacken

+ Beachten Sie die Anweisungen "This End Up/Oben" und "Open Top First/Zuerst Oben Offnen". Die Ver-
packung ist so konstruiert, dass sie sich nur entfernen Iasst, wenn die Maschine aufrecht steht.

Abbildung 4.1Auspacken des Standgerates (20001W+ mit FuR); Ansicht des Standgerates von rechts
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1. Bringen Sie die Transportverpackung in die Nahe des Aufstellortes. Stellen Sie sie auf den Boden.
2. Offnen Sie den Deckel des Kastens. Nehmen Sie den Einschub oben aus dem Kasten heraus.
Eventuell sind Booster, Konverter und Werkzeugsatz im Einschub verpackt.
3. Entfernen Sie die Klammern unten an der Transportverpackung. Heben Sie die Verpackung von
der Palette.

A VORSICHT

Saule und Saulenauflage stehen unter Federspannung von der Ausgleichsfeder. Versuchen
Sie NICHT, die Saule aus dem Schweilistand zu entfernen. Belassen Sie Spanner der Sau-
lenauflage geschlossen. Bei der Hoheneinstellung I6sen Sie die Spanner langsam und vor-
sichtig, um die Bewegung zu steuern. Halten Sie den Schweilstand fest, um plétzliche
Bewegungen und Verletzungen zu vermeiden.

4. Zerschneiden Sie die zwei Verpackungsriemen um Gerateful? und Palette. Losen Sie die beiden
hélzernen Transportkldtze (hinten am Ful), die verhindern, dass der Ful® auf der Palette hin- und

herrutscht.
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Handhaben und Auspacken BRANSON

5. Sie kénnen das Gerat nun zum gewinschten Aufstellort bewegen, indem Sie es von der Palette
gleiten lassen. Der Schweildstand verfugt tber einen Transporthaken, damit Sie das Gerat mit
einem Flaschenzug an seinen Platz heben kénnen.

6. Entfernen Sie den Holzblock zwischen dem Fufd und der Saulenauflage, indem Sie die zwei Span-
ner vorsichtig I6sen (die Vorschubeinheit soll leicht angehoben werden, aber keine plétzlichen
Bewegungen ausfiihren) und das Klebeband am Holzblock zerschneiden. ZIEHEN SIE DIE SAU-
LENSPANNER WIEDER FEST AN.

7. Nehmen Sie den Werkzeugsatz und weitere Teile (Konverter, Booster, Kabel, Handblicher) aus
dem Einschubkasten. Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf.
8. Inventur der Kleinteile durchfiihren, Siehe Kapitel 4.3.
HINWEIS

In der Verpackung kénnen sich auch Konverter und/oder Booster befinden, falls Sie diese
bestellt haben.

Abbildung 4.2Ultraschallkonverter (Typ J fir Standgerate) und Booster

Konverter \ B
(Typ J abgebildet) ] — - Booster
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Betriebsanleitung Inventur der Kleinteile durchfiihren

4.3 Inventur der Kleinteile durchfiihren

Kleinteile, mitgeliefert mit dem Kompakt-Schweiflsystem 2000IW+:
» T-Schlissel

* Mylar-Unterlegscheibensatz

» 20kHz Schlissel (2)

» Befestigungsschrauben und Unterlegscheiben

* M8 Inbusschlissel

4.3.1 Kabel

Fir Status- oder Alarmvorrichtungen zum Anschlielen an das Schweif3system 2000IW+
bendtigen Sie evtl. ein Alarmkabel J971. Siehe Tabelle 4.1 fur verfugbare Langen.

Tabelle 4.1 Liste der Kabel

101-240-021 | Alarmkabel J971, 8 Fult / 2,44 m
101-240-016 | Alarmkabel J971, 15 Ful /4,57 m
101-240-011 | Alarmkabel J971, 25 Ful3 / 7,62 m

Zur Ubertagung von Status/Alarmen bei
automatisierten Maschinen

4.4 Installationsvoraussetzungen

Dieser Abschnitt behandelt die Aufstellungsoptionen, Abmessungen der wichtigsten Baugruppen,
Umweltanforderungen, sowie Anforderungen an Stromversorgung und Luft, damit Sie lhre
Installation erfolgreich planen und durchfiihren kénnen.

4.4.1 Aufstellung

Das Kompakt-Schweildsystem sollte nur vertikal aufgestellt werden. Das Schweillsystem wird
haufig per Hand betrieben, mit den am Fuld angebrachten Startschaltern. Es wird daher auf einer
sicheren und komfortablen Werkbankhoéhe installiert (ca. 75—-90 cm). Der Bediener sitzt oder steht
vor dem Gerat.

WARNUNG

Wenn der Schweil3stand um die Achse der Saule bewegt wird und nicht korrekt gesichert ist,
kdnnte er umstirzen. Die Arbeitsoberflache, auf der ein Schweil3stand installiert wird, muss
ausreichend robust und stabil sein, damit sie den Stand tragen kann und bei der Justierung
des Schweil3standes wahrend der Installation oder Einstellung nicht umkippt.
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Installationsvoraussetzungen BRANSON

Das interne Generatormodul muss zuganglich sein, damit der Bediener Parameter andern und
einstellen kann. Die DIP-Schalter missen zuganglich sein. Das Schweil3system sollte so
aufgestellt werden, dass der eingebaute Lufter keinen Staub, Schmutz oder andere Stoffe
einzieht. AuRerdem muss Platz flr elektrische und pneumatische Anschliisse auf der Rickseite
des Gerates sein: etwa 6 Zoll/150 mm. Zeichnungen mit den Abmessungen der einzelnen
Bauteile finden Sie auf den folgenden Seiten. Alle Abmessungen sind ungefahre Angaben und
kénnen von Modell zu Modell variieren:
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2000IW+ Kompakt-Schweillsystem
Installationsvoraussetzungen

Betriebsanleitung

Abbildung 4.3Maf3zeichnung Kompakt-Schweiltsystem 20001W+
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Vorsicht:Prifen Sie
1. die Kennzeichnung der Bohrungen in
der Grundplatte, bevor Sie Schrauben einsetzen.
2. Verwenden Sie fur M (mm) Kopfschrauben M10 x 1,5.
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BRANSON

4.4.2 Rahmenbedingungen
Tabelle 4.2 Anforderungen — Umgebung

Umgebungsbedingung

Akzeptabler Bereich

Luftfeuchtigkeit 30 % bis 95 %, nicht kondensierend
Umgebungstemperatur, Betrieb +5 °C bis +50 °C (41 °F bis 122 °F)
Betriebshéhe Bis 1000 m

IP-Schutzklasse 2X

4.4.3 Spezifikationen fur die Spannungsversorgung

Schlief3en Sie das Schweilysystem an eine einphasige, geerdete, dreipolige Spannungsquelle mit
50 oder 60 Hz an. Tabelle 4.3 listet die Anforderungen an Stromstarke und Sicherungen fur die

einzelnen Modelle auf.

Tabelle 4.3 Anforderungen an die Spannungsversorgung

Anschlu

Absicherung

1100 W 200-240 V 6.5 Amp Max. @ 200V / 8 Amp Sicherungsautomat’)

2200 W 200-240 V 14 Amp Max. @ 200V / 17 Amp Sicherungsautomat’)

Der Sicherungsautomat ist nicht Bestandteil der Lieferung.

4.4.4 Druckluft

Die Druckluft muss "sauber (bis 5 Mikron PartikelgréRe), trocken und schmiermittelfrei" bei einem
geregelten Maximaldruck von 100 psig (690 kPa) sein. Anwendungsabhangig bendtigt das
Schweildsystem zwischen 35 und 100 psi. Das Schweil3system ist mit einem innenliegenden
Luftfilter ausgestattet. Bringen Sie an der Luftleitung bei Bedarf eine Sperrvorrichtung an.

VORSICHT

Synthetische Druckluft-Schmierstoffe mit Silikon- oder WD-40-Anteilen verursachen durch in
diesen Schmierstoffen enthaltene Lésungsmittel Schaden und Fehlfunktionen am Schweil3-

system.

VORSICHT

Das Schweil3system sollte ausschlief3lich mit trockener, sauberer Luft betrieben werden. Die
Verwendung anderer Gase kann vorzeitigen Verschleif® der Dichtungen zur Folge haben. Bei
Fragen wenden Sie sich an Ihren Branson-Vertreter.
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4441 Luftfilter

Schweilisysteme 2000IW+ verfligen Uber einen Einlassluftfilter, der sie vor Fremdkérpern einer
GrofRe von 5 Mikron oder mehr schitzt.

4.4.4.2 Pneumatikanschlisse

Die Luftanschliisse zum Gerat werden am Anschluss AIR INLET an der unteren Riickseite des
Schweildsystems mit Plastik-Pneumatikschlauch vorgenommen.

4.4.4.3 Druckluft-Versorgungsanschliisse

Es ist dringend erforderlich, Verunreinigungen und Feuchtigkeit aus den Luftleitungen
fernzuhalten, da sie Ihr Gerat beschadigen kdnnen. Verwenden Sie flur lhre Druckluftleitung einen
Verbinder mit Abzweigleitung und Ablauf, um dies beim Einbau Ihres Schweildsystems zu
erleichtern (siehe Abbildung Abbildung 4.4). Verbinden Sie die Druckluftleitung mit einem
Druckluftanschluss, der gereinigte (auf 5 Mikron), schmierstofffreie, trockene Druckluft mit 35 bis
100 psi (240 bis 690 kPa) bereitstellt. Verwenden Sie den mitgelieferten Luftfilter mit Ablauf mit
einem 5-Mikron-Einsatz.

VORSICHT

Falls die Anzeige oberhalb (100 psi/690 kPa) oder unterhalb (35 psi/240 kPa) ihres Anzeige-
bereiches betrieben wird, kann sie dauerhaft beschadigt werden.

Stellen Sie den Druckregler auf null, bevor Sie die Druckluftversorgung anschlief3en oder trennen.

Abbildung 4.4Anschlielen der Druckluftleitung

Ty

g \

Abzweigleitung
G aer -

Schmierstofffreie,
trockene Druckluft,
35 bis 100 psi

Wasserablauf
mit Ablaufthahn
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Installationsschritte BRANSON

4.5 Installationsschritte

WARNUNG

Dieses Produkt ist schwer und kann bei Installation oder Justierung Quetschungen oder
Schlagverletzungen verursachen. Halten Sie sich fern von beweglichen Teilen und l6sen Sie
die Spanner nur dann, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

4.5.1 Montage des SchweiRstandes (Kompakt-SchweiRsystem mit
FuB)

Um Kippen und andere unerwiinschte Bewegungen zu vermeiden, muss der Fuld mit lhrer
Werkbank verschraubt werden. An den Ecken der Gussplatte befinden sich vier Bohrldcher fiir 3/
8-Zoll- oder M10-Befestigungsschrauben. Verwenden Sie zur Vermeidung von Eindrticken in der
Gussplatte flache Unterlegscheiben. Siehe Abbildung 4.5.

VORSICHT

Um bei dezentraler Bewegung oder Rotation des Schweil3systems Kippen und andere uner-
wilinschte Bewegungen zu vermeiden, muss der Fu mit vier Schrauben an der Arbeitsflache
befestigt werden.

1. Vergewissern Sie sich, dass Uberkopf keine Hindernisse sind, und dass keine Kniff- oder Reibungs-
punkte vorhanden sind. Beachten Sie, dass das Schweil3system im ausgefahrenen Zustand héher
als die Saule ist, und dass es auRenliegende Anschlusse gibt.

2. Bringen Sie den Ful® mit vier Inbusschrauben an lhrer Werkbank an (kundenseitig gestellt, 3/8 Zoll
(US) oder M10 (metrisch)). Verwenden Sie zur Vermeidung von Eindriicken in der Gussplatte fla-
che Unterlegscheiben. Es wird empfohlen, Nylon-Kontermuttern zu verwenden, um ein Losen der
Schrauben durch Vibration und Bewegung zu verringern.

3. SchlieRen Sie die Druckluftleitung an die Rickseite des Schweillsystems an. Bringen Sie an der
Luftleitung bei Bedarf eine Sperrvorrichtung an.
4. Vergewissern Sie sich, dass das Steuerkabel fir den Ful¥/Startschalter richtig an der Riickseite

des Systems angeschlossen ist.
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Abbildung 4.5Bohrschema Grundplatte
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4.5.2 Eingangsspannung (Netz)

Das System bendtigt eine einphasige Eingangsspannung. Das Gerat verfugt tber ein fest
angebrachtes Stromkabel flir den Netzanschluss. Siehe "Tabelle 4.4, Anforderungen an die
Spannungsversorgung" beziiglich der Anforderungen an Stecker und Dosen fir Ihren
spezifischen Spannungspegel.

Die Anschlusswerte es Modells in Ihrem System entnehmen Sie bitte dem Etikett mit den
Modelldaten.
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Installationsschritte BRANSON

4.5.3 Verbindung zum Startschalter

Branson-Schweil3systeme bendtigen zwei Startschalter und einen Not-Aus-Anschluss.
Schweildstande auf einer Grundplatte verfiigen Uber diese Verbindung (werksseitig eingebaut und
mit der Grundplatte verbunden). Sie wird in folgender Abbildung illustriert:

Abbildung 4.6Verbindung zum Startschalter

PB2 PB1 P3
1 |PB2RTN
G 5 G_‘ o 2  |PBIRTN
‘ 0 0 6 |PB1SRC
7 |PB2SRC
4 |ESTOPRTN
NOT-AUS G, _____ 4‘ o 3 |ESTOPRTN
o 8 |ESTOPSRC
9 |ESTOPSRC
STARTSCHALTER 5 |N/IC
HINWEIS

Die Startschalter ST1 und ST2 missen mit einem Zeitabstand von maximal 200 Millisekun-
den geschlossen werden und geschlossen bleiben, bis das Signal "SCHWEISSUNG EIN"
aktiv ist und so die Startbedingung hergestellt wird.

BASE/START ist der weibliche D-Sub-9-Anschluss an der Riickseite des Schweil}systems.

ST1 und ST2 sind zwei Ruhekontakt-Startschalter, die zum Starten der Schweilung gleichzeitig
gedriickt werden missen. Wenn sie nicht in einem Zeitabstand von maximal 200 Millisekunden
schliel3en, erscheint die Fehlermeldung: (ER28 or ER29). Quittieren ist nicht erforderlich. Im
nachsten Zyklus muss die Zeitbeschrankung eingehalten werden, damit nicht die gleiche
Fehlermeldung erneut auftritt. Siehe die Anmerkung oben.

EMER STOP bezeichnet einen Not-Aus-Schalter, der als Offner oder SchlieRer ausgefihrt ist.
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WARNUNG

Falls Sie andere Vorrichtungen zum Starten des Schweil3systems oder als Not-Aus-Funktion
wuinschen, mussen Sie zuvor die Produktgewéahrleistungsvereinbarung von Branson unter-
zeichnen.

4.5.4 Benutzer-E/A, Alarmanschluss

Der Alarmanschluss liefert Statusmeldungen und bietet einen Anschluss flir einen EXTERNEN
RESETSCHALTER fur kundenseitige Steuerungen. Die Verbindung erfolgt Uber ein J971-Kabel
vom 25-poligen Anschluss auf der Rickseite des Schweil3systems. Das Kabel wird in den Langen
8 ft/2,5 m, 15 ft/4,5 m und 25 ft/7,5 m angeboten.

Der EXTERNE RESETSCHALTER funktioniert genau so wie der auf dem Frontbedienfeld. 24 V
Gleichstrom an den Eingang EXTERNER RESETSCHALTER (Kontakt 25) fur mindestens 20 ms
setzt das Schweildsystem zuriick.

Die an der Schnittstelle vefugbaren Statusausgange sind MAGNETVENTILAUSGANG (Kontakt
13), ALLGEMEINER ALARM (Kontakt 18), BEREIT (Signal — Kontakt 19, Relais — Kontakte 9 und
10) sowie SCHWEISSUNG EIN (Kontakt 20). Der MAGNETVENTILAUSGANG liefert einen
negativen Logikausgang, wenn er mit der +24-V-Gleichstromversorgung (Kontakte 5 und 6)
abgeglichen wird. ALLGEMEINER ALARM, BEREIT und SCHWEISSUNG EIN liefern einen
negativen Logikausgang, wenn sie mit der 24-V-Rickspannung (Kontakte 21, 22 und 23)
abgeglichen werden.

Diese Signale kénnen an ein kundenseitiges Gerat zur Uberwachung des Systemstatus'
weitergeleitet werden und einen bestimmten Vorgang einleiten, wenn das Signal aktiv bzw. inaktiv
wird.

Kontakte 5 und 6 liefern +24 V Wechselspannung (maximal 100 mA). Kontakte 21, 22 und 23
liefern +24 V Rickspannung (liblich). Die verbleibenden Kontakte sind nicht belegt. Siehe _

Abbildung 4.7.
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Abbildung 4.7Ein- und Ausgangssignale
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Hinweis: 1. Folgende Kontakte sind nicht verbunden: Kontakte 1, 2, 3, 4, 7, 8, 11, 12, 14, 15, 16,
17 und 24
2. Typische Schaltung fir Kontakte 18, 19 und 20.
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VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass all nicht verwendeten Leitungen richtig isoliert sind. Falls nicht, kann
dies zum Ausfall des Generators oder des Systems fiihren.

Abbildung 4.82000IW+ Taktung Arbeitszyklus
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Abbildung 4.9Jumper umstecken
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Wenn Sie eine eigene Schnittstelle konstruieren, beachten Sie bitte, dass die +24-V-Signale auch
auf "Open Collector" (maximal +24V DC, 25 mA) umgeschaltet werden kénnen. Dafiir werden die
Jumper JP2, JP3 und JP4 auf der Vorderseite der Steuerungskarte von den Kontakten 1-2 auf die
Kontakte 2-3 umgesteckt. Das Massesignal des Ausgangsschaltkreises kann isoliert werden,
indem der 0-Ohm-Widerstand (R10) auf der Steuerungskarte durchgeschnitten wird.

4.5.5 Netzstecker, Eingang

Falls Sie den Netzstecker andern oder wechseln missen, benutzen Sie bitte folgende
Farbkodierungen fur die Leiter im Stromkabel nach internationalen Normen. Fligen Sie den fir
Ihre Stromversorgung passenden Stecker hinzu.

A VORSICHT

Das Generatormodul kann dauerhaft beschadigt werden, falls es an eine falsche Netzspan-
nung angeschlossen oder die Verbindung falsch verdrahtet wird. Falsche Verdrahtung stellt
auch ein Sicherheitsrisiko dar. Die Wahl des richtigen Steckers hilft bei der Vermeidung fal-
scher Verbindungen.

Abbildung 4.10Internationale Farbcodierung (International Harmonized Line Cord Color Code)

Ummantelung C BLAU = Rickleiter
- BRAUN = Phase, Spannung

*
*
*

eeessrs— GRUN/GELB gestreift = Schutzleiter (PE)
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4.5.6 Generatormodul, DIL-Schalter-Optionen

Der DIP-Schalter verandert die Funktionen Suche und Start und kann Auswirkungen auf die
Amplitudenregelung haben.

Die Einstellungen sind in folgenden Abbildungen dargestellt. Die Standardeinstellungen finden
Sie in den Tabellen.

VORSICHT

Die Bauteile im Generatorbereich des Kompakt-Schwei3systems kdnnen durch elektrostati-
sche Entladung Schaden nehmen. Wenn Sie am Schweilsystem arbeiten, verwenden Sie
ein Erdungsarmband und minimieren Sie Ihre Bewegungen, um die Wahrscheinlichkeit von
Schaden durch statische Elektrizitat zu reduzieren.

WARNUNG

Ziehen Sie den Stecker zum Schweil3system (falls zuvor verbunden) und warten Sie mindes-
tens zwei (2) Minuten, bevor Sie das Gehause 6ffnen. Im Inneren des Geréates treten gefahr-
liche Spannungen und Restspannungen auf.
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BRANSON

Abbildung 4.11Lage des DIL-Schalters des Generatormoduls
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Abbildung 4.12DIP-Schalter Typ 1, Markierung "OFFEN" oben am Schalter, Standardeinstellungen
Markierung ,OPEN® oben auf dem Schalter
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HINWEIS

Umschalter 5 wird nicht verwendet.

Tabelle 4.4 Optionen fiir die Einstellung des Schalterblocks Typ 1

Funktion Optionen Schalter einstellen...

Frequenzsuche beim Einschalten — Uberpriift die
Suchen Sonotrodenfrequenz beim Einschalten und sichert
sie im Speicher.

1 — Unten (Aus)
1 — Oben (Ein)

Automatische Frequenzsuche — Uberprift Sonotro-
. . ; 2 — Unten (Aus)
denfrequenz jede Minute ab dem Zeitpunkt der letz- .
2 — Oben (Ein)
ten Ultraschallabgabe.

Dauer automatische Suche — Zeigt an, wie lange die | 3 — Unten (500 ms)
automatische Suche aktiv ist. 3 — Oben (100 ms)

Speichern am Ende der Schweifung — Aktualisiert

h . 4 — Unten (Aus)
die gespeicherte Sonotrodenfrequenz am Ende 4 — Oben (Ein)
jeder Schweiflung.

Amplituden- | Eingestellt fiir feste Amplitude von 100 %, Variable

steuerung steht auf Aus. 6 — Unten (Aus)

Start Kurz — Stellt die Rampenzeit auf 10 ms ein. 7 - Unten
8 — Unten
Mittel — Stellt die Rampenzeit auf 35 ms ein. 7 - Oben
8 — Unten
- . . . 7 — Unten
Standard** — Stellt die Rampenzeit auf 80 ms ein.
8 — Oben
. . . 7 — Oben
Lang — Stellt die Rampenzeit auf 105 ms ein. 8 — Oben

** Die Standardeinstellung ist "Standard".

4.6 Optionaler Zusatzeingang/-ausgang

Diese Funktion ist optional erhaltlich, normalerweise als "Extrafunktion" bezeichnet. Es erlaubt
Zugriff auf:

* Spannungsausgang
* Speicherausgang
» Suchausgang
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* Frequenzausgang

» Frequenzanderungsausgang

* Generatormodul-Statusausgange
+ Amplitudenausgang

* Amplitudensteuerungseingang

Der Bausatz (101-063-721) beinhaltet alle erforderlichen Bauteile und Anleitungen, um das
Standard-Schweillsystem durch die genannten Funktionen aufzuriisten. Das im Bausatz
mitgelieferte externe Kabel (101-241-360) ist mit einer 15-Kontakt-Buchse und einem offenen
Ende ausgestattet. Wenn die (im Bausatz enthaltene) neue hintere Montageplatte eingabeut wird,
wird dieses Kabel an den 15-Kontackt-Stecker ganz oben auf der Platte angesteckt (siehe _
Abbildung 2.4). Die Signale der Ausgangskontakte werden in folgender Abbildung illustriert:

Abbildung 4.13Stecker fiur Zusatzein/-ausgange, Kontaktausgange
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Schutze und Sicherheitseinrichtungen

4.7 Schutze und Sicherheitseinrichtungen
4.7.1 Not-Aus-Funktion

Wenn Sie den Not-Aus-Taster am Schweillsystem zum Beenden einer Schweillung verwenden,

drehen Sie den Taster, um sie zurlickzusetzen. (Das Schweildsystem geht nicht eher in Betrieb bis
dieser Taster zuriickgesetzt ist.)

Abbildung 4.14Not-Aus-Taster des Kompakt-SchweilRsystems
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/
Grundplatte
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Startschalter / Startschalter
\ Not-Aus-Taster
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4.8 Zusammenbau der Resonanzeinheit

WARNUNG

Um Verletzungen und Schaden an Maschine oder Werkstiick zu vermeiden, vor dem Lésen
der Saulenspanner immer das Schweil3system festhalten. Mdglicherweise brauchen Sie
dazu zwei Personen.

A VORSICHT

Das folgende Verfahren muss durch eine fur die Einrichtung qualifizierte Person erfolgen.
Falls erforderlich, kann der grofte Teil einer quadratischen oder rechteckigen Sonotrode in
einen Schraubstock mit weichen Spannbacken eingespannt werden. Versuchen Sie NIE-
MALS, eine Sonotrode zusammenzubauen oder zu entfernen, indem Sie das Konverterge-
hause oder den Spannring des Boosters in einen Schraubstock einspannen.

VORSICHT

Verwenden Sie kein Silikonfett in Verbindung mit Mylar-Unterlegscheiben. Legen Sie nur 1
(eine) Mylar-Unterlegscheibe mit korrektem Innen- und AulRendurchmesser an jeder Schnitt-
stelle ein.

Falls Konverter und Booster noch nicht zusammengebaut sind, flihren Sie bitte folgende Schritte

durch.
Schritt Aktion
Heben Sie den Schweillkopf an, indem Sie die oberen und unteren Saulenspanner I6sen
1 und die Héheneinstellschraube im Uhrzeigersinn drehen. Nach dem Anheben des Kopfes
die Spanner wieder anziehen.
2 Offnen Sie die Klappe des Schlittens, indem Sie die Befestigungsschrauben Isen.
3 Reinigung der Beriihrungsflachen der Resonanzeinheit (Konverter, Booster, Sonotrode).
Jegliche Fremdstoffe aus den Gewindebohrungen entfernen.
Den Gewindebolzen in die Oberseite des Boosters schrauben. Mit 450 in-lbs (50,84 Nm)
4 Drehmoment festziehen. Verwenden Sie, wenn der Bolzen élfrei ist, 1-2 Tropfen leichtes
Schmierdl vor dem Einschrauben.
Den Gewindebolzen in die Oberseite der Sonotrode schrauben. Mit 450 in-lbs (50,84 N m)
5 Drehmoment festziehen. Verwenden Sie, wenn der Bolzen oélfrei ist, 1-2 Tropfen leichtes

Schmierdl vor dem Einschrauben.

4-22
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Betriebsanleitung Zusammenbau der Resonanzeinheit
Schritt Aktion
6 Legen Sie eine M)_/.Iar-Un'terIegscheibe mit dem gleichen Durchmesser der Unterlegscheibe
an jeder Kontaktflache ein.
7 Konverter an den Booster und den Booster an die Sonotrode anbauen.
8 Mit 220 in-lbs (24,85 N m) Drehmoment festziehen.

Tabelle 4.5 Werkzeuge

Tool EDP-Nummer
Drehmomentschlissel, 20 kHz 101-063-617
Hakenschlissel, 20 kHz 101-118-319

Abbildung 4.15Zusammenbau der 20-kHz-Resonanzeinheit, rechteckige Sonotrode

Konverter

Siehe Verfahren zum Sichern der

— L Spannbackenschoner
. J = =] am Schraubstock
S~ 2T I (Aluminium oder weiches Metall)

Schraubstock
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BRANSON

Abbildung 4.16Zusammenbau der 20-kHz-Resonanzeinheit, zylindrische Sonotrode

Anzugsmomente der Resonanzeinheit

HINWEIS

Es wird empfohlen, einen Branson-Drehmomentschlissel oder ein vergleichbares Werkzeug
zu verwenden. P/N 101-063-617 fir Systeme mit 20 kHz.

Tabelle 4.6 Drehmomente der Schraubbolzen

Verwendet bei Bolzengrole Drehmoment EDP #
20 kHz 3/8"x24 x1” 290 in Ibs, 33 Nm 100-098-120
20 kHz 3/8” x 24 x 1-1/4” 290 in Ibs, 33 Nm 100-098-121
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/4” 450 in-Ibs, 50,84 Nm | 100-098-370
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/2” 450 in-Ibs, 50,84 Nm | 100-098-123
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4.8.1 Verbindung der SchweiBspitze mit der Sonotrode

1. Reinigen Sie die Beruhrungsflachen von Sonotrode und Schweil3spitze. Entfernen Sie jegliche
Fremdstoffe von Gewindebolzen und Bohrung.
2. Bauen Sie die Sonotrodenspitze von Hand an die Sonotrode an. Trocken zusammenbauen. Benut-

zen Sie kein Silikondl.

3. Verwenden Sie den Hakenschlissel und einen Gabelschlissel (siehe auch Abbildung 4.17) und
ziehen Sie die Schweil3spitze nach folgenden Drehmomentvorgaben fest:

Tabelle 4.7 Drehmoment Schweil3spitze an Sonotrode

Gewinde Schweil3-
: Drehmoment
spitze
1/4 - 28 110 in-lbs, 12,42 Nm
3/8-24 180 in-lbs, 20,33 Nm

Abbildung 4.17Verbindung der Schweil3spitze mit der Sonotrode

-
7

1030290 REV. 00 4-25



Kapitel 4: Installation und Einstellung
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4.9 Einbau der Ultraschall-Resonanzeinheit in das
SchweiRsystem

WARNUNG

Um Verletzungen und Schaden an Maschine oder Werkstiick zu vermeiden, vor dem Lésen
der Saulenspanner immer das Schweil3system festhalten. Mdglicherweise brauchen Sie
dazu zwei Personen.

Zuerst muss die Resonanzeinheit zusammengebaut werden. Zur Installation der
Resonanzeinheit:
1. Ziehen Sie den Netzstecker, um die Anlage spannungsfrei zu machen.

2. Heben Sie bei Bedarf den Schweillkopf an, indem Sie die oberen und unteren Sdulenspanner [6sen
und die Hoheneinstellschraube im Uhrzeigersinn drehen. Ziehen Sie die Spanner nach dem Anhe-
ben des Kopfes erneut fest.

3. Lésen Sie die vier Schrauben der Tr.
4, Ziehen Sie die Tur gerade ab und stellen Sie sie beiseite.
5. Nehmen Sie die zusammengebaute Ultraschall-Resonanzeinheit zur Hand und richten Sie den

Ring am Booster direkt Uber der Unterlegscheibe der Auflage am Schlitten aus. Driicken Sie die
Resonanzeinheit fest an ihren Platz, so dass die Hutmutter auf der Oberseite den Anschlag an der
Oberseite des Schlittens berthrt.

6. Setzen Sie die Tir wieder ein, ziehen Sie die Schrauben dabei jedoch nur leicht an.

7. Richten Sie die Sonotrode bei Bedarf durch Drehen aus. Ziehen Sie die Schlittentlir mit einem
Drehmoment von 20 in-lbs / 2,26 Nm fest, um die Resonanzeinheit zu sichern.
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Betriebsanleitung

Abbildung 4.18Einbau einer 20-kHz-Resonanzeinheit in ein Branson-Schweil}system
Sechskantsehraube

Schlittentir —
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4.9.1 Montage der Aufnahme auf der Branson-Grundplatte (Befesti-
gungsteile und Montagebohrungen)

In der Grundplatte sind Montagebohrungen fiir lhre Aufnahme vorgesehen. Die
Montagebohrungen kénnen auch fir den optional erhaltlichen Ausgleichplattensatz verwendet
werden. Er ist in Zoll oder metrisch erhaltlich. Die Gewinde im Sockel sind flr metrische
Befestigungsteile vom Format M10-1.5 vorgesehen (angezeigt durch ein "M" am Sockel). Die
Montagebohrungen sind in drei konzentrischen Kreisen angeordnet und weisen untenstehende

Abmessungen auf.

VORSICHT

Die Grundplatte besteht aus gegossenem Stahl. Durch GbermafRiges Anziehen der Befesti-
gungsteile kann das Gewinde der Montagebohrungen zerstort werden. Ziehen Sie die Befes-
tigungsteile nur so fest, dass sich die Aufnahme nicht bewegen kann.
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Abbildung 4.19Bohrschema der Grundplatte
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Der optionale Schutz (kann bei besonders groften Sonotroden erforderlich sein) ist nur als
Positionsreferenz abgebildet. Er ragt mehrere Zoll tber die Seiten der Grundplatte hinaus. Er
verhindert, dass der Benutzer sich beim hantieren mit dem laufenden Schweil3system die Finger
zwischen Grundplatte und Werkzeug einklemmt.

4.10 Hohe des SchweiRsystems und Ausrichtung der
Sonotrode einstellen

Um die bestmdgliche Effizienz beim Schweilden zu erzielen, platzieren Sie das Schweillsystem
so, dass der Abstand zwischen Werkstlick und Sonotrode mdéglichst klein ist. Der Abstand muss
jedoch ausreichend sein, um die Werkstlcke leicht aus der Aufnahme nehmen zu kénnen.

Da der Hub der Sonotrode maximal 4 in/101,6 mm (mindestens 1/4 in/6,35 mm) betragt, achten
Sie bitte darauf, dass die Sonotrodenspitze die Schweiliteile berlhrt, bevor der Schlitten sich dem
Ende seines Wges nahert. Unter solchen Bedingungen kann der Schlitten bei maximalem
Triggerdruck seinen Tiefpunkt erreichen, bevor die volle Schweiltiefe erreicht ist.

Stellen Sie die HOhe des Schweilisystems wie folgt ein:
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1. Positionieren Sie die Aufnahme lose auf der Arbeitsflache. Verwenden Sie auf der Grundplatte die
Gewindebohrungen M10 x 1,5.

VORSICHT

Bevor Sie Schrauben in die Bohrungen der Grundplatte einsetzen:
1. Gewindebezeichnung auf der Grundplatte Gberprifen.
2. Bei M (mm) Kopfschrauben M10 x 1,5 verwenden.

2. Losen Sie die beiden Saulenspanner und halten Sie dabei das Schweillsystem an seinem Platz.

A WARNUNG

Um Verletzungen und Schaden an Maschine oder Werkstiick zu vermeiden, vor dem Lésen
der Saulenspanner immer das Schweil3system festhalten. Mdglicherweise brauchen Sie
dazu zwei Personen.

3. Stellen Sie die Hohe des Schweil’systems flur den gewiinschten Hubweg mit Hilfe des Héhenver-
stellgriffes ein. Stellen Sie einen Mindesthubweg von 1/4 in fiir korrektes Triggern ein. Ziehen Sie
die Saulenspanner fest an.

4. Legen Sie das zu schweiflende Werkstick in die Aufnahme.

5. Stellen Sie den Druckregler auf null und senken Sie den Schlitten manuell ab, bis die Sonotrode
das Werkstlck beruhrt.

6. Ldésen Sie die Schrauben der Schlittentir und drehen Sie die Resonanzeinheit, bis die Sonotrode

korrekt am Werkstlick ausgerichtet ist. Ziehen Sie die Schrauben der Schlittentur fest.
7. Stellen Sie den Luftdruck auf 15 psi ein.

8. Betatigen Sie HORN AB, um die Position der Aufnahme zu prufen. Dricken Sie HORN AB und
anschlieBend die STARTSCHALTER. Die Sonotrode senkt sich und verbleibt unter Druck unten,
obwohl keine Ultraschallenergie mehr abgegeben wird. Ziehen Sie die Aufnahme auf der Grund-
platte fest, wahrend Sie die Sonotrode gegen das Werkstiick gedriickt halten. Je nach Ergebnis
des Testschweillung kann eine weitere Ausrichtung der Aufnahme erforderlich sein.

9. Driicken Sie erneut HORN AB, um die Sonotrode zurtick in ihre normale Position zu heben.

4.11 Justierung des mechanischen Anschlags

Die Grenzwerte des mechanischen Anschlags begrenzen die Abwartsbewegung der Sonotrode.
Um Anlagenschaden zu vermeiden, stellen Sie den Anschlag so ein, dass die Sonotrode die
Aufnahme oder die Bestlickung nicht berthrt, falls kein Werkstlick aufliegt.
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Abbildung 4.20Justierung des mechanischen Anschlags
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1. Senken Sie den Druck auf null und senken Sie den Schlitten manuell ab, bis die Sonotrode sich
knapp Uber der Aufnahme befindet.
2. Falls die Sonotrode die Aufnahme nicht erreicht und sich nicht um 4 in (101,6 mm) bewegt hat,

I6sen Sie die Kontermutter und drehen Sie den Einstellknopf flir den mechanischen Anschlag im
Uhrzeigersinn, bis der Schlitten die gewlinschte Position erreicht.

Erreicht die Sonotrode die gewlinschte Position, bevor sie Kontakt mit dem Anschlag hat, drehen
Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, bis der Anschlag den Schlitten berthrt.

3. Priifen Sie den Abstand der Sonotrode erneut und fiihren Sie die nétigen Anderungen am Anschlag
durch. Sie kénnen die Sonotrode abwarts bewegen (dricken Sie HORN AB auf dem Frontbedien-
feld), um die Ausrichtung zu prifen, wahrend das Schweilsystem unter Druck steht.

HINWEIS

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der Hubweg verlangert und durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn verkurzt. Die Justierung betragt pro Drehung etwa 0,04 in (1 mm).

4, Ziehen Sie die Sicherungsmutter an, sobald die gewlinschte Einstellung erreicht ist. Die Siche-
rungsmutter verhindert die vibrationsbedingte Lockerung des mechanischen Anschlags wahrend
des Betriebs.

5. Geben Sie ein Werkstiick in die Aufnahme, stellen Sie den Luftdruck ein und flihren Sie eine Pro-
beschweiRung durch.
6. Justieren Sie bei Bedarf den mechanischen Anschlag.
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4.12 DIL-Schalter einstellen

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass das Schweil3system elektrisch getrennt ist, bevor Sie die Abdeckung
offnen.

+ Offnen Sie die linke Seitenabdeckung, um an die DIL-Schalter zu gelangen. Sie befinden sich
in der unteren rechten Ecke direkt hinter dem Frontbedienfeld.

* Verwenden Sie eine isolierte Sonde, um die Einstellung des DIL-Schalters zu andern.

» Schlielen und sichern Sie die linke Seitenabdeckung und verbinden Sie das Stromkabel, nach-
dem Sie den DIL-Schalter eingestellt haben.

0 HINWEIS

Diese Einstellungen werden nur beim Hochfahren ausgelesen.

Abbildung 4.21DIL-Schalter, Lage
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4.12.1 DIL-Schalter, Einstellungen

SW2-8 Anzeigestatus ausgeben — Lasst, wenn EIN, statt Schweildaten Zustandskennzahlen
(z. B. Zustand 1) auf der Anzeige erscheinen. Diese Anzeige ist zusatzlich zu den Modus-LEDs
vorhanden.

SW2-5 Eingabe-Verriegelung — Wenn EIN werden keine Anderungen der Schweiltparameter
zugelassen (auRer TEST, HALTEN und HORN AB). Dennoch werden alle mit dem aktuellen
Modus zusammenhangenden Parameter angezeigt und Sie kdnnen immer noch die Kaltstart-
Parameterwerte wiederherstellen.

SW1-8 Einheiten —Wenn EIN, werden SI-Einheiten (mm) verwendet, wenn AUS USCS-Einheiten
(in).
SW1-7 Multiplikator Testskala — Wirkt sich im Prifmodus auf die Skalen-Multiplikatoren aus, die

auf der LEISTUNGSANZEIGE angegeben werden. Bei ON wird das Doppelte der tatsachlichen
Leistung angezeigt. Steht der Schalter auf OFF, wird die tatsachliche Leistung angezeigt.

SW1-6 Spreizung der Schweil3skala — Im Schweillmodus beeinflusst dieser Schalter den auf der
LEISTUNGSANZEIGE dargestellten Multiplikator. Im BEREIT-Zustand hat er Auswirkung auf die
Anzeige der Spitzenleistung der letzten Schweildung. Bei ON wird das Doppelte der tatsachlichen
Leistung angezeigt. Steht der Schalter auf OFF, wird die tatsachliche Leistung angezeigt.

SW1-5 Status Alarm halten — Bei EIN werden Alarme, die als haltbar definiert sind, den Beginn
eines Schweillzyklus' verhindern, bis RESET betatigt wurde.

SW1-4 TRS Kante/Ebene — Wahlt zwischen Kante (ON) und Ebene (AUS), um zu definieren,
wann ein TRS-Signal (Trigger) wahrend Schweil3- oder Haltezeit als "verloren” gilt. "Kante"
definiert den TRS-Verlust durch Inaktivitat des TRS-Eingangs flr mehr als 100 ms. "Ebene"
definiert den TRS-Verlust durch Inaktivitat des TRS-Eingangs fir mehr als 10 ms.

SW1-3 Taktung bei oberem Endschalter (ULS) — Dieser Schalter bestimmt, ab wann die
Schweildtaktung beginnt. Bei EIN beginnt die Taktung am oberen Endschalter. Sonst (AUS —
Standardeinstellung) beginnt die Taktung bei aktivierter Vorauslésung, wenn das TRS-Signal
eingeht.

Hinweis: Verwenden Sie SW1-3 NUR WENN ABSOLUT NOTWENDIG. Er ist nicht flir den
Normalgebrauch geeignet. Wenn der Schalter auf ON [EIN] steht, bekommen Sie wahrend des
Schweilizyklus' nie ein WELD ON-Signal [SCHWEISSUNG EIN].

SW1-2 Nicht verwendet.

SW1-1 Vorauslosung bei oberem Endschalter — falls EIN, 1&sst dieser Schalter die Abgabe von
Ultraschallenergie vorauslésen, wenn der obere Endschalter inaktiv wird.
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4.13 Prufung der Installation

1. Schalten Sie die Druckluftverbindung ein und Gberprifen Sie, ob das System mit Druckluft versorgt
wird.

2. Vergewissern Sie sich, dass in der Druckluftversorgung keine Lecks sind.

3. Schalten Sie das Kompakt-SchweilRsystem ein. Das Schweifsystem beginnt mit seinem normalen
Selbsttest.

4, Driicken Sie die Startschalter, um die Kalibrierung abzuschlief3en.

5. Dricken Sie die Taste Test.

6. Wenn das Schweillsystem zu diesem Zeitpunkt eine Alarmmeldung ausgibt, suchen Sie die Defi-

nition der Alarmmeldung in 6.5 Statusanzeigen und Alarme wahrend des SchweilRzyklus'. Werden
keine Alarmmeldungen angezeigt, gehen Sie zum nachsten Schritt tiber.

7. Legen Sie ein Probewerkstick in die Aufnahme ein.

8. Driicken Sie die Taste Horn Down [Sonotrode ab]. Driicken und halten Sie anschlielend die bei-
den Startschalter. Die Sonotrode senkt sich zur Aufnahme an der Grundplatte des Schweillsystems
ab. Dies bestatigt spezifisch, dass die Pneumatik funktioniert.

9. Dricken Sie erneut die Schaltflache Horn Down [Sonotrode ab]. Die Sonotrode fahrt zuriick. Das
System sollte jetzt funktionieren und Sie kénnen es fiir lhre Anwendung einrichten.

Zusammengefasst: Wenn das Schweillsystem keine Alarmmeldung ausgibt und die Sonotrode korrekt aus-
und einfahrt, sind Sie betriebsbereit.
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BRANSON

Abbildung 4.22Normale Anzeige auf dem Frontbedienfeld nach dem Hochfahren
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4.14 Benotigen Sie weitere Hilfe oder Teile? Haben Sie Fra-
gen?

Die Firma Branson freut sich, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben und ist gerne fir
Sie da! Wenn Sie fir lhre Anlage aus der Reihe 2000 Teile oder technische Unterstlitzung
bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre 6rtliche Branson-Vertretung oder kontaktieren Sie den
Kundenservice, indem Sie eine der in Abschnitt 1.3 Kontakt zu Branson aufgefiihrten Abteilungen

anrufen.
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Kapitel 5: Technische Daten
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5.1 Technische Daten

5.1.1 Physische Beschreibung

Das Schweilysystem Branson 2000I1W+ ist ein eigenstandiges System zur Ultraschallbearbeitung
von Kunststoff, das Generator, Bedienelemente und Schweil3stand in einer kompakten Einheit
vereint. Seine kompakten Abmessungen sparen Platz in lhrem Arbeitsbereich. Die Anlage kann
unter Einsatz von Ultraschall zum Schweil3en, Einfligen, Nieten, Punktschweilen, Bérdeln und
Anguss abtrennen von thermoplastischen Werkstlicken eingesetzt werden. Der Betrieb kann
manuell, teil- oder vollautomatisiert erfolgen.

Die Steuerung des Kompakt-SchweilRsystems ist mikroprozessorbasiert und steuert den
Schweiliprozess, wahrend sie gleichzeitig Uber ein Membrantastenfeld und ein alphanumerisches
Anzeigefeld verschiedene Benutzerschnittstellen zur Verfigung stellt. Sie ist l0ftergekihlt und far
den Einsatz in vertikaler Lage ausgelegt.

Das Frontbedienfeld mit Anzeige und Bedienelementen ist zur die komfortablen Bedienung durch
einen Endbenutzer (Bediener) gedacht. Das bedeutet, dass die Einheit in den meisten Fallen etwa
3 Fuly Uber dem Boden verbaut werden sollte.

Das Schweil3system wiegt etwa 66 Kg. Flr genaue Abmessungen lesen Sie bitte Abbildung
4.3Malzeichnung Kompakt-Schweilsystem 20001W+ auf Seite 4-7.
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Tabelle 5.1 Rahmenbedingungen

Umgebungsbedingung Akzeptabler Bereich
Luftfeuchtigkeit 30 % bis 95 %, nicht kondensierend
Umgebungstemperatur, Betrieb +5 °C bis +50 °C (41 °F bis 122 °F)

-25 °C bis +55 °C (-13 °F bis +131 °F)
Bis zu +70 °C (+158 °F) fir 24 h
Betriebshohe Bis 1000 m

IP-Schutzklasse 2X

Temperatur, Lagerung/Versand

5.1.2 Elektrische Anforderungen

Tabelle 5.2 Anforderungen an die Spannungsversorgung

AnschluB Absicherung
1100 W 200-240 V 6.5 Amp Max. @ 200V / 8 Amp Sicherungsautomat’)
2200 W 200-240 V 14 Amp Max. @ 200V / 17 Amp Sicherungsautomat’)

Der Sicherungsautomat ist nicht Bestandteil der Lieferung.

5.1.3 Anforderungen an Druckluft

Die Druckluft muss "sauber (bis 5 Mikron PartikelgréRe), trocken und schmiermittelfrei" bei einem
geregelten Maximaldruck von 100 psig (690 kPa) sein. Anwendungsabhangig bendtigt das
Schweildsystem zwischen 35 und 100 psi. Das Schweil3system ist mit einem innenliegenden
Luftfilter ausgestattet. Wir empfehlen einen Schnellkoppler zu verwenden. Bringen Sie an der
Luftleitung bei Bedarf eine Sperrvorrichtung an.

VORSICHT

Synthetische Druckluft-Schmierstoffe mit Silikon- oder WD-40-Anteilen verursachen durch in
diesen Schmierstoffen enthaltene Lésungsmittel Schaden und Fehlfunktionen am Schweil3-
system.

VORSICHT

Das Schweil3system sollte ausschlief3lich mit trockener, sauberer Luft betrieben werden. Die
Verwendung anderer Gase kann vorzeitigen Verschlei® der Dichtungen zur Folge haben. Bei
Fragen wenden Sie sich an Ihren Branson-Vertreter.
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5.1.4 Schaltungsbeschreibungen

Der Kompakt-Schweil3system enthalt folgende Module:

* Netfilter

» Systemsteuerkarte

+ Ultraschallgenerator-Modul

* Gleichrichter-Modul

+ E/A Benutzerschnittstelle

Die folgenden Abschnitte enthalten Beschreibungen flr jedes der Module.

Netzfilter

Der NetZfilter fuhrt eine doppelte Funktion aus: EMV-Filterung fur die Eingangsnetzspannung am
Schweilisystem sowie die Regelung elektrischer Stromschwankungen am Ultraschallgenerator-
Modul beim Hochfahren, bis sich das Relais zur Einschaltstrombegrenzung aktiviert. Die Filterung
blockiert ferner Abgabe von Ultraschallsignalen in die Hauptstromleitung.

Systemsteuerkarte

Die Systemsteuerkarte erflillt folgende Funktionen:

» Ansprechen bei Start- und Stoppsignalen

* Ansprechen bei Alarm- und Resetsignalen

» Ansprechen bei Bedienereingaben auf dem Frontbedienfeld

« Einschalten und Uberwachen des Ultraschalls

 Bereitstellen von Informationen fiir die Anzeigen auf dem Frontbedienfeld
» Erzeugen von Alarmen

» Steuerungskommunikation

Ultraschall-Generatormodul

Das Ultraschallgenerator-Modul erzeugt Ultraschallenergie mit der Resonanzfrequenz der
Konverter-Booster-Sonotroden-Einheit. Das Ultraschall-Generatormodul enthalt folgende drei
Hauptstromkreise:

* Gleicdstromgenerator, 320 V: Wandelt die Netzspannung (Wechselspannung, AC) in +320 V DC fir
die Ausgangsleistungsgerate um.

+ Ausgangsstromkreis — passt die Impedanz des Ausgangsleistungsgerats an die Konverter-Booster-
Sonotroden-Einheit an und sendet Rickmeldungen an den Regelkreis.

» Steuerkreise: erfillen folgende Funktionen:
» Liefern Antriebssignal fir Ausgangsleistungsgerate.

» Bestimmen den echten Prozentsatz von Ultraschallleistung, die tber einen Bereich verschiede-
ner Amplituden benutzt wird.

* Ermdglichen Regelung der Resonanzfrequenz.
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* Regeln die Startamplitude.
+ Bieten Uberlastschutz fiir das Ultraschallleistungs-Modul.

» Speichern der Arbeitsfrequenz der letzten Schweiltung (Frequenzspeicher) und Benutzen der
gespeicherten Frequenz als Startwert fir die nachste Schweilung.

» Prifen und Aktualisieren des Frequenzspeichers bei Inbetriebnahme.
» Bereitstellen von Startrampenzeiten (Start) Gber Schalter.

Gleichrichter-Modul

Das Gleichstromgenerator-Modul richtet, filtert und reguliert die Wechselspannungen, die vom
Netztransformator kommen, in Gleichstrom flir das Systemsteuerungs-Modul.
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5.1.5 Konverter und Booster
Das System 2000I1W+ verwendet den Konverter CJ 20, EDP-Nr. 101-135-059R.

Abbildung 5.1Konverter CJ 20
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Der 2000IW verwendet die in der folgenden Tabelle aufgefuhrten Booster.

Tabelle 5.3 2000IW+ Booster

Position Beschreibung Teilenummer
Booster 3/8-24 Sonotrode Endbohrung und Gewinde; nur 1100
Watt
Aluminium 1:0,6 (violett) 101-149-090
Aluminium 1:1 (grdn) 101-149-093
Aluminium 1:1,5 (gold) 101-149-092
Aluminium 1:2 (silber) 101-149-094
Titan 1:2,5 (schwarz) 101-149-091
Booster 1/2-20 Sonotrode Endbohrung und Gewinde; alle
Modelle, empfohlen
Aluminium 1:0,6 (violett) 101-149-055
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Position Beschreibung Teilenummer

Aluminium 1:1 (gruin) 101-149-051
Aluminium 1:1,5 (gold) 101-149-052
Aluminium 1:2 (silber) 101-149-053
Titan 1:0,6 (violett) 101-149-060
Titan 1:1 (grun) 101-149-056
Titan 1:1,5 (gold) 101-149-057
Titan 1:2 (silber) 101-149-058
Titan 1:2,5 (schwarz) 101-149-059

Booster, Fest- 1/2-20 Eingang; 1/2-20 Ausgang

montage
Titan 1:2,5 (schwarz) 101-149-099
Titan 2:1 (silber) 101-149-098
Titan 1:1,5 (gold) 101-149-097
Titan 1:1 (grun) 101-149-096
Titan 1:0,6 (violett) 101-149-095

Tabelle 5.4 Weitere Teile fir 20001W+

Mylar®-Unterleg. | SaZ: j& 10 (1/2 Zoll oder 3/8 Zoll) 100-063-357
scheiben Satz, je 150 (1/2 Zoll) 100-063-471
(fir 20 kHz-
Systeme) Satz, je 150 (3/8 Zoll) 100-063-472
1/2-20 x 1-1/4 (Titan-Sonotroden) 100-098-370
Bolzen 1/2-20 x 1-1/2 (Aluminium-Sonotroden) | 100-098-123
3/8-24 x 1,25 (Titan-Sonotroden und 200-098-790
Booster)
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System zuriicksetzen - - - - - - - - - - - - - - - - oo 6-30

Ultraschall-Test - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - o o oo oo o 6-31

Sonotrode abwérts - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 6-32

Konverterkiihlung- - - - - - - - = = = - = = = - 0 0 0o hh e e 6-32
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WARNUNG

Ergreifen Sie bei Einstellung und Betrieb des Schweil3systems folgende VorsichtsmaRnah-
men:

1. Es liegt Hochspannung an. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn die Abdeckungen abge-
nommen oder getffnet sind.

2. Zur Vermeidung von gefahrlichen Stromschlagen darf das Schweillsystem nur an eine
geerdete Spannungsquelle angeschlossen werden.

3. Berlihren Sie niemals eine vibrierende Sonotrode.

4. Grole Kunststoff-Werkstlicke konnen wahrend der Schweilung im hérbaren Frequenzbe-
reich schwingen. Tragen Sie in einem solchen Fall Gehérschutz, um mégliche Gehérschaden
zu vermeiden.

5. Driicken Sie nicht den Testschalter und schalten Sie nicht das Schweilisystem aus und ein,
wenn der Konverter getrennt ist.

6. Vermeiden Sie Situationen, in denen Finger zwischen Sonotrode und Aufnahme einge-
klemmt werden kénnten, falls Sie gréRere Sonotroden einsetzen.

VORSICHT

Vermeiden Sie auf jeden Fall, dass eine im Betrieb befindliche Sonotrode einen Metallful’
oder eine metallene Aufnahme berihrt.

6.1 Betriebsarten

Der IW+ verfligt Uber drei Betriebsarten/Modi:

Modus Zeit — Verwenden Sie diesen Modus, falls die Wiederholbarkeit des zeitlichen Ablaufs
kritisch ist.

Modus Weg rel. — Verwenden Sie diesen Modus, falls Materialverdrangung wichtig ist.

Weg absolut — Verwenden Sie diesen Modus, wenn die Endabmessungen des Werkstticks
besonders wichtig sind.

6.1.1 Betriebsarten andern

Die Betriebsarten kdnnen geandert werden, indem Parameter eingestellt werden, die eine feinere
Kontrolle Giber den Schweillzyklus erlauben. Sie kdnnen auch Grenzwerte einstellen, die Sie zur
Uberwachung oder gréReren Schweigenauigkeit mit Istwerten vergleichen kénnen. Auferdem
kénnen Sie den Beginn der Ultraschallabgabe durch die Betatigung des Triggerschalters (trigger
switch (TRS)) oder durch die Vorauslosung erfolgen lassen. Sie kdnnen auflerdem die
Abfahrgeschwindigkeit des Schlittens einstellen. Bitte lesen Sie Abschnitt 6.1.2Betriebsarten
anwenden auf Seite 6-7 fur Einzelheiten zur Anwendung der verschiedenen Funktionen.
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6.1.1.1 Parameter

Die SchweilRmodi kénnen, abhéngig vom gewahlten Modus, durch Anderung von Zeit sowie
absolutem und relativem Weg tber das Frontbedienfeld gesteuert werden. Die Haltezeit sowie der
wahlbare Parameter "Nachimpuls Verzégerung" (Afterburst (AB) Delay) kénnen in allen drei
Schweildmodi verandert werden.

Bitte beachten Sie, dass die wahlbaren Parameter Zeit AB oder Verzégerung AB nicht eingestellt
werden mussen. Die beiden Parameter arbeiten zusammen: Falls Zeit AB ausgewahlt wurde,
muss Verzégerung AB ebenfalls ausgewahlt werden. Nachimpuls wird verwendet, falls
Werkstiicke nach dem SchweilRvorgang an der Sonotrode kleben bleiben.

Tabelle 6.1 Parameter Funktionen

Parameter Modus Schalter Funktion
Schweil3zeit | Zeit Modus Bestimmt die Zeit, Uber die Ultraschallenergie
an das Werkstuck abgegeben wird.
Schweildtiefe | Weg Modus Bestimmt die Teilstrecke des relativen Weges,
relativ die bei aktivierter Ultraschallabgabe vom TRS

zuruckgelegt wurde. Beachten Sie bitte, dass

die tatsachliche relative Weg die Strecke bein-
haltet, die wahrend der Haltezeit zurtiickgelegt
wird. Abhangig von der Anwendung kann sich

der relative Weg erhohen.

Weg absolut | Weg Modus Bestimmt die Teilstrecke des absoluten Weges,
absolut die bei aktivierter Ultraschallabgabe vom obe-
ren Endschalter zurtickgelegt wurde. Beachten
Sie bitte, dass die tatsachliche absolute Weg
die Strecke beinhaltet, die wahrend der Halte-
zeit zuruckgelegt wird. Abhangig von der
Anwendung kann sich der absolute Weg erho-
hen oder verringern.

Haltezeit Alle HALTE- Bestimmt die Zeit, in der Kraft auf das Werk-
Modi ZEIT stick ausgeubt wird, nachdem die Abgabe von
Ultraschallenergie abgeschaltet wurde aber die
Sonotrode das Werkstick noch berihrt.
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Tabelle 6.1 Parameter Funktionen (Fortsetzung)

Parameter Modus Schalter Funktion
Zeit AB Alle ZEIT AB | Falls ausgewahlt, steuert sie die Dauer der Ult-
Modi raschallenergieabgabe nach AB Verzogerung.
Hilft bei Bedarf beim Losen eines Werkstuckes
von der Sonotrode. Wird in Verbindung mit AB
Verzodgerung benutzt.
AB Verzoge- | Alle AB VER- | Steuert die Zeit zwischen der Kraftwegnahme
rung Modi ZOGE- vom Werkstlck und dem Startzeitpunkt von AB
RUNG Zeit. Hilft bei Bedarf beim Losen eines Werk-

stiickes von der Sonotrode. Ist fiir die Verwen-

dung von AB Zeit erforderlich.
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6.1.1.2 Grenzwerte

Die Schweilmodi kénnen Uber die Einstellung von oberen und unteren (+ und -) Grenzwerten flur
Zeit, Weg relativ und Weg absolut iberwacht werden. Nachdem diese Grenzwerte gesetzt
wurden, wird das Schweil3system sie mit den Istwerten vergleichen.

Verwenden Sie die Grenzwerte Time, Collapse und Absolute [Zeit, Relativweg und Absolutweq],
um Abweichungen im Schweillzyklus zu melden.

Tabelle 6.2 Funktionen der Grenzwerte

Grenzwert Funktion

+ Grenz- Wahlt den maximalen Wert fir den aktuell ausgewahlten Modus — Zeit

wert oder Weg. Kann dazu verwendet werden, wahrend des Schweil3vorgan-
ges den Weg (in/mm) oder die Zeit (s) zu prufen.

- Grenz- Wahlt den minimalen Wert fur den aktuell ausgewahlten Modus — Zeit

wert oder Weg. Kann dazu verwendet werden, wahrend des Schweil3vorgan-

ges den Weg (in/mm) oder die Zeit (s) zu prufen.

6.1.1.3 Istwerte

Betatigen Sie den Schalter ISTWERT auf dem Frontbedienfeld, um die Istwerte zu betrachten.
Verwenden Sie die Istwerte, um die Abmessungen fir Schweillzyklen genauer und besser
wiederholbar zu machen und sie aul3erdem mit den gesetzten Grenzwerten zu vergleichen. Dle
Istwert werden wie folgt gemessen:

Ist-Zeitwert — Die Zeit von Aktivierung des Triggerschalters bis zum Ende des Schweil3zeit-
Abschnittes des Zyklus'.

Ist-Weg relativ — Der zuriickgelegte Weg zwischen Aktivierung des Triggerschalters und dem
Ende des Haltezeit-Abschnittes des Zyklus'.

Ist-Weg absolut — Der zuriickgelegte Weg zwischen Deaktivierung des oberen Endschalters und
dem Ende des Haltezeit-Abschnittes des Zyklus'.

6.1.1.4 Vorauslosung

Bei der Vorausldsung wird mit der Abgabe von Ultraschall (nach entsprechender Anderung der
DIL-Schalter-Einstellung) bei Aktivierung des oberen Endschalters (Upper Limit Switch (ULS))
anstatt bei Aktivierung des Triggerschalters (Trigger Switch (TRS)) begonnen.

Verwenden Sie die Vorausldsung (Pretrigger) bei Anwendungen wie z. B. Nieten, wenn die
Ultraschallabgabe vor Kontakt mit dem Werkstiick ausgelést werden soll. Die Vorauslésung kann
auch bei gro3en oder schwer anzufahrenden Sonotroden eingesetzt werden.

Im Allgemeinen wird empfohlen, die Vorauslésung ab dem oberen Endschalter bei Nieten,
Einfigen und reinem Nahtschweilten einzusetzen.
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Tabelle 6.3 Einstellungen der Vorauslésung

DIL- Pretrigger
Schalter Einstellun Ergebnis
g

SW1-1 AUS Pretrigger AUS

SW1-1 EIN Pretrigger EIN: Die Vorauslésung fur die Ultraschallabgabe
wird ausgel6st, wenn der obere Endschalter deaktiviert wird.

SW1-3* AUS Die Schweil3zeit beginnt, wenn das TRS aktiviert wird.
Die Ultraschallabgabe wird ausgel6st, wenn der obere End-
schalter deaktiviert wird.

SW1-3* EIN Die Schweildzeit beginnt, wenn der obere Endschalter akti-

viert wird.

* Gilt nur, falls SW1-1 auf EIN steht.

Bitte lesen Sie fur Informationen zum Einstellen von DIL-Schaltern den Abschnitt 4.12DIL-
Schalter einstellen auf Seite 4-31 DIL-Schalter.

6.1.1.5 Einstellen der Abfahrgeschwindigkeit
Falls es erforderlich ist, andern Sie die Abfahrgeschwindigkeit des Schlittens Gber den REGLER

ABFAHRGESCHWINDIGKEIT auf dem Frontbedienfeld. Bitte lesen Sie den Abschnitt Abbildung

2.2Bedienelemente auf dem Frontbedienfeld auf Seite 2-7 Frontbedienfeld, Position 3. Sie

konnen aulRerdem nach Abschnitt 4.10H6he des Schweil3systems und Ausrichtung der
Sonotrode einstellen auf Seite 4-28 den Hubweg einstellen.

6-6
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6.1.2 Betriebsarten anwenden

Die folgenden Abschnitte beschreiben die Benutzung der Schweif¥modi und der zugehdrigen

Parameter.

6.1.2.1 Modus Zeit

Werwenden Sie den Modus Zeit, wenn konsistente Zykluszeiten fiir Ihren Arbeitsablauf wichtig
sind. Er wird beispielsweise in automatisierten Systemen verwendet, wenn die Zykluszeit des
Schweilisystems zugunsten der Gesamtgeschwindigkeit der Anlage begrenzt werden muss.

Im Modus Zeit sind die Grenzwerte Zeit + und - aktiviert. Die Grenzwerte flir Weg relativ und Weg
absolut dienen als Sicherheit. Falls sie erreicht werden, Ubersteuern sie den Steuerparameter und
beenden die Schweilzeit. Verwenden Sie die Grenzwerte zur Uberwachung der Schweilzyklen,
indem sie mit den Istwerten verglichen werden.

Tabelle 6.4 Parameter im Modus Zeit

Parameter | Steuerung Kann deakti- Sicherheits- | Alarm
und/oder viert werden. grenzwert
Wachter

Schweil}- Bedienele- Nn Nn Nn

zeit mente

Haltezeit Bedienele- Nn Nn Nn
mente

AB Verzo- | Bedienele- Ja Nn Nn

gerung mente

Zeit AB Bedienele- Ja Nn Nn
mente

Zeit

+ Grenz- Wachter Ja Ja Ja

wert

- Grenz- Wachter Ja Ja Ja

wert

Weg relativ

1030290 REV. 00
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+ Grenz-
wert

Wachter

Ja

Ja

Ja

- Grenz-
wert

Wachter

Ja

Nn

Ja

Weg abso-
lut

+ Grenz-
wert

Wachter

Ja

Ja

Ja

- Grenz-
wert

Wachter

Ja

Nn

Ja

6-8
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Abbildung 6.1Modus Zeit
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Die Arbeitssicherheits-Grenzwerte beenden die Schweillzeit, falls sie erreicht werden.
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6.1.2.2 Modus Weg relativ

Setzen Sie den Modus Weg relativ ein, um die Materialverdrangung zu steuern. Wenn z. B. der
Rand eines Filters rundumversiegelt werden soll, brauchen Sie eine hermetische Naht.

Der Modus Weg relativ kann mit Grenzwerten flir Zeit sowie Weg relativ oder absolut eingesetzt
werden.

Abbildung 6.2Modus Weg relativ
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Tabelle 6.5 Parameter fir Modus Schweif3tiefe

Kann . .
Parameter Steuerurlg ki deaktiviert Sicherheits Alarm
oder Wachter grenzwert
werden.

Schweiltiefe Bedienele- Nn Nn Nn
mente

Haltezeit Bedienele- Nn Nn Nn
mente

AB Verzogerung | Bedienele- Ja Nn Nn
mente

Zeit AB Bedienele- Ja Nn Nn
mente

Zeit

+ Grenzwert Wachter Ja Ja Ja

- Grenzwert Wachter Ja Nn Ja

Weg relativ

+ Grenzwert Wachter Ja Ja Ja

- Grenzwert Wachter Ja Nn Ja

Weg absolut

+ Grenzwert Wachter Ja Ja Ja

- Grenzwert Wachter Ja Nn Ja

HINWEIS

Die Arbeitssicherheits-Grenzwerte beenden die Schweillzeit, falls sie erreicht werden.
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6.1.2.3 Modus Weg absolut

Setzen Sie den Modus Weg absolut ein, wenn die Endhéhe des Werkstiickes fur Ihre Anwendung
kritische Bedeutung hat. Beispielsweise beim Schweil3en eines Filmbehalters, der genau in den
Body einer Kamera passen muss. Verwenden Sie diesen Modus, wenn die Abmessungen der
fertigen Werkstlcke konsistent sein missen, und um verdachtige Teile zu Uberwachen.

Der Modus Weg absolut kann mit Grenzwerten fiir Zeit sowie Weg relativ oder absolut eingesetzt
werden. Folgende Abbildung illustriert Schweiltzyklen im Modus Absolute Distance [Absolut-
Tiefe] mit verschiedenen Grenzwerteinstellungen.

Abbildung 6.3Modus Weg absolut
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Tabelle 6.6 Parameter fir Modus Weg absolut
Parameter Steuerur.w'g und/ | Kann deaktiviert | Sicherheits Alarm
oder Wachter werden. grenzwert

Weg absolut Bedienelemente Nn Nn Nn

Haltezeit Bedienelemente | Nn Nn Nn

AB Verzogerung | Bedienelemente | Ja Nn Nn

Zeit AB Bedienelemente | Ja Nn Nn

Zeit

+ Grenzwert Wachter Ja Ja Ja

- Grenzwert Wachter Ja Nn Ja

Weg relativ

+ Grenzwert Wachter Ja Ja Ja

- Grenzwert Wachter Ja Nn Ja

Weg absolut

+ Grenzwert Wachter Ja Ja Ja

- Grenzwert Wachter Ja Nn Ja

HINWEIS

Die Arbeitssicherheits-Grenzwerte beenden die Schweil}zeit,

falls sie erreicht werden.
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6.2 Einstellung der Parameter fur den SchweiRzyklus

Wenn das Schweil3system sich im Zustand BEREIT befindet, kénnen Sie Gber die
entsprechenden Schalter auf dem Frontbedienfeld Parameter einstellen. Nach dem Einstellen
kénnen Sie lhre Parameter speichern, indem Sie entweder einen oder beide Startschalter oder die
Taste RESET betéatigen.

Falls Sie Parameter einstellen und vor Ende des ersten Schweilzyklus' die Funktion NOT-AUS
ausldsen, gehen die Parameter verloren.

6.2.1 Auswahl eines Parameters zum Einstellen

Wahlen Sie lhren Schweillmodus lber die Taste MODUS und anschlieRend den Schalter fiir den
entsprechenden Parameter, den Sie andern wollen. Driicken Sie z. B. MODUS, um zu den
Parametern fur Zeit, Weg relativ und Weg absolut zu gelangen. Dricken Sie anschlie3end
HALTEZEIT fGr den Parameter Haltezeit und driicken Sie den entsprechenden GRENZWERT-
Schalter, um nach Bedarf Grenzwerte zu setzen.

Wenn Sie einen Schalter betatigen, leuchtet seine Leuchtdiode auf und der Parameterwert wird
auf der NUMERISCHEN Anzeige angezeigt.

6.2.2 Parameterwerte andern

Driicken Sie die Schalter AUF/AB, bis auf dem LED-Display der Wert erscheint, den Sie andern
wollen. Die Wirkung dieser Schalter wird in folgender Tabelle beschrieben. In der Spalte "Werte
inkrementieren" bezeichnen die Abbildungen links die Auswirkung der Schalter AUF/AB. Die auf
der rechten Seite bezeichnen die Auswirkung der Schalter AUF/AB SCHNELL.

Wenn Sie den Schalter AUF/AB nach einem Parameter-Wabhlschalter betatigen (auRer MODUS),
wird durch erneutes Driicken des Parameter-Wahlschalters der gewahlte Parameter auf seinen
ursprunglichen Wert zurlickgesetzt. Durch erneutes Driicken wird der Parameter auf seinen
Minimalwert gesetzt.
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Beachten Sie, dass Sie geanderte Parameter wiederherstellen kdnnen. Dies geht aber nur, bevor
ein weiterer Schweil3zyklus stattgefunden hat, und bevor Sie einen weiteren Parameter zur

Anderung auswahlen. (Bitte lesen Sie Abschnitt 6.2.4Abrufen gespeicherter Parameter auf Seite
6-16 fur weitere Informationen.)

Tabelle 6.7 Schweil3parameterwerte

Kann
Werte Kann gise;?te/lc
Parameter Bereich Bereich inkrementieren Einhei | deaktivi erneut
Min Max LANGSAM/ ten ert aufaeruf
SCHNELL werden. gn
werden
Schweilzeit | .050 10.0 .001/.100 S Nn Nn
+ Grenzwert | .050 10.0 .001/.100 S Ja Ja
- Grenzwert | .050 10.0 .001/.100 S Ja Ja
Haltezeit .050 10.0 .001/.100 S Nn Ja
AB Verzo- .050 5.00 .001/.100 S Ja Ja
gerung
Zeit AB .050 1.00 .001/.100 S Ja Ja
Weg relativ | .0001 0.25 .0001/.0100 in * Nn Nn
+ Grenz- .0001 0.25 .0001/.0100 in* Ja Ja
wert
- Grenzwert | .0001 0.25 .0001/.0100 in* Ja Ja
Weg abso- .0001 4.00 .0001/.0100 in* Nn Nn
lut
+ Grenzwert | .0001 4.00 .0001/.0100 in* Ja Ja
- Grenzwert | .0001 4.00 .0001/.0100 in* Ja Ja

* Falls Sie fur Ihre Anwendung Sl-Einheiten gewahlt haben, werden diese Werte entsprechend in

mm dargestellt.
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6.2.3 Parameter speichern

Nachdem Parameter geandert wurden, werden sie gespeichert. Sobald einer oder beide
STARTSCHALTER gedrickt und losgelassen wurden und das System in den Zustand READY
[BEREIT] Ubergeht, werden die Parameter gespeichert. Wenn Sie jedoch die Taste EMERGENCY
STOP [NOT-AUS] driicken oder das Schweillsystem abschalten, bevor es in den BEREIT-
Zustand Ubergeht, gehen die aktualisierten Parameter verloren und die zuvor gespeicherten
Werte werden wieder Gbernommen.

6.2.4 Abrufen gespeicherter Parameter

6.2.4.1 Voreingestellte Parameterwerte abrufen

Um zuvor eingestellte Parameter abzurufen (im Gegensatz zum genauen Einstellen lhrer Werte):
Setzen Sie sich vor das Schweillsystem und driicken Sie den Schalter flr den zu andernden Wert
(nicht MODUS) wie folgt:

» Drlicken Sie zwei Mal nacheinander, um den Parameter auf den fiir ihn anwendbaren Minimal-
wert zu setzen.

» Dricken Sie drei Mal, um den Parameter auf 25 % der Gesamtskala zu setzen (diese Einstel-
lung steht nicht fur Schweillzeit, Weg relativ oder Weg absolut zur Verfigung).

» Driicken Sie vier Mal, um den Parameter zu deaktivieren (falls moglich), oder den Parameter
auf seinen Minimalwert zu setzen (falls nicht moglich)

* Drlicken Sie fuinf Mal, um den Parameter auf seinen Minimalwert zu setzen, falls er deaktiviert
werden kann.

Diese Schnellwahlen dienen der "Beschleunigung" der Navigation von numerischen Parametern.

Tabelle 6.8 Voreingestellte Parameterwerte abrufen

Parameter | 1-Mal 2-Mal 3-Mal 4-Mal 5-Mal
dricken dricken dricken dricken dricken
Haltezeit Auswahlen | Min. 25% Dricken Nicht
Sie 2 benutzt
Zeit/\Verzo- | Auswahlen | Min. 25% Deaktivie- | Wie 2-Mal
gerung AB ren dricken
Grenz- Auswahlen | Min. 25% Deaktivie- | Wie 2-Mal
werte () ren dricken

Auswahl = Parameter zum Andern aktivieren

Min. = Parameter auf seinen Minimalwert setzen

6-16
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25% = Parameter auf 25 % seiner Gesamtskala setzen

Deaktiv = Die von diesem Parameter gesteuerte Funktion deaktivieren Falls die Funktion
deaktiviert wurde, wird das Wort AUS angezeigt.

6.2.4.2 Geanderte Parameterwerte abrufen

Wenn Sie einen zu andernden Parameter auswéahlen, wird sein Wert zeitweise in einem internen
Register gespeichert. Falls Sie (nach Drucken von AUF/AB) den Parameter wieder auf seinen
urspruinglichen Wert (von vor dem Driicken von AUF/AB) setzen wollen, driicken Sie einfach noch
einmal die Taste Parameter. Darauf wird der urspringliche Wert aus dem internen Register wieder
hergestellt. Diese Mdglichkeit besteht nicht flir Schweil3zeit oder Weg absolut bzw. relativ.

6.2.4.3 Kaltstart-Parameter wieder aufrufen

Falls Sie wieder auf die Kaltstart-Parameter (Werkseinstellung) zurlickkehren wollen: Dricken Sie
beim Einschalten des Schweillsystems sofort nach Inbetriebnahme gleichzeitig SCHNELL AUF
und SCHNELL AB und halten Sie die Tasten. Halten Sie die Tasten, bis das Schweil3system
"coldstrt" anzeigt, der Modus geandert wird oder das Schweil3system ein- und ausgeschaltet wird.

HINWEIS

Falls ein Parameter deaktiviert werden kann, geschieht dies durch den Kaltstart. Falls ein
Parameter nicht deaktiviert werden kann, setzt der Kaltstart ihn auf seinen Minimalwert. Sie
kénnen die Kaltstart-Parameter auch dann abrufen, wenn die Anzeige gesperrt ist.
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6.3 Frontbedienfeld-Anzeige einstellen

Das Schweil3system verflgt Gber drei DIL-Schalter, die die Anzeige des Frontbedienfeldes
steuern:

» Spreizung der Schweifliskala

» Test Skala Multiplikator

* Anzeigesperre
Die Einstellung des Multiplikators kann bei geringem Energieeinsatz (Last unter 50 %) verwendet
werden.
Setzen Sie die Eingabeverriegelung ein, wenn Sle verhindern wollen, dass der Bediener
Einstellungen verandert. Sie kbnnen mit dieser Einstellung allerdings die Kaltstart-Parameter
wiederherstellen. Bitte lesen Sie fir Informationen zum Einstellen von DIL-Schaltern den
Abschnitt 4.12 DIL-Schalter einstellen.)

Falls diese MaRnahmen Ihr Problem nicht I6sen konnten, nehmen Sie bitte Kontakt zu Ihrer
ortlichen Vertretung oder Branson Kundendienstabteilung auf.

6.4 Einstellverfahren

In den Modi Zeit oder Weg wird der Schweil3zyklus begonnen, wenn beide STARTSCHALTER
innerhalb von 200 ms betatigt werden. Die Abgabe von Ultraschallenergie beginnt. Falls die
Triggerbedingungen erfillt sind, kdnnen Sie die STARTSCHALTER loslassen, die Abgabe wird
fortgesetzt, bis die SchweilRparameter erreicht werden bzw. ein allgemeiner Alarm oder der Not-
Aus eingreift.

o HINWEIS

Driicken Sie den Not-Aus-Knopf, um den Zyklus jederzeit zu unterbrechen. Lasst den Schilit-
ten zuriickfahren und beendet die Abgabe von Ultraschallenergie. Drehen Sie den Not-Aus,
um das Schweilsystem wieder auf BEREIT zu setzen.

o HINWEIS

Fir Nutzer des 900 IW/IW+: Wenn Sie eine Anwendung auf das Schwei3system 20001W+
transferieren, verwenden Sie eine um eine Stufe niedrigerer Booster-Einstellung als bei
Ihrem alten Gerat, und beginnen Sie mit halber Kraft. Dies wird empfohlen wegen der Lei-
tungs- und Lastregelfunktionen im Ultraschall-Generatormodul und wegen der verbesserten
Leistung des Konverters.
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1. Falls ihr Anwendungssegment im Branson-Anwendungslabor analysiert wurde, ziehen Sie fir die
richtigen Einstellungen bitte den Laborbericht zu Rate. Bitte beginnen Sie anderenfalls mit folgen-
den Einstellungen lhres Schweil3systems:

Modus — Zeit

Schweillzeit — 500 ms

Haltezeit — 100 ms

Luftdruck — 25 psig/140 kPa

Triggerkraft — 1-5

Abfahrgeschwindigkeit — 3 Umdrehungen (Gelb)
Nachimpuls Zeit/Verzégerung — AUS

Hubweg — 1/4 bis 3-3/4 in (6,35 bis 95,25 mm)

o HINWEIS

Triggerdruck — Es werden im Allgemeinen niedrigere Druckeinstellungen verwendet. Hohere
werden zum Vermeiden von Verziehungen oder zum Zusammendricken interner Komponen-
ten (Federn, Membrane oder Dichtungen) verwendet.

o HINWEIS

Abfahrgeschwindigkeit — Falls die Steuerung der ABFAHRGESCHWINDIGKEIT auf AUS (bis
zum Anschlag im Uhrzeigersinn) geschaltet ist, wird der Schlitten sich nicht senken. Drehen
Sie den Steuerknopf, bis entweder der gelbe oder die gelb-blauen Ringe der Ausgangsein-
stellung durch die Offnungen im Knopf sichtbar sind.

2. Justierung des mechanischen Anschlags (siehe Abbildung 4.11Justierung des mechanischen
Anschlags auf Seite 4-29 fur weitere Informationen).

3. Stellen Sie sicher, dass das Schweilisystem sich im Zustand BEREIT befindet.

Dricken Sie beide Startschalter gleichzeitig oder aktivieren Sie den Startmechanismus, wahrend

sich ein Werkstuck in der Aufnahme befindet. Der Schweif3zyklus wird wie folgt angefahren:

a
b

Die Sonotrode nahert sich dem Werkstlick und berthrt es.

Zwischen der Sonotrode und dem Werkstlick baut sich Druck auf, der den TRS (Startschalter)
aktiviert.

Die Schweildzeit beginnt und Sie kdnnen den Startschalter loslassen. Der Ultraschall wird akti-
viert und die Leistungsanzeige am Generator zeigt die Auslastung an (normalerweise im
Bereich von 20 % bis 100 %).

Die Schweifdzeit endet und es wird keine Ultraschallenergie mehr abgegeben.

Die Sonotrode halt das Werkstuck fir die Dauer der von Ihnen ausgewahlten Haltezeit weiter
fest.

Nach Ende der Haltezeit fahrt die Sonotrode automatisch zurlick und das Werkstlick kann aus
der Aufnahme entfernt werden.
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5. Schweillen Sie einige Werkstiicke mit den Anfangseinstellungen und prifen Sie sie auf die
gewlinschten Eigenschaften.

Falls Sie anfangs der Schweil3qualitdt und der LEISTUNGSANZEIGE nach keine optimalen
Ergebnisse erzielen, kénnen Sie die Einstellungen oder Schalterstellungen dndern. Andern Sie
eine Einstellung nach der anderen, bis das Schweil3produkt in der geringstmdglichen Zeit und mit
der groRtmdglichen Starke gefertigt wird.

Folgende Abbildungen zeigen die Schweillparameter und -betrieb fir die Modi Zeit, Weg relativ
und Weg absolut.
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Abbildung 6.4Einrichten und Betrieb im Modus Zeit

SONOTRODE WAHLEN
BOOSTER WAHLEN
SYSTEM AUSRICHTEN

!

HUBWEG EINSTELLEN
ABFAHRGESCHWINDIGKEIT EINSTELLEN
MECHANISCHEN ANSCHLAG EINSTELLEN
DYNAMISCHE TRIGGERKRAFT EINSTELLEN
PRETRIGGER EINSTELLEN (BEI BEDARF)

!

DRUCK EINSTELLEN
SCHWEISSZEIT EINSTELLEN
HALTEZEIT EINSTELLEN

y

VERZOGERUNG AB (BEI BEDARF)
ZEIT AB EINSTELLEN (BEI BEDARF)

|

TEILE VERSCHWEISSEN |

BLEIBT DAS WE

KSTUCK AN DER
SONOTRODE KLEBEN?

JA

NEIN

{

LEISTUNGSANZEIGE BEOBACHTEN

LEISTUNG
20-100 %

UBERLAST
_FEHLER 19

WERKSTUCK PRUFEN

Zu kalte Schweiltung

Zu heilRe Schweillung

Zufriedenstellende Schweiung

l

Parameter aufzeichnen

UBERLASTBEDINGUNG

Druck verringern

Dynamische Triggerkraft verringern
Abfahrgeschwindigkeit verringern

Vorausldésung verwenden

Booster mit geringerer Verstarkung einsetzen
Schweillsystem mit gréRerer Leistung verwenden

¥

ZU KALTE SCHWEISSUNG
Schweilzeit verlangern

Druck erhéhen

Dynamische Triggerkraft erhdhen
Abfahrgeschwindigkeit erhdhen

Booster mit gréRerer Verstarkung einsetzen

ZU HEISSE SCHWEISSUNG

Schweilzeit verringern

Druck verringern

Dynamische Triggerkraft verringern
Abfahrgeschwindigkeit verringern

Booster mit geringerer Verstarkung einsetzen
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Abbildung 6.5Einrichten und Betrieb in den Modi Weg relativ und Weg absolut

SONOTRODE WAHLEN
BOOSTER WAHLEN
SYSTEM AUSRICHTEN

HUBWEG EINSTELLEN
ABFAHRGESCHWINDIGKEIT EINSTELLEN
MECHANISCHEN ANSCHLAG EINSTELLEN
DYNAMISCHE TRIGGERKRAFT EINSTELLEN
PRETRIGGER EINSTELLEN (BEI BEDARF)
GRENZWERTE FUR WEG RELATIV/ABSOLUT
ODER ZEIT EINSTELLEN (BEI BEDARF)

L

MODUS WAHLEN (ZEIT, WEG RELATIV ODER
WEG ABSOLUT)

PARAMETER EINSTELLEN (ZEIT, WEG
RELATIV ODER WEG ABSOLUT)

l

VERZOGERUNG AB (BE| BEDARF)
ZEIT AB EINSTELLEN (BEI BEDARF)

|

TEILE VERSCHWEISSEN I-.

l

BLEIBT DAS WERKSTUCK AN DER
SONOTRODE KLEBEN?

JA ‘ NEIN —|

LEISTUNGSANZEIGE BEOBACHTEN

LEISTUNG UBERLCAST
20-100 % FEHLER 19
fusu - Tuu Crimun 13

‘ﬁ

UBERLASTBEDINGUNG

~ WERKSTUCKPRUFEN Druck verringern
; Dynamische Triggerkraft verringern
Zu kalte Schweilun
Y © welbung Abfahrgeschwindigkeit verringern —™
Zu heille SchweilRung L Vorauslésung verwenden
Booster mit geringerer Verstarkung einsetzen
Zufriedenstellende Schweiung Schweillsystem mit gréRerer Leistung verwenden

ZU KALTE SCHWEISSUNG
Parameter aufzeichnen Schweilzeit verlangern
S Druck erhdhen
Dynamische Triggerkraft erhdhen
Abfahrgeschwindigkeit erhdhen
Booster mit groRerer Verstarkung einsetzen

!

ZU HEISSE SCHWEISSUNG
Schweilizeit verringern

Druck verringern _—
Dynamische Triggerkraft verringern
Abfahrgeschwindigkeit verringern

Booster mit geringerer Verstarkung einsetzen

6-22 1030290 REV. 00



2000IW+ Kompakt-Schweillsystem Kapitel 6: Betrieb
Betriebsanleitung Statusanzeigen und Alarme wahrend des SchweiRzyklus'

6.5 Statusanzeigen und Alarme wahrend des SchweiBzyk-

lus'

Wenn das Schweil3system eingeschaltet wird, fihrt es eine Anzahl interner Systemprufungen
durch. Falls Fehler auftreten, wird das Schweifdsystem nicht in den Zustand BEREIT wechseln.
Falls keine Fehler auftreten, werden die Schweillparameter auf die gespeicherten Werte gesetzt.
Kdénnen die Einstellungen nicht korrekt ausgelesen werden, werden die Kaltstartwerte verwendet.

Werden die internen Prifungen erfolgreich beendet, wechselt das Schweil3system in den Zustand
BEREIT und Ihnen wird READY auf der numerischen Anzeige angezeigt. Zu diesem Zeitpunkt
kénnen Sie Schweillzyklus-Parameter einstellen (wie in Abschnitt 6.2Einstellung der Parameter
fur den Schweillzyklus auf Seite 6-14 beschrieben).

Falls das Schweil3system die internen Priifungen nicht erfolgreich beendet und Sie eine
Fehlermeldung erhalten, schlagen Sie bitte unter Abschnitt 6.5.1.1Schweil3zyklus-Alarme und
Fehlermeldungen auf Seite 6-24 die Bedeutung der Meldung nach.

6.5.1 Statusanzeigen wahrend des SchweiRzyklus'

Wahrend eines normalen Schweilzyklus' zeigt die achtstellige NUMERISCHE ANZEIGE den
Zustand des aktuellen SchweilRzyklus' wie unten abgebildet an.

Tabelle 6.9 2000IW+ Statusanzeigen

Zust .

and Beschreibung

SO Zustand Bereit — speichert die aktuellen SchweiRparameter im NOVRAM.

S Ein STARTSCHALTER betatigt — Startet ein Zeitfenster von 200 ms, in dem der zweite START-

oder SCHALTER betatigt werden muss. Falls der zweite Startschalter nicht innerhalb von 200 ms

S2 gedruckt wird, wird ein Fehler erzeugt und das Schweil3system kehrt in den Zustand BEREIT
zurlck.
MV-Antrieb aktiv/warten auf oberen Endschalter — Falls das Signal des oberen Endschal-

S3 tersnicht innerhalb von 4 s deaktiviert wird oder der Eingang vom Startschalter verloren geht,
werden die Schaltkreise des MV-Antriebes deaktiviert und eine Fehlermeldung erzeugt.
Oberer Endschalter inaktiv/iwarten auf TRS —falls das Signal vom oberen Endschalter innerhalb
von 4 s deaktiviert wurde oder die Quelle der Vorausldsung innerhalb von 4 s aktiviert wurden,

S5 tritt nach 4 s die Zeitliberschreitung ein.

Falls das TRS-Signal nicht vor der Zeitliberschreitung aktiviert wird, der obere Endschalter nicht
aktiviert wird oder einer der der Eingange vom Startschalter verloren geht, werden die Schalt-
kreise des MV-Antriebes deaktiviert und eine Fehlermeldung erzeugt.
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SchweilRung (Ultraschallabgabe aktiv) — Gibt Ultraschall ab, bis die Schwei3parameter erfilllt
wurden, ein eventuell aktiver oberer Grenzwert erreicht wurde, ein Uberlast-Eingang der SPM

S6 (Anlagenschutziberwachung) erfolgt, oder der TRS- und einer der STARTSCHALTER-Ein-
gange verloren geht.

312 Haltezeit — Deaktiviert die Ultraschallabgabe. Bleibt die erforderliche Zeit bzw. bis der TRS-Ein-
gang verloren wird aktiv.

313 AB Verzogerung — Deaktiviert die Schaltkreise des MV-Antriebes und wartet auf den Ablauf der

AB-Zeit (0 ms, falls deaktiviert).

AB Zeit — Aktiviert die Ultraschallabgabe fur die festgelegte AB-Zeit (0 ms, falls deaktiviert). Die
S14 AB-Zeitspanne (Dauer der Ultraschallabgabe) betragt O, falls der Parameter AB Verzdgerung
deaktiviert ist.

Warten auf TRS inaktiv — aktiviert einen Sequenzende-Zeitgeber (4 s) und wartet darauf, dass
S7 der TRS-Eingang inaktiv wird. Falls der TRS-Eingang nicht innerhalb von 4 s inaktiv wird, wird
ein Fehler erzeugt und der Fehlerstatus der Anzeige wird initiiert.

S8 Auf aktivierung des oberen Endschalters warten — Falls der Eingang des oberen Endschalters
oder | nichtinnerhalb der 4 s des Sequenzende-Zeitgebers aktiv wird, wird ein Alarm erzeugt und der
S9 Fehlerstatus der Anzeige wird initiiert.

Auf Startschalter inaktiv warten — Wahrend der 4 s des Sequenzende-Zeitgebers missen die
S10 STARTSCHALTER-Eingange erldschen, ansonsten wird ein Alarm erzeugt und der Fehlerstatus
der Anzeige initiiert.

Fehler anzeigen/zuriick zu Bereit — Der Endzustand eines SchweiRzyklus'. In diesem Zustand
S11 werden alle wahrend einem Zyklus aufgetretene auf der NUMERISCHEN ANZEIGE Alarme
angezeigt.

Falls die Funktion "Alarm halten" aktiviert wird und haltbare Alarme existieren, missen Sie die
Taste RESET betatigen, bevor das Schweil3system wieder in den Zustand BEREIT zurlckkehrt.
Bei Halte- und Hardware-Alarmen wird der Zustand BEREIT [READY] nicht erreicht. Weitere
Informationen zu Alarmen und Fehlermeldungen finden Sie in folgenden Abschnitten:
6.5.1.1Schweilizyklus-Alarme und Fehlermeldungen auf Seite 6-24 und 6.5.2Schweil’zyklus-
Alarme |8schen auf Seite 6-28.

Wurden die Alarme geldscht oder keine Fehler registriert, wechselt das Schweilisystem zurick in
den Zustand BEREIT.

6.5.1.1 SchweiBzyklus-Alarme und Fehlermeldungen

Wird ein Schweildzyklus beendet, zeigt die numerische Anzeige alle erzeugten Fehlermeldungen
in einem Fehlercode-Format. AuRerdem werden Fehlermeldungen immer dann angezeigt, wenn
ein Parameter-Wahlschalter wahrend eines aktiven Alarms betatigt wird. (Bitte lesen Sie Abschnitt
6.5.2Schweilizyklus-Alarme I6schen auf Seite 6-28 fiir weitere Informationen.)

Es git vier Alarmarten. Reagiert wie unten beschrieben:

» Nichtriicksetzbar — schalten Sie das Schweil3system AUS und wieder EIN, um diesen Alarm zu
I6schen. Kommt bei Hardwarefehlern zum Einsatz.
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* Halten —

driicken Sie RESET, damit der nachste Zyklus beginnen kann.

* Nicht Halten — ist die Ursache des Alarms beseitigt, wird die Alarmmeldung nicht langer ange-
zeigt. Ein Schweilzyklus kann begonnen werden, sobald der Alarm erlischt.
» Haltbar —je nach Einstellung des DIL-Schalters zum Halten von Alarmen. Falls der DIL-Schalter

auf AUS steht, wird diese Gruppe zu nicht-haltenden Alarmen. Falls der DIL-Schalter auf EIN
steht, wird diese Gruppe zu haltenden Alarmen. (Bitte lesen Sie Abschnitt 4.12 DIL-Schalter ein-

stellen fi

Tabelle 6.10 Fehle

r weitere Informationen.)

rcode

Fehelr-Code

Beschreibung

Fehler-Art

Fehler 01

Bereitschaftsfehler der oberen Endlage.

Das Signal lag nicht an, wahrend das Schweil3system im Bereit-
schaftszustand war bzw. versuchte, in den Bereitschaftszustand zu
wechseln. Wird am Ende eines abgebrochenen Zyklus aktiviert.

quittierbar

Fehler 03

Bereitschaftsfehler des Schalters flir dynamische Auslésung.
Das Signal der dynamischen Auslésung lag an, wahrend das
Schweillsystem im Bereitschaftszustand war bzw. versuchte, in
den Bereitschaftszustand zu gehen.

quittierbar

Fehler 06

Ausschaltfehler der oberen Endlage.
Das Signal der oberen Endlage wurde nicht innerhalb von vier
Sekunden nach Aktivierung der Magnetventilansteuerung inaktiv.

nicht zu quittieren

Fehler 08

Einschaltfehler des Schalters fur dynamische Ausldsung.

Das Signal des Schalters fiir dynamische Auslésung wurde nicht
innerhalb von vier Sekunden nach Deaktivierung der oberen
Endlage aktiv, oder der absolute Grenzwert wurde erreicht, bevor
der Schalter fir dynamische Auslésung aktiv wurde, oder die
Schweiung wurde wegen Uberlast abgebrochen. In der Betriebs-
art ,Horn Down“ muf3 der Schalter fir dynamische Auslésung inner-
halb von 4 Sek. aktiv werden, oder die Betriebsart wird
abgebrochen.

nicht zu quittieren

Fehler 11

Einschaltfehler der oberen Endlage.

Das Signal der oberen Endlage wurde nicht binnen vier Sekunden
nach Deaktivierung des Magnetventils aktiv (Zeit nach Deakti-
vierung des Schalters fir dynamische Auslosung).

nicht zu quittieren

Fehler 12

Ausschaltfehler der Vorausldsung.
Die obere Endlage wurde nicht innerhalb der zulassigen Zeit in der
Vorausldsung inaktiv.

quittierbar

Fehler 13

Ausschaltfehler der dynamischen Auslésung.

Das Signal des Schalters fiir dynamische Auslésung wurde nicht
innerhalb von 4 Sekunden nach Deaktivierung der Magnetventilan-
steuerung inaktiv.

nicht zu quittieren
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Fehelr-Code Beschreibung Fehler-Art

Fehler 14 Ausschaltfehler der Zweihandauslésung. nicht zu quittieren
Die Zweihandstart-Taster wurden nicht innerhalb von 4 Sekunden
nach der Deaktivierung der Magnetventilansteuerung losgelassen,
oder sie wurden nach dem Einschalten oder nach der Deakti-
vierung des NOT-AUS-Schlagtasters betatigt (innerhalb von 4
Sekunden nach Deaktivierung der oberen Endlage).

Fehler 15 Ausfall des Schalters fir dynamische Auslésung. quittierbar
Der Schalter fur dynamische Auslésung wurde wahrend der
Schweil’- oder Haltezeit inaktiv (bevor die obere Endlage inaktiv
wurde).

Fehler 19 Uberlastfehler des Generators. quittierbar
Die Systemschutziiberwachung (SPM) hat einen Uberlastzustand
des Generators nach Ablauf der ersten 60 ms Betriebszeit ange-
zeigt.

Fehler 21 Aktivierungsfehler Magnetventilansteuerung. nicht ricksetzbar
Das Ausgangssignal fir die Magnetventilansteuerung hat nicht die
Bedingungen flr die Aktivierung des Magnetventils erfullt. Dieser
Fehler kann nicht durch Riicksetzen (Reset) oder durch das
externe Reset-Signal beseitigt werden.

Fehler 25 Deaktivierungsfehler Magnetventilansteuerung. nicht riicksetzbar
Das Ausgangssignal fiir die Magnetventilansteuerung hat nicht die
Bedingungen fir die Deaktivierung des Magnetventils erflllt. Dieser
Fehler kann nicht durch Riicksetzen (Reset) oder durch das
externe Reset-Signal beseitigt werden.

Fehler 26 Fehler durch abfallendes Signal von Taster 2 der Zweihandstart-  |nicht zu quittieren
Taster.

Taster 2 der Zweihandstart-Taster wurde losgelassen, bevor der
Schalter fir die dynamische Ausldsung aktiv wurde.

Fehler 27 Magnetventilansteuerung-Schutzfehler. nicht ricksetzbar
Die Schutzschaltung der Magnetventilansteuerung arbeitet nicht.
Dieser Fehler kann nicht durch Ricksetzen (Reset) oder durch das
externe Reset-Signal behoben werden.

Fehler 28 Relativer Zeitfehler von Taster 2 der Zweihandstart-Taster. nicht zu quittieren
Der Taster 2 der Zweihandstart-Taster wurde nicht innerhalb von
100 ms nach Betatigung des Tasters 1 der Zweihandstart-Taster
betatigt.

Fehler 29 Relativer Zeitfehler von Taster 1 der Zweihandstart-Taster. nicht zu quittieren
Der Taster 1 der Zweihandstart-Taster wurde nicht innerhalb von
100 ms nach Betatigung des Tasters 2 der Zweihandstart-Taster
betatigt.

Fehler 30 Fehler wegen Zeitgrenzwert. quittierbar
Unterer Zeitgrenzwert wurde nicht erreicht.
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Taster.
Taster 1 der Zweihandstart-Taster wurde losgelassen, bevor der
Schalter fir die dynamische Ausldsung aktiv wurde.

Fehelr-Code Beschreibung Fehler-Art
Fehler 31 Fehler wegen Grenzwert Weg relativ. quittierbar
Oberer Grenzwert flir den Weg relativ Uberschritten oder unterer
Grenzwert fur den Weg relativ nicht erreicht.
Fehler 32 Fehler wegen Grenzwert Weg absolut. quittierbar
Oberer absoluter Grenzwert Uberschritten oder unterer absoluter
Grenzwert nicht erreicht oder Schweiung wegen Uberlast
abgebrochen.
Fehler 33 Fehler bei der Einstellung des Zeitgrenzwertes. quittierbar
Unterer Grenzwert groRer als oberer Grenzwert oder unterer
Grenzwert grof3er als Sollwert oder oberer Grenzwert kleiner als
Sollwert.
Fehler 34 Fehler bei der Einstellung eines Grenzwertes Weg relativ. quittierbar
Unterer Grenzwert grof3er als oberer Grenzwert oder oberer Grenz-
wert kleiner als Sollwert.
Fehler 35 Fehler bei der Einstellung eines Grenzwertes Weg absolut. quittierbar
Unterer Grenzwert grofRer als oberer Grenzwert oder oberer Grenz-
wert kleiner als Sollwert.
Fehler 37 Fehler, weil das Signal des Schalters fiir dynamische Auslésung  |quittierbar
ausfiel.
Das Signal des Schalters fur dynamische Ausldsung fiel wahrend
der Schweil3zeit, Haltezeit oder beim Abfahren der Sonotrode
(,Horn Down®) aus.
Fehler 38 Schweilfehler durch aktivierte obere Endlage. quittierbar
Die obere Endlage wurde wahrend der Schweif3zeit oder Haltezeit
aktiviert.
Fehler 39 Aktivierungsfehler der oberen Endlage. quittierbar
Die obere Endlage wurde wahrend des Wartens auf den Schalter
fur dynamische Auslésung aktiviert, obwohl sie zuvor bereits deak-
tiviert war.
Fehler 40 Fehler durch abfallendes Signal von Taster 1 der Zweihandstart-  |nicht zu quittieren
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6.5.2 SchweiBzyklus-Alarme l6schen

o HINWEIS

Bevor Schweiliparameter geandert werden kénnen, missen alle Alarme geléscht werden.

Sobald ein SchweilRzyklus endet, erscheinen im Anzeigenfeld die jeweils aufgetretenen Alarme in
einem Alarmcodeformat. Zusatzlich werden Alarmmeldungen immer dann angezeigt, wenn ein
Parameterwahltaster betatigt wird, wahrend aktive Alarme anstehen.

Alarme treten unter folgenden Bedingungen auf:

Uberlast des Kompakt-Schweilsystems

» Ausfall des Signals des Schalters fiir dynamische Auslésung

Hardware-Fehlern
Uberwachten Parametern, die ihre Grenzwertvorgaben Uberschreiten.

Zu der Ubersicht der Alarme siehe Tabelle 6.10.

Alarm Reaktion
quittier- Abhangig von der DIL-Schalter-Stellung:
bar ,Off“: Alarme aus dieser Alarmgruppe brauchen nicht quittiert zu werden
(nicht zu quittieren).
,On“: Alarme aus dieser Alarmgruppe muissen quittiert werden
(zu quittieren).
zu quit- |Driicken Sie den Reset-Taster.
tieren |Der nachste SchweilRzyklus kann beginnen.
nicht Die Alarmmeldung wird nicht mehr angezeigt, sobald der Zustand behoben ist, der
zu quit- |den Alarm ausgeldst hat.
tieren
nicht Dieser Alarm tritt bei Hardware-Fehlern auf.
ricksetz- Schalten Sie das Kompakt-Schweilisystem aus, beheben Sie die Ursache des Alarms
bar und schalten Sie dann das Kompakt-Schweil3system wieder ein.

Bitte lesen Sie flur Informationen zum Einstellen von DIL-Schaltern den Abschnitt 4.12 DIL-
Schalter einstellen.
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6.5.2.1 Quittierbare und nicht zu quittierende Alarme

Zu quittierende Alarme verhindern den Start eines neuen Schweillzyklus und kénnen nur durch
Betatigung des Reset-Tasters oder Aktivierung des externen Reset-Signals aufgehoben werden.

o HINWEIS

Der Reset-Schaltkreis braucht 30 ms, um einen Alarm vor Zyklusbeginn zu I6schen. Wird die
RESET-Taste kiirzer als 30 ms betatigt, kehrt das Schweil3system nicht in den Zustand Bereit
zurlck.

Nicht zu quittierende Alarmewerden auf dem Frontbedienfeld angezeigt. Sie werden geldscht,
wenn der nachste Zyklus gestartet wird, oder sie I6schen sich selbst nach 1,5 Sekunden.

6.5.2.2 Nicht-zuriicksetzbare Alarme

Nicht ricksetzbare Alarme verhindern den weiteren Schweil3betrieb. Sie entstehen durch
Hardwarefehler. Schalten Sie das Kompakt-SchweilRsystem uber den Hauptschalter aus (Off),
beheben Sie die Ursache und schalten Sie es wieder ein, bevor Sie den nachsten Schweil3zyklus
beginnen.

Diese Alarme koénnen Sie nicht durch das Betatigen des Reset-Tasters oder durch das externe
Reset-Signal abstellen.
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6.6 Alarme der Sicherheitsschaltung

Das Sicherheitssystem im Schweil3system Uberwacht standig die sicherheitsrelevanten
Systemteile auf ordnungsgemale Funktion. Erkennt das System eine Fehlerbedingung,
unterbricht es den Betrieb und das System wechselt in einen sicheren Zustand. Alarme vom
Sicherheitssystem werden durch Blinken der Netzkontrollleuchte angezeigt.

Bitte flhren Sie zur Fehlersuche nach Alarmen durch die Sicherheitsschaltung folgende Schritte
durch:

1. Vergewissern Sie sich, dass das neunadrige Steuerkabel fiir den Startschalter richtig an der Rick-
seite des Schweillsystems angeschlossen ist.

2. Stellen Sie das Schweil3system kurz aus und wieder ein, um das System zurlickzusetzen.

3. Rufen Sie den Branson-Kundendienst an, falls der Alarm weiter auftritt.

6.7 System zurucksetzen

Wahrend des Hochfahrens der Anlage kénnen Sie sie wieder auf die Kaltstart-Parameterwerte
(Werkseinstellung) zurticksetzen. Um einen Kaltstart durchzuflihren, driicken Sie bitte die beiden
Tasten FAST UP [SCHNELL AUF] und FAST DOWN [SCHNELL AB], bis das Schweil3system
"Coldstart" [Kaltstart] anzeigt und in den Modus Zeit [Time] Ubergeht.

Dadurch werden Schweil3- und Haltezeit auf 50 ms (den Minimalwert) gesetzt und Verzégerung
AB sowie Zeit AB und alle Grenzwerte aul3er Kraft gesetzt. Dieses Verfahren funktioniert auch
dann, wenn die Anzeige gesperrt ist.
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6.8 Ultraschall-Test

Verwenden Sie den Schalter TEST auf dem Frontbedienfeld, um die von der Resonanzeinheit an
die Luft abgegebene Ultraschallenergie zu messen, so lange das Schweillsystem nicht Uberlastet
wird. Arbeitet das Schweilisystem ordnungsgemaf, muss die von einer bestimmten
Resonanzeinheit abgegebene Kraft Giber lange Zeit konstant () bleiben. Jede Veranderung in der
Leistung zeigt ein Problem an, das sich noch entwickeln kann.

Im Fall einer Uberlast bei einer mechanisch einwandfreien Resonanzeinheit kann es erforderlich
sein, das Schweil’system manuell einzustellen. (Bitte lesen Sie Abschnitt 7.4.3Handabgleich auf
Seite 7-18 flir weitere Informationen.)

Um das Schweil3system zu prifen, stellen Sie sicher, dass das Gerat korrekt aufgebaut ist und
alle Anschlusse richtig vorgenommen wurden. Dricken Sie anschlieBend auf TEST.

VORSICHT

Die Resonanzeinheit aus Konverter, Booster und Sonotrode muss vor Beginn der Ultraschal-
lenergieabgabe in ihr Schweillsystem eingebaut sein.

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Abdeckung geschlossen ist, die Turschrauben fest angezogen
sind und keine die Sonotrode berthrt, wenn Sie TEST drticken.

Es wird so lange Ultraschallenergie abgegeben, wie TEST gedrickt bleibt und
dasSchweilysystem nicht tberlastet wird. Durch Dricken auf TEST wird die
LEISTUNGSANZEIGE auf den durch den DIL-Schalter ausgewahlten Multiplikator umgeschaltet
(bitte lesen Sie flr weitere Informationen Abschnitt 4.12 DIL-Schalter einstellen). Nach 4-6
Sekunden wird die AutoTune-Funktion deaktiviert und das Schweil’system wechselt in den
Modus fur Handabgleich (bitte lesen Sie fir weitere Informationen Abschnitt 7.4.3 Handabgleich).
Ab diesem Zeitpunkt werden Einstellungen Uber das Einstell-Potentiometer vorgenommen.
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6.9 Sonotrode abwarts

Bitte prifen Sie die Ausrichtung von Sonotrode und Aufnahme und/oder die Einstellung des
mechanischen Anschlages mit folgendem Verfahren:
1. Driicken Sie HORN AB.

2. Driicken Sie die STARTSCHALTER gleichzeitig und halten Sie sie, bis TRS (der Startschalter) akti-
viert wurde (wird durch einen einzelnen Signalton angezeigt). Zu diesem Zeitpunkt kdnnen Sie die
STARTSCHALTER loslassen.

3. Um in den Zustand BEREIT zu gelangen und die Sonotrode zurlickzufahren, dricken Sie bitte
erneut auf HORN AB.

Wahrend des Schrittes HORN AB zeigt die NUMERISCHE ANZEIGE den Fortschritt des
Sonotrodenweges an.

6.10 Konverterkihlung

Die Standardmethode zur Konverterkiihlung in Kompakt-Schweillsystemen von Branson ist die
Durchleitung von Pneumatik-Abluft (vom Zylinder) durch den Konverter.

Die Gesamtleistung und Zuverlassigkeit des Konverters kdnnen durch Temperaturen Gber 140 °F/
60 °C negativ beeinflusst werden. Die Temperatur des vorderen Antriebs sollte nicht Gber 122 °F/
50 °C liegen.

HINWEIS

Weitere Warme entsteht durch Wartungsbedarf der Bertihrungsflachen von Konverter, Boos-
ter und Sonotrode. Stellen Sie sicher, dass die Resonanzeinheit korrekt zusammengebaut
und in guten Zustand ist.

Prifen Sie, ob Ihr Konverter direkt nach groReren Arbeiten mit dem Schwei3system und ohne die
Ubertragung von Ultraschall an die Sonotrode eine zu hohe Temperatur aufweist. Kleben Sie ein
Strahlungsthermometer (bzw. ein vergleichbares Temperaturmessgerat) an den Vorderantrieb
(Steg) der Konverter-Baugruppe.

Warten Sie, bis das Gerét sich an die Temperatur des Antriebes angeglichen hat. Falls diese
Temperatur 120 °F/48 °C oder mehr betragt, bendétigen Sie eine Zusatzkihlung fir Ihre Geréate.
Bitte treten Sie mit Branson in Kontakt, um Unterstiitzung zu erhalten.
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7.1 IW+ Vorbeugende Wartung

WARNUNG

Sichern Sie wahrend der wéhrend Wartungsarbeiten das Schweif3system gegen unbeabsich-
tigtes Wiedereinschalten.
Verwenden Sie stets eine verriegelbare Abdeckung fur das Netzkabel.

Die folgenden vorbeugenden Mallnahmen tragen zu einer moglichst langen Betriebsdauer |hrer
Branson-Gerate der Serie 2000 bei.

7.1.1 RegelmalBige Wartungsablaufe

Die regelmalfige Wartung des Schweillsystems umfasst:

» Inspektion der Kontaktoberflachen der Resonanzeinheit (Konverter-Booster-Sonotrode). Wenn
diese Oberflachen korrodiert sind, Gberholen Sie sie gemafl den Anweisungen im folgenden
Abschnitt.

* Inspektion und Reinigung der Bauteile des Luftfilters.

* AuRenabdeckungen kénnen mit einem feuchten Schwamm oder Lappen mit einer milden Rei-
nigungslésung aus Seife und Wasser abgewischt werden. Geben Sie acht, dass keine Reini-
gungslésung ins Innere des Gerats gelangt.

7.1.2 Uberholen der Resonanzeinheit (Konverter, Booster und
Sonotrode)

Der Wirkungsgrad des Schweil3systems ist am besten, wenn die Kontaktflachen eben sind, guten
Kotakt haben und frei von Korrosion sind. Schlechter Kontakt zwischen den Oberflachen
verschwendet Ausgangsleistung, erschwert den Abgleich, erhéht Gerdusch- und
Hitzeentwicklung und kann Schaden am Konverter verursachen.

Bei Standardprodukten mit 20 kHz sollten zwischen Sonotrode und Booster sowie zwischen
Sonotrode und Konverter Branson Mylar®-Unterlegscheiben angebracht werden. Ersetzen Sie
abgenutzte oder perforierte Unterlegscheiben. Resonanzeinheiten mit Mylar-Unterlegscheiben
sollten alle drei Monate inspiziert werden.

HINWEIS

Verwenden Sie niemals Schwingschleifer oder Feilen zur Reinigung der Kontaktflachen zwi-
schen Konverter, Booster und Sonotrode.
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VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass wahrend der Wartung des Schweil3systems keine weiteren automa-

tisierten Systeme aktiv sind.

7.1.2.1 Verfahren zur Uberholung der Resonanzeinheit

Fiihren Sie bei der Uberholung der Kontaktflachen der Resonanzeinheit folgende Arbeitsschritte

aus:

Tabelle 7.1 Ablauf zur Uberholung der Resonanzeinheit

Schritt

Aktion

Demontieren Sie die Baugruppe Konverter-Booster-Sonotrode und rei-
ben Sie die Kontaktflachen mit einem sauberen Papier- oder Stofftuch
ab.

Inspizieren Sie samtliche Kontaktflachen. Falls eine Kontaktflache Kor-
rosion oder harte, dunkle Ablagerungen aufweist, muss sie iberholt
werden.

Entfernen Sie falls notwendig den Schraubbolzen.

Kleben Sie ein sauberes Schmirgelpapier mit 400er Kérnung (oder fei-
ner) auf eine saubere, glatte, ebene Oberflache (z.B. ein Stiick Flach-
glas), wie in Abbildung 7.1 auf Seite 7-4.

Legen Sie die Kontaktflache auf das Schmirgelpapier. Fassen Sie das
Teil am unteren Ende. Legen Sie dabei lhren Daumen (iber das Loch
fur den Schlissel, und reiben Sie das Teil in einer geraden Linie tGber
das Schleifpapier. Bringen Sie dabei keinen Druck auf -- das Gewicht
des Teils ist ausreichend.

Reiben Sie das Teil zwei oder drei Mal in der gleichen Richtung tber
das Schleifpapier (Abbildung 7.1 auf Seite 7-4).

Drehen Sie das Teil um 120 Grad, legen Sie lhren Daumen Uber das
Loch fir den Schraubenschliissel, und wiederholen Sie den Ablauf in
Schritt 6.

Drehen Sie das Teil um weitere 120 Grad, und wiederholen Sie den
Vorgang in Schritt 6.

Inspizieren Sie erneut die Kontaktflache. Falls nétig, wiederholen Sie
die Schritte 2-5, bis Sie den Grof3teil der Verunreinigung entfernt
haben. Beachten Sie, dass Sie bei Sonotroden oder Boostern aus Alu-
minium nicht mehr als zwei oder drei vollstandige Umdrehungen bend-
tigen sollten, bei Titan-Bauteilen mdglicherweise mehr.
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Tabelle 7.1 Ablauf zur Uberholung der Resonanzeinheit (Fortsetzung)

Schritt Aktion
10 Bevor Sie den Schraubbolzen wieder in einen Aluminium-Booster oder
eine Sonotrode einsetzen:
a Entfernen Sie mit einer Feilenblirste oder einer Drahtblrste mdgliche
Aluminiumsttickchen vom gerandelten Teil des Bolzens.
b | Reinigen Sie die Gewindebohrung mit einem sauberen Tuch.
Inspizieren Sie die gerandelte Seite des Bolzens. Bei Verschleilder-
c | scheinungen ersetzen Sie den Bolzen. Untersuchen Sie auflterdem die
Gewinde von Bolzen und Bohrung.
VORSICHT
Bei Titan-Sonotroden und -Boostern kénnen die Gewindebolzen nicht wie-
derverwendet werden. Tauschen Sie bei diesen Bauteilen alle Bolzen aus.
Montieren und installieren Sie die Resonanzeinheit, siehe Abschnitt
11 e
4.8 Zusammenbau der Resonanzeinheit.

Abbildung 7.1Uberholen der Oberflaichen der Resonanzeinheit
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7.1.3 Wartung des Luftfilters (Teile-Nr. 200-163-009)

Der Luftfilter ist selbstentwassernd. Wenn sich im Luftfilter Verunreinigungen ablagern, kénnen
Sie den Filter mit der Messingschraube unten ablassen. Falls Ihr Luftfilter leckt oder verschmutzt,
befolgen Sie die Anweisungen unten.

Abbildung 7.2Demontage des Luftfilters

O-Ring
(_'1

—— Filter-
Schwimm-

ﬁ = korper
Filtertopf
O Ring
Messmg-
ventil

1. Stellen Sie den Luftdruck auf Null und trennen Sie die Haupt-Luftleitung.

WARNUNG

Stellen Sie den Luftdruck auf Null und trennen Sie die Luftleitung. Andernfalls steht das
SchweilRsystem unter méglicherweise gefahrlichem Luftdruck.

2. Schrauben Sie den Filtertopf vom Gehause ab.
Schrauben Sie das Filterelement vom Gehause ab.
4. Entfernen Sie den Schwimmkérper aus dem Topf.

w
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WARNUNG

Reinigen Sie den Topf nur mit Haushaltsseife. Verwenden Sie niemals Losungsmittel zum
Reinigen des Topfes.

5. Reinigen Sie das Innere des Topfes mit Haushaltsseife.

6. Untersuchen Sie die O-Ringe. Falls der Luftfilter leckt, prifen Sie beide O-Ringe. Falls einer oder
beide O-Ringe in schlechtem Zustand sind, tauschen Sie den Filter aus.

7. Reinigen Sie den Schwimmkdorper und das Filterelement.

8. Bauen Sie den Luftfilter wieder zusammen, wie folgt:
» Setzen Sie den Schwimmkorper in den Topf ein. (Abbildung 7.2)
» Schrauben Sie das Filterelement ins Gehduse, von Hand leicht anziehen.
» Schrauben Sie den Filtertopf ins Gehause.

7.2 Teileliste

Tabelle 7.2 Ersatzteile

Beschreibung Teilenummer
Benutzerhandbuch 2000 IW+ 100-214-290
Sicherung, 3/4 Amp 200-049-089
Trennschalter, 8 A 200-167-014
Trennschalter. 17 A 200-167-015
Bausatz, Controller 2000 IW+ 101-063-940
Anzeige-Karte IW+ 100-242-112R
Membrantastatur 2000 IW+ 100-242-561
AC/DC Universalversorgung 200-132-777
PC BD Kabel IW UPS 100-242-546
Bausatz, Spannungsmodul 1,1 kW, 2000 IW 101-063-719
Bausatz, Spannungsmodul 2,2 kW, 2000 IW 101-063-720
Bausatz, Lifter 101-063-722
Grundplatte 3,5 in metrisch, blau 100-246-1579
Startschalter PSB SPDT MOM 200-099-236R
Not-Aus-Schalter NONC 200-099-309
Tir (Metall) 100-037-025
Langenmesssystem 100-143-052
Hutmutter CJ20 (in Vorschubeinheit) 101-135-059R
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Tabelle 7.2 Ersatzteile (Fortsetzung)
Beschreibung Teilenummer
HF-Kontaktblock, Baugruppe 100-246-547
Feder, Schlittenverlangerung 100-095-139
Trigger-Baugruppe 100-246-697
Pneumatik
2000IW+ 3-in-Zylinder 100-246-559
20001W+ 2,5-in-Zylinder 100-246-562
Magnetventil 100-246-694
Druckanzeige 100-246-691
Druckregler 100-246-692
Regler Abfahrgeschwindigkeit [Down Speed] 100-246-693
Mechanischer Anschlag
Kolben, mechanischer Anschlag 100-089-062
Block, mechanischer Anschlag 100-006-190
Isolierte Tefloneinlage 100-062-087
Feder, Druck- 200-095-138
Unterlegscheibe, flach, #8 200-114-013
Mutter, Montage, mechanischer Anschlag 100-073-166
Mutter, Feststellen, mechanischer Anschlag 100-073-165
Knauf, mechanischer Anschlag 100-064-049
Tabelle 7.3 Zubehdrliste
Beschreibung Teilenummer
Bausatz, Zusatzeingang/-ausgang 101-063-721
FuR-Schutzvorrichtung, Bausatz (flir grof3e Sonotroden) 101-063-550
Ausgleichplatte, z6llig 101-063-358
Ausgleichplatte, metrisch 101-063-444
Booster 1/2-20 Eingang; 1/2-20 Ausgang
Schwarz (Ti), Verhaltnis 1:2,5 101-149-059
Silber (Ti), Verhaltnis 1:2 101-149-058
Gold (Ti), Verhaltnis 1:1,5 101-149-057
Grun (Ti), Verhaltnis 1:1 101-149-056
Violett (Ti), Verhaltnis 1:0,6 101-149-060
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Tabelle 7.3 Zubehorliste

Beschreibung Teilenummer
Silber (Al), Verhaltnis 1:2 101-149-053
Gold (Al), Verhaltnis 1:1,5 101-149-052
Grin (Al), Verhaltnis 1:1 101-149-051
Violett (Al), Verhaltnis 1:0,6 101-149-055
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7.3 Schaltungen

Abbildung 7.3Verbindungen 2000 IW+, schematische Darstellung
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7.4 Fehlersuche

7.4.1 Allgemeines Verfahren zur Fehlersuche

VORSICHT

Das Kompakt-Schweil3system wiegt 66 Kg. Fir Transport, Auspacken und Installation sind
mdglicherweise Hebebiihnen oder Hebezeuge erforderlich.

Falls Sie beim Betrieb Ihres Schweilsystems Probleme erfahren, fuhren Sie folgende Schritte
durch:

1. Falls Fehlermeldungen erscheinen, lesen Sie bitte Abschnitt 6.5 Statusanzeigen und Alarme wah-
rend des SchweilRzyklus'. Er erlautert Definitionen und Abhilfemallnahmen flr jeden Alarm.

2. Bitte lesen Sie die Tabelle zur Fehlersuche in Abschnitt 7.4.2 Fehlersuchtabellen. Diese Tabelle
fuhrt Gbliche Probleme mit dem Schweil’system auf und bietet mdgliche Lésungen.

3. Falls Sie zusatzliche Hilfe in Anspruch nehmen wollen, lesen Sie bitte Kapitel 1 fir Informationen

zu Rickgabe und weiterer Unterstitzung.

o HINWEIS

Die Kompakt-Schweillsysteme 20001W+ dirfen ausschliefl3lich von qualifizierten Technikern
unter Verwendung von von Branson zugelassenem Prif- und Reparaturwerkzeugen, -verfah-
ren und -ersatzteilen gewartet werden. Unerlaubte Reparatur- oder Modifikationsversuche
am Schweillsystem lassen die Garantie erléschen.
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7.4.2 Fehlersuchtabellen

7.4.2.1 Sicherungen/Trennschalter

HINWEIS

Setzen Sie eine Anlage bzw. ein Schweillsystem nicht mehr als einmal zurlck, ohne weitere
MaRnahmen zur Fehlersuche zu ergreifen.

Tabelle 7.4 Sicherung/Trennschalter Fehlersuche

Problem

Ursache/L6sung

Siehe

Beim AnschlieRen des Schweil3-
systems an eine Steckdose

Prifen Sie die Netzkabel-Bau-

aus.

schen.

unterbricht die Sicherung oder gruppe und ersetzen Sie sie bei | k.A.
der Unterbrecher des Gebaudes | Beschadigungen.
die Spannungsversorgung.
Wahreljd eines S_chweﬂ&zyklus Prifen Sie Last und Nennlast
unterbricht die Sicherung oder ;

. des elektrischen Systems lhres k.A.
der Unterbrecher die Span- -

Gebaudes.

nungsversorgung.
Das Schweilisystem IGst den Luftermotor prufen, ggf. austau-
Sicherungsautomaten (CB1) P - 99t Kapitel 7.3
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7.4.2.2 Liifter

HINWEIS

Setzen Sie eine Anlage bzw. ein Schweil3system nicht mehr als einmal zurlick, ohne weitere
MaRnahmen zur Fehlersuche zu ergreifen.

Tabelle 7.5 Fehlersuche Lifter

Problem

Ursache/Losung

Siehe

Lifter arbeitet nicht; Meld-
eleuchte flir Spannungsversor-
gung ist Ein.

Laftermotor prifen, ggf. austau-
schen. Gleichstromquelle pri-
fen, ggf. austauschen.

Kapitel 7.3
Gleichstromquelle priifen.

Netzspannung prifen. k.A.
Stellen Sie sicher, dass das
Schweillsystem in die Haupt- k.A.
stromversorgung eingesteckt ist.

Lufter arbeitet nicht, Meld- Priifen Sie die Netzkabel-Bau-

eleuchte fur Spannungsversor- | g1 h0e und ersetzen Sie sie bei | k.A.

gung leuchtet nicht, wenn der Beschadigungen.

Ein/Aus-Schalter Ein ist. - halter (CBA) prafen: bei

rennschalter prifen; bei .

Bedarf austauschen. Kapitel 7.3
Netzspannung prifen. k.A.

7-12
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7.4.2.3 Ultraschall-Leistung

Tabelle 7.6 Fehlersuche Ultraschall-Leistung

Problem Ursache/L6sung Siehe
Kein Ultraschall zur Sonotrode wahrend des
Schweillzyklus. Folgende Bedingungen treten
wahrend des Schweil3zyklus' auf:
+ Kein Uberlastalarm (Fehler 19) angezeigt. _
- LEISTUNGSANZEIGE zeigt nur kurze oder | | onernafte oder nicht
. o angeschlossene Aus- k.A.
gar keine Anzeige; N
gange der Steuerung.
» SchweilRsystem schliel3t den Schweillzyklus
ab; und
» Schweillsystem fiihrt die Amplitudensuche
korrekt durch
Luftdruck prifen oder ver-
ringern.
Prifen oder verringern
Sie die Einstellungen des
dynamischen Triggers.
Prifen Sie den Booster;
bei Bedarf austauschen. Kapitel 6.4
Kein Ultraschall zur Sonotrode wahrend des Erwagen Sie den Einsatz
Schweillzyklus. Folgende Bedingungen treten | der Vorauslésung.
w?hrend des Schweil3zyklus' auf: ABFAHRGESCHWIN-
* Uberlastalarm (Fehler 19) angezeigt. DIGKEIT der Sonotrode
* LEISTUNGSANZEIGE zeigt nur kurze oder | verringern (Steuerung der
gar keine Anzeige; ABFAHRGESCHWIN-
» Schweilsystem schliefit den Schweilizyklus | DIGKEIT verwenden.)
ab; und Berlihrungsflachen der
« Schweilsystem fiihrt die Amplitudensuche | Resonanzeinheit aus Kapitel 7.1.2
korrekt durch Konverter, Booster und o
Sonotrode Uberholen.
Prifen Sie die Sonotrode;
bei Bedarf austauschen. Kapitel 4
Prifen Sie den Konverter;
bei Bedarf austauschen.
Ausgangssteuerungistzu KA

niedrig eingestellt.
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Tabelle 7.6 Fehlersuche Ultraschall-Leistung

Problem

Ursache/L6sung

Siehe

Kein Ultraschall zur Sonotrode wahrend des
SchweilRzyklus. Folgende Bedingungen treten
wahrend des Schweilzyklus' auf:

* LEISTUNGSANZEIGE zeigt nur kurze oder
gar keine Anzeige;

+ Schweillsystem lauft im Modus TEST und

» Schweillsystem fiihrt die Amplitudensuche
korrekt durch

Hauptluftversorgung zu
gering. Prifen Sie die
Hauptluftversorgung.

Stellen Sie den mechani-
schen Anschlag ein.

Dynamischer Trigger zu
hoch eingestellt; prifen
oder verringern Sie die

Einstellungen.

ABFAHRGESCHWIN-
DIGKEIT der Sonotrode
zu niedrig. Regler fir
ABFAHRGESCHWIN-
DIGKEIT einstellen.

Einstellung der Druckan-
zeige zu niedrig. Einstel-
lungen andern.

Kapitel 6

Prifen Sie den Trigger-
schalter (TRS). Bei
Bedarf austauschen.

Kapitel 7

3

Es wird kein Ultraschall erzeugt, wenn Sie auf
TEST driicken; kein Uberlastalarm (Fehler 19)
angezeigt.

Kabelbaum zwischen Ult-
raschall-Generatormodul
und Controllerkarte
getrennt.

Kapitel 7

3

Fehlerhafter oder nicht
vorhandener Konverter;
ersetzen oder einbauen.

Kapitel 4

Stellen Sie sicher, dass
alle Verbindungen zum
Controllermodul fest sind.

Prifen Sie das Zahlen-
feld; bei Bedarf austau-
schen.

Kapitel 7

3

Ultraschallkraft an die Sonotrode geleitet;
keine Anzeige auf der LEISTUNGSANZEIGE.

Prifen Sie Kabelbaum
P22; bei Bedarf reparie-
ren.

Kapitel 7

3
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Tabelle 7.6 Fehlersuche Ultraschall-Leistung

Problem Ursache/L6sung Siehe

Prifen Sie die Berlih-
rungsflachen der Reso-
nanzeinheit aus
Konverter, Booster und
Sonotrode auf Schwin-
gungsreibverschleif3. *

Kapitel 7.1.2

Schweilmaschine
abstimmen

Sonotrode und Booster
auf Ausfall und lockeren
Sitz prifen, ggf. austau-
schen oder festziehen.

Uberlastalarm (Fehler 19) auf der Anzeige
angezeigt: (a) wahrend des Schweilizyklus';
oder (b) wenn Sie auf TEST driicken.

Einstellschrauben (Bol-
zen) von Sonotrode und
Booster auf Ausfall und
lockeren Sitz prifen, ggf.
austauschen oder festzie-
hen.

Kapitel 4

Prifen Sie den Konverter;
bei Bedarf austauschen.

* Schwingungsreibverschleild entsteht durch Reibung zwischen Metallteilen und zeigt sich als
schwarze Krustenbildung auf den BerUhrungsflachen der Resonanzeinheit aus Konverter,
Booster und Sonotrode (siehe Abschnitt 7.1.2).
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7.4.2.4 SchweiBzyklus

Tabelle 7.7 Fehlersuche Schweil3zyklus

Problem

Ursache/Losung

Siehe

Das Schweillsystem beendet
den Schweilzyklus, fihrt die
Amplitudensuche normal durch,
liefert aber nicht die volle Ultra-
schallleistung.

Netzspannung prifen.

Betriebsleiter

Stellen Sie den Triggerschalter
(TRS) ein.

Uberpriifen Sie die SchweiRpa-
rameter.

Die Sonotrode arbeitet am Ende
des Hubweges des Pneumatik-

zylinders; stellen Sie den Sonot-
rodenweg ein.

Stellen Sie den mechanischen
Anschlag ein.

Kapitel 6

Ungeeignete Sonotroden- oder
Boosterwahl.

Ortliche Branson-Vertretung

Materialschwankungen der
Kunststoff-Werkstlicke.

Branson Anwendungslabor

Trennmittel zum Losen der For-
men im Schweil3bereich.

k.A.

Ungeeignete Nahtauslegung.

Branson Anwendungslabor

Ungeeignete oder falsch ausge-
richtete Werksttick-Aufnahme.

k.A.

Prufen Sie den Druckregler und
ersetzen Sie ihn bei Bedarf.

Prifen Sie das Magnetventil auf
Leckstellen und tauschen Sie sie
bei Bedarf aus.

Prufen Sie den Pneumatikzylin-
der und tauschen Sie ihn bei
Bedarf aus.

Kapitel 7.3

Beim Berlihren des Schweil3sys-
tems erhalten Sie einen leichten
elektrischen Schlag.

Priufen Sie die Netzkabel-Bau-
gruppe und reparieren oder
ersetzen Sie sie nach Bedarf.

Kapitel 7.3

Prifen Sie die Verbindung aller
Massekabel.

Kapitel 7.3
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Tabelle 7.7 Fehlersuche Schweil3zyklus (Fortsetzung)

Problem

Ursache/Losung

Siehe

UberméRig warme Reso-
nanzeinheit aus Konverter,
Booster und Sonotrode unter fol-
genden Bedingungen:

gelegentliche Uberlastalarme;

Anzeige der LEISTUNGSAN-
ZEIGE im Modus TEST hoher
als normal (IW+ 1100W Uber
20, IW+ 2200W uber 15).

Priufen Sie die Berlihrungsfla-
chen der Resonanzeinheit aus
Konverter, Booster und Sonot-
rode auf Schwingungsreibver-
schleil. *

Kapitel 6

Falls Ihr Schweif3system
Schwerlastzyklen ausgesetzt
wird, kdnnte eine Erh6hung der
Sonotrodenkihlleistung erfor-
derlich sein.

Ortliche Branson-Vertretung

Das Schweil3system leitet kei-
nen Zyklus ein, wenn Sie beide
STARTSCHALTER betatigen.
Hinweis: Abschnitt 4.4, "Alarme"
enthalt eine Tabelle mit
Beschreibungen und Abhilfe-
maflnahmen fir Alarme.

NOT-AUS-Schalter offen. NOT-
AUS-Schalter schlieRen.

k.A.

Stellen Sie sicher, dass Sie
beide STARTSCHALTER gleich-
zeitig betatigen.

k.A.

Stellen Sie den DRUCKREG-
LER ein.

Kapitel 6

Prafen Sie das Magnetventil und
ersetzen Sie es bei Beschadi-

gung.

k.A.

Stellen Sie sicher, dass das
Steuerventil fir die ABFAHRGE-
SCHWINDIGKEIT gedtffnet ist.

k.A.

Untersuchen Sie die Luftleitun-
gen auf Verstopfungen.

k.A.

Prifen Sie, ob die START-
SCHALTER einen Zyklus star-
ten; reparieren oder ersetzen Sie
fehlerhafte Komponenten.

Kapitel 6
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Tabelle 7.7 Fehlersuche Schweil3zyklus (Fortsetzung)

Problem

Ursache/L6sung

Siehe

Das Schweillsystem leitet kei-
nen Zyklus ein, wenn Sie
beide STARTSCHALTER dru-
cken

und die Meldeleuchte

blinkt.

9-poliges Kabel zur Grundplatte
nicht korrekt

angeschlossen. Verbindung des
9-poligen Kabels prifen.

Die Sicherheitssystemiiberwa-
chung hat eine Fehlerbedingung
erfasst. Stellen Sie das Schweil3-
system kurz aus und wieder ein,
um das System zurlickzusetzen.
Rufen Sie den Branson-Kunden-
dienst an, falls die Bedingung
weiter auftritt.

k.A.

7.4.3 Handabgleich

HINWEIS

Sie sollten diesen Vorgang NICHT regelmafig durchflhren, sondern nur als letzte Mdglich-

keit.

Falls ein automatischer Abgleich [Autotune] nicht zu den gewlinschten Ergebnissen flhrt, gehen

Sie wie folgt vor.

Entfernen Sie den Autotune-Aufkleber vom Frontbedienfeld.

VORSICHT

Drehen Sie das Potentiometer nicht Giber Anschlag. Der Winkel zwischen Links- und Rechts-
anschlag betragt nur 270°.

1030290 REV. 00



2000IW+ Kompakt-Schweillsystem

Betriebsanleitung

Kapitel 7: Wartung
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Abbildung 7.4Flussdiagramm fiir den Handabgleich

-

|

Wenn Resonanzeinheit OK, Autotune-Aufkleber
abziehen, um die Potentiometer6ffnung freizulegen.

|

Vor Durchfiihrung des manuellen Justiervorgangs,
urspriingliche Position des Frontbedienfeld-
Potentiometers notieren/markieren.

|

Frontbedienfeld-Potentiometer ca. 30° nach rechts
justieren (im Uhrzeigersinn).

TEST-Taste eine Sekunde lang driicken, dann
loslassen.

Resonanzeinheit *Siehe
tberprifen Abschnitte 4.8 and 7.1

________ . O

Maximale Drehung 270°

LINKS DREHEND
Frequenz héher

RECHTS DREHEND
Frequenz niedriger

- Nein
Uberlastalarm?

Manual Adjustment
procedure finished.

| v

Manueller
Justiervorgang beendet.

1 Nein

Fortfahren mit Justierung des Potentiometers in 30°-
Schritten im Uhrzeigersinn (CW) **. Wenn Sie den
rechten Grenzwert erreicht haben, halten Sie an und
fahren Sie mit Uberlast fort, gehen Sie auf den
Ausgangswert zuriick und wiederholen Sie den Vorgang
entgegen dem Uhrzeigersinn (CCW).

**Do Not Force
- - -» Potentiometer
Beyond its 270° Limit

l

Grenzwerte der Manuellen
Justierung erreicht?

[

Das Frontbedienfeld-Potentiometer auf die urspriingliche

Position zurlicksetzen und mit Fehlersuche des
Schweillsystems beginnen. Wenden Sie sich bei Bedarf
den Kundendienst (Product Support).

an

¥
Bringen Sie den Autotune-

Aufkleber wieder iber dem
Frontbedienfeld-Potentiometer
an.
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