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Eloszo

Gratulalunk, hogy a Branson Ultrasonic cég rendszerét valasztottal
A Branson 2000-es sorozatu rendszere miianyag alkatrészek ultrahang energiaval torténé

ugy fejlesztettik ki, hogy megfeleljen a széleskor(i megrendeldi elvarasoknak. Jelen kézikonyv
a rendszer dokumentaciojanak részét képezi, ezért azt mindig a készulék kozelében kell tartani.

Nagyon kdszonjik, hogy a Branson mellett dontott!

Bevezetés

Ez a kézikdnyv tobb fejezetbdl és alfejezetbdl all. Megtalalhatd benne a termék biztonsagos
mozgatasahoz, telepitéséhez, beallitasahoz, programozasahoz, hasznalatahoz és karbantartasahoz
szlkséges 0sszes informacio. A kivant informaciok felleléséhez hasznalja a kézikonyv
tartalomjegyzékét vagy cimszojegyzékét. Amennyiben tdmogatasra vagy tovabbi informacidkra van
szliksége, kérjuk, forduljon a helyileg illetékes Branson képviselethez (a kapcsolatfelvételi adatok

a kovetkez6 fejezetben talalhatdk: 1.3: "Kapcsolat a Branson céggel oldalon 1-8).
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Az el6kioldas bedllitdsai - - - - - - - - - - - - - - - oo oo 6
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer 1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Biztonsagi kovetelmények és figyelmeztetések

1. fejezet:

Munkabiztonsag és ugyfélszolgalat

1.1 Biztonsagi kovetelmények és figyelmeztetések - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-1
111 Az ebben a kézikbnyvben hasznalt szimbélumok - - - - - - - = - - - - - - - - 1-2
1.1.2 A terméken elhelyezett szimbdlumok - - - - - - = = - = = - - - - -2 2o - 1-3
1.2 Altalanos évintézkedések- - - - - - - - - - - - - - - - oo 1-4
1.21 Rendeltetésszerlihasznalat - - - - - - - - = - = - = - - - - - - - - - - - - - 1-5
1.2.2 Biztonsagi intézkedések és berendezések - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1-5
1.2.3 Kibocsatasok- - - = - = = = = = = = - - - - oo e e e e a e e - - 1-5
1.24 A munkahely berendezése - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo - 1-6
1.25 Szabvanyoknak valo megfeleléség - - - - - = = = = = = - - = - -2 22— - -~ 1-6
1.3 KapcsolataBransoncéggel - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 1-8
1.31 A Branson lgyfélszolgalatahoz intézett kérdés el6tt- - - - - - - - - - - - - - - 1-8
1.3.2 Késziilékek visszakiildése javitasra - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . 1-9
1.3.3 A készlilék csomagolasa és elkiildése - - - - = = = - = = = - - - - - - - - - - 1-9
1.3.4 Pétalkatrészek rendelése - - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo 1-10

1.1 Biztonsagi kovetelmények és figyelmeztetések

Ebben a fejezetben a kézikdnyvben és a késziléken megtalalhato, kilonbdzd biztonsagi
utasitdsokat tartalmazoé szimbdlumokat és piktogramokat ismertetjuk. Ezenkivul felsoroljuk az
ultrahangos hegesztéssel kapcsolatos tovabbi biztonsagi tudnivaldkat is. Ebben a fejezetben
azt is elmagyarazzuk, hogyan fordulhat a Branson céghez, ha tamogatasra van sziiksége.
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1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat

Biztonsagi kovetelmények és figyelmeztetések BRANSON

1.1.1 Az ebben a kézikonyvben hasznalt szimbélumok

A jelen kézikdnyvben hasznalt harom szimbolumnak kilonds figyelmet kell szentelni:

TUDNIVALO

Az ilyen tudnivalé fontos informacidkat tartalmaz. A felhasznal6t nem a lehetséges
sérllésveszélyekre, hanem csupan arra figyelmezteti, hogy figyelmen kivil hagyasa esetén
kiegészité munkalatokra vagy modositasokra lehet szikség.

A VIGYAZAT

Ez a figyelmeztetd tabla olyan veszélyes helyzetre hivja fel a figyelmet, amelynek
figyelmen kivil hagyasa konny(i vagy kdzepesen sulyos sériilésekkel jarhat. Ezenkiviil ez
a szimbolum nem biztonsagos eljarasra és koriiményekre figyelmezteti a felhasznaloét,
melyek készulékkarokat okozhatnak.

FIGYELMEZTETES

Az ilyen figyelmeztetés olyan veszélyes helyzetre vagy eljarasra hivja fel a figyelmet,
amely sulyos vagy akar halalos kimenetelli sériilésekkel jarhat.
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer 1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat

Eredeti hasznalati utasitas forditasa Biztonsagi kovetelmények és figyelmeztetések

1.1.2 A terméken elhelyezett szimbélumok

A kozismert figyelmezteté szimbolumok fontos vagy veszélyes eseményekre hivjak fel

a felhasznal¢ figyelmét. A 2000IW+ kompakt hegesztérendszeren a kdvetkezé szimbdlumok
talalhatok:

1.1. abra Biztonsagi matricak a 2000IW+ hegesztérendszeren

A CAUTION

EMERGENCY STOP MWARNING
AWARNING

Keep hands
away from
MOVING hom

W

TWIST TO RESET

1030297 REV. 00



1. fejezet: Munkabiztonsag és lgyfélszolgalat

Altalanos évintézkedések BRANSON

1.2 Altalanos évintézkedések

Kérjuk, tegye meg az alabbi 6vintézkedéseket, mielbtt nekilatna a generator karbantartasanak
vagy a DIL-kapcsol6 beallitasanak:

Gydz8djon meg arrdl, hogy a halézati kapcsolo Kl allasban all, miel6tt elektromos csatlakoztatésokat végez.

A veszélyes aramités elkerllése érdekében a generatort csak féldelt aramforrashoz szabad
csatlakoztatni.

A generatorok nagyfeszultség alatt allnak. A generatormodulon végzendd munkak elétt tegye meg az
alabbi intézkedéseket:

» Kapcsolja ki a generatort
» Huzza ki a f6 halézati csatlakozédugot
» Varjon legalabb két percet, amig a kondenzatorok kistlnek
A generatorban nagyfesziltség van jelen. Ne Uzemeltesse a késziiléket, ha a burkolat le van szerelve.

Az ultrahang generatormodulban lévé vezetékek nagyfesziltség alatt allnak. A kbzos testpontok

a kapcsol6 aramkorokon keresztiil vannak lefoldelve, nem pedig a haz testcsatlakozojan keresztiil.
Ezért e modulok teszteléséhez csak foldeletlen, akkumulatorrél Gizemeltetett multimétert hasznaljon.
Minden mas tesztelé miszer aramitést okozhat.

Gondoskodjon arrdl, hogy a generétor le legyen valasztva az elektromos hal6zatrdl, miel6tt nekilatna
a DIL-kapcsol6 beallitasanak.

Soha ne tartsa a kezét a szonotréda ala. A lefelé iranyitott eré (nyomas) és az ultrahangos rezgések
sulyos sériléseket okozhatnak.

Ne inditson ciklus a hegesztérendszeren, ha a konverter nincs csatlakoztatva.

Nagyobb szonotrédak alkalmazasa esetén keriilje az olyan helyzeteket, amelyben a kéz ujjai
beszorulhatnak a szonotroda és a befogé kozé.

Vegye figyelembe, hogy a hegesztérendszer ,éles”, ha az el6lapi kezelétablan lévé nyomaskijelzé
nyomast mutat.

FIGYELMEZTETES

Normaél (izemi terhelés mellett 102 dB hangnyoméasszint is mérhetd. A lehetséges
hallaskarosodas elkeriilése érdekében viseljen megfelelé hallasvédét.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Altalanos évintézkedések

o TUDNIVALO

Az ultrahangos megmunkalas soran keletkezé hangnyomasszint és frekvencia (a) az
alkalmazas jellegétdl, (b) a megmunkalt anyagok méretétdl, alakjatol és dsszetételétdl,

(c) a befogdszerszam alakjatol és anyagatdl, (d) a beallitadsi paraméterektél és (e)

a szerszamtipustdl fiigg. A folyamat soran néhany alkatrész hallhat6 frekvencian rezeghet.
Néhany vagy az 6sszes ilyen tényezd akar 102 dB értéki hangnyomast is létrehozhat.
llyen esetben a kezel6t megfelel egyéni védbeszkdzzel kell ellatni. Lasd a 29 CFR (Code of
Federal Regulations) 1910.95, Munkahelyi zajterhelés. Mas orszagokban (az USA-n kivil)
a helyi el6irdsokat kell betartani.

1.2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A 2000-es sorozatu kompakt hegesztérendszerek az ultrahangos hegesztéberendezés dsszes
komponensét tartalmazzak. Ezeket a berendezéseket széleskorl hegesztési és megmunkalasi
eljarasokhoz fejlesztettik ki.

1.2.2 Biztonsagi intézkedések és berendezések

A 2000-es sorozatu kompakt hegesztérendszerek szoftvervezérlési, elektronikus biztonsagi
berendezéseket tartalmaznak, melyek rendeltetése, hogy kizarjak a kezel6 berendezés
okozta veszélyeztetését. Az indito-, valamint a vészledllitd kapcsoldkat ugy terveztik,

hogy megakadalyozzak a nem kivanatos inditast.

1.2.3 Kibocsatasok

Feldolgozas kézben néhany mianyagbol mérgez8 gazok és mas kibocsatott anyagok
szabadulhatnak fel, melyek veszélyeztethetik a kezel6 egészségét. llyen anyagok
feldolgozasakor a munkahely megfeleld szelléztetése sziikséges. Erdeklédjon beszallitojatol
a feldolgozott anyagokkal kapcsolatban ajanlott biztonsagi intézkedésekrol.

VIGYAZAT

Szamos anyag — pl. PVC — feldolgozasa egészséguigyi v_(_aszélyt jelenthet a kezelére
nézve és/vagy korréziot/karokat okozhat a készulékben. Ugyeljen a megfeleld szell6ztetésre
és a biztonsagi intézkedések betartasara.
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1. fejezet: Munkabiztonsag és lgyfélszolgalat

Altalanos évintézkedések BRANSON

1.2.4 A munkahely berendezése

Az ultrahangos hegesztérendszer Uzemeltetésével kapcsolatos munkabiztonsagi intézkedések
a 4. fejezet: Telepités és beallitas fejezetben talalhatok.

1.2.5 Szabvanyoknak valé megfeleléség

A Branson 2000-es sorozatu kompakt hegesztérendszerek ugy késziltek, hogy eleget tegyenek
az alabbi el6irasoknak és hatosagi iranyelveknek:

* ANSI Z535.1 Biztonsagi szinjelek

* ANSI Z535.3 Biztonsagi szimbdélumok kdvetelményei

* ANSI Z535.4 Termékbiztonsagi jelek és cimkék

+ DIN EN ISO 12100-1, -2: Gépek biztonsaga - Alapfogalmak, altalanos kialakitasi iranyelvek
+ EN 14121-1 Gépek biztonsaga - Kockazatfelmérés - 1. rész: Elvek

+ BS EN ISO 13849-1 Gépek biztonsaga — Vezérlések biztonsagi alkatrészei

* EN 55011 Ipari, tudomanyos, és orvosi radiofrekvencias berendezések - Radiézavarjellemzok -
Hatarértékek és mérési modszerek

+ EN 60204-1 Gépek biztonsaga — Gépek villamos felszerelése

+ EN 60529 Villamos gyartmanyok burkolatai altal nyujtott védettségi fokozatok

+ EN 60664-1 Kisfeszlltségii rendszerek villamos szerkezeteinek szigeteléskoordinacioja

+ EN 61000-6-2 Elektromagneses 6sszeférhetéség — Szakmai alapelvek — Zavartlrés ipari terlleten
« EN 61310-2 Gépek biztonsaga — Kijelzés, jeldlés és kezelés

* NFPA 70 Nemzeti villamosséagi kod, 670. cikk: Ipari berendezések

* NFPA 79 Ipari gépek villamos szabvanya

+ 29 CFR 1910.212 OSHA Altalanos kdévetelmény Minden gépre

* 47 CFR Part 18 Szovetségi Kommunikacios Bizottsag
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Altalanos évintézkedések

1.2. abra CE-jeldlés

BRANSON e

EG-Konformitétserklarung
EC-Decfaration of Conformity

geman Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang |l1A

according to Machinery — Directive 2006/42/EC appendix lIA

Wir BRANSON ULTRASCHALL

We Niederlassung der EMERSON Technologies GmbH & Co. OHG
WaldstraRe 53-55
D-63128 Dietzenbach

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Ultraschall Schweilsystem

declare under our sole responsibility, that the Ultrasonic Welding System

Madel 20001W+

Model

Typ

Type

Maschinen-Nummer

Machine number

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der / den folgenden Norm(en) (bereinstimmt.
to which this declaration relates is in conformity with the following standards

DIN EN 1SO 12100-1:2003/A1:2009, DIN EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, DIN EN IS0 14121:2007, DIN EN
60204-1:2006/A1:2009, DIN EN 13849-1:2008, DIN EN 61310-1:2009, DIN EN 61310-2:2008, DIN EN
60529-1:2000, DIN EN 60664-1:2007, DIN EN 574:1996/A1:2008, DIN EN 1S013850:2008, DIN EN 55011:2007,
DIN EN 61000-6-2:2005

Das bezeichnete Produkt entspricht den folgenden européischen Richtlinien:
The described product is in conformity with the folfowing European Directives:

20086/42/EG, EG Maschinenrichtlinie,
2006/42/EG, EC Machinery Directive,

2004/108/EG, EMV-Richtlinie,
2004/108/EC, EMC Directive,

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG, wurden geman Anhang |, Nr. 1.5.1
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eingehalten

The safety objectives set out in the Low Voltage Directive 2006/95/EC were kept in accordance Annex 1 No. 1.5.1
of the Machinery Directive 2006/42/EC

Dokumentationsbevollméachtigter:
Documentation commissioner:

Name: Klaus Steinert
Name: Kiaus Steinert

Adresse : Waldstralke 53-55 / D-63128 Dietzenbach
Address: WaldstraBe 53-55 / D-63128 Dietzenbach

& Y
Dietzenbach, 26.01.12 Vol J’r"‘(‘—

Ort, Datum Christoph Manger
Place, Date Dipl. Ing.
Product Manager Ultrasonic Europe

F104 —17.01,2012
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1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat
Kapcsolat a Branson céggel

BRANSON

1.3 Kapcsolat a Branson céggel

A Branson all szives rendelkezésére. Az On munkaja fontos szamunkra, és érdekiink, hogy
tamogatast nyujtsunk készulékei sikeres alkalmazasaban. Ha a Branson segitségére van szuksége,
akkor kérjuk, hivja az alabbi telefonszamot vagy forduljon a legkbzelebbi képviseletiinkhéz.

Szerviz forrodrét: Dietzenbach, Németorszag: +49 6074 497-784

Kozpont: Dietzenbach, Németorszag: +49 6074 497-0

1.3.1 A Branson ligyfélszolgalatahoz intézett kérdés el6tt

Ez a kézikdnyv hibaelharitasi informaciokat és a készllékekkel dsszefiiggésben jelentkez,

tovabbi problémakkal kapcsolatos megoldasokat tartalmaz (Iasd 7. fejezet). Amennyiben mégis
tamogatasra lenne sziiksége, a Branson lgyfélszolgalata szivesen rendelkezésére all. A hibakeresés
leegyszerlsitése érdekében kérjuk, hasznalja az alabbi kérdbivet. Ez a kérdbiv azokat a kérdéseket
tartaimazza, melyeket kapcsolatfelvétel esetén az tigyfélszolgalat kérdez Ontél.

Telefonhivas esetén kérjuk, készitse elé az alabbi informaciokat:

Hwbd =

© N oo

10.
11.

Véllalata neve és székhelye.
Telefonszam, amelyen visszahivhatjuk.
Készitse el a kézikonyvet. A hibakereséshez kérjiik, olvassa el: 7. fejezet.

Jegyezze fel készliléke verzidjat és sorozatszamat (a készilék sziirke tipustablajan talalja meg).
A szonotrodaval (alkatrész szam, er@sités stb.) vagy a tdbbi szerszammal kapcsolatos informaciok
valészinileg a késziilékeken talalhatok. A szoftver- vagy firmver-alapu rendszerek BIOS- vagy
szoftver verziészammal rendelkeznek, amelyekre szintén sziikség van.

Melyik szerszamot (szonotrodat) és melyik er8sitét hasznaljak?
Milyen beallitasi paraméterek és izemmaodok vannak beallitva?
Az On késziiléke automatizalt rendszer része? Ha ige, honnan érkezik a ,Start” jel?

irja le a problémat a lehetd legrészletesebben. Példa: A probléma idénként jelentkezik?

Milyen gyakran jelentkezik a probléma? Mennyi idé mulva jelentkezik a probléma a berendezés
bekapcsolasa utan? Megjelenik hibalizenet? Ha igen, kérjik, jegyezze fel a hibaszamot vagy

a megnevezeést.

irja le azokat az intézkedéseket, amelyeket eddig megtett.

Mely alkalmazasroél van sz, és milyen anyagokat dolgoznak fel?

Készitse el6 a rendelkezésére bocsatott karbantartasi és potalkatrészek jegyzékét
(hegesztécsucsok, szonotrodak stb.).
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Kapcsolat a Branson céggel

12. Megjegyzések:

1.3.2 Készulékek visszakilildése javitasra

Ha egy készlléket vissza kell kuldeni javitasra, akkor el6zdleg kérjuk, értesitse a szervizt
a forrédroton, és a hibakeresés megkonnyitése érdekében a lehetd legtobb informaciot kozolje.

A visszavétellel kapcsolatos feltételeket és tudnivaldkat szerviziink munkatarsa kdzli majd Onnel.

o TUDNIVALO

Miel6tt visszakuldene egy készuléket a Branson cégnek, elézéleg be kell szereznie
a visszakiildési szamot a Branson képviselettdl. Maskilénben a visszakildés késlekedhet
vagy akar elutasitasra is kerulhet.

1.3.3 A készilék csomagolasa és elkiildése

1. A szallitasi karok elkerllése érdekében gondosan csomagolja be a rendszert az eredeti
csomagolasaba.
2. A csomagoldkartonon jol lathaté helyre ragassza fel a visszakuldési szamot. Ezt a szamot

a csomagkuldési (rlapra is irja ra a visszakildés okaval egyutt.
3. Készitse el a kartonba becsomagolt 8sszes komponens jegyzékét. A KEZIKONYVET TARTSA MEG!
4. Kérjuk, hogy a késziléket a szerviz forr6drot munkatarsanak utasitasai szerint kildje el.
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1. fejezet: Munkabiztonsag és ligyfélszolgalat

Kapcsolat a Branson céggel BRANSON

1.3.4 Potalkatrészek rendelése

A Branson alkatrész forgalmazast a szerviz forrédroton keresztul, az alabbi telefonszamokon
érheti el:

A kézikdnyv 7. fejezet fejezetében megtaldlja a leirasokat és az EDP alkatrészszamokat is
tartalmazo6 alkatrészjegyzéket. Ha potalkatrészre van sziksége, kérjik egyeztesse az alabbi
adatokat az értékesitbvel:

Rendelési szam

Szallitasi cim

Szamlazasi cim

Szallitasi tudnivalok (légi szallitas, kozuti szallitas stb.)

Specialis tudnivalok (pl. ,A repllétéren meg kell varni a tovabbi utasitasokat”). Ugyeljen arra,
hogy nevét és telefonszamat is mellékelje

Kapcsolatfelvételi informaciok
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2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer

21
2.2
2.21
2.2.2
223
224
225
2.2.6
227
2.2.8
23
2.4
2.5
2.6
2.7
2.71
2.7.2
2.7.3
274
2.75
2.8

Ismertetett modellek - - - - - - - - - - - - - - - - - 2-2
Modellattekintés - - - - - - - - - - - - - - - - oo e 2-2
Szan- és csuszorendszer- - - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo oo 2-3
Pneumatika - - - - - - - - - - - - - - - - - - - oo oo e 2-3
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2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer

Ismertetett modellek BRANSON

2.1 Ismertetett modellek

Ez a kézikdnyv a 2000IW+ sorozatu, 1100 vagy 2200 W kimeneti teljesitményl kompakt
hegesztdérendszerek telepitésével, beallitdsaval és Uzemeltetésével kapcsolatos utasitasokat
tartalmazza. Ez a termék CE-tanusitott.

2.2 Modellattekintés

2.1. abra 2000IW+ kompakt hegesztérendszer

A 2000IW+ sorozatu kompakt hegesztérendszerek

ultrahangos miianyaghegeszt rendszerek. Mianyag

alkatrészek szegecseléssel, behelyezéssel,
peremezéssel és megontés levalasztasaval torténé
Osszeillesztésére szolgalnak.

Ezek a hegesztérendszerek fliiggetlen, szabadon

allo gépek, melyek fiiggbleges helyzetii izemeltetésre
készultek. Két teljesitményfokozattal kaphatok:

1100 és 2200 watt.

*Kézi lizemeltetéshez a hegesztérendszer lab
részegységgel szerelhetd fel. Két tenyérkapcsoldval és
egy vészleallitd kapcsoléval rendelkezik.

Egy jellemz6 beallitds szabvanyos, 40 colos oszloppal
mikddik. Azonban 4, 5 és 6 lab hosszusagban is kaphato.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Modellattekintés

o TUDNIVALO

A nem szabvanyos hosszusagu oszlopokat a gyarban kell telepiteni.

Ahazban talalhaté a szan és a csuszérendszer, a pneumatika, a generator és a vezérld. Avezérld
egy kezel6pultbdl és a billentylzetbél/kijelz6bdl all.

A hosszmérd rendszer részletes informaciokkal szolgal a hegesztett alkatrészekrél.

2.2.1 Szan- és csuszorendszer

A szant egy kettés mikodésl pneumatikus henger mozgatja, és gérgéscsapagyazasu linearis
szanra van felszerelve. A szanmechanika nyolc pér el6feszitett, tartos kenésl csapagyon nyugszik.
Ezek gondoskodnak a szonotréda egyenletes és pontos beallitasardl, a puha linearis futasrol és
a hosszu tavon is megbizhaté dzemrél.

2.2.2 Pneumatika

A pneumatika a magnesszelepbdl, a pneumatikus hengerbél és a Iégnyomasmérdvel ellatott
nyomasszabalyozébdl all. A szonotrdda slllyesztési sebességét a hegesztérendszer el6lapi
kezelbtablajan a mozgatasi sebesség szabalyozojaval lehet beallitani. A felfelé mozgatas
sebessége nem modosithato.

Afel- és lefelé mozgatas kézben a magnesszelepbdl tavozé levegd egy része a szanon keresztll
a konverter hiitésére szolgal.

2.2.3 Generatormodul

Az ultrahang generatormodul a hagyomanyos, 50/60 Hz-es haldzati feszlltséget a konverter-
er6sit6-szonotréda egység rezonanciafrekvenciajanak megfelel6 ultrahang energiava alakitja.
A vezérldmodul gondoskodik a maximalis megbizhatésagrol oly médon, hogy kedvezétlen Gzemi
kéralmények kozott lekapcsolja az ultrahang energiat. Ezzel védi a generatormodult és

a hegesztérendszer tovabbi részegységeit is. Ezenkivul a vezérld nyomon koveti és kiegyenliti
az ingadozasokat, és sziikség esetén moddositja a szonotréda frekvenciajat. Ezek a médositasok
fokozott melegedéssel, a szonotroda érintkezd fellletének kopasaval vagy a szonotrédan
anyagfelhalmozddassal jarhatnak.
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2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer

Modellattekintés BRANSON

2.2.4 Rendszervezérld kartya

A vezérldbmodul a vezérl6kartyabdl és a billentylizet-/kijelz6panelbdl all. Ez vezérli

a generatormodult és a hegesztérendszer pneumatikus funkcioit. A billentylizet-/kijelzépanel
lehetévé teszi a felhasznalo szamara, hogy az elblapi kezelétabla kijelzéjén és kapcsoldin
keresztil elvégezze a paraméterek modositasat.

2.2.5 Hosszmérorendszer

A hosszmérd rendszer olyan érzékel6rendszer, amely a szan mozgasait kdveti nyomon.
A mérbérendszer felbontasa 0,0001 in/0,0025 mm.

o TUDNIVALO

A hosszmérdérendszer kiolvasott adatai (a felsé végallaskapcsold beallitasatol fliggéen)
nem térnek el 1/4 in/6 mm-nél nagyobb mértékben a szan altal megtett uttdl. Az at ciklusrol
ciklusra alland6é marad.

A hosszmérérendszerrel kapcsolatos informacidkat a kovetkezé alkalmazasok hasznaljak:
* Aszan allasszdgének meghatarozasa a hegesztési ciklus minden pontjaban.

* Ahegesztés abszolut uttal torténé meghatarozasa. Ez az a teljes ut, amelyet a szén a felsé
véghelyzettdl (ULS / fels végalldskapcsolo) az eldre bedllitott alsé véghelyzetig megtesz.

* Ahegesztés hegesztési mélységgel torténd meghatarozasa. Ez az a teljes Ut, amelyet a szan
a triggerel6 kapcsolétél (TRS) az elére beallitott alsé véghelyzetig megtesz.

2.2.6 Fels6 végallaskapcsolé (ULS)

Az optikai felsd végallaskapcsolo [Upper Limit Switch, ULS] tajékoztatja a vezérl6 aramkareit,
ha a szan visszatér a |6ket legfels6 pontjaba, és a hegesztérendszer készen all az Uj hegesztési
ciklus megkezdésére.

A vezérld az ULS-jelet kiilénb6zé vezérlési funkcidkhoz hasznalja. Példa:

» Anyagel6tolas vezérlése; automatizalt rendszerekben a vezérl6 készenléti jelét (a felsd
végallaskapcsold aktivalasa utan) a kiilsé készulékek arra hasznalhatjak, hogy az
anyagel6tolas nem miikddik addig, amig a szonotréda teljesen vissza nem huzodott.

» Elektronikus el6kioldas: A vezérld az ULS-jellel aktivalhatja az ultrahangot, miel&tt

a szonotroda érintkezésbe kertlne a munkadarabbal. Az el6kioldas nagyobb méreti vagy
nehezez megkdzelithetd szonotrodak és kildnbdzs felhasznélasok esetén hasznéalhaté.
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer 2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Kompatibilitas Branson termékekkel

2.2.7 Felhasznaléi I/O csatlakoz6dugo

A kiils6 kezel6elemek és késziilékek (RIASZTAS, HEGESZTES BE és KULSO RESET jelek)
egy +24 V DC interfészen keresztll csatlakoztathatdk a hegesztérendszer hatoldalan.
Kiegészitésképpen rendelkezésre all egy KESZ-jel [READY], mind +24 V DC, mind pedig
potencialmentes érintkez6 formajaban. Ezzel az interfésszel a kivalasztott lzemzavarok vagy
hegesztési hibak a hegesztérendszeren kivilre kommunikalhatok felligyeleti ciklusok és a gyanus
munkadarabok kivalogatasa esetén.

2.2.8 Dinamikus kioldas és allandé ranyomas

Szamos hegesztési alkalmazashoz a munkadarabra torténd meghatarozott ranyomas sziikséges,
mielétt kioldédik az ultrahang leadasa. Ennek eléréséhez a hegesztérendszer dinamikus kioldast
(trigger) tartalmaz, amely két pneumatikus henger és a szan kozott talalhaté. A dinamikus kioldas
kivaltja az ultrahang energia kiadasat, miutan az el6zbleg beallitott er6 hat a munkadarabra.

A dinamikus folyamatos ranyomassal folyamatosan azonos er6 hat a munkadarabra, mikdzben
a hegesztés hatasara 6sszezsugorodik. Ez a rendszer segit az egyenletesebb hegesztési
minéség elérésében.

A triggerel6 nyomas kalibralt vezérlése az el6lapi kezel6tablan talalhatd, és lehetbvé teszi

a dinamikus triggerel6 er6 rogzitését és megkettbzését.

2.3 Kompatibilitas Branson termékekkel

A 2000IW+ sorozatu kompakt hegesztérendszerek kompatibilisek a standard lIabon torténé
Uzemeltetéshez. Mindkét teljesitményfokozathoz (1100 és 2200 watt) CJ20 tipusu konverter ker(l
alkalmazasra.

2.4 Funkciok

A 2000IW+ sorozatu kompakt hegesztérendszerek ultrahangos hegesztésre, behelyezésre,
szegecselésre, ponthegesztésre, peremezésre, megontések eltavolitasara és tartds ultrahangos
Uzemelésre hasznalhatok. Teljesen automatizalt, részben automatizalt és/vagy kézi lzemmaodra
alkalmasak. A kovetkezé lista a hegeszt6rendszer egyes vezérlési funkcioit ismerteti.

Utéimpulzus Ez a funkcié lehetévé teszi a hegesztési és tartasi fazis utani ultrahang energia
leadasanak megkezdését a munkadarabot szonotrédardl valé megbizhaté levalasztasat.
Riasztasok, folyamat-: Ezek az értékek a munkadarabok mindségfelligyeletére vannak beallitva.
Autotuning [autom. frekvenciakeresés]: Gondoskodjon arrél, hogy a hegesztérendszer
optimalis hatédsfokon Uzemeljen.

Ciklusmegszakadasok: Ezek a kezel6 altal beallitott feltételek a ciklus megszakadasara
vonatkozoan. Ezek a feltételek biztonsagi hatarértékként hasznalhatdk, a rendszer és a szerszamok
elhasznaldédasanak és kopasanak minimalizalasa érdekében.
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2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer

Funkciok BRANSON

Lefelé mozgatasi sebesség: Bedllitja azt a sebességet, amellyel a szonotréda a munkadarabhoz
kozelit.

Angol (USCS) / metrikus mértékegységek: Ezzel a funkcidval a hegesztérendszer beallithatd
a helyi mértékegységekre.

,CSUCS LE” kijelzés: A szonotréda lesiillyesztése soran digitalisan megjelenik az abszolut Gt,
hogy meg lehessen hatarozni a beadllitas helyes utjat.

»Szonotroda lefelé” méd: Manualis mozgatas a beallitas verifikalasahoz és a rendszer
beallitdsanak ellenb6rzéséhez.

Hatarértékek: Felhasznalo altal definialhato riasztas. A rendszer értesitést kild, ha a munkadarab
nem teljesiti a beallitott minGségi szempontokat.

Memoria: Ha a memodria be van kapcsolva, a hegesztési paraméterek a ciklus végén
lekérdezésre kerllnek.

Membranos billenty(izet: Magas foki megbizhatésagot biztosit, és érzéketlen a porra, olajra.

Elékioldas [Pretrigger]: Ezzel a funkcidval az ultrahang a munkadarabbal valé érintkezés el6tt
bekapcsolhaté a teljesitmény fokozasa érdekében.

Rampainditas: A generatormodul és a szonotroda fokozatosan indul el a rendszer elektromos és
mechanikus terhelésének minimalizalasa érdekében.

Biztonsagi rendszerfeliigyelet: A hegesztérendszerbe beépitett biztonsagi rendszer
folyamatosan felligyeli a biztonsagi szempontbdl Iényeges rendszerelemek szabalyszer(
mikodését. Ha a rendszer hibat észlel, megszakitja az lzemet, és a rendszer biztonsagos
allapotba kapcsol. A biztonsagi rendszer altal kivaltott riasztasokat a halézati ellendrzélampak
villogasa jelzi.

Keresés: Rezonancia esetén biztositja az Uzemet, minimalizalja a kiegyenlitési hibakat

és alacsony amplitudoval (kb. 5%) Uzemelteti a rezonanciaegységet. Ezutan meghatarozza

a rezonans uzemi frekvenciat és elmenti azt.

Inditasi diagnosztika: Indulaskor a vezérlés ellenérzi a legfontosabb rendszerelemeket.
Keresési periddus: Ha be van kapcsolva, akkor percenként egy keresési folyamat keretében
frissiti a szonotroda rezonanciafrekvenciajat, és az eredményt eltarolja a memériaban.

Ez rendkivul hasznos, ha a hegesztési folyamat k6zben a szonotréda hdmérséklete és ezaltal
a rezonanciafrekvencia is megvaltozik.
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer
Az el6lapi kezel6tabla kezel6elemei

2.5 Az elblapi kezel6tabla kezel6elemei
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2.2. abra Kezel6elemek az el6lapi kezelétablan

1. NYOMASKIJELZES — Azt a levegényomast
mutatja, amely a hengerre hat; kétszeres skala
(0-100 psi és 0-700 kPa).

2. NYOMASSZABALYOZO - Bedllitja

a hengerre haté levegényomast az 5—100 psi
(35-700 kPa) kozotti tartomany értékeére.
Beallitashoz huzza ki, letiltashoz nyomja be.
3. MOZGATASI SEBESSEG VEZERLESE -
azt a sebességet vezérli, amellyel a szan lefelé
mozog. Szinkddolt és tobb fordulatnyira
méretezett (0-9 k6zott mindegyik kalibralva).
Beallitdshoz huzza ki a piros zarégydrit,
letiltdshoz pedig nyomja be ujra. A visszatérési
sebesség nem maédosithato.

4. AUTOTUNE-CIMKE - lasd 7.4.3. fejezet.

5. ELOLAPI KEZELOTABLA — lasd a kdvetkez6
fejezetet.

6. LOKETKIJELZES — a szan relativ [6ketének
folytonos ellenérzése a 0 és 4 col (0 és 100 mm)
kozotti hegesztési ciklushoz.

7. TRIGGERELO NYOMAS BEALLITASA -
kivalasztja a kioldasi nyomast, fél |épésekben
1-24 kozott felosztva. 48 lépcséfok egy
15-200 Ib/67-890 N tartomanynak felel meg.

8. SZANAJTO - lehetéve teszi

a rezonanciaegységhez (konverter, erésito,
szonotroda) valé hozzaférést, négy
elveszitésbiztos hatlapfeji csavar tartja.

9. MECHANIKUS UTKOzO
BIZTOSITOANYAJA — régziti a mechanikus
utkdzot a kivant mélységben.

10. MECHANIKUS UTKOZO - hatéarolja a szan altal megtett utat, a szonotréda és a befogé kdzotti
érintkezés megakadalyozasahoz, ha az Ures. A beallitasi érték 0,04 in (1 mm) fordulatonként.

» Ezt a mozgatasi sebességet forgoszabalyozoval és egy oldalso nyilason keresztil megjelend szines

gy(lrlvel lehet beallitani.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Az el6lapi kezel6tabla kezel6elemei

2.3. dbra Az elblapi kezel6tabla kijelzései

1. TELJESITMENYKIJELZES - Ez

a 20 szegmenses savkijelzés ellenérzé
modban a teljesitményszintet vagy

a hegesztési ciklus soran a munkadarabra
haté er6t mutatja. KESZ allapotban

a grafikon az utolsé hegesztési ciklus
csucsteljesitményét mutatja. A megjelenitett
adatok a DIL-kapcsol6 beallitasanak
modositasaval skalazhatdk. A 2X-es skala
hasznalata esetén a legfels6 szegmens
villog. A DIL-kapcsol6 beallitasaival
kapcsolatos tovabbi informacidkért kérjuk,
olvassa el a 4.12: 'A DIL-kapcsolo
beallitasa’ oldalon 4-31 fejezetet.

2. NUMERIKUS KIJELZO — Hegesztési
ciklus kézben az aktualis allapotkddot
(ha aktiv) vagy az aktualisan kivalasztott
paraméter eértékét mutatja. A hegesztési ciklus végén megjeleniti a riasztasokat.

3.FEL/LE KAPCSOLO — Ha kivalasztotta a médositandé hegesztési paramétert, a NUMERIKUS
KIJELZON megijelenitett értékeket ezzel a négy kapcsoléval tudja névelni vagy cstkkenteni.
Balrdl jobbra haladva ezek a LE GYORSAN, LE LASSAN, FEL LASSAN és FEL GYORSAN.

E kapcsoldk megnyomasanak mindaddig nincs hatasa, amig ki nem valasztja a modositando
paramétereket. Ha a bevitel letiltasa aktiv, akkor ezek a kapcsoldk inaktivak.

4. + HATARERTEK KAPCSOLO - Kivalasztja az aktudlis izemmad fels6 hatarértékét.
Megnyomasakor a LED vilagit. Ez a kapcsolé csak a MOD gomb megnyomasa utan aktivalédik.
5. - HATARERTEK KAPCSOLO - Kivalasztja az aktualis izemmod alsé hatarértékeét.
Megnyomasakor a LED vilagit. Ez a kapcsold csak a MOD gomb megnyomasa utan aktivalédik.
6. TELJESITMENYKIJELZES — Azt mutatja, hogy a hegesztérendszer aramellatasa BE

van kapcsolva. A biztonsagi rendszer altal kivaltott riasztasokat a halézati ellenérzélampak
villogasa jelzi.

7. RESET KAPCSOLO - Visszadllitia az 6sszes visszaallithaté vagy tarthaté riasztasi feltételt
(a villogd LED jelzi). A RESET tartasa megakadalyozza a hegesztési ciklus megkezdését.

A RESET gomb elengedésével a hegesztrendszer visszatér a KESZ allapotba (ha nincsenek
nem visszaallithato riasztasok).
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Az el6lapi kezel6tabla kezel6elemei

8. TESZTKAPCSOLO - Aktivalja az ultrahang energiat, és kb. hat masodpercre TESZT médba
kapcsolja az ultrahang generatolmodult (Autotune). Amig ezt a kapcsolét lenyomva tartjak,

a NUMERIKUS KIJELZON, valamint a TELJESITMENYKIJELZON a teljesitmény lathato.

Ha a TEST gombot elengedik, a hegesztérendszer visszatér a KESZ allapotba. Kivalaszthatja
a tesztizemmod skalazasi tényezbjét a tesztskala DIL-kapcsoléjanak 1x vagy 2x allasba
kapcsolasaval. A DIL-kapcsol6 beallitasaival kapcsolatos tovabbi informacidkért kérjuk, olvassa
el a 4.12: A DIL-kapcsolé beallitasa’ oldalon 4-31 fejezetet.

9. CSUCS LE kapcsol6 — Kivalasztja a szonotréda lefelé mozgatasanak lizemmaodiat.

Ha megnyomijak, a LED vilagit, és a NUMERIKUS KIJELZON megjelenik a hosszmérérendszer
aktualis kiolvasasi értéke. Ha USCS mértékegységeket valasztott, a 0,0000 (col/in) kijelzés
jelenik meg a NUMERIKUS KIJELZON. Ha S| mértékegységeket valasztott, a 0,0000 (mm-ben)
jelenik meg. Ha CSUCS LE iizemmaédban megnyomja az INDITOKAPCSOLOT, a szan lefelé
mozog anélkiil, hogy megkezdené az ultrahang leadasat. A CSUCS LE médbél a gomb ismételt
megnyomasaval lehet kilépni.

10. TENYLEGES ERTEK KAPCSOLO - Kivalasztja az utolsé hegesztés tényleges értékét
kijelzésre. Minden tovabbi megnyomasaval egymas utan megjelenitheté a harom tzemmaod
tényleges értéke. Vagy a tényleges idd vagy a tényleges ut jelenik meg, és a megfelel
UZEMMODJELZO (LED) kigyullad. A gomb negyedik megnyomasara a hegesztérendszer ismét
visszatér a KESZ allapotba. Habar az UZEMMODELZO LED-jei a gomb minden megnyomasaval
TENYLEGES ERTEKRE valtoznak, a hegesztési méd ugyanaz marad. A MOD megnyomasaval
ismét megjelenik az aktualis Gzemmad.

11. AB IDO KAPCSOLO - kivalasztja az AB IDO (Afterburst Time) paramétert, hogy inaktiv
beviteli tiltas esetén meg lehessen valtoztatni. Az AB IDO paraméter megjelenik a NUMERIKUS
KIJELZON, és az AB IDO LED-je vilagit.

12. AB KESLELTETES KAPCSOLO - kivalasztja az AB KESLELTETES paramétert, hogy inaktiv
beviteli tiltas esetén meg lehessen valtoztatni. Az AB KESLELTETES paraméter megjelenik

a NUMERIKUS KIJELZON, és az AB KESLELTETES LED-je vilagit.

13. TARTASI IDO KAPCSOLO - kivalasztja az TARTASI IDO paramétert, hogy inaktiv beviteli
tiltas esetén meg lehessen valtoztatni. A TARTASI IDO paraméter megjelenik a NUMERIKUS
KIJELZON, és a TARTASI IDO LED-je vilagit.

14. UZEMMODKAPCSOLO — Az Id8, relativ Gt és abszolut ut izemmaodok kézott lehet vele
atvaltani, a kivalasztott izemmaod kKijelzésére valt, és lehetdvé teszi a mod vagy a paraméterek
modositasat (ha a beviteli tiltas nem aktiv).

15. UZEMMODJELZO LED-EK — Egyszer felvillannak, ha kivalasztja azt az adott izemmaodot,
amelyet meg szeretne valtoztatni.
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BRANSON

2.6 Hatoldal

OO 000

2.4. abra Hatoldal

A kiszirkitett rész az opcionalis kiegészitd be- és
kimenetek (1) pozicidjat, valamint a szerel6készlethez
mellékelt szerelblapokat (lasd lejjebb) mutatja.

1. KIEGESZITO BE-/KIMENET — Opcionalis kiegészité
funkcio, amely a teljesitménykimenet, a memaria,

a keresés, a frekvencia, a frekvenciamaodositas,

a generatormodul allapotkimenetek,

az amplitudokimenetek és az amplitudo vezérlbkimenetek
csatlakoztatasat teszi lehetévé. A kiegészité be-/
kimenetek szerel6készlet 101-063-721 szlikséges hozza.
Csatlakozédugo, 15 érintkez6kimenet.

2. FELHASZNALOI I/0 CSATLAKOZODUGO,
RIASZTAS — D-Sub csatlakozédugé 25 érintkezével.
+24 VVDC interfészt nyujt a kiilsé kezel6elemek és
késziilékek szamara. ARIASZTAS, a HEGESZTES BE
és a KULSO RESET jelek allnak rendelkezésre.
Kiegészitésképpen rendelkezésre all egy KESZ-jel
[READY], mind +24 V DC, mind pedig potencialmentes
érintkez6 formajaban. Ezzel a csatlakozédugéval

a kivalasztott Uzemzavarok vagy hegesztési hibak

a hegesztérendszeren kivilre kommunikalhatok
felugyeleti ciklusok és a gyanus munkadarabok
kivalogatasa esetén. 4 csatlakozédugo: 25 pdl, anya.

3. START CSATLAKOZODUGO - Osszekoti
a hegesztérendszert az alaplappal, ill. az Ggyféloldali
inditéjelekkel. 5 csatlakozédugd: 9 pdl, apa.

4. LEGSZURO - Kisziri a leveg6bél a szennyezédéseket, mielétt azok belekeriilnének
a hegesztérendszerbe.

5. HALOZATI KABEL — Osszekéti a hegesztérendszert és az aramellatast.

210
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2.7 Rendszer be- és kimenetek

A hegesztérendszer bemenetei a hegesztési ciklus vezérlésére, valamint a 2000IW+
komponenseinek felligyeletére szolgalnak.

2.7.1 INDITOKAPCSOLO/INDITOJEL — START csatlakozédugé

Ezek a bemenetek a hegesztési ciklus elinditasara szolgaltnak. Hegesztési ciklus
megkezdéséhez mindkét INDITOKAPCSOLO bemenetnek 200 ms-on beliil aktivalodnia kell,
és aktivnak kell maradniuk, amig a TRS aktivalodik, ill. olyan hiba nem keletkezik, amely
akadalyozza a hegesztés folyamatat.

Akkor is hiba generalddik, ha az INDITOKAPCSOLOK nem aktivak, amig a TRS aktivalodik
(karbantartott szoftver), vagy nem aktivalodik 4 masodpercen belll a magnesszelep
aramkoreinek inaktivalasa utan.

2.5.4abra  Alaplap INDITOKAPCSOLOVAL és kabellel
Kabel
| L Vész Ki gomb | / |

Indité kapcsolé——

2.7.2 KULSO RESET - RIASZTAS (felhasznaléi 1/0) csatlakozédugé

Aktivalas esetén ez a bemenet szimulalja a RESET kapcsolé megnyomasat (lasd 2.3. abra Az
elélapi kezeltabla kijelzesei, 7. tétel). Mindaddig nem kezdhet uj hegesztési ciklusba amig
a KULSO RESET kabele aram alatt all.

2.7.3 READY-jel [KESZ] — RIASZTAS csatlakozé

Annak megallapitasara, hogy a szan mikor kezdje meg a lefelé mozgast, és mikor térjen vissza
eredeti poziciojaba a hegesztési ciklus végén, a hegesztérendszer a felsé végallaskapcsolo
bemenetét (Upper Limit Switch, ULS) hasznalja fel.

A vezérl6 értékeli a tovabbi rendszerkomponenseket, mielétt generalja a KESZ jelet. Meghatarozza,
hogy teljeslinek-e a riasztasi kritériumok. Ez a jel azt jelenti, hogy a hegesztérendszer nyugalmi
helyzetben van, és készen &ll a munkavégzésre (pl. nem TESZT, CSUCS LE [SZONOTRODA LE]
maodban, nincs aktiv riasztas vagy rendszerzavar).
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2.7.4 ALTALANOS RIASZTAS - riasztécsatlakozo

Az ALTALANOS RIASZTAS jel azt jelzi, hogy a rendszer riasztast ismert fel. A riasztasi jel torlédi,
ha a riasztast visszaallitjak vagy a rendszerzavart elharitjak. Tovabbi informaciokert kerjuk,
olvassa el a 6.5 Allapotkijelzések és riasztasok a hegesztési ciklus kdzben fejezetet.

2.7.5 HEGESZTES BE jel — riasztocsatlakozé

Ez a jelt azt jelzi, hogy a készlilék a munkaidd illesztési ciklusaban van, és a TRS aktiv. Az inditasi
jel megszintetheté.

A kdvetkezd esetekben hibailzenet kerll kiadasra:
« A bemenet inaktiv, mikézben a hegesztérendszer KESZ allapotban van.
* Abemenet a magnesszelepek aktivalasa utani 4 masodpercen belll nem inaktivalédik.
* Abemenet a hegesztési cikluson belll, az illesztési idén belll aktivalodik.
* Abemenet a magnesszelepek inaktivalasa utani 4 masodpercen belll nem aktivalédik.

2.8 Glosszarium

Az alabbi terminoldgia a 2000-es sorozatu ultrahangos hegesztéberendezések hasznalata vagy
kezelése kdzben fordulhat eld. Néhany kifejezés nem érvényes az 6sszes konfiguraciora:

AB amplitudé: A szonotréda felliletének amplitudéja az utéimpulzus munkalépés kozben.
AB késleltetés: Késleltetési idd a tartasi folyamat vége és az utéimpulzus kezdete kdzott.
AB id6: Az utéimpulzus id6tartama.

Abszolut ut: Az az ut, amelyet a szonotréda az alaphelyzetbdl kiindulva tett meg.

»Abszolut ut” méd: Olyan izemmadd, amelyben a hegesztés akkor fejez6dik be, ha a szan
megtette a felhasznalé altal beallitott utat az alaphelyzetbél kiindulva.

Abszolut pozicid: Az el6tolo egység utja az alaphelyzetbdl.

Elfogadas igy: Nem konform poziciékhoz, miutan eldélt, hogy a pozicié megfeleléen teljesiti
céljat, a biztonsagi vagy funkciomeghatarozas megsértése nélkiil.

Tényleges érték: A hegesztési ciklus alatt jelzett érték. A beallitott paraméter ellentéte, melyet
a beallitas kdzben lehet lekérdezni.

Elétolé egység: A kompakt hegesztérendszer azon szakasza, amely a konverterbdl,

az erdsitébdl és a szonotrodabdl all, és fix hazban foglal helyet. Lehetévé teszi a felfelé és lefelé
mozgatast (mechanikusan vagy pneumatikusan), hogy az el6zéleg beallitott nyomast at lehessen
vinni a munkadarabra.

Utéimpulzus: A tartasi folyamat utan leadott ultrahang energia. A szerszamra raragadt
munkadarabok levalasztasara szolgal.

Riasztasi jel: Hallhato jel, amely altaldnos riasztas kézben hallhato.

Amplitadé: A szonotroda feluletének mozgasa teljesitménycsucstol teljesitménycsucsig.
Mindig a maximalis érték szazalékaban fejezzuk ki.
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Amplitadévezérlés: Az amplitudo digitalisan vagy kulsé vezérléssel t6rténd beallitasanak lehetésége.
Automatika: Az el6kioldas allapota, amely akkor aktivalédik, amikor az elétold egység elhagyja
a fels6 végallaskapcsolot.

Csipog6 hang: Akezel6pult altal keltett hangjelzés. Figyelmezteti a kezel6t a varatlan allapotokra
vagy a trigger elérésére.

Erésit6: Fél hullammal rezg6 fémalkatrész. A konverter és a szonotroda kézétt helyezkedik el,
és rendszerint a be- és kimenet kdzo6tti keresztmetszetet valtoztatja. Mechanikus uton modositja
a konverter hajtéfellletének rezgésamplitudoéjat.

Beszoritéeré: Az a nyomas, amelyet a szonotroéda a munkadarabra kifejt.

Hideginditas: Olyan felhasznaloi folyamat, amely a hegesztési paraméterek minimalis
beallitasat hozza létre. Lasd a 6.7 Rendszer visszaallitasa fejezetet. Megjegyzés:
Elévigyazatossaggal hasznalja.

Relativ ut: Az a fligg6leges tavolsag, amennyivel munkadarab az ultrahang lekapcsolasa el6tt
zsugorodik.

Relativ ut izemmaod: Olyan Uzemmadd, amelyben a hegesztés akkor ér véget, amikor
a munkadarab a felhasznal¢ altal beallitott itnak megfelel6 mértékben dsszezsugorodott.

Ugyfélspecifikus logika: Lehet6vé teszi a felhasznald szamara a High vagy Low logika (24, ill. 0 V)
kozotti valtast a hegesztérendszeren torténé hasznalathoz.

Lefelé mozgatasi sebesség: Az el6told egység sebessége az alaphelyzetb8l a munkadarabig.

Altalanos riasztas: Olyan riasztas, amely rendszerhibak és/vagy hatarérték tullépése esetén
generalddik.

Szonotréda mozgatasa lefelé: Olyan lizemmaod, amelyben az ultrahang leadasa le van tiltva,
és az el6told egység a felhasznalo altali beallitas és finombeallitas céljabdl eltolhaté.

Hosszmérérendszer: A munkaciklus soran tavolsagméréseket végez a szanon.
Elékioldas: Ez a beallitds a munkadarabbal valo6 érintkezés elétt kioldja az ultrahang leadast.

Készenléti allas: Olyan allapot, amelyben a hegesztérendszer be van hlzva, és az inditasi jelre
var.

Hatarértékek: A felhasznalo altal beallithatd hatarértékek, amelyek tullépésekor a ciklusban
megmunkalt termék selejtté valik.

Sziikséges: A beallitott hatarértékek allapota, amely azt mutatja, hogy azok tullépésekor
reset szukséges. A reset a hegesztérendszer el6lapi Reset gombjaval vagy kilsé felhasznaléi
interfészen keresztll végezhet6 el.

Reset sziikséges: Olyan allapot riasztasok esetében, amely azt mutatja, hogy a hegesztési
ciklus megkezdése elbtt reset sziikséges. A reset a hegesztérendszer el6lapi Reset gombjaval
vagy kulsé felhasznaldi interfészen keresztil végezhetd el.

Keresés: Alacsony amplitudoju (5%) ultrahang leadas aktivalasanak beallitdsa a rezonanciaegység
rezonanciafrekvenciajanak meghatarozasahoz.

Rezonanciaegység: Konverter, erdsit és szonotréda.

Tesztskala: Az el6lapi kezel6tabla teljesitménykijelzéjének nagyitasa a TEST gomb
megnyomasat kdvetben.

1030297 REV. 00 213



2. fejezet: 2000IW+ hegesztérendszer

Glosszarium BRANSON

Id6 lizemmad: Befejezi az ultrahang leadasat a felhasznalé altal beallitott id6pontban.

Idotallépés: Az az idd, amelynek elérésekor az ultrahang leadas lekapcsol, ha az elsédleges
vezérlési érték nem kertlt elérésre.

Akusztikus triggerjel: Olyan hangjelzés, amely a triggerelé miikddésbe lépésekor hallhato.

Fels6 végallaskapcsoloé (Upper Limit Switch, ULS): Olyan kapcsold, amely az elétol6é egység
alaphelyzetének elérésekor aktivalodik.

Felhasznalé altal definialt hatarértékek: az el6zményekbdl eredd értékek. A ,—” a felhasznald
altal definialt also hatarértéket, a ,+” a felhasznalo altal definialt felsé hatarértéket jelenti:

-/+ id6: A hegesztés befejez6dése utan elért hegesztési id6.
-/+ absz. ut: A hegesztés kdzben elért abszolut ut az alaphelyzettél.
-/+ rel. ut: A hegesztés kdzben elért hegesztési mélység.
Hegesztési id6: Az az id6, amig az ultrahang leadas aktivalt allapotban van.
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3. fejezet: Szallitas és mozgatas
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3.1 Szallitas és mozgatas

VIGYAZAT

A kompakt hegesztérendszer belsé részegységei érzékenyek az elektrosztatikus
kisllésekkel szemben. Sok részegység karosodhat, ha a késziléket leejtik, kedvezbtlen
feltételek mellett szallitjak vagy egyéb mddon szakszeritlenil kezelik.

3.1.1 Keretfeltételek

A hegesztbérendszer olyan elektronikus készulék, amely ultrahang energiava alakitja a hal6zati
feszlltséget, és a kezel6 altal a vezérlésben megadott adatok alapjan szabalyozza a hegesztési
folyamatot. A belsé részegységek érzékenyek az elektrosztatikus kisulésekkel szemben. Szamos
belsé részegyseég karosodhat, ha a készuléket leejtik, kedvezbtlen feltételek mellett szallitjak vagy
egyéb maédon szakszeritlenll kezelik.

A hegesztérendszer szallitasakor figyelembe kell venni az alabbi keretfeltételeket.
3.1. tablazat Kévetelmények — kbrnyezet
Koérnyezet Tartomany
-25 °C/-55 °F — +13 °C/+131 °F; max. +70 °C/
+158 °F 24 oraig
40 g lokés /0,5 g és (3-100 Hz) rezgés a 3332-88 és
a 3580-90 ASTM szabvany szerint
Levegd pératartalma 30%—t6l 95%-ig, nem kondenzalddo

Hémérséklet, tarolas/szallitas

Utések/rezgés (szallitas)
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3.2 Vétel

A hegesztdrendszer érzékeny elektronikus készulék. Sok részegység karosodhat, ha a készliléket
leejtik vagy egyéb médon szakszer(tlentl kezelik.

VIGYAZAT

A kompakt hegesztérendszer tdmege 66 kg. Mozgatasahoz és telepitéséhez
emeléberendezés hasznalata javasolt.

Szallitasi terjedelem

A Branson hegesztérendszereket kiszallitas el6tt alaposan ellenérizzik é€s csomagoljuk.
Ennek ellenére atvételkor az alabbiakban ismertetett eljaras alkalmazasat javasoljuk.

A kompakt hegesztérendszer kiszallitaskori ellenérzéséhez az alabbiak szerint jarjon el:

Lépés: Muvelet:

Ellenérizze a szallitasi terjedelem hianytalansagat a szallitasi
dokumentacio alapjan.

Ellenérizze a csomagolas és a készlilék esetleges sériiléseit

2 (szemrevételezéssel).

3 Az esetleges sériléseket haladéktalanul jelezze a szallitmanyozé
vallalat felé.

4 Bizonyosodjon meg arrdl, hogy szallitas kézben az alkatrészek ne

lazultak meg. Sziikség esetén huzza meg a csavarokat.

TUDNIVALO

Ha a kiszallitott aru a széllitéﬂs soran megseértult, kérjuk, haladéktalanul Iépjen kapcsolatba
a szallitmanyozé vallalattal. Orizze meg a csomagoléanyagot (ellenérzés vagy az esetleges
visszakuldés céljabdl).
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3.3 Kicsomagolas

A hegesztérendszer teljesen dsszeszerelt allapotban kerdl kiszallitasra. Csomagolasa vastag karton.
Néhany kiegészité komponenst a kompakt hegesztérendszerrel egyutt, annak csomagolasaban
szallitunk.

A hegesztérendszer kicsomagolasa soran az alabbiak szerint jarjon el:

Lépés Miivelet

1 A kompakt heggsztb’rendszert kozvetlenll annak atvétele utan
csomagolja ki. Orizze meg a csomagoléanyagot.

> Vizsgalja meg a kezel6elemeket, a kijelz8ket és a fellleteket,
hogy nincsenek-e rajtuk sérilések.

Vegye le a hegesztérendszer burkolatat (7.8: Részegységek cseréje),
3 és bizonyosodjon meg arrdl, hogy szallitas kozben az alkatrészek ne
lazultak meg.

TUDNIVALO

Sérulés esetén azonnal értesitse a szallitmanyozé vallalatot.
Orizze meg a csomagoldanyagot ellenérzés céljabal.

3.4 Készulékek visszakuldése

Miel6tt egy készliléket visszakildene a Branson Ultrasonic Corporation részére, telefonon kérjen
visszaigazolast a visszakulldésrdl tgyfélszolgalatunktol.

Javitas céljabdl torténd visszakuldés esetén kérjik, vegye figyelembe a megfelel6 eljarast.
A szikséges informaciokat a kézikdnyv 1. fejezet: Munkabiztonsag és ugyfélszolgalat cimi
fejezetének 1.3.2: Készulékek visszakilildése javitasra pontjaban talalja.
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4, fejezet: Telepités és beallitas

A Telepités fejezettel kapcsolatos informacio BRANSON

4.1 A Telepités fejezettel kapcsolatos informacioé

Ez a fejezet segitséget nyujt a telepité személyzet szamara a 2000-es sorozatu berendezés
alapveto telepitéséhez és beadllitasahoz. Ez a fejezet elvezeti az olvasot addig a pontig, amig
a rendszer hegesztésre kész allapotba nem kertdil.

VIGYAZAT

A kompakt hegesztérendszer tdmege 66 kg. A széllitashoz, kicsomagolashoz és
a telepitéshez val6szinlileg emelvényre vagy emel6berendezésekre lesz sziksége.

A 2000IW+ kompakt hegesztérendszeren nemzetkdzi biztonsagi matricak talalhatok.
A rendszer telepitése szempontjabdl fontos matricakat a kézkdnyvnek ebben és mas fejezeteiben
jol felismerhet6en abrazoljuk.

4.2 Mozgatas és kicsomagolas

A csomagolason vagy a terméken keletkezett lathatd karok esetén AZONNAL FORDULJON
A SZALLITMANYOZO VALLALATHOZ. Ugyanez érvényes abban az esetben is, ha késdbb rejtett
karokat fedez fel. Orizze meg a csomagoldanyagot.

1. Kiszéllitadskor azonnal csomagolja ki a hegesztérendszer komponenseit. Az alabbiakban
ismertetett modon jarjon el.

2. Ellenérizze, hogy a készliléket hianytalanul megkapta-e. Néhany részegység mas ladakba
csomagolva érkezhet.

3. Vizsgélja meg a kezelSelemeket, a kijelz8ket és a fellleteket, nincsenek-e rajtuk sérilések.

4, Orizze meg az dsszes csomagoldéanyagot, a raklapokat és a tavtartd fadarabokat is beleértve.

4.2.1 A kompakt hegesztérendszer kicsomagolasa

A kompakt hegesztérendszer nehéz (66 kg), ezért tamaszto szallitasi csomagolasban szallitjuk.
Az elbtold egység szerszamkészlete a hegesztérendszerhez mellékelve van becsomagolva.
A rendelés terjedelmétdl fuggben a szallitasi csomagolas még tartalmazhat egy erésitét,
egy konvertert és tovabbi részegységeket is.
+ A kompakt hegesztérendszereket fa raklapon, védé Styropor héjjal korilvéve, kartonba csomagolva
szallitjuk.
» Vegye figyelembe a ,This End Up/Fent” és az ,Open Top First/El&szor fent nyissa ki” jelzéseket.
A csomagolast ugy terveztik, hogy csak akkor lehessen eltavolitani, ha a gép fuggbleges helyzetben all.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Mozgatas és kicsomagolas

4.1. abra Az allo készulék (2000IW+ labbal) kicsomagolasa; az allé készilék jobb oldali nézete
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1. Vigye a szallitasi csomagolas a felallitasi hely kzelébe. Allitsa fel a talajra.
2. Nyissa ki a doboz fedelét. Felfelé vegye ki a belsé dobozt a dobozbdl. Eléfordulhat, hogy a belsé
dobozban ersit6, konverter és szerszamkészlet talalhaté.
3. Tavolitsa el a szallitasi csomagolas aljan talalhato kapcsokat. Emelje le a csomagolast a raklaprol.
VIGYAZAT

Az oszlop és az oszloptarté a kiegyenlité rugok altali rugéer6 alatt all. NE probalja meg az
oszlopot eltavolitani a hegesztéallvanyrél. Hagyja az oszloptarté feszitéjét zart helyzetben.
Magassagallitas esetén lassan és 6vatosan lazitsa ki a feszit6ket a mozgas szabalyozasahoz.
A hirtelen mozgasok és seérulések elkerllése érdekében tartsa er6sen a hegesztéallvanyt.

4. Vagja le a két csomagolészijat a késziléklabrol és a raklaprdl. Lazitsa meg azt a két fa
szallitbhasabot (a lab mogott), melyek megakadalyozzak, hogy a lab ide-oda csuszkaljon a raklapon.
5. Ezt kdvetben a raklaprol lecsusztatva a kivant felallitasi helyre viheti a késziiléket. A hegesztballvany
szallitokampdval rendelkezik, amelynek segitségével a készulék csigads emelbvel a helyére szallithaté.
6. Tavolitsa el a lab és az oszloptarté kozott talalhatd fahasabot a két szorité dvatos kilazitasaval

(az elbtold egységet kissé meg kell emelni, de ne végezzen hirtelen mozdulatokat), és vagja le
a ragasztészalagot a fahasabrél. HUZZA MEG ISMET SZOROSAN AZ OSZLOPSZORITOKAT.
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4, fejezet: Telepités és beallitas

Mozgatas és kicsomagolas BRANSON

7. Vegye ki a szerszamkészletet és a tovabbi alkatrészeket (konvertert, er@sit6t, kabeleket, kézkdnyvet)
a belsé dobozbdl. Orizze meg a csomagoléanyagot.
8. Vegye leltarba a kisalkatrészeket, lasd 4.3. fejezet.

o TUDNIVALO

A csomagolasban konverter és/vagy erésité is lehet, amennyiben azokat is megrendelte.

4.2. abra Ultrahang-konverter (J tipus allé készllékekhez) és erdsité

Konverter — 1

(az &bran: J tipus) Erésité
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa A kisalkatrészek leltarba vétele

4.3 A kisalkatrészek leltarba vétele

A 2000IW+ kompakt hegesztérendszerrel egyutt szallitott kisalkatrészek:
» T-kulcs

» Mylar alatétkészlet

* 20 kHz-es kulcs (2)

» Rogzitbcsavarok és alatétek

* M8 imbuszkulcs

4.3.1 Kabelek
Az allapot- és riasztasjelz6 berendezések 20001W+ hegesztérendszerhez torténd
csatlakoztatasahoz adott esetben sziksége lehet a J971 riasztokabelre. A rendelkezésre allo
hosszusagokat lasd: 4.1. tablazat.

4.1. tablazat Kabelek jegyzéke

101-240-021 | Riasztokabel J971, 8 1ab /2,44 m
101-240-016 | Riasztokabel J971, 151ab /4,57 m
101-240-011 Riasztékabel J971, 251ab / 7,62 m

Allapotok/riasztasok atviteléhez automati-
zalt gépek esetén

4.4 A telepités elofeltételei

Ebben a fejezetben ismertetjik a felallitasi opcidkat, a legfontosabb részegységek befoglald
méreteit, a kdrnyezeti kdvetelményeket, valamint az aramellatassal és a levegbvel szemben
tamasztott kbvetelményeket, hogy a telepitést sikeresen megtervezhesse és elvégezhesse.

4.41 Felallitas

A kompakt hegesztérendszert csak fliggbleges helyzetben szabad felallitani. A hegesztérendszer
Uzemeltetése gyakran kézzel, a labon elhelyezett inditokapcsolok segitségével térténik. Ezért

a berendezést biztonsagos és kényelmes munkapad magassagban (kb. 75-90 cm) kell telepiteni.
A kezel6 a készulék elétt Gl vagy all.
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4, fejezet: Telepités és beallitas

A telepités el6feltételei BRANSON

FIGYELMEZTETES

Ha a hegesztéallvany elfordul az oszlop tengelye Kkériil, és nincs régzitve, akkor felborulhat.
A munkafeliiletnek, amelyre a hegesztéallvanyt telepitik, megfeleléen erésnek és stabilnak

kell lennie, hogy az allvanyt megtartsa, és a hegesztéallvany telepitése vagy beallitasa soran
végzett finombeallitaskor ne boruljon fel.

A belsd generatormodulnak hozzaférhetének kell lennie, hogy a kezelé médosithassa és
beallithassa a paramétereket. A DIP-kapcsoloknak szintén hozzaférhetének kell maradniuk.

A hegesztérendszert Ugy kell felallitani, hogy a beépitett ventilator ne szivhasson be port,
szennyez6dést vagy mas anyagokat. Ezenkivul elegend6 helyet kell hagyni a készulék hatoldalan
az elektromos és pneumatika csatlakozok szamara: kb. 6 col/150 mm. Az egyes részegységek

rajzai és befoglaléo méretei a kdvetkezé oldalakon talalhatok. Minden méret kdzelitd adat,
és modellrdl modellre valtozhat:
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa A telepités elofeltételei

4.3. abra A 2000IW+ kompakt hegesztérendszer méretrajza
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Vigyazat: Ellendrizze
1. a furatok jelolését az
alaplapban, miel6tt behelyezi a csavarokat.
2. M (mm-es) jelolés esetén M10 x 1,5 fejli csavarokat hasznaljon.
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4, fejezet: Telepités és beallitas

A telepités el6feltételei BRANSON

4.4.2 Keretfeltételek

4.2. tdblazat Kévetelmények — kérnyezet

Kornyezeti feltétel Elfogadhaté tartomany
Levegd paratartalma 30%—t6l 95%-ig, nem kondenzalodd
Kornyezeti h6mérséklet, Gizemi +5 °C-tol +50 °C-ig (41 °F-t6l 122 °F-ig)
Uzemi magassag 1000 m-ig
IP védettség 2X

4.4.3 Fesziiltségellatasra vonatkozé elbirasok

A hegesztérendszert egyfazisu, foldelt, harom pdélusu, 50 vagy 60 Hz-es feszlltségforrashoz
csatlakoztassa. A 4.3. tablazat felsorolja az egyes modellek esetében alkalmazandé
aramerdsségeket és biztositékokat.

4.3. tdblazat A fesziiltségellatassal szemben tamasztott kbvetelmények

Csatlakozas Biztositék
1100 W 200-240 V Max. 6,5 amp. @ 200V / 8 amp. biztositéautomata’)
2200 W 200-240 V| Max. 14 amp. @ 200V / 17 amp. biztositéautomata’)

)A biztositdautomata nem része a szallitasi terjedelemnek.

4.4.4 Siiritett levego

A siritett levegbnek ,tisztanak (max. 5 mikronos részecskeméret), szaraznak és kenéanyagoktol
mentesnek” kell lennie 100 psi (690 kPa) szabalyozott maximalis nyomas mellett. Ahegesztérendszer
alkalmazastdl fliggéen 35 és 100 psi kdzotti nyomast igényel. A hegesztérendszer belsd 1égsziirével
van felszerelve. Szilkség esetén szereljen fel elzaroszerelvényt a levegbvezetékre.

VIGYAZAT

A szilikont vagy WD40-et tartalmazé s(ritett levegé kendanyagok a bennik 1évd oldoszerek
miatt a hegesztérendszer kdrosodasat és miikddési hibajat okozzak.

VIGYAZAT

A hegesztbérendszert kizardlag szaraz, tiszta levegével szabad Uzemeltetni. Mas gazok
hasznélata a tdmitések idd elbtti kopasaval jarhat. Kérdések esetén forduljon a Branson
képvisel6hoz.
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4441 Légszird

A 2000IW+ hegesztérendszerek bemeneti leveg8sziirével rendelkeznek, amelyek kiszirik az
5 mikron vagy annal nagyobb méretl részecskéket.

4.4.4.2 Pneumatika csatlakozasok

A készulék levegbellatasat a hegesztérendszer hatoldalan talalhatd AIR INLET csatlakozéhoz
kell csatlakoztatni miianyag pneumatikatéomiével.

4.4.4.3 Siiritett leveg6 ellatocsatlakozok

Alevegbvezetékbdl feltétlendl tavol kell tartani a szennyez6déseket és a nedvességet, mert azok
karosithatjak a készuléket. A hegesztérendszerbe torténé beszerelés megkonnyitése érdekében
a slritett leveg6 vezetékhez leagazo és elmend vezetékkel rendelkezd 6sszekotét kell hasznalni
(lasd 4.4. abra). A siritett leveg6 vezetéket olyan siritett levegd csatlakozassal kdsse dssze,
amely tisztitott (max. 5 mikron), kenéanyagoktol mentes, szaraz siritett levegét biztosit 35 és
100 psi (240 és 690 kPa) kdzotti nyomassal. Hasznalja a mellékelt elmené vezetékes légszirét
az 5 mikronos betéttel.

VIGYAZAT

Ha a kijelz6 a fels6 (100 psi/690 kPa) vagy az also (35 psi/240 kPa) kijelzési hatar felett,
ill. alatt mdkodik, tartésan karosodhat.

Allitsa a nyomasszabalyozét nulléra, mielétt a sritett levegé ellatast csatlakoztatja vagy levalasztja.

4.4. dbra A siritett leveg6 vezeték csatlakoztatasa
T .
Leagazo vezeték
- Ken&anyagoktdl mentes,
szaraz s(ritett leveg®,

35— 100 psi

Vizelvezetés
elzarécsappal
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4, fejezet: Telepités és beallitas

Telepitési lépések BRANSON

4.5 Telepitési lépések

FIGYELMEZTETES

Ez a termék nehéz, és telepitéskor vagy beéllitaskor zizédasokat vagy (téses sériiléseket
okozhat. Maradjon tavol a mozgé alkatrészektél, és csak akkor lazitsa meg a szoritokat,
ha arra kifejezetten utasitjak.

4.5.1 A hegesztéallvany szerelése (kompakt hegesztérendszer labbal)

Afeldblés és mas, nem kivanatos mozgasok elkerilése érdekében a labat le kell csavarozni

a munkapadhoz. Az dntvénylemez sarkain négy, egyenként 3/8 colos vagy M10-es rogzitécsavar
szamara alkalmaz furat talalhaté. Az 6ntvénylemezbe valé benyomédasok elkeriilése érdekében
lapos alatéteket hasznaljon. Lasd 4.5. abra.

VIGYAZAT

A hegeszt6rendszer decentralizalt mozgasa vagy forgasa esetén a feldélés és mas, nem
kivanatos mozgasok elkertilése érdekében a labat négy csavarral kell régziteni a munkafellleten.

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy fejmagassag felett nincs semmilyen akadaly, és nincsenek beszorulasi
és surlédasi pontok. Vegye figyelembe, hogy a hegesztdérendszer kitolt allapotban magasabb,
mint az oszlop, és kiilsé csatlakozékkal rendelkezik.

2. Roégzitse a labat négy imbuszcsavarral a munkapadhoz (ligyfél biztositja, 3/8 col (US) vagy
M10 (metrikus)). Az dntvénylemezbe valé benyomddasok elkeriilése érdekében lapos alatéteket
hasznaljon. A csavarok rezgések és mozgasok okozta kilazulasanak csokkentése érdekében
nejlon ellenanyak hasznalata javasolt.

3. Csatakoztassa a sUritett levegd vezetéket a hegesztérendszer hatoldalan. Sziikség esetén
szereljen fel elzardszerelvényt a levegbvezetékre.
4, Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a lab-/inditékapcsolé vezérl6kabele helyesen van-e csatlakoztatva

a rendszer hatoldalan.

4-10 1030297 REV. 00



2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Telepitési lépések

4.5. abra Az alaplap furasi vazlata
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4.5.2 Bemeneti fesziiltség (halézat)

A rendszernek egyfazisi bemeneti feszlltségre van sziksége. A készilék fixen bekotott
tapkabelen keresztll csatlakozik a hal6zathoz. A csatlakozok és aljzatok feszlltségszintjére
vonatkoz6 kovetelményeket lasd a ,4.4. tablazat, A feszlltségellatassal szemben tamasztott
kdvetelmények” cimi tablazatba.

Az adott modell csatlakozasi értékei a modell adatait tartalmazé cimkén talalhatok.
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Telepitési lépések BRANSON

4.5.3 Az inditokapcsolo bekotése

A Branson hegesztérendszereknek két inditdkapcsoldra és egy vészleallitd kapcsoléra
van szukséguk. Az alaplapra szerelt hegesztéallvanyok rendelkeznek ezekkel a csatlakozokkal
(gyarilag beépitve és az alaplappal 6sszekdtve). Ezt az alabbi abra szemlélteti:

4.6. abra Az inditokapcsold bekotése

PB2 PB1 P3

1 |PB2RTN

G‘ <£ G_‘ o 2 |PB1RTN

? O 6 |PB1SRC

7 |PB2SRC
4 |ESTOPRTN
VESZLEALLiTO@ _____ Ai O 3 |ESTOPRTN
o 8 |ESTOPSRC
9 |ESTOPSRC

INDITOKAPCSOLO 5 |N/C
TUDNIVALO

Az ST1 és ST2 inditékapcsolét max. 200 milliszekundumos idSkilonbséggel kell kapcsolni,
és ezeknek mindaddig zarva kell maradniuk, amig a ,HEGESZTES BE” jel aktivalodik, és igy
teljestl az inditasi feltétel.

A BASE/START a D-Sub 9-es csatlakoz¢ aljzata a hegeszt6rendszer hatoldalan.

Az ST1 és ST2 két nyugalmi allapotu inditokapcsold, melyeket a hegesztés elinditdsahoz
egyidejlileg kell megnyomni. Ha ezek nem zarnak max. 200 milliszekundumos idéablakon bell,
akkor a kdvetkezd hibalizenet jelenik meg: (ER28 or ER29). Nyugtazas nem sziikséges.

A kovetkez6 ciklusban az idékorlatot be kell tartani, hogy ne forduljon el ismét ugyanaz

a hibalizenet. Lasd a fenti megjegyzést.

Az EMER STOP a vészleallité kapcsolét jeldli, amely nyitd vagy zaré kivitel(.
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FIGYELMEZTETES

Amennyiben a hegesztérendszer inditasahoz vagy a vészleallité funkciohoz masfajta
berendezéseket igényel, akkor el6zbleg ala kell irnia a Branson termékszavatossagi
megallapodasat.

4.5.4 Felhasznaloi I/O, riasztocsatlakozoé

A riasztocsatlakozo allapotjelzéseket kiild, és csatlakozast biztosit az Ggyfél vezérlésének
KULSO RESETKAPCSOLOJA szamara. A bekodtés egy J971 tipusu kabellel a hegesztérendszer
hatoldalan talalhaté 25 pdlusu csatlakozon keresztil torténik. A kabel 8 ft/2,5 m, 15 ft/4,5 m és
25 ft/7,5 m hosszusagban kaphato.

A KL'_'J_LS('? RESETKAPCSOLQ pontosan ugy mikodik, mint az el6lapi kezel6tablan lévé kapcsolo.
A KULSO RESETKAPCSOLO bemenetén (25-6s érintkezdn) legalabb 20 ms-ig jelen lévé 24 V
egyenaram visszaallitja a hegesztérendszert.

Az interfészen rendelkezésre all6 allapotkimenetek a MAGNESSZELEP KIMENET (13-as érintkezd),
az ALTALANOS RIASZTAS (18-as érintkez6), a KESZ (jel — 19-es érintkezd, relé — 9-es és 10-es
érintkezd), valamint a HEGESZTES BE (20-as érintkezd). AMAGNESSZELEP KIMENET

negativ logikai kimenet, ha a +24 V-os egyenaramu ellatashoz (5-6s és 6-0s érintkezd) csatlakozik.
Az ALTALANOS RIASZTAS, KESZ és a HEGESZTES BE negativ logikai kimenet, ha a 24 V-os
visszatérd feszliltséghez (21-es, 22-es és 23-as érintkez) csatlakozik.

Ezek a jelek tgyféloldali készillékhez tovabbithatdk a rendszerallapot felligyelete céljabdl,
és bizonyos folyamatokat valthatnak ki, ha a jel aktiv, ill. inaktiv.

Az 5-6s és 6-0s érintkezd +24 V valtéfesziltséget szolgaltat (max. 100 mA). A 21-es, 22-es és 23-as

érintkez6 +24 V visszatér6 feszlltséget szolgaltat (szokasos). A tébbi érintkez6 hasznalaton kivil van.
Lasd 4.7. abra.
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4, fejezet: Telepités és beallitas

Telepitési lépések BRANSON

4.7. abra Be- és kimeneti jelek

JeT1

R gj(;sr?ls"eniier: ) }- Kiils. bemenet +24 V

A vezérls o =— Készenlét relé Nyugalmi érintkezok,
éramlférék- J | S\b 9 Készenlét relé }max. kimenet
h6z oo, Il 125V AC 60 VA

13 ‘Magnestekercs kimenet

e | (50 mA ellenalias) )
+24V SRC

gl | | (50 mAmax.)

+24V SRC
21l 1 1 (50 mA max.)

| 24 V vissza (szokasos)
(Altalanos riasztas Logikai kimenet

LA S e (24 VDC
25 mA max.)

Lasd 2. megjegyzés

Lasd 2. megjegyzés e

200+ 1 Hegesziés Be

Lasd 2. megjegyzés

(
(
(
¢
\ ( | L
E T i24Vvissza (szokasos)
€
(
(
[

¢——9— Amyékolas

r— == — — - - —

Lasd 2. megjegyzés o

Rovidzarlat

| Az Onboard dugd !
| kapcsold aramkorokhoéz
Lasd 2. megjegyzés

= -
Megjegyzés: 1. A kdvetkezd funkciok nincsenek bekoétve: 1, 2, 3,4, 7, 8, 11,12, 14, 15, 16, 17 és

24 érintkezd
2. A 18-as, 19-es és 20-as érintkezf jellemzd kapcsolasa.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Telepitési lépések

VIGYAZAT

Gondoskodjon réla, hogy minden hasznalaton kiviili vezeték megfeleléen szigetelve legyen.
Amennyiben ez nem igy van, az a generator vagy a rendszer meghibasodasahoz vezethet.

4.8. abra A 2000IW+ munkaciklusanak Utemezése

| 0| s1 | s2|s5|se|ss|se]|s7|se|

s 77 % Z
) . ‘l
|KESZ [}
|
|
i
| sv 7 |
| KESZ %
|
| ALTALANOS RIASZTAS v

4.9. abra A jumperek atdugasa

BURKOLAT BAL

OPEN COLLEBTOR
@:::K 24V '
’ % OPEN COLLECTOR
’fﬁ"' 24V
.;:ﬁ OPEN COLLECTOR
#%

24V
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4, fejezet: Telepités és beallitas

Telepitési lépések BRANSON

Ha sajat interfészt tervez, vegye figyelembe, hogy a +24 V-os jelek az ,Open Collector’-ra
(max. +24 V DC, 25 mA) is atkapcsolhatok. Ehhez a vezérl6kartya elején talalhatdé JP2, JP3 és
JP4 jumpert at kell dugni az 1-2 érintkez6rél s 2-3 érintkezére. A kimeneti kapcsold aramkor
testjele ugy szigetelhet6, hogy a vezérlékartya 0 ohmos ellenallasat (R10) at kell vagni.

4.5.5 Halbézati csatlakozédugo, bemenet

Ha a halozati csatlakozédugd médositasa vagy cseréje sziikséges, akkor kérjuk, hasznalja
az alabbi, nemzetkdzi szabvanyoknak megfelelé szinkddolast az elektromos kabelekhez.
Az aramellatasnak megfelel6 csatlakozédugot hasznalja.

VIGYAZAT

Ageneratormodul tartdsan karosodhat. ha nem megfeleld halozati fesziiltséghez csatlakoztatjak,
vagy a bekdtést helytelenll kabelezik. A helytelen kdbelezés biztonsagi kockazattal is jar.
A helyes héalézati csatlakoz6dugd megvalasztasa segit elkerllni a helytelen kabelezést.

4.10. abra Nemzetkdzi szinkodolas (harmonizalt nemzetkozi vezeték szinkddok)

Kopeny C KEK = visszatérd vezeték
2N BARNA = fazis, feszlltség

%

Tresssre— 70OLD/ISARGA csikos = védévezeték (PE)
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Telepitési lépések

4.5.6 Generatormodul, DIL-kapcsol6 opcidk

A DIP-kapcsolé médositja a keresés és inditas funkciot, és hatassal lehet az
amplitudoszabalyozasra is.

A bedllitasokat a kdvetkezd abrak szemléltetik. Az alapértelmezett beallitasok a tablazatokban
talalhatok.

VIGYAZAT

Az elektrosztatikus kisulés karosithatja a kompakt a hegesztérendszer generatoranak
részegységeit. Amikor a hegesztérendszerrel dolgozik, akkor a sztatikus elektromosséag
okozta karok csdkkentése érdekében hasznaljon féldel6 karszalagot és minimalizalja
mozgasait.

FIGYELMEZTETES

Huzza ki a hegeszt6rendszer csatlakozédugojat (ha el6zbleg csatlakoztatva volt), és varjon
legalabb két (2) percig, mielbtt a hazat felnyitia. A haz belsejében veszélyes fesziiltségek és
maradék fesziiltségek vannak jelen.
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4, fejezet: Telepités és beallitas

Telepitési lépések BRANSON

4.11. abra A generatormodul DIL-kapcsoloéjanak helyzete

o]
%

[=]
u
=

NI 4/
’ N L e . |

==

o

CJLED1

.~ Generatormodul,
DIL-kapcsolo

{ \ i
\ ) i J
\_\_\ ’// _aj_
./"-‘_ _\--\\\
( \ © :
AN '
/,." '\-._‘\ -
f )
| /
\I\\ y /
2y (Ill % T ' ,.I
(] | |
g Selelele]elelu o
(e

4.12. abra 1-es tipusu DIP-kapcsold, ,NYITVA” jeldlés a kapcsolon fent, alapértelmezett beallitasok

LOPEN"” jel6lés a kapcsolon fent

1 2 3 4 5 6 7 8

POziclO olulo|o| -
KAPCSOLO 11 2| 34| 5| 6| 7|8
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Opcionalis kiegészité6 bemenet/kimenet

TUDNIVALO

Az 5-6s atkapcsold nincs hasznalatban.

4.4. tdblazat Az 1-es tipusu kapcsoloblokk beallitasi opcioi

Funkcio Opciok Kapcsolo beadllitasa...

Frekvenciakeresés bekapcsolaskor — Ellenérzi
) . . , 1 —lent (KI)
Kereseés a szonotroda frekvenciajat bekapcsolaskor és
R 1 —fent (BE)
elmenti a taroléban.

Automatikus frekvenciakeresés — Percenként

s X . 2 —lent (KI)
ellendrzi a szonotréda frekvencigjat az utolso 2 _ fent (BE)
ultrahang leadas idépontjatol kezdve.

Automatikus keresés idétartama — Megmutatja, 3 —lent (500 ms)
milyen hosszan aktiv az automatikus keresés. 3 —fent (100 ms)
Mentés a hegesztés végén — Minden hegesztés 4 —lent (KI)
végeén frissiti az elmentett szonotrédafrekvenciat. 4 — fent (BE)
Amplitudé- 100%-os fix amplitddéra van bedllitva, a valtozo Ki
s . . 6 — lent (KI)
vezérlés allasban all.
Inditas Révid — 10 ms-ra llitia be a rampaidét. 7~ lent
8 —lent
. e . i 7 —fent
Kbzepes — 35 ms-ra allitja be a rampaidét. 8 — lent
Standard** — 80 ms-ra allitja be a rampaidét. 7~ lent
8 — fent
Hosszu — 105 ms-ra allitja be a rampaidét. 7 —fent
8 —fent

** Az alapértelmezett beallitas a ,Standard”.

4.6 Opcionalis kiegészité bemenet/kimenet

Ez a funkcié opcioként kaphatd, normal esetben ,extrafunkcionak” nevezziik. Lehetévé teszi
a hozzaférést az alabbiakhoz:

* Feszlltségkimenet
*  Memodriakimenet

» Keres6kimenet

* Frekvenciakimenet
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4, fejezet: Telepités és beallitas
Opcionalis kiegészité bemenet/kimenet

BRANSON

Frekvenciamodositas kimenet
Generatormodul allapotkimenetek

Amplitudokimenet
Amplitudovezérlés kimenet

A szerelBkészlet (101-063-721) az dsszes szlikséges részegységet és Utmutatoét tartalmazza

a standard hegesztérendszer fenti funkcidkkal torténd kiegészitéséhez. A szerel6készlethez
mellékelt kilsé kabel (101-241-360) 15 érintkez8s aljzattal és nyitott kabelvéggel rendelkezik.
Ha (a szerel6készletben 1évd) Uj hatséd szerelblapot szerelik be, akkor ezt a kabelt egészen fent
kell csatlakoztatni a lemezen a 15 érintkezds csatlakozéhoz (Iasd 2.4. abra). Akimeneti érintkez6k
jeleit az alabbi abra szemlélteti:

4.13. dbra

KOZOS ]

+10 V REF
TELJESITMENY
MEMORIA
PROGRAMFUTAS KIMENET
MEMORIA

EXT SEEK+

N/C

AMPLITUDO BEMENET
AMPLITUDO KI
FREKKI

FREK. ELTOLAS

SEEK [FREKVENCIAKERESES]
MEMORIA TORLESE
EXT SEEK-

Csatlakozok kiegészitd be-/kimenetekhez, érintkez6kimenetek

5com-qmm4swm—s|

— ok mmh b
BwN =

-
w
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer

4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

Védorelék és biztonsagi berendezések

4.7 Védorelék és biztonsagi berendezések

4.7.1 Vészleallité funkcid

Ha a hegeszt6rendszeren |évd vészleallitd gombot a hegesztés befejezésére hasznaljak,

forditsa el a gombot a visszaallitashoz. (A hegesztérendszer addig nem lzemel, amig ezt
a kapcsoloét vissza nem allitjak.)

4.14. dbra A kompakt hegesztérendszer vészleallito gombja

/ Oszlop
—
Alaplap
\
Inditékapcsolé / Inditékapcsold
\ / Veszleallito gomb \
/ \

| Ij } — //\\ \\\ 1 ||| ||
Lo ‘ \\ "),’
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4, fejezet: Telepités és beallitas

A rezonanciaegység O0sszeszerelése BRANSON

4.8 A rezonanciaegység Oosszeszerelése

FIGYELMEZTETES

A gép vagy a munkadarab sérliléseinek és karosodasanak elkeriilése érdekében az
oszlopszoriték meglazitasa el6tt a hegesztérendszert mindig meg kell tartani. Ehhez
valésziniileg két személy sziikséges.

A VIGYAZAT

A kovetkezd eljarast bedllitasra jogosult személyzetnek kell elvégeznie. Ha szikséges,

a négyzetes vagy szogletes szonotréda legnagyobb része lagy szoritopofakkal felszerelt
satuba fogathaté. SOHA ne kisérelje meg a szonotréda dsszeszerelését vagy eltavolitdsat
a konverterhaz vagy az er6sitd szoritdégydrijének satuba térténé befogasaval.

VIGYAZAT

Ne hasznaljon szilikonzsirt a Mylar alatétekhez. Csak 1 (egy) darab, megfelel6 belsé és kiilsé
atmeérdji Mylar alatétet helyezzen be minden csatlakozdéfellletnél.

Ha a konverter és az er8sité még nincs 6sszeszerelve, akkor kérjik, végezze el az alabbi Iépéseket.

Lépés Miivelet

Emelje meg a hegesztdfejet a fels® és alséd oszlopszoritdé meglazitasaval, és a magassagallito
1 csavar 6ramutato jarasaval egyez6 iranyba torténd forgatasaval. A fej megemelése utan huzza
meg ismét a szoritokat.

2 Nyissa ki a szan csappantyujat a rogzitécsavarok kilazitasaval.

3 Tisztitdsa meg a rezonanciaegyseég érintkezd fellleteit (konverter, erdsitd, szonotréda).
Tavolitson el minden idegen anyagot a menetes furatokbdl.

Csavarja be a menetes csapot az er@sit6 felsé részébe. Hizza meg 450 in-Ibs (50,84 Nm)

4 nyomatékkal. Ha a csap olajmentes, hasznaljon 1-2 csepp kénnyl kendolajat a becsavaras
elétt.
5 Csavarja be a menetes csapot a szonotréda fels6 részébe. Huzza meg 450 in-lbs (50,84 N m)

nyomatékkal. Ha a csap olajmentes, hasznaljon 1-2 csepp kdnnyl kenbolajat a becsavaras elétt.

6 Minden érintkezési fellletre helyezzen be az alatéttel azonos atmérgji Mylar alatétet.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas

Eredeti hasznalati utasitas forditasa A rezonanciaegység 0sszeszerelése
Lépés Miivelet
7 Szerelje fel a konvertert az erésitére, az er6sitét pedig a szonotrédara.
8 Huzza meg 220 in-lbs (24,85 N m) nyomatékkal.

4,5, tdblazat Szerszamok

Szerszam EDP-szam

Nyomatékkulcs, 20 kHz 101-063-617

Kampdskulcs, 20 kHz 101-118-319

4.15. dbra A 20 kHz-es rezonanciaegység 0sszeszerelése, szdgletes szonotroda

Konverter

Lasd a rezonanciaegység
régzitésének eljarasat

_ Satupofa kimélé
=15 a satun
— (aluminium vagy lagyfém)

Satu
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4, fejezet: Telepités és beallitas

A rezonanciaegység O0sszeszerelése BRANSON

4.16. abra A 20 kHz-es rezonanciaegység 0sszeszerelése, hengeres szonotréda

A rezonanciaegység meghuzasi nyomatékai

0 TUDNIVALO

Branson nyomatékkulcs vagy hasonl6 szerszam hasznalata ajanlott. P/N 101-063-617
20 kHz-es rendszerekhez.

4.6. tdbldzat Menetes csapok meghuzasi nyomatékai

Hasznalata Csapméret Forgatonyomaték EDP #

20 kHz 3/8"x24 x1” 290 in Ibs, 33 Nm 100-098-120
20 kHz 3/8” x 24 x 1-1/4” 290 in Ibs, 33 Nm 100-098-121
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/4” 450 in-Ibs, 50,84 Nm | 100-098-370
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/2” 450 in-Ibs, 50,84 Nm | 100-098-123
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Eredeti hasznalati utasitas forditasa

4, fejezet: Telepités és beallitas
A rezonanciaegység 0sszeszerelése

4.8.1 A hegesztdécsucs és a szonotréda osszekotése

1. Tisztitsa meg a szonotréda és a hegesztécsucs érintkez6 fellileteit. Tavolitson el minden idegen
anyagot a menetes csapokrol és a furatokbdl.

2. Szerelje 6ssze kézzel a szonotrdda csucsot é€s a szonotrodat. Az 0sszeszerelést szarazon végezze.
Ne hasznaljon szilikonolajat.

3. Hasznalja a kampdskulcsot és egy villaskulcsot (lasd még 4.17. abra), és hizza meg
a hegesztScsucsot az alabbi eldirt nyomatékokkal:

4.7.tdbldzat A szonotréda hegesztécsucsanak nyomatéka

Hegesztécsucs menete

Forgatényomaték

1/4 - 28

110 in-lbs, 12,42 Nm

3/8-24

180 in-lbs, 20,33 Nm

4.17. 4bra A hegeszt6csucs és a szonotréda dsszekotése

1030297 REV. 00
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4, fejezet: Telepités és beallitas
Az ultrahangos rezonanciaegység beszerelése a hegesztérendszerbe BRANSON

4.9 Az ultrahangos rezonanciaegység beszerelése
a hegesztérendszerbe

FIGYELMEZTETES

A gép vagy a munkadarab sériiléseinek és karosodasanak elkertilése érdekében
az oszlopszoritok meglazitasa elétt a hegesztérendszert mindig meg kell tartani.
Ehhez valbsziniileg két személy sziikséges.

El6szdr 6ssze kell szerelni a rezonanciaegységet. A rezonanciaegyseg telepitéséhez:

1.
2.

Huzza ki a haldzati csatlakozédugét a berendezés fesziltségmentesitéséhez.

Sziikség esetén emelje meg a hegesztdfejet a felsé és alsé oszlopszoritd meglazitasaval, és a
magassagallitdé csavar 6ramutato jarasaval egyez6 iranyba torténd forgatasaval. A fej megemelése
utan ismét huzza meg a szoritokat.

Lazitsa ki az ajtdé négy csavarjat.
Huzza le egyenesen az ajtét, és tegye félre.

Vegye kézbe az 6sszeszerelt ultrahangos rezonanciaegységet, és helyezze az erdsité gylrijét
kézvetlendl a szan tartdjan [évé alatét folé. Nyomja a helyére a rezonanciaegységet ugy, hogy
a zart anya a szan fels6 részén 1évé 1itk6z6 felsd oldalaval érintkezzen.

Helyezze vissza az ajtdt, azonban a csavarokat csak kissé huzza meg.

Szikség esetén forgatassal igazitsa be a szonotrodat. Hizza meg a szan ajtajat 20 in-lbs /
2,26 Nm nyomatékkal, hogy ezzel régzitse a rezonanciaegységet.

4-26
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 4, fejezet: Telepités és beallitas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Az ultrahangos rezonanciaegység beszerelése

4.18. abra A 20 kHz-es rezonanciaegyseég beszerelése Branson hegesztérendszerbe

Hatlapfejii esavar

Szanajt6  —
Részegység ..
—Rezonanciaegység En ’”tkeZOK?POCS \ X
' Széan \ |~

" T-kulcs
Alatét
a felfogatashoz

Csavar Rezonanciaegység

F6 felfogat6 részegység - Széan

4.9.1 A Branson alaplap felfogatasanak szerelése (rogzitéelemek és
szerel6furatok)

Az alaplapban szerel6furatok vannak kialakitva a felfogatashoz. A szerel6furatok az opcionalisan
kaphato kiegyenlitd lemezkészlethez is hasznalhatok. Colos vagy metrikus méretben is kaphato.
A ldbazat menete metrikus M10-1.5 formatum rogzitéelemekhez készllt (ezt egy ,M” jelzés jeldli
a labazaton). A szerel6furatok harom koncentrikus kérben vannak elrendezve, és az alabbi méretliek.

VIGYAZAT

Az alaplap 6ntott acélbdl készilt. A rogzitbelemek tulzott meghizasa tonkreteheti
a szerel6furatok menetét. Csak annyira hizza meg a rogzitéelemeket, hogy a felfogatas
ne mozogjon.
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4, fejezet: Telepités és beallitas
A hegesztérendszer magassaganak és a szonotroda helyzetének beéllitészBRANSON

4.19. abra Az alaplap furasi vazlata

9,00in/229 mm
"\\ 7,00in/ 178 mm

M = M10 metrikus menet | 4,44in/ 113 mm
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felfogatasi méretei ! 10,50 in .
287 mm

Az opcionalis védelem (kuldndsen nagy szonotrodak esetén lehet ra sziikség) csak a helyzet
viszonyitasa miatt szerepel az abran. Ez tébb collal tullég az alaplap oldalain. Megakadalyozza,
hogy a felhasznald kézujjai kezelés kdzben az alaplap és a szerszam kdzé szoruljanak.

4.10 A hegesztérendszer magassaganak és a szonotroda
helyzetének beallitasa

Alehetb legjobb hegesztési hatasfok elérése érdekében a hegesztérendszert ugy kell elhelyezni,
hogy a munkadarab és a szonotroda kozoétti tavolsag a leheté legkisebb legyen. A tavolsagnak
azonban elég nagynak is kell lennie ahhoz, hogy a munkadarabot kdnnyen ki lehessen venni

a befogobal.

Mivel a szonotroda I6kete maximalisan 4 in/101,6 mm (legalabb 1/4 in/6,35 mm), kérjuk tUgyeljen arra,
hogy a szonotrédacsucs az el6tt érintkezésbe keriiljon a hegesztendé alkatrészekkel, mielétt a szan
eléri utja végét. llyen feltételek mellett a szan maximalis triggerel® nyomason elérheti a legmélyebb
pontjat, miel6tt elérné a teljes hegesztési mélységet.

A hegesztérendszer magassagat az alabbiak szerint allitsa be:
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Eredeti hasznalati utasitas forditasa A mechanikus itk6z6 finombeallitasa
1. Helyezze el a befogoét rogzitetleniil a munkafeliileten. Hasznalja az alaplapon az M10 x 1,5 méreti

menetes furatokat.

VIGYAZAT

Miel6tt behelyezné a csavarokat az alaplap furataiba:
1. Ellendrizze a menetjeldléseket az alaplapon.
2. M (mm-es) jelolés esetén M10 x 1,5 fejli csavarokat hasznaljon.

2. Lazitsa ki a két oszlopszoritét, és tartsa a helyén a hegesztérendszert.

FIGYELMEZTETES

A gép vagy a munkadarab sériiléseinek és karosodasanak elkerlilése érdekében
az oszlopszoritok meglazitasa elbtt a hegesztérendszert mindig meg kell tartani.
Ehhez valbsziniileg két személy sziikséges.

3. Allitsa be a hegeszt6rendszer magassagat a kivant I6kethez a magassagallité gomb segitségével.
Allitson be 1/4 in minimalis I6ketet a helyes triggereléshez. Hizza meg szorosan az oszlopszoritokat.

4. Helyezze a befogdba a hegesztendd munkadarabot.

5. Allitsa a nyoméasszabalyozét nullara, és siillyessze le a szant, amig a szonotréda érintkezésbe nem
kerdl a munkadarabbal.

6. Lazitsa meg a szanajté csavarjait, és forgassa a rezonanciaegységet, amig a szonotréda helyesen
ra nem iranyul a munkadarabra. Hizza meg a szanajté csavarjait.

7. Allitsa be a levegényomast 15 psi-re.

8. Nyomja meg a CSUCS LE gombot a felfogatas pozicidjanak ellenérzéséhez. Nyomja meg a CSUCS
LE gombot, majd pedig az INDITOKAPCSOLOT. A szonotrdda lesiillyed, és nyomas alatt lent marad,
holott mar nem ad le ultrahang energiat. Hizza meg a befogét az alaplapon, mikbzben a szonotréda
a munkadarabnak szorul. A teszthegesztés eredményének fuggvényében a befogé tovabbi
beallitasara lehet szikség.

9. Nyomja meg ismét a CSUCS LE gombot a szonotréda normal pozicidba torténd visszaemeléséhez.

4.11 A mechanikus utkozo finombeallitasa

A mechanikus Utk6z6 hatarértékei korlatozzak a szonotrdda lefelé tdrténé mozgasat. A berendezés
karosodasanak elkeriilése érdekében az itk6z6t ugy kell bedllitani, hogy a szonotréda ne érintkezzen
a befogéval vagy mas alkatrészekkel, ha nincs behelyezve munkadarab.
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4.20. abra A mechanikus tk6z6 finombeallitasa

=/

Mechanikus Uitk6z6 rogzi-
téanyaja

Ezt az anyat ne,
lazitsa ki

Mechanikus Utkoz6.

allitéanyaja EMELESI NOVELESE
CSOKKENTESE /
1. CsOkkentse a nyomast nullara, és kézzel sillyessze le a szant, amig a szonotréda éppen
érintkezésbe nem kerdl a befogéval.
2. Ha a szonotroda nem éri el a befogot, és nem mozdult el 4 in (101,6 mm) mérettel, akkor lazitsa

ki az ellenanyat, és forgassa a mechanikus Utkdz6 beallitbgombjat az 6ramutato jarasaval egyez6
iranyba, amig a szan el nem éri a kivant poziciot.

Ha a szonotroda eléri a kivant poziciét, miel6tt érintkezne az Gitk6zével, forgassa a gombot az
oramutato jarasaval ellentétesen, amig az Gtk6zd érintkezésbe nem kerill a szannal.

3. Ismét ellendrizze a szonotrdda tavolsagat, és végezze el a szilkséges valtoztatasokat az titk6zon.
Elkezdheti lefelé mozgatni a szonotrodat (nyomja meg a CSUCS LE gombot az el6lapi
kezelbtablan) a beallitas ellendrzése céljabdl, mikbzben a hegesztérendszer nyomas alatt all.

o TUDNIVALO

Az éramutato6 jarasaval egyezd iranyba forgatva a lIoket hossza megn6, az éramutaté jarasaval
ellentétesen forgatva pedig lerévidil. A finombeallitas fordulatonként kb. 0,04 in-nek (1 mm-nek)

felel meg.
4, Huzza meg a biztositéanyat, ha elérte a kivant beallitast. A biztositdéanya megakadalyozza
a mechanikus Utk6z6 izem kozbeni rezgésbél eredd kilazulasat.
5. Helyezzen egy munkadarabot a befogoba, allitsa be a levegényomast, és végezzen probahegesztést.
6. Szikség esetén végezze el a mechanikus Utkdzd finombeallitasat.
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4.12 A DIL-kapcsolé beallitasa

FIGYELMEZTETES

Gondoskodjon arrol, hogy a hegesztérendszer elektromosan legyen levalasztva, mieldtt
a burkolatot kinyitja.

* Nyissa ki a bal oldalsé burkolatot, hogy hozzaférjen a DIL-kapcsoldkhoz. A kapcsoldk a jobb
alsé sarokban, kdzvetlendl az el6lapi kezelbtédbla mdgott talalhatdk.

* Hasznaljon szigetelt szondat a DIL-kapcsolok beallitasanak modositasahoz.

» ADIL-kapcsol6 beallitdsa utan csukja be és régzitse a bal oldalsé burkolatot, majd csatlakoztassa
az elektromos kabelt.

TUDNIVALO

Ezek a beallitasok csak indulaskor kertilnek kiolvasasra.

4.21. dbra DIL-kapcsold, elhelyezkedés

Elélapi kezel6tabta

Bal oldali ajtd

[Py —

T
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4.12.1 DIL-kapcsold, beallitasok

SW2-8 Kijelzési allapot kiadasa — Ha BE, a hegesztési adatok helyett allapotkddokat (pl. Allapot 1)
jelenit meg a kijelzén. Ez a kijelzés az izemmdd LED-ek mellett all rendelkezésre.

SW2-5 Bevitel letiltasa — Ha BE, a hegesztési paraméterek médositasa nem engedélyezett
(kivéve TEST, TARTAS és CSUCS LE). Ennek ellenére az aktudlis izemmaoddal dsszefiiggé
Osszes paraméter megjelenik, és még mindig lehetésége van a hideginditasi paraméterérték
visszaallitasara.

SW1-8 Egységek — Ha BE, akkor S| mértékegységek (mm) vannak hasznalatba, ha KiI,
akkor USCS egységek (in).

SW1-7 Szprzé’tegztskéla —"EIIenc'Srz(i Uzemmodban a skalaszorzokra hat, amelyek
a TELJESITMENIYKIJELZON kerulnek megadasra. ON esetén a tényleges teljesitmény
kétszerese kerul kijelzésre. Ha a kapcsold OFF allasban all, a tényleges teljesitmény jelenik meg.

SW1-6 Hegesztési skala szélessége — Hegesztési modban ez a kapcsolo

a TELJESITMENYKIJELZON &brazolt szorzét befolyasolja. SZELES allapotban az utolsé
hegesztés csucsteljesitményének kijelzésére van hatassal. ON esetén a tényleges teljesitmény
kétszerese kerUl kijelzésre. Ha a kapcsol6 OFF allasban all, a tényleges teljesitmény jelenik meg.

SW1-5 Riasztas tartasa allapot — BE esetén a tarthatoként definialt riasztasok megakadalyozzak
a hegesztési ciklus megkezdését, amig meg nem nyomjak a RESET gombot.

SW1-4 TRS él/szint — Az él (ON) és a szint (KI) k6z6tt valaszt annak definialasara, hogy mikor
mindsul ,elveszettnek” egy TRS-jel (trigger) hegesztési vagy tartasi id6 alatt. Az ,éI” a TRS
elvesztését a TRS bemenet 100 ms-nal hosszabb inaktiv allapotaval definidlja. A ,szint” a TRS
elvesztését a TRS bemenet 10 ms-nal hosszabb inaktiv allapotaval definialja.

SW1-3 Utemezés fels6 végallaskapcsolo (ULS) esetén — Ez a kapcsolo azt hatarozza meg, hogy
mikortdl kezd6dik a hegesztés Utemezése. BE esetén az Utemezés a felsd végallaskapcsoldnal
kezdddik. Maskilénben (KI — alapértelmezett beallitas) az Gtemezés aktivalt elkioldas esetén
kezdédik, amikor a TRS-jel beérkezik.

Megjegyzés: Az SW1-3-AT CSAK AKKOR HASZNALJA, HA FELTETLENUL SZUKSEGES
Normal hasznalatra nem alkalmas. Ha a kapcsold ON [BE] allasban all, a hegesztési ciklus
kézben soha nem kap WELD ON [HEGESZTES BE] jelet.

SW1-2 Nincs hasznalatban.

SW1-1 Elékioldas felsé végallaskapcsolénal — ha BE, akkor ez a kapcsolé kezdeményezi az
ultrahang energia leadasanak el6kioldasat, ha a fels végallaskapcsold inaktivva valik.
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9.

4.13 A telepités ellendrzése

Kapcsolja be a s(iritett leveg6 ellatast, és ellendrizze, hogy a rendszer megkapja-e a s(ritett leveg6t.
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a siritett levegé ellatasban nincs szivargas.

Kapcsolja be a kompakt hegesztérendszert. A hegesztérendszer elkezdi a szokasos dntesztet.
Nyomja meg az inditdkapcsolot a kalibralas befejezéséhez.

Nyomja meg a Test gombot.

Ha a hegesztérendsze[ ezen a ponton riasztasjelzést ad, keresse meg a riasztasi Uzenet
meghatarozasat a 6.5 Allapotkijelzések és riasztasok a hegesztési ciklus kozben fejezetben.
Ha nem kap riasztasjelzést, akkor térjen ra a kdvetkez6 lépésre.

Helyezzen préba munkadarabot a befogdba.

Nyomja meg a Horn Down [Szonotréda LE] gombot. Ezutan nyomja meg és tartsa lenyomva
mindkét inditokapcsolét. A szonotréda lestillyed a hegesztérendszer alaplapjara felszerelt befogoig.
Ezzel specifikus médon igazolhatd, hogy a pneumatika miikodik.

Nyomja meg ismét a Horn Down [Szonotréda LE] gombot. A szonotréda felemelkedik. A rendszer
rendben mikodik, és beallithatja az adott alkalmazashoz.

Osszefoglalasképpen: Ha a hegesztérendszer nem ad ki riasztasjelzést, és a szonotréda helyesen lestillyed,
majd visszatér, akkor a rendszer lizemkész.

4.22. abra Normal kijelzés az el6lapi kezel6tablan indulas utan

[ | =100 O
j-EC O Time Mode
Eé O Collapse -0
= O Absolute Hold
-=_° ime
:=2: [@]
20 READY e
D elay
Q
A4 #n AB
o %4 s £ Time
(@] @] (@]
+ -
POWer Limit Limit A ctual
(o] ([ 5
Horn
Reset Test D own
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4.14 Tovabbi segitségre vagy alkatrészre van sziiksége?
Kérdése van?

A Branson cég ortl, hogy terméke mellett dontétt, és all szives rendelkezésére! Ha 2000-es
sorozatu berendezéséhez alkatrészekre vagy miszaki tamogatasra van sziksége, kérjlk,
forduljon a helyileg illetékes Branson képviselethez, vagy keresse fel ligyfélszolgalatunkat
telefonon a 1.3 Kapcsolat a Branson céggel fejezetben felsorolt elérhetéségeken.
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5. fejezet: Miiszaki adatok
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5.1 Miszaki adatok

5.1.1 Fizikai leiras

A Branson 2000IW+ hegesztérendszer miianyagok ultrahangos megmunkalasara szolgalo,
onallé rendszer, amely generatorbdl, kezeléelemekbdl és hegesztéallvanybdl allo, kompakt
egyseég. Kompakt méreteinek koszonhetben helytakarékosan telepithetd a munkaterileten.
A berendezés ultrahang alkalmazasaval hére lagyuld6 munkadarabok hegesztésére,
Osszeillesztésére, szegecselésére, ponthegesztésére, peremezésére és megontésére
hasznalhato. Uzemeltetése kézzel, ill. részben vagy teljesen automatizalt moédon torténhet.

A kompakt hegesztérendszer vezérlése mikroprocesszor-alapu, amely vezérli a hegesztési
folyamatot, és ezzel egyidejlleg kulonb6z6 felhasznaloi interfészeket biztosit a membranos
billenty(izet és az alfanumerikus kijelz6 révén. Avezérlés ventilatoros hiités(, fliggéleges helyzeti
alkalmazasra készlt.

A végfelhasznalo (kezeld) altali kényelmes kezelést a kijelzbvel és kezel6elemekkel rendelkezé
el6lapi kezel6tabla biztositja. Ez azt jelenti, hogy az egységet a legtdbb esetben 3 labbal a padldhoz
kell csavarozni.

A hegesztérendszer tdmege kb. 66 kg. A pontos méretek a kdvetkez6 helyen talalhatdk: 4.3. abra
A 2000IW+ kompakt hegesztérendszer méretrajza oldalon 4-7.
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5.1. tablazat Keretfeltételek

Kornyezeti feltétel Elfogadhaté tartomany
Levegd paratartalma 30%—t6l 95%-ig, nem kondenzalédo
Kdrnyezeti h6mérséklet, tizemi +5 °C-tol +50 °C-ig (41 °F-t6l 122 °F-ig)

-25 °C-t8] +55 °C-ig (-13 °F-tl +131 °F-ig)
Max. +70 °C (+158 °F) 24 6raig

Uzemi magassag 1000 m-ig
IP védettség 2X

Hémérséklet, tarolas/szallitas

5.1.2 Villamos kovetelmények

5.2.tablazat A fesziiltségellatassal szemben tamasztott kévetelmények

Csatlakozas Biztositék
1100 W 200-240 V Max. 6,5 amp. @ 200V / 8 amp. biztositéautomata’)
2200 W 200-240 V| Max. 14 amp. @ 200V / 17 amp. biztositéautomata’)

)A biztositéautomata nem része a szallitasi terjedelemnek.

5.1.3 A siiritett levegével szemben tamasztott kovetelmények

A siritett levegbnek ,tisztanak (max. 5 mikronos részecskeméret), szaraznak és kenéanyagoktol
mentesnek” kell lennie 100 psi (690 kPa) szabalyozott maximalis nyomas mellett. Ahegesztérendszer
alkalmazastdl fliggéen 35 és 100 psi kdzotti nyomast igényel. A hegesztérendszer belsd 1égsziirével
van felszerelve. Gyorscsatlakozds rendszer hasznalatat javasoljuk. Szlikség esetén szereljen fel
elzarészerelvényt a levegbvezetékre.

VIGYAZAT

A szilikont vagy WD40-et tartalmazé s(ritett levegé kendanyagok a bennik 1évé oldoszerek
miatt a hegesztérendszer karosodasat és miikddési hibajat okozzak.

VIGYAZAT

A hegesztérendszert kizarolag szaraz, tiszta leveg6vel szabad lizemeltetni. Mas gazok
hasznalata a tomitések id6 elétti kopasaval jarhat. Kérdések esetén forduljon a Branson
képvisel6hoz.
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5.1.4 Aramkorok leirasa

A kompakt hegesztérendszer az alabbi modulokat tartalmazza:
+ Halozati sziré

* Rendszervezérl6 kartya

+ Ultrahang generatormodul

» Egyeniranyité modul

+ 1/O felhasznaldi interfész

Az egyes modulokat az alabbi pontokban ismertetjuk.

Halozati sziiro

A haldzati szrd kettds funkciét lat el: EMC-szlirést a hegesztérendszer bemeneti halozati
feszulltségén, valamint az elektromos aramingadozasok szabdalyozasat az ultrahang
generatormodulban indulaskor, amig a bekapcsolasi aramkorlatozo relé aktivalddik. Tovabba
a sz(ré blokkolja az ultrahangjelek elektromos févezeték felé t6rténd leadasat.

Rendszervezérl6 kartya
A rendszervezérlé kartya a kdvetkezd funkciokat latja el:
+ Megszodlalas inditasi és leallitasi jelek esetén
* Megszélalas riasztasi és visszadllitasi jelek esetén
+ Megszoélalas az elblapi kezel6tablan torténé kezeldi bevitelek esetén
+ Az ultrahang bekapcsolasa és felligyelete
 Informaciok szolgaltatasa az el6lapi kezelétabla kijelz6i szamara
* Riasztasok generalasa
* Vezérlési kommunikacio

Ultrahang generatormodul

Az ultrahang generatormodul hozza |étre az ultrahang energiat a konverter-erésit6-szonotréda
egyseég rezonanciafrekvenciajaval. Az ultrahang generatormodul az aldbbi harom féaramkort
tartalmazza:

+ Egyenaramu generator, 320 V: A haldzati feszliltséget (valtofesziiltség, AC) +320 V DC fesziiltséggé
alakitja a kimeneti teljesitmény készullékei szamara.

+ Kimeneti aramkor — hozzailleszti a kimeneti teljesitmény készllék impedanciajat a konverter-erésité-
szonotroda egységhez, és visszajelzéseket kild a szabalyozé dramkdrnek.

* Vezérlé aramkorok: Funkcidjuk a kévetkezd:
* Meghajtojelet biztositanak a kimeneti teljesitmény készilékei szamara.

» Meghatarozzak a kiilénb6zé amplitidétartomanyokban hasznalt ultrahangos teljesitmény valés
szazalékos értékét.

* Lehetdvé teszik a rezonanciafrekvencia szabalyozasat.
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» Szabdlyozzak az indulasi amplitudot.
» Tulterhelés elleni védelmet nyujtanak az ultrahangos teljesitménymodul szdmara.

+ Taroljak az utolsé hegesztés munkavégzési frekvenciajat (frekvenciatarold), és a tarolt
frekvenciat indulasi értékként hasznaljak a kdvetkez6 hegesztéshez.

» Afrekvenciatarol6 ellenérzése és frissitése tizembe helyezéskor.
+ Inditasi rampaid6k (start) biztositasa kapcsolokkal.

Egyeniranyité modul
Az egyenaram generatormodul egyeniranyitja, szliri és szabalyozza a haldzati transzformator
altal biztositott valtofesziiltséget, és egyenaramot biztosit a rendszervezérld modul szamara.
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5.1.5 Konverter és erositd
A 2000IW+ rendszer a CJ 20 tipusu (EDP sz. 101-135-059R) konvertert hasznalja.

5.1. abra CJ 20 konverter

hA

€

|

ITT NE
SZORITSA BE

A 2000IW az alabbi tablazatban felsorolt erésitéket hasznalja.

5.3. tablazat 2000/W+ erésitbk

Tétel Leiras Alkatrész szam

Er6sité 3/8-24 szonotréda végfurat és menet; csak 1100 watt
Aluminium 1:0,6 (ibolyakék) 101-149-090
Aluminium 1:1 (zo6ld) 101-149-093
Aluminium 1:1,5 (arany) 101-149-092
Aluminium 1:2 (ezust) 101-149-094
Titan 1:2,5 (fekete) 101-149-091

Er6sitd 1/2-20 szonotroda végfurat és menet; minden modell,
ajanlott
Aluminium 1:0,6 (ibolyakék) 101-149-055
Aluminium 1:1 (zéld) 101-149-051
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Tétel Leiras Alkatrész szam

Aluminium 1:1,5 (arany) 101-149-052

Aluminium 1:2 (ezust) 101-149-053

Titan 1:0,6 (ibolyakék) 101-149-060

Titan 1:1 (z6ld) 101-149-056

Titan 1:1,5 (arany) 101-149-057

Titan 1:2 (ezlst) 101-149-058

Titan 1:2,5 (fekete) 101-149-059

Er6sitd, rogzitett | 1/2-20 bemenet; 1/2-20 kimenet
szerelés

Titan 1:2,5 (fekete) 101-149-099

Titan 2:1 (ezlst) 101-149-098

Titan 1:1,5 (arany) 101-149-097

Titan 1:1 (zo6ld) 101-149-096

Titan 1:0,6 (ibolyakék) 101-149-095

5.4.tablazat Tovabbi alkatrészek 2000IW+ -hoz
10 db-os készlet (1/2 col vagy 3/8 col) 100-063-357
2 kiron o [150 db-os készlet (112 col) 100-063-471
rendszereknez) - "150 db-os készlet (3/8 col) 100-063-472
1/2-20 x 1-1/4 (titéan szonotréda) 100-098-370
Csapszeq 711520 x 1-1/2 (aluminium szonotréda) | 100-098-123
3/8-24 x 1,25 (titan szonotréda és erdsitd) | 200-098-790
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6. fejezet: Uzemeltetés

Uzemmodok BRANSON

FIGYELMEZTETES

A hegesztGrendszer beallitasa és lizemeltetése kbzben tegye meg az alabbi ovintézkedéseket:
1. Nagyfesziiliség van jelen. Ne Gizemeltesse a készliléket, ha a burkolatok le vannak
szerelve vagy nyitva vannak.

2. Aveszélyes aramiités elkerilése érdekében a hegesztérendszert csak féldelt aramforrashoz
szabad csatlakoztatni.

3. Soha ne érintse meg a rezgd szonotrédat.

4. Nagy miianyag munkadarabok esetén hegesztés kdzben a hallhaté frekvenciatartomanyban
jelentkezhetnek rezgések. llyen esetben a lehetséges hallaskarosodas elkerllése érdekében
viseljen hallasvédét.

5. Ne nyomja meg a tesztkapcsoldt, és ne kapcsolja ki, ill. be a hegesztérendszert, amikor
a konverter le van valasztva.

6. Nagyobb szonotrédak alkalmazasa esetén kerllje az olyan helyzeteket, amelyben a kéz
ujjai beszorulhatnak a szonotréda és a befogo kozé.

VIGYAZAT

Minden esetben kertilje el, hogy az lizemel6 szonotréda fémlabhoz vagy a fém befogéhoz érjen.

6.1 Uzemmoédok

Az IW+ harom Uzemmdddal rendelkezik:
* 1d6é méd — ezt a modot akkor hasznalja, ha az idébeli folyamat ismételhetésége kritikus.
» Relativ it mad — ezt a médot akkor hasznalja, ha az anyagkiszoritas fontos.
» Abszolut ut — ezt a modot akkor hasznalja, ha a munkadarab végméretei kilénésen fontosak.

6.1.1 Uzemmoédok modositasa

Az Uzemmoddokat a paraméterek beallitasaval lehet modositani, melyek a hegesztési ciklus
finomabb ellen6rzését teszik lehetdvé. Beallithat hatarértékeket is, melyeket felligyeletre
hasznalhat, vagy a nagyobb hegesztési pontossag érdekében 6sszehasonlithat a tényleges
értékekkel. Ezenkivul kivalthatja az ultrahang leadasanak megkezdését a triggerel6 kapcsolo
(trigger switch (TRS)) megnyomasaval vagy az elSkioldassal. Tovabba beallithatja a szan
haladasi sebességét. A kilénbdz6 funkciok alkalmazésanak sajatossagaihoz kérjuk, olvassa el
a 6.1.2 Uzemmodok hasznélata oldalon 6-7 fejezetet.

6-2 1030297 REV. 00
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6. fejezet: Uzemeltetés
Uzemmédok

6.1.1.1 Paraméterek

A hegesztési modok a kivalasztott mod fliggvényében az idd, valamint az abszolut és a relativ ut
elblapi kezelbtablarol torténd modositasaval szabalyozhatok. A tartasi id6, valamint az ,,Utéimpulzus
késleltetés” (Afterburst (AB) Delay) valaszthaté paraméter mindharom hegesztési modban

modosithato.

Kérjlk, vegye figyelembe, hogy az AB id6 vagy az AB késleltetés valaszthatoé paramétert nem kell
kételezben beallitani. A két paraméter egyutt dolgozik: Ha kivalasztotta az AB id6t, akkor az AB
késleltetést szintén ki kell valasztani. Az utéimpulzust akkor kell hasznalni, ha a munkadarabot
a hegesztési folyamat utan hozzaragadnak a szonotrédahoz.

6.1. tablazat Parameéter funkciok

Paraméter

Uzemmod

Kapcsold

Funkcio

Hegesztési
id6

Id6

Uzemmaod

Azt az id6t hatarozza meg, amig le kell adni az
ultrahang energiat a munkadarabnak.

Hegesztési
meélység

Relativ ut

Uzemmaod

Arelativ ut azon részszakaszat hatarozza meg,
amelyet aktiv ultrahang leadas esetén a TRS-t4l
meg kell tenni. Kérjuk, vegye figyelembe, hogy
a tényleges relativ Ut azt a szakaszt tartalmazza,
amelyet a tartasi id6 alatt meg kell tenni.
Alkalmazastdl fliggden a relativ it nvekedhet.

Abszolut ut

Abszolut
ut

Uzemmod

Az abszolut Ut azon részszakaszat hatarozza
meg, amelyet aktiv ultrahang leadas esetén
az fels6 végallaskapcsolotol meg kell tenni.
Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a tényleges
abszolut ut azt a szakaszt tartalmazza,
amelyet a tartasi id6 alatt meg kell tenni.
Alkalmazastdl fuggben az abszolut ut
ndvekedhet vagy csdkkenhet.

Tartasi id6

Minden
uzemmaod

TARTASI
IDO

Azt az id6t hatarozza meg, amig eré6t kell
kifejteni a munkadarabra, miutan az ultrahang
energia leadasa lekapcsolt, de a szonotroda
még érintkezik a munkadarabbal.
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6. fejezet: Uzemeltetés

Uzemmodok

BRANSON

6.1. tAbldzat Parameéter funkciok (Fortsetzung)

Paraméter | Uzemmod | Kapcsold Funkcié
AB idé Minden AB IDO Ha ki van valasztva, az ultrahang energia
uzemmod leadasanak id6tartamat szabalyozza az AB
késleltetésnek megfeleléen. Szikség esetén
segit a munkadarab szonotrédarol valé
levalasztasaban. Az AB késleltetéssel egyutt
kell hasznalni.
AB Minden AB KES- | Az erd munkadarabrol térténé elvétele és az
késleltetés | uzemmdd | LELTE- AB idé inditasi id6pontja kozotti id6t hatarozza
TES meg. Szukség esetén segit a munkadarab

szonotrodardl valod levalasztasaban. Az AB id6
hasznalatahoz szukséges.
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6.1.1.2 Hatarértékek

A hegesztési médok az id8, a relativ Ut és az abszolut Ut felsd és also (+ és -) hatarértékének
beallitasaval feligyelhetdék. Miutan beallitotta ezeket a hatarértékeket, a hegesztérendszer
Osszehasonlitja azokat a tényleges ertékekkel.

A hegesztési ciklusban jelentkezé eltérések jelzéséhez hasznalja a Time, Collapse és Absolute
[id6, relativ ut és abszolut ut] hatarértékeket.

6.2. tablazat A hatarértékek funkcioi

Hatarérték Funkcio

+ hatarérték | Meghatarozza az aktualisan kivalasztott méd — id6 vagy ut —
maximalis értékét. A hegesztési folyamat kdzbeni ut (inf/mm) vagy id6 (s)
ellenérzésére hasznalhaté.

- hatarérték | Meghatarozza az aktualisan kivalasztott mod — id6 vagy ut —
minimalis értékét. A hegesztési folyamat kdzbeni ut (in/mm) vagy idé (s)
ellenérzésére hasznalhato.

6.1.1.3 Tényleges értékek

Nyomja meg a TENYLEGES ERTEK gombot az el6lapi kezel6tablan a tényleges értékek
megjelenitéséhez. A tényleges értékek a hegesztési ciklusok méreteinek pontosabb és jobb
ismételhetéségéhez, valamint a beallitott hatarértékek 6sszehasonlitdsahoz hasznalhaték.
A tényleges értékek mérése a kdvetkez6képpen torténik:

Tényleges idéérték — A triggereld kapcsold aktivalasatodl a ciklus hegesztési idészakaszanak
végeig eltelt idé.

Tényleges relativ ut — A triggereld kapcsol6 aktivalasa és a ciklus tartasiid6-szakaszanak vége
kozott megtett ut.

Tényleges abszolut ut — A felsd végallaskapcsold inaktivalasa és a ciklus tartasiidé-szakaszanak
vége kozott megtett ut.

6.1.1.4 Elokioldas

Az el6kioldas esetén az ultrahang leadasa (a DIL-kapcsolok beallitasanak megfelel6 médositasat
kovetéen) a triggerel6 kapcsold (Trigger Switch (TRS)) aktivalasa helyett a fels6 végallaskapcsolé
(Upper Limit Switch (ULS)) aktivalasakor kezdédik meg.

Az el6kioldas (Pretrigger) funkcio olyan alkalmazasok esetén hasznalhatd, mint pl. szegecselés,
amikor az ultrahang leadasat a munkadarabbal val6 érintkezés elétt kell megkezdeni. Az elékioldas
nagyobb vagy nehezen mozgathatd szonotrodak esetén is hasznalhaté.

A fels6 végallaskapcsolotdl kezd6dd eldkioldas rendszerint szegecselés, dsszeillesztés és csak
varrathegesztés esetén ajanlott.
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6. fejezet: Uzemeltetés

Uzemmodok

BRANSON

6.3. tablazat Az el6kioldas beallitasai

DIL- Pretrigger .

kapcsolé | beallitas Eredmeny

SW1-1 Kl Pretrigger Ki

SW1-1 BE Pretrigger BE: Az ultrahang leadas el6kioldasa akkor
kezdddik, amikor a felsé végallaskapcsolo inaktivalodik.

SW1-3* Kl A hegesztési id6 akkor kezdddik, amikor a TRS aktivalodik.
Az ultrahang leadas akkor kezdédik, amikor a felsé
végallaskapcsolo inaktivalodik.

SW1-3* BE A hegesztési idd akkor kezdédik, amikor a felsé
végallaskapcsolo aktivalodik.

* Csak akkor érvényes, ha az SW1-1 BE allasban all.
A DIL-kapcsoldk beallitasaval kapcsolatos informaciok a 4.12 A DIL-kapcsolé beallitasa oldalon 4-
31 fejezetben talalhatdk.

6.1.1.5 A mozgatasi sebesség beallitasa

Ha sziikséges, moédositsa a szan mozgatasi sebességét a MOZGATASI SEBESSEG
szabalyozoval az elblapi kezel6tablan. Kérjik, olvassa el a 2.2. abra Kezelb6elemek az elblapi
kezelbtablan oldalon 2-7 fejezet, El6lapi kezel6tabla, 3. tétel. Ezenkivil az emelési utat is

beallithatja a 4.10 A hegesztérendszer magassaganak és a szonotréda helyzetének beallitasa
oldalon 4-28 fejezet szerint.
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6.1.2 Uzemmoédok hasznalata

Az alabbi fejezetekben a hegesztési médok és a hozzajuk tartozd paraméterek hasznalatat
ismertetjuk.

6.1.2.1 1do lizemmod

Az id6 Uzemmaodot akkor hasznalja, ha munkafolyamatahoz fontosak a konzisztens idéciklusok.
Példaul automatizalt rendszerekben hasznaljak, amikor a hegesztérendszer ciklusidejét a gyartdsor
teljes sebességének javara korlatozni kell.

Id6 Gzemmoddban a + és - id6 hatarértékek aktivak. A relativ ut és abszolut ut hatarértékek

a biztonsagot szolgaljak. Amennyiben ezek elérésre kerllnek, felllirjak a vezérléparamétereket,
és befejezik a hegesztési id6t. A hatarértékeket a hegesztési ciklusok felligyeletére hasznalhatok
oly modon, hogy 6sszehasonlithatok a tényleges értékekkel.

6.4. tablazat Parameéterek id6é lizemmoddban

Paraméter Vezérlés és/ Inaktivalhatd. | Biztonsagi Riasztas
vagy fellgyelet hatarérték

Hegesztési Kezel6elemek Nem Nem Nem

ido

Tartasi id6 Kezel6elemek Nem Nem Nem

AB késleltetés | Kezelbelemek lgen Nem Nem

AB id6 Kezel6elemek Igen Nem Nem

|d6

+ hatarértéek Ellen6rzé lgen Igen Igen

- hataréerték Ellen6rzé Igen Igen Igen
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BRANSON

Uzemmoédok
Relativ ut
+ hatarértéek | Ellen6rz6 Igen Igen Igen
- hataréerték Ellenérzd Igen Nem Igen
Abszolut ut
+ hatarértek Ellen6rz6 Igen Igen Igen
- hatarerték Ellen6rzb Igen Nem Igen
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6.1. abra Id6 lzemmodd
EMELESI UT
LEGMAGASABB PONTJA

FELSO

VEGALLASKAPCSOLO
(ULS)

SZONOTRODA UT - IDO SZONOTRODA UT - IDO
HATARERTEKEK NELKUL ABSZOLUT UT
HATARERTEKEKKEL

SZONOTRODA UT - IDO
RELATIV UT HATARERTEKEKKEL

TRS

A 7 T 7

A\ 3y
A / A d

P . A\ P . \

-HATARERTEK _ || -HATARERTEK |[{/|

RELATIV UT HATARERTEKEKKEL

HEGESZTESI IDO VEGE ] o] iy

TARTASI IDO VEGE \/

+ HATARERTEK ~ \/  +HATARERTEK Y/
RELATIV UT HATARERTEKEKKEL

TUDNIVALO

A munkabiztonsagi hatarértékek elérésekor a hegesztési id6é befejezédik.
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6. fejezet: Uzemeltetés
Uzemmédok

BRANSON

6.1.2.2 Relativ Gt izemmoéd

A relativ ut Gzemmodot az anyagkiszoritas vezérléséhez allitsa be. Ha pl. egy sz(ir6 peremét
koroskorll le kell hegeszteni, akkor hermetikus varratra van szikség.

Arelativ ut lzemmaod az id6, valamint a relativ vagy abszolut ut hatarértékekkel egyitt alkalmazhato.

6.2. abra Relativ ut Gzemmad
EMELESI UT
LEGMAGASABB PONTJA
FELSO :
VEGALLASKAPCSOLO
(ULS)
SZONOTRODA UT — RELATIV UT SZONOTRODA UT — RELATiV UT
HATARERTEKEK NELKUL ID® HATARERTEKEKKEL
SZONOTRODA UT - RELATIV UT
RELATIV UT HATARERTEKEKKEL
TRS
i Y v _!
3 A
\ / \ !
RELATIV/ABSZOLUT | ‘_\f__ B DO — B _\f_
- HATARERTEK HATARERTEK
- A \JE uT uT
HEGESZTESI IDO VEGE RELATIV } RELATIV _K
TARTASI IDO VEGE \/
\' —f A
\ ! A
\ { hY
Voo Yoy
. . Y P . 1
RELATIV/ABSZOLUT _ _ S +HATARERTEK _ N
+ HATARERTEK ZEIT (id&)
6-10
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6.5. tAbldzat Paraméterek hegesztési mélység lizemmadodhoz

Paraméter v;/g()a;(féerEZfesl/et Inaktivalhato. E;ta,org?téé?(i Riasztas
Hegesztési Kezel6elemek Nem Nem Nem
meélység
Tartasi id6 Kezel6elemek Nem Nem Nem
AB késleltetés Kezel6elemek Ilgen Nem Nem
AB id6 Kezel6elemek lgen Nem Nem
1d6
+ hatarérték Ellen6rzé lgen Igen Igen
- hatarérték Ellen6rzé lgen Nem lgen
Relativ ut
+ hatarérték Ellen6rzé lgen Igen Igen
- hatarérték Ellen6rzé lgen Nem lgen
Abszolut ut
+ hatarérték Ellen6rzé lgen Igen Igen
- hatarérték Ellen6rzé lgen Nem lgen

TUDNIVALO

A munkabiztonsagi hatarértékek elérésekor a hegesztési idé befejezédik.
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Uzemmodok BRANSON

6.1.2.3 Abszolut ut izemmoéd

Az abszolut it izemmaddot akkor hasznalja, ha a munkadarab végmagassaganak kritikus
jelent8sége van az alkalmazas szempontjabdl. Példaul filmtarté hegesztése esetén, amelynek
pontosan illeszkednie kell a kameratesthez. Akkor hasznalja ezt az lzemmddot, ha a kész

munkadarabok befoglalé méreteit allando értéken kell tartani, és a gyanus munkadarabokat
felugyelni kell.

Az abszolut ut lzemmadd az id6, valamint a relativ vagy abszolut ut hatarértékekkel egyutt
alkalmazhat6. Az alabbi abra Absolute Distance [abszolut mélység] izemmaodban abrazolja
a hegesztési ciklusokat kiildénbdz6 hatarérték-beallitasokkal.

6.3. abra Abszolut ut tzemmaod

EMELESI UT
LEGMAGASABB PONTJA
FELSO . —
VEGALLASKAPCSOLO
(ULS)
SZONOTRODA UT — ABSZOLUT UT SZONOTRODA UT —
HATARERTEKEK NELKUL HATARERTEKEKKEL
ID& HATARERTEKEKKEL
SZONOTRODA UT ~ ABSZOLUT UT
RELATIV UT HATARERTEKEKKEL
TRS
L KA
3 3
3 ! 4\ !
) LY. “ Y.
RELATIV/ABSZOLUF - + - DO- | -
- HATARERTEK HATARERTEK
HEGESZTESI IDO VEGE S — ur
ABSZOLUT ABSZOLUT
TARTASI IDO VEGE \/ -

L) A /
. . P : Y
RELATIV/ABSZOLUT _ . _  +HATARERTEK_ / _
+ HATARERTEK ZEIT (idd)
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Eredeti hasznalati utasitas forditasa Uzemmédok
6.6. tAbldzat Paraméterek abszolut ut lizemmddhoz
Paraméter v;/ge;?erll(ié]zjfesllet Inaktivalhato. E;Ztgjrg?tééii Riasztas
Abszolut ut Kezel6elemek Nem Nem Nem
Tartasi id6 Kezel6elemek Nem Nem Nem
AB késleltetés Kezel6elemek lgen Nem Nem
AB id6 Kezel6elemek Igen Nem Nem
ld6
+ hatarértek Ellen6rzé lgen Igen Igen
- hatarerték Ellen6rzé Igen Nem Igen
Relativ ut
+ hatarértek Ellen6rzé lgen Igen Igen
- hataréerték Ellen6rzé Igen Nem Igen
Abszolut ut
+ hatarértek Ellen6rzé lgen Igen Igen
- hataréerték Ellen6rzé Igen Nem Igen
TUDNIVALO
A munkabiztonsagi hatarértékek elérésekor a hegesztési id6 befejezédik.
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A hegesztési ciklus paramétereinek beallitasa BRANSON

6.2 A hegesztési ciklus paramétereinek beallitasa

Ha a hegesztérendszer KESZ allapotban van, akkor az el6lapi kezelétabla megfeleld kapcsoloival
beallithaték a paraméterek. Beallitas utan a paraméterek az egyik vagy mindkét inditokapcsold,
ill. a RESET gomb megnyomasaval elImentheték.

Ha beallitia a paramétereket, és az elsé hegesztési ciklus vége el6tt aktivalodik
a VESZLEALLITAS funkci6, akkor a paraméterek elvesznek.

6.2.1 Parameéter kivalasztasa beallitashoz

Valassza ki a kivant hegesztési médot a MOD gombbal, majd nyomja meg a médositani kivant
paraméter kapcsoldjat. Nyomja meg pl. a MOD gombot az I1dé, Relativ Gt és Abszolut at
paraméterek megjelenitéséhez. Ezutan nyomja meg a TARTASI IDO gombot a Tartasi idé
paraméter modositasahoz, majd nyomja meg a HATARERTEK kapcsolét a hatarértékek igény
szerinti beallitdsahoz.

Amikor megnyom egy kapcsolét, a vilagité didda vilagit, és megjelenik a paraméterérték

a NUMERIKUS kijelzdn.

6.2.2 Paraméterértékek modositasa

Nyomja meg a FEL/LE kapcsolét, amig a LED-kijelz6n meg nem jelenik a médositando érték.
Ezeknek a kapcsoldéknak a hatasat az alabbi tablazat ismerteti. Az Ertékek inkrementalasa”
oszlopban a bal oldali kijelzések a FEL/LE kapcsolok hatasat jeldlik. A jobb oldali kijelzések a FEL/
LE GYORSAN kapcsolok hatasat jeldlik.

Ha megnyomja a FEL/LE kapcsolét egy paraméter valasztdgomb utan (a MOD kivételével),
akkor a parameéter valasztogomb ismételt megnyomasaval a kivalasztott paramétert visszaallithatja
az eredeti értékre. Ismételt megnyomassal a paraméter a maximalis értéket veszi fel.
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6. fejezet: Uzemeltetés
A hegesztési ciklus paramétereinek beallitasa

Vegye figyelembe, hogy a médositott paraméterek visszaallithatdk. Erre azonban csak akkor van
lehet&ség, mielétt sor kerliine egy Ujabb hegesztési ciklusra, és mielbtt kivalasztana egy tovabbi
paramétert modositasra. (Tovabbi informaciokért kérjik, olvassa el a 6.2.4 Mentett paraméterértékek
lekérdezése oldalon 6-16 fejezetet.)

6.7. tablazat Hegesztési paraméterértékek

Ertekek mment
Paraméter Tartomany | Tartomany | inkrementalasa Equsé Inaktival- ismét
min. max. LASSAN/ | =959 hats. || ST
GYORSAN «
het6
Hegesztési |.050 10.0 .001/.100 S Nem Nem
idd
+ hatarérték |.050 10.0 .001/.100 S lgen Igen
- hatarérték |.050 10.0 .001/.100 S Igen Igen
Tartasiid6 |.050 10.0 .001/.100 S Nem Igen
AB .050 5.00 .001/.100 S lgen Igen
késleltetés
AB id6 .050 1.00 .001/.100 S Ilgen Igen
Relativ ut .0001 0.25 .0001/.0100 in * Nem Nem
+ hatarérték | .0001 0.25 .0001/.0100 in* Igen Igen
- hatarérték |.0001 0.25 .0001/.0100 in* lgen Igen
Abszolut ut | .0001 4.00 .0001/.0100 in * Nem Nem
+ hatarérték |.0001 4.00 .0001/.0100 in* Igen Igen
- hatarérték |.0001 4.00 .0001/.0100 in * lgen Igen

* Ha az alkalmazashoz S| mértékegyséegeket valasztott, akkor ezek az értékek mm-ben kertilnek

kijelzésre.
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6. fejezet: Uzemeltetés

A hegesztési ciklus paramétereinek beallitasa BRANSON

6.2.3 Paraméterek mentése

Miutan médositotta a paramétereket, elmentheti 6ket. A paraméterek akkor kertlnek elmentésre,
ha megnyomja, majd elengedi az egyik vagy mindkét INDITOKAPCSOLOT, és a rendszer
READY [KESZ] allapotba kapcsol. Ha azonban az EMERGENCY STOP [VESZLEALLITAS]
gombot nyomja meg, vagy lekapcsolja a hegesztérendszert, miel6tt KESZ allapotba kapcsolna,
akkor a frissitett paraméterek elvesznek, és ismét az el6zbleg elmentett értékek aktivalodnak.

6.2.4 Mentett paraméterértékek lekérdezése

6.2.4.1 Elére beallitott paraméterértékek lekérdezése

Az el6z0leg elmentett paraméterek lekérdezese (értékeik pontos beallitasaval ellentétben):
Alljon a hegesztérendszer elé, és nyomja meg a médositando érték kapcsolojat (a MOD kivételével)
a kdvetkezbképpen:

* Nyomja meg kétszer egymas utan a paraméter ra alkalmazhaté minimalis értékre torténd
beallitdsahoz.

» Nyomja meg haromszor a paraméter teljes skalajanak a 25%-ara torténd beallitdsahoz
(ez a beallitas nem all rendelkezésre a hegesztési idd, a relativ Ut vagy az abszolut ut esetén).

* Nyomja meg négyszer a paraméter inaktivalasahoz (amennyiben ez lehetséges) vagy a paraméter
minimalis értékre torténd beallitasahoz (amennyiben nem lehetséges).

* Nyomja meg 6tsz6r a paraméter minimalis értékre torténd beallitasahoz, ha az inaktivalhato.
Ezek a gyorsbeallitasok a numerikus paraméterek kézotti navigacio ,felgyorsitasara” szolgalnak.

6.8. tablazat Elbre beallitott paraméterértékek lekérdezése

Paraméter 1 X 2 X 3 X 4 X 5 x
megnyomas | megnyomas |megnyomas |megnyomas | megnyomas
Tartasi id6 Kivalasztas | Min. 25% Nyomjameg | Nem
2X hasznalatos
AB id6/ Kivalasztas | Min. 25% Inaktivalas | Mint 2-szeri
késleltetés megnyomas
Hatarértékek |Kivalasztas | Min. 25% Inaktivalas | Mint 2-szeri
(%) megnyomas

Kivalasztas = paraméter aktivalasa médositasra
Min. = paraméter beallitdsa a minimalis értékre
25% = paraméter beallitasa a skala 25%-ara

Inaktiv = az ezzel a paraméterrel vezérelt funkcid inaktivalasa. Ha a funkciot inaktivaltak, akkor a Ki
kijelzés lathato.
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6.2.4.2 Modositott paraméterértékek lekérdezése

Ha kivalaszt egy médositando paramétert, akkor annak értéke egy belsé regiszterben tarolodik.
Ha (a FEL/LE megnyomasa utan) vissza kivanja allitani a paramétert az eredeti értékére (a FEL/
LE megnyomasa el6ttire), akkor egyszerlien nyomja meg még egyszer a paraméter gombjat.
Ezt kdvetben helyredll a belsé regiszterben tarolt eredeti érték. Ez a lehetéség nem all fenn

a hegesztési id6 vagy az abszolut, ill. relativ ut esetén.

6.2.4.3 Hideginditasi paraméterek visszaallitasa

Ha vissza kivan térni a hideginditasi paraméterekhez (a gyari beallitashoz): A hegesztérendszer
bekapcsolasakor az izembe helyezés utan azonnal nyomja meg a FEL GYORSAN és

a LE GYORSAN gombot, és tartsa 6ket lenyomva. Tartsa lenyomva a gombokat, amig

a hegesztérendszeren meg nem jelenik a ,coldstart” kijelzés, az Glzemmdd meg nem valtozik,
vagy a hegesztérendszer be- és kikapcsol.

o TUDNIVALO

Ha egy paraméter inaktivalhatd, akkor az a hideginditassal megtorténik. Ha egy paraméter
nem inaktivalhatd, akkor a hideginditdssal a minimalis értékre allitddik be. A hideginditasi
paraméterek akkor is lekérdezhetdk, ha a kijelz6 le van zarva.
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6. fejezet: Uzemeltetés

Az elélapi kezel6tabla kijelz6jének beallitasa BRANSON

6.3 Az eldlapi kezelbtabla kijelzéjének beallitasa

A hegesztérendszer harom DIL-kapcsoldval rendelkezik, melyek az el6lapi kezelbtabla kijelz6jét
vezérlik:

* Hegesztési skala szélessége
» Szorzé skala teszt
+ Kijelz6 lezarasa
A szorzé beadllitdsa alacsony energiafelhasznalas (50% alatti terhelés) esetén hasznalhato.

A bevitel letiltasat akkor hasznalja, ha meg kivanja akadalyozni, hogy a kezelé modositsa
a bedllitasokat. Ez a beallitds azonban visszaallitja a hideginditasi paramétereket. (A DIL-kapcsoldk
beallitdsaval kapcsolatos informaciok a 4.12 A DIL-kapcsolo bedllitasa fejezetben talalhatok.)

Ha ezek a intézkedések nem oldjak meg a problémat, akkor kérjlk, Iépjen kapcsolatba a helyileg
illetékes képviselettel vagy a Branson Ugyfélszolgalataval.

6.4 Beallitasi eljaras

Id6 vagy ut tzemmddban a hegesztési ciklus akkor kezdddik, amikor 200 ms-on belldl mindkét
INDITOKAPCSOLOT megnyomijak. Ekkor megkezdédik az ultrahang energia leadasa.

Ha teljesiilnek a triggerelési feltételek, akkor elengedheti az INDITOKAPCSOLOKAT. Ebben az
energia leadasa a hegesztési paraméterek eléréseéig, ill. ltalanos riasztasig vagy a vészleallitasig
folytatodik.

o TUDNIVALO

Nyomja meg a vészleallito gombot a ciklus megszakitasahoz. A szan visszatér, és befejez6dik az
ultrahang energia leadasa. Forditsa el a vészleallitd gombot a hegesztérendszer KESZ allapotba
allitasahoz.

o TUDNIVALO

A 900 IW/IW+ rendszer felhasznaldinak: Ha az alkalmazast atviszi a 2000IW+
hegesztérendszerre, a régi készllékhez képest egy fokozattal alacsonyabb erdsité-beallitast
alkalmazzon, és fele erbvel kezdjen neki. Ez az ultrahang generatormodul vezeték- és
teljesitményszabalyozé funkcid, valamint a konverter jobb vezetékezése miatt ajanlott.
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1. Ha az adott alkalmazast a Branson alkalmazasi laborban elemezték, akkor keérjik,
hogy a laborjelentésben szerepl6 beallitasokat hasznalja. Minden mas esetben kérjuk,
hogy az alabbi beallitasokkal kezdje a hegesztérendszer beallitasat:

* Mod —id6

* Hegesztési idé — 500 ms

* Tartasiid6 — 100 ms

» Légnyomas — 25 psi/140 kPa

» Triggereld er6 — 1-5

* Mozgatasi sebesség — 3 fordulat (sarga)

» Utdimpulzus idé/késleltetés — K

+ Emelési ut — 1/4-t6l 3-3/4 in-ig (6,35-t61 95,25 mm-ig)

o TUDNIVALO

Triggerelési nyomas — Altalaban alacsonyabb nyomasbeallitasokat kell hasznalni.
A magasabb értékek deformalédasok vagy belsé komponensek (rugék, membranok vagy
tomitések) 6sszenyomasanak elkerllésére hasznalatosak.

o TUDNIVALO

Mozgatasi sebesség — ha a MOZGATAS| SEBESSEG vezérlése Kl (éramutaté jarasaval
egyezben Utkdzésig) allasba van kapcsolva, akkor a szan nem sillyed le. Forgassa

a vezérldgombot, amig a kimeneti beallitas sarga vagy sarga-kék gydrdi lathatéak nem
lesznek a gomb nyilasan keresztul.

2. A mechanikus tk6z6 finombeallitasa (tovabbi informaciokért lasd a 4.11 A mechanikus tk6z8
finombeallitasa oldalon 4-29 abrat).

3. Gondoskodjon arrél, hogy a hegesztérendszer KESZ allapotban legyen.

4. Nyomja meg egyszerre mindkét inditokapcsolot, vagy aktivalja az inditdmechanikat, mialatt

munkadarab taldlhat6é a befogdban. A hegesztési ciklus a kdvetkez8képpen megy végbe:
a A szonotréda kozelit a munkadarabhoz, és megérinti azt.
b Aszonotréda és a munkadarab kéz6tt nyomas épll fel, amely aktivalja a TRS-t (inditékapcsolét).

¢ Megkezdbdik a hegesztési idd, és a kezel6 elengedheti az inditbkapcsolét. Aktivalodik az
ultrahang, és a generator teljesitménykijelzéje a kiterhelést mutatja (normalisan 20% és 100%
kozotti tartomanyban).

Befejez6dik a hegesztési idd, és megsziinik az ultrahang energia leadasa.
e A szonotrdda a beallitott tartasi idének megfeleld ideig tartja a munkadarabot.

f Atartasiidd letelte utan a szonotréda automatikusan visszatér, és a munkadarab eltavolithaté
a befogobdl.
5. Végezze el néhany munkadarab hegesztését a kezdeti beallitdsokkal, majd ellendrizze a kivant
tulajdonsagokat.
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Beallitasi eljaras BRANSON

Ha kezdetben a hegesztési minéség és a TELJESITMENYKIJELZO alapjan nem ért el
optimalis eredményt, akkor mddosithatja a beallitasokat vagy a kapcsolébeallitasokat.
Mdédositsa a beallitasokat egymas utan, amig a hegesztett termék a lehetd legrévidebb idé alatt,
a lehet6 legnagyobb vastagsagban le nem gyarthaté.

Az alabbi abrak az idd, a relativ ut és az abszolut ut Gzemmaod hegesztési paramétereit és lizemét
abrazoljak.
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6. fejezet: Uzemeltetés
Beadllitasi eljaras

6.4. abra Beadllitas és lizem id6 tzemmaodban

SZONOTRODA KIVALASZTASA
EROSITO KIVALASZTASA
RENDSZER BEIGAZITASA

:

EMELESI UT BEALLITASA
MOZGATAS| SEBESSEG BEALLITASA
MECHANIKUS UTKOZO BEALLITASA
DINAMIKUS TRIGGERELO ERO BEALLITASA
PRETRIGGER BEALLITASA (SZUKSEG ESETEN)

!

NYOMAS BEALLITASA
HEGESZTES! IDO BEALLITASA
TARTASI IDO BEALLITASA

y

AB KESLELTETES (SZUKSEG ESETEN)
AB IDO BEALLITASA (SZUKSEG ESETEN)

|

| ALKATRESZEK HEGESZTESE |

A MUNKADA|

AB RARAGAD
A SZONOTRODARA?

IGEN

NEM

{

TELJESITMENYKIJELZO FIGYELESE

TELJESITMENY
20-100%

TULTERHELES
19, HIBA

MUNKADARAB ELLENORZESE

Tul hideg hegesztés

Kielégité hegesztés

l

Paraméterek rogzitése

Tul forré hegesztés R—

TULTERHELESI FELTETEL

Nyomas csokkentése

Dinamikus triggerel6 er6 csdkkentése
Mozgatasi sebesség csokkentése
Elékioldas hasznalata

Alacsonyabb erésitésii erésité hasznalata
Nagyobb teljesitmény(li hegesztérendszer

¥

TUL HIDEG HEGESZTES
Hegesztési id6 hosszabbitasa
Nyomas novelése

Dinamikus triggerel6 eré névelése
Mozgatéasi sebesség novelése
Magasabb erésitésii erésité hasznalata

TUL FORRO HEGESZTES

Hegesztési id6 csokkentése

Nyomés csdkkentése

Dinamikus triggerel6 eré csokkentése
Mozgatasi sebesség csokkentése
Alacsonyabb erésitési erésité hasznalata
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BRANSON

6.5. abra Bedllitas és Uzem relativ ut és abszolut ut médban
SZONOTRODA KIVALASZTASA
EROSITO KIVALASZTASA
RENDSZER BEIGAZITASA
EMELESI UT BEALLITASA
MOZGATASI SEBESSEG BEALLITASA
MECHANIKUS UTKOZO BEALLITASA
DINAMIKUS TRIGGERELO ERO BEALLITASA
PRETRIGGER BEALLITASA (SZUKSEG ESETEN)
RELATIV UT/ABSZOLUT UT VAGY IDO HATARER-
TEKEINEK BEALLITASA (SZUKSEG ESETEN)
|
UZEMMOD KIVALASZTASA (IDO, RELATIV UT
VAGY ABSZOLUT UT) . )
PARAMETEREK BEALLITASA (IDO, RELATIV
UT VAGY ABSZOLUT UT)
AB KESLELTETES (SZUKSEG ESETEN)
AB IDO BEALLITASA (SZUKSEG ESETEN)
ALKATRESZEK HEGESZTESE I_.
A MUNKADARAB RARAGAD A
SZONOTRODARA?
IGEN ‘ NEM _l
TELJESITMENYKIJELZO FIGYELESE
TELJESITMENY TULTERHELES
20-100% 19. HIBA
. BRZE TULTERHELESI FELTETEL
MUNKADARAB ELLENORZESE Nyomas csdkkentése
Tul hideg hegesztés Dinamikus triggerel6 er6é csokkentése
Mozgatasi sebesség csokkentése —™
Tul forré hegesztés I El6kioldas hasznalata
Alacsonyabb erésitésii erésité hasznalata
Kielégitdé hegesztés Nagyobb teljesitményii hegesztérendszer hasznalata
TUL HIDEG HEGESZTES
Paraméterek rogzitése Hegesztési id6 hosszabbitasa
e e Nyomas novelése
Dinamikus triggerel6 eré névelése ?
Mozgatéasi sebesség novelése
Magasabb erésitési erésité hasznalata
TUL FORRO HEGESZTES
Hegesztési id6 csOkkentése
Nyomas csokkentése _—
Dinamikus triggereld er6é csdkkentése
Mozgatési sebesség csokkentése
Alacsonyabb er&sitési erésité hasznalata
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6.5 Allapotkijelzések és riasztasok a hegesztési ciklus
kozben

Amikor a hegesztérendszert bekapcsoljak, akkor szamos bels6 rendszerellenérzést hajt végre.
Ha hiba térténik, a hegesztérendszer nem valt KESZ allapotra. Ha nem térténik hiba, a hegesztési
paraméterek beallnak az elmentett értékekre. Ha a beallitasokat nem lehet megfeleléen kiolvasni,
akkor a rendszer a hideginditasi értékeket hasznalja.

Ha a belsd ellenérzések sikeresen befejezédnek, a hegesztérendszer KESZ allapotba kapcsol,

€s a numerikus kijelz6n megjelenik a READY Kkijelzés. Ekkor lehetéség van a hegesztési ciklus
paramétereinek beallitasara (lasd a 6.2 A hegesztési ciklus paramétereinek beallitasa oldalon 6-14
fejezetben).

Ha a hegeszt6rendszer nem volt képes sikeresen befejezni a belsé ellenérzéseket,
és hibalizenetet kildott, akkor olvasson utana az Uzenet jelentésének a 6.5.1.1 Hegesztési ciklus
riasztasok és hibatuzenetek oldalon 6-24 fejezetben.

6.5.1 Allapotkijelzések a hegesztési ciklus kdzben

Normal hegesztési ciklus kdzben a nyolcjegy(i NUMERIKUS KIJELZO az aktualis hegesztési
ciklus allapotat mutatja az alabbiak szerint.

6.9. tablazat 2000I/W+ allapotkijelzések

Allapot | Leiras
SO Kész allapot — elmenti az aktualis hegesztési paramétereket a NOVRAM-ban.
Valamelyik INDITOKAPCSOLOT megnyomték — Elindit egy 200 ms-os idéablakot, amelyen

\?; beliil meg kell nyomni a masodik INDITOKAPCSOLOT. Ha nem nyomjak meg a masodik
Szgy inditdkapcsolot 200 ms-on belll, akkor hiba generalddik, és a hegesztérendszer visszatér

KESZ allapotba.

MV-hajtas aktiv/varakozas a fels6 végallaskapcsoléra — Ha a fels6 végallaskapcsold jele
S3 4 masodpercen belll inaktivalédik, vagy az inditbkapcsoldé bemenete elveszik, az MV-hajtas
aramkoarei inaktivalodnak, és hibalizenet generalodik.

Fels6 végallaskapcsolo inaktiv/ivarakozas a TRS-re — Ha a fels6 végallaskapcsolo jele

4 masodpercen belll inaktivalddott, vagy az elbkioldas forrasa 4 masodpercen belll
aktivalédott, akkor 4 masodperc utan bekdvetkezik az idétullépés.

Ha a TRS jele nem aktivalodott az idétullépés elétt, a felsd végallaskapcsold nem aktivalodik,
vagy az inditékapcsolé valamelyik bemenete elveszik, akkor az MV-hajtas aramkorei
inaktivalddnak, és hibalizenet generalodik.

S5
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Hegesztés (ultrahang leadas aktiv) — A rendszer ultrahangot ad le, amig a hegesztési
paraméterek teljestilnek, egy esetleges aktiv fels6 hatarérték elérésre kerl, jel keletkezik az

S6 SPM (berendezésvédelmi felligyelet) tulterhelés bemenetén, vagy a TRS- és valamelyik
INDITOKAPCSOLO bemenet elveszik.

312 Tartasi id6 — Inaktivalja az ultrahang leadasat. A sziikséges ideig, ill. amig a TRS-bemenet el
nem veszik, aktiv marad.

313 AB késleltetés — Inaktivalja az MV-hajtas aramkoéreit, és varakozik az AB idé lefutasara (0 ms,
ha inaktiv).

S14 AB id6 — Aktivalja az ultrahang leadasat a beallitott AB ideig (O ms, ha inaktiv). Az AB id6tartam

(az ultrahang leadasanak idétartama) 0, ha az AB késleltetés paraméter inaktiv.

Varakozas TRS-re inaktiv — Aktival egy szekvencia vége id6adot (4 s), és megvarja, hogy
S7 a TRS-bemenet inaktiv legyen. Ha a TRS-bemenet nem inaktivalédik 4 masodpercen beliil,
hiba generalédik, és inicializalodik a kijelzd hibaallapota.

S8 Varakozas a fels6 végallaskapcsolo aktivalasara — Ha a fels6 végallaskapcsold bemenete
vagy nem aktivalodik a szekvencia vége idéadd 4 masodpercén beliil, akkor riasztas generalddik,
S9 és inicializalodik a kijelzé hibaallapota.

Varakozas inaktiv inditékapcsoléra — A szekvencia vége id6ad6 4 masodperce alatt az
S10 INDITOKAPCSOLO-bemeneteknek inaktivaldédniuk kell, maskiildnben riasztas generalodik,
és inicializalodik a kijelzé hibaallapota.

Hiba megjelenitése/vissza a KESZ allapothoz — A hegesztési ciklus végallapota. Ebben az

ST allapotban a ciklus kdzben fellépett 6sszes riasztas megjelenik a NUMERIKUS KIJELZON.

Ha a ,Riasztas tartasa” funkcio aktiv, és vannak tarthato riasztasok, akkor meg kell nyomni
a RESET gombot, mielétt a hegesztérendszer visszatér a KESZ allapotba.

Tartott és hardveres riasztasok esetén a rendszer nem kapcsol KESZ [READY] allapotba.

A riasztasokkal és hibalizenetekkel kapcsolatos tovabbi informacidk a kdvetkezd fejezetekben
talalhaték: 6.5.1.1 Hegesztési ciklus riasztasok és hibatizenetek oldalon 6-24 és 6.5.2 A
hegesztési ciklus riasztasainak térlése oldalon 6-28.

Ha a riasztasokat torolték, vagy a rendszer nem észlelt hibat, a hegesztérendszer visszatér
a KESZ allapotba.

6.5.1.1 Hegesztési ciklus riasztasok és hibalizenetek

Amikor egy hegesztési ciklus befejez6dik, a numerikus kijelz6 az 6sszes keletkezett hibatzenetet
megjeleniti egy hibakdd formajaban. Ezenkivil mindig megjelennek a hibalizenetek, ha aktiv
riasztas alatt megnyomjak a paraméter valasztokapcsolot. (Tovabbiinformacidkért kérjuk, olvassa
el a 6.5.2 A hegesztési ciklus riasztasainak torlése oldalon 6-28 fejezetet.)
Négy riasztastipus létezik. Az alabbiak szerint reagal:

*  Nem visszaéllithatd — A riasztas torléséhez kapcsolja Kl, majd ujra BE a hegesztérendszert.

Hardverhiba esetén fordul el6.
» Tartas — Nyomja meg a RESET gombot a kdvetkez6 ciklus megkezdéséhez.
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Nincs tartas — Ha a riasztas okat elharitottak, a riasztasi Uzenet megsziinik. Hegesztési ciklust
akkor lehet megkezdeni, ha a riasztas eltint.

Tarthato — A riasztasok tartasara szolgalo DIL-kapcsold beallitasanak fuggvényében. Ha a DIL-
kapcsolo Kl allasban all, akkor ez a csoport nem tartott riasztassa valtozik. Ha a DIL-kapcsolé
BE allasban all, akkor ez a csoport tartott riasztassa valtozik. (Tovabbi informaciokért kérjuk,
olvassa el a 4.12 A DIL-kapcsol6 beallitasa fejezetet.)

6.10. tablazat Hibakod

Hibakod

Leiras Hiba tipusa

Hiba 01

A felsd végallas készenléti hibaja. nyugtazhato
A jel nem volt jelen, mialatt a hegesztérendszer készenléti
allapotban volt, ill. megkisérelt készenléti allapotba kapcsolni.
A megszakitott ciklus végén aktivalddik.

Hiba 03

A dinamikus kioldas kapcsolojanak készenléti hibgja. nyugtazhato
A dinamikus kioldas jele nem volt jelen, mialatt a hegesztérendszer
készenléti allapotban volt, ill. megkisérelt készenléti allapotba
kapcsolni.

Hiba 06

A felsd végallas kikapcsolasi hibgja. nem nyugtazando
A fels6 végallas jele nem aktivalédott a magnesszelep
vezérlésének aktivalasa utani négy masodpercen belll.

Hiba 08

A dinamikus kioldas kapcsolojanak bekapcsolasi hibaja. nem nyugtazando
A dinamikus kioldas kapcsolojanak jele nem aktivalédott a fels6
veégallas inaktivalddasa utani négy masodpercen belll, vagy az
abszolut hatarérték nem kerult elérésre, miel6tt a dinamikus kioldas
kapcsoloja aktivalddott volna, vagy a hegesztés tulterhelés miatt
megszakadt. ,Horn Down” Gizemmaddban a dinamikus kioldas
kapcsoldjanak 4 masodpercen belll aktivalédnia kell, vagy az
Uzemmadd megszakad.

Hiba 11

A fels6 végallas bekapcsolasi hibaja. nem nyugtdzandé
A fels6 végallas jele nem aktivalédott a magnesszelep
inaktivalédasa utani négy masodpercen belll (id6 a dinamikus
kioldas kapcsoldjanak inaktivalédasa utan).

Hiba 12

Az el6kioldas kikapcsolasi hibgja. nyugtazhaté
A fels6 végallas nem inaktivalédott az elékioldasban megengedett
idén beldl.

Hiba 13

A dinamikus kioldas kikapcsolasi hibaja. nem nyugtazando
A dinamikus kioldas kapcsolojanak jele nem aktivalodott

a magnesszelep vezérlésének inaktivalasa utani 4 masodpercen
beldl.
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Hibakéd

Leiras

Hiba tipusa

Hiba 14

A kétkezes kioldas kikapcsolasi hib3ja.

Nem engedték el a kétkezes kapcsolot a magnesszelep
vezérlésének inaktivalasa utani 4 masodpercen belll, vagy

a VESZLEALLITO utékapcsold bekapcsolasa, ill. inaktivalasa
utdan megnyomtak azokat (a fels6 végallas inaktivalasa utani
4 masodpercen beldl).

nem nyugtazando

Hiba 15

A dinamikus kioldas kapcsoldjanak meghibasodasa.
A dinamikus kioldas kapcsoldja a hegesztési vagy tartasi id6 alatt
inaktivalédott (miel6tt a felsé végallas inaktivalddott volna).

nyugtazhato

Hiba 19

A generator tulterhelési hibaja.
A rendszervédelmi felligyelet (SPM) a generator tulterhelési
allapotét jelezte az zemidd els6 60 ms-anak letelte utan.

nyugtazhato

Hiba 21

Magnesszelep vezérlésének aktivalasi hibgja.

A magnesszelep vezérlésének kimeneti jele nem teljesitette

a magnesszelep aktivalasi feltételeit. Ez a hiba visszaallitassal
(reset) vagy kulsé reset jellel harithato el.

nem
visszaallithatd

Hiba 25

Magnesszelep vezérlésének inaktivalasi hibaja.

A magnesszelep vezérlésének kimeneti jele nem teljesitette

a magnesszelep inaktivalasi feltételeit. Ez a hiba visszaallitassal
(reset) vagy kiulsé reset jellel harithato el.

nem
visszaallithatd

Hiba 26

Hiba a kétkezes inditbgomb 2. gombjanak esd jele miatt.
A kétkezes inditbgomb 2. gombjat elengedték, mielétt a dinamikus
kioldas kapcsoldja aktivalddott volna.

nem nyugtdzandé

Hiba 27

Magnesszelep vezérlés védelmi hiba.
A magnesszelep vezérlés védbkapcsolasa nem mikddik. Ez a hiba
visszaallitassal (reset) vagy kilsé reset jellel harithato el.

nem
visszaallithatd

Hiba 28

A kétkezes inditdgomb 2. gombjanak relativ idéhibaja.
A kétkezes inditdgomb 2. gombjat nem nyomtak meg a kétkezes
inditbgomb 1. gombjanak megnyomasa utani 100 ms-on bellil.

nem nyugtazandé

Hiba 29

A kétkezes inditbgomb 1. gombjanak relativ idéhibja.
A kétkezes inditbgomb 1. gombjat nem nyomtak meg a kétkezes
inditbgomb 2. gombjanak megnyomasa utani 100 ms-on belul.

nem nyugtdzandé

Hiba 30

Id6 hatarérték miatti hiba.
Az also id6 hatarérték nem kerilt elérésre.

nyugtazhaté

Hiba 31

Relativ Ut hatarérték miatti hiba.
Arelativ Ut felsé hatarértéke tullépésre keriilt, vagy a relativ Gt alsé
hatarértéke nem kertlt elérésre.

nyugtazhato

Hiba 32

Abszolut ut hatarérték miatti hiba.

A fels6 abszolut hatarérték tullépésre kertilt, vagy az alsé abszolut
hatarérték nem kerUlt elérésre, vagy a hegesztés tulterhelés miatt
megszakadt.

nyugtazhato

6-26
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Hibakéd

Leiras

Hiba tipusa

Hiba 33

Hiba az id6 hatarérték beallitasa kdzben.

Az alsé hatarérték nagyobb, mint a fels hatarérték, vagy az als6
hatarérték nagyobb, mint az el6irt érték, vagy a felsé hatarérték
kisebb, mint az eldirt érték.

nyugtazhaté

Hiba 34

Hiba a relativ ut hatarértékének beallitasa kozben.
Az alsé hatarérték nagyobb, mint a fels6 hatarérték, vagy a felsé
hatarérték kisebb, mint az eldirt érték.

nyugtazhato

Hiba 35

Hiba az abszolut ut hatarértékének beallitasa kozben.
Az also hatarérték nagyobb, mint a felsé hatarérték, vagy a felsé
hatarérték kisebb, mint az elirt érték.

nyugtazhato

Hiba 37

Hiba a dinamikus kioldas kapcsolé jelének megszakadasa miatt.
A dinamikus kioldas kapcsoldjanak jele a hegesztési idd, a tartasi
id6 vagy a szonotréda lefelé mozgatasa (,Horn Down”) kézben
megszakadt.

nyugtazhaté

Hiba 38

Hegesztési hiba aktiv fels6 végallas miatt.
A hegesztési id6 vagy a tartasi id6 kdzben a felsé végallas
aktivalodott.

nyugtazhato

Hiba 39

A felsd végallas aktivalasi hibaja.
A fels6 végallas a dinamikus kioldas kapcsolojara torténd
varakozas kbzben aktivalédott, holott el6z6leg mar inaktiv volt.

nyugtazhato

Hiba 40

Hiba a kétkezes inditbgomb 1. gombjanak esé jele miatt.
A kétkezes inditbgomb 1. gombjat elengedték, mielétt a dinamikus
kioldas kapcsoldja aktivalédott volna.

nem nyugtazandé
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6.5.2 A hegesztési ciklus riasztasainak torlése

TUDNIVALO

Miel6tt a hegesztési paramétereket médositani lehetne, az 6sszes riasztast torolni kell.

Amint egy hegesztési ciklus befejezédik, a kijelzdn riasztasi kod formajaban megjelennek
a keletkezett riasztasok. Ezenkiviil a riasztasi kddok mindig megjelennek, amikor megnyomjak
valamelyik paramétervalaszté gombot, mikézben aktiv riasztasok allnak fenn.

Riasztasok a kdvetkezd koriimények kozott keletkeznek:

* A kompakt hegesztérendszer tulterhelése

* Adinamikus kioldas kapcsol6 jelének megszakadasa

» Hardverhiba

» Abeallitott hatarértékeket tullépd, felligyelt paraméterek.
A riasztasok attekintéséhez lasd: 6.10. tablazat.

Riasztas Reakcié
nyugtaz- A DIL-kapcsol6 allasatol fliggéen:
hato ,Off": Az ebbe a riasztasi csoportba tartozé riasztasokat nem kell nyugtazni

(nem nyugtazando).

,ON”: Az ebbe a riasztasi csoportba tartozé riasztasokat nyugtazni kell
(nyugtazando).

nyugta- [Nyomja meg a Reset gombot.

zandé |Megkezdhetd a kdvetkez6 hegesztési ciklus.

nem A riasztasi Uzenet nem jelenik meg tébbet, ha a riasztast kivalté allapotot
nyugta- |megszintették.

zandé
nem Ez a riasztas hardverhiba esetén fordul el6.
visszaal- Kapcsolja ki a kompakt hegesztdrendszert, haritsa el a riasztas okat, majd kapcsolja
lithato be ismét a kompakt hegesztérendszert.

A DIL-kapcsolok beallitasaval kapcsolatos informaciok a 4.12 A DIL-kapcsolé beallitasa
fejezetben talalhatok.
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6.5.2.1 Nyugtazhaté és nem nyugtazandé riasztasok

A nyugtazhat6 riasztasok megakadalyozzak az Uj hegesztési ciklus elinditasat, és csak a Reset
gomb megnyomasaval vagy kilsd Reset jel aktivalasaval szlintetheték meg.

TUDNIVALO

A Reset aramkoérnek 30 ms-ra van szuiksége a ciklus kezdete elétt a riasztas torléséhez.
Ha a RE$ET gombot 30 ms-nal révidebb ideig tartjak lenyomva, a hegesztérendszer nem tér
vissza KESZ allapotba.

A nem nyugtazandé riasztasok megjelennek az el6lapi kezelbtablan. Ezek tériédnek, amikor
a kovetkez§ ciklus elindul, vagy 1,5 masodperc elteltével maguktdl is tériédnek.

6.5.2.2 Nem visszaallithaté riasztasok

A nem visszaallithato riasztasok megakadalyozzak a tovabbi hegesztést. Ezek hardverhiba miatt
fordulnak el6. Kapcsolja ki a kompakt hegesztérendszert a fékapcsoloval (Off), haritsa el a kivalto
okot, majd kapcsolja be ismét a rendszert, miel6tt megkezdené a kdvetkezd hegesztési ciklust.

Ezek a riasztasok nem szlintetet6k meg a Reset gomb megnyomasaval vagy kilsé Reset jellel.
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6.6 A biztonsagi aramkorok riasztasai

A hegesztérendszerbe beépitett biztonsagi rendszer folyamatosan felligyeli a biztonsagi
szempontbdl Iényeges rendszerelemek szabalyszerl mikoédését. Ha a rendszer hibat észlel,
megszakitja az Uzemet, és a rendszer biztonsagos allapotba kapcsol. A biztonsagi rendszer
altal kivaltott riasztdsokat a halézati ellen6rzélampak villogasa jelzi.

A biztonsagi aramkdérok altal kivaltott riasztas utani hibakereséshez kérjik, hajtsa végre az alabbi
Iépéseket:

1. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az inditokapcsolé kilenceres vezérlékabele helyesen van-e
csatlakoztatva a hegesztérendszer hatoldalan.

2. A rendszer visszaallitdsahoz rovid idére kapcsolja ki, majd ismét be a hegesztérendszert.

3. Ha a riasztas tovabbra is fennall, hivja a Branson tgyfélszolgalatat.

6.7 Rendszer visszaallitasa

A rendszer elindulasa kézben ismét visszaallithatja a hideginditasi paraméterértékeket
(gyari beallitasokat). Hideginditas végrehajtasahoz nyomja meg egyszerre a FAST UP
[FEL GYORSAN] és a FAST DOWN [LE GYORSAN] gombot, amig a rendszer a ,,Coldstart”
[Hideginditas] kijelzést nem mutatja, és Time [Id6] Gzemmddba nem kapcsol.

Ezzel a hegesztési és tartasi idét 50 ms-ra (a minimalis értékre) allitja, az AB késleltetést,
az AB id6t, valamint az dsszes hatarértéket pedig hatalyon kivll helyezi. Ez az eljaras akkor
is mikodik, ha a berendezés le van zarva.
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6.8 Ultrahang teszt

A rezonanciaegység levegbnek leadott ultrahang energiajanak mérésére hasznalja az elblapi
kezelbtabla TEST kapcsoléjat, ameddig a hossz tul nem terhel8dik. Ha a hegesztérendszer
szabalyosan mikodik, akkor egy meghatarozott rezonanciaegység altal leadott erének idében
allandonak (z) kell maradnia. Minden teljesitménybeli valtozds még kialakuléfélben 1évé
problémara utal.

Kifogastalan mechanikai allapotban Iévé rezonanciaegység tulterhelése esetén sziikség lehet
a hegesztérendszer kézi beallitasara. (Tovabbi informaciokért kérjik, olvassa el a 7.4.3 Kézi
kalibralas oldalon 7-18 fejezetet.)

A hegesztérendszer ellen6rzéséhez gondoskodjon arrél, hogy a készulék helyesen fel
legyen épitve, és az dsszes csatlakozd megfeleléen csatlakoztatva legyen. Ezutan nyomja meg
a TEST gombot.

VIGYAZAT

A konverterbdl, erésitébdl és szonotrédabdl allé rezonanciaegység az ultrahang energia
leadasanak megkezdésekor a hegesztérendszerbe beépitett allapotban kell lennie.

FIGYELMEZTETES

Gondoskodjon arrdl, hogy a burkolat zarva legyen, az ajtécsavarok meg legyenek hizva,
és a szonotréda semmivel se érintkezzen, amikor megnyomja a TEST gombot.

Az ultrahang energia leadasa addig torténik, amig a TEST gombot lenyomva tartjak,

és a hegesztérendszer nem terhelédik tal. ATEST gomb megnyomaséaval a TELJESITMENYKIJELZO
a DIL-kapcsol6 altal kivalasztott szorzéra valt (tovabbi informaciokért kérjuk, olvassa el a 4.12 A DIL-
kapcsolo beallitasa fejezetet). Az AutoTune funkcio 4-6 masodperc utan inaktivalodik,

és a hegesztérendszer kézi kalibralas izemmaddba kapcsol (tovabbi informaciokért keérjuk,

olvassa el a 7.4.3 Kézi kalibralas fejezetet). Innentdl kezdve elvégezhetdk a beallitasok a beallitd
potenciométerrel.
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6.9 Szonotréda mozgatasa lefelé

Kérjik, ellendrizze a szonotréda beallitasat, a befogét és/vagy a mechanikus itkdzd beallitasat
a kovetkez6 eljarassal:
1. Nyomja meg a SZARV LE gombot.

2. Nyomja meg egyszerre a két INDITOKAPCSOLOT, és tartsa 6ket lenyomva, amig
a TRS (az inditékapcsold) aktivalodik (egy egyszeri hangjelzés jelzi). Innentél elengedheti
az INDITOKAPCSOLOKAT.

3. A rendszer KESZ éllapotba kapcsolasahoz és a szonotroda visszahlizasahoz nyomja meg ismét
a SZARV LE gombot.

A SZARV LE Iépés kézben a NUMERIKUS KIJELZON nyomon kévethetd a szonotréda Utja.

6.10 Konverterhiités

A Branson kompakt hegesztérendszerekbe beépitett konverter hiitésének szokasos modja
a (hengerbdl) tavozo pneumatikus levegd atvezetése a konverteren.

A 140 °F/60 °C feletti hémérséklet negativan befolyasolja a konverter dsszteljesitményét és
megbizhatésagat. Az elsé hajtas hdmeérséklete nem haladhatja meg a 122 °F/50 °C hémérsékletet.

TUDNIVALO

A konverter, az erdsitd és a szonotrdda érintkezési fellleteinek karbantartasi esedékessége
esetén tovabbi hé keletkezik. Gondoskodjon arrdl, hogy a rezonanciaegység helyesen 0ssze
legyen szerelve, és kifogastalan allapotban legyen.

Ellenérizze, hogy a hegesztérendszerrel végzett nagyobb munkak utan, a szonotrodanak torténd
ultrahangatvitel nélkdl nem til magas-e a konverter hémeérséklete. Ragasszon fel fellleti
hémérséklet-erzékel6t (ill. hasonld hémérséklet-mérd készuléket) a konverter részegység elsé
hajtasara (bordajara).

Varjon, amig a készlilék atveszi a hajtas hémérsékletét. Ha a hémérséklet 120 °F/48 °C vagy
ennél magasabb, akkor a készuléknek kiegészit6 hiitésre van sziiksége. Ebben az esetben kérjuk,
forduljon a Branson céghez tAmogataseért.
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IW+ Megel6z6 karbantartas BRANSON

7.1 IW+ Megel6z6 karbantartas

FIGYELMEZTETES

A karbantartasi munkak soran biztositsa a hegesztérendszert a véletlen visszakapcsolassal
szemben.
Mindig hasznaljon lezarhaté burkolatot a hal6zati kabelhez.

Az alabbi megeldz6 intézkedések hozzajarulnak a Branson 2000-es sorozatu készllékek lehetd
leghosszabb élettartamanak eléréséhez.

7.1.1 Rendszeres karbantartasok

A hegesztérendszer rendszeres karbantartasa az alabbiakat foglalja magaban:
» Arezonanciaegység (konverter-erdsit6-szonotroda) érintkez6 fellleteinek ellendrzése.
Ha a felliletek korrodaltak, végezze el azok felljitasat a kdvetkezd fejezet utasitasai szerint.
* Alégszird alkatrészeinek ellendrzése és tisztitasa.
» AKkulsé burkolatokat egy nedves szivaccsal vagy ronggyal, valamint szappanbdl és vizbél

késziilt tisztitd oldattal lehet letérolni. Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon tisztito oldat a késziilék
belsejébe.

7.1.2 Arezonanciaegység (konverter, erositoé és szonotréda)
felujitasa

A hegesztérendszer hatasfoka akkor a legjobb, ha az érintkez6 felliletek simak, jél érintkeznek,
és korroziotol mentesek. A felliletek kdzotti rossz érintkezés rontja a kimeneti teljesitményt,
megneheziti a kalibralast, ndveli a zaj- és h6képzddést, és karosithatja a konvertert.

Standard 20 kHz-es termékek esetében a szonotréda és az er6sitd, valamint a szonotréda és
a konverter kdzé Branson Mylar® alatéteket kell helyezni. Az elhasznalédott és perforalddott
alatéteket ki kell cserélni. A Mylar alatétekkel ellatott rezonanciaegységeket harom havonta
ellendrizni kell.

TUDNIVALO

Soha ne hasznaljon rezgbcsiszolét vagy reszelét a konverter, az erdsité és a szonotréda
kozotti érintkez6 fellletek tisztitasahoz.
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VIGYAZAT

Gondoskodjon arrol, hogy a hegesztérendszer karbantartasa soran egyetlen automatizalt

rendszer se legyen aktiv.

7.1.2.1 Arezonanciaegység felujitdasanak menete

A rezonanciaegység érintkezd fellleteinek felujitasahoz a kdvetkezd |épéseket hajtsa végre:

7.1.tabl4dzat A rezonanciaegység feltjitasanak menete

Lépés

Miivelet

1

Szerelje le a konverter-erésité-szonotréda részegységet, és tiszta
térlépapirral vagy -ronggyal dérzsdlje at az érintkezd fellleteket.

Ellendrizze az 6sszes érintkezb fellletet. Ha valamelyik érintkezé
fellleten korr6zid vagy kemény, sotét lerakddas lathatd, akkor azt fel
kell gjitani.

Sziikség esetén tavolitsa el a menetes csapokat.

Ragasszon fel egy tiszta, 400-as (vagy ennél finomabb) szemcseméret(i
csiszoldpapirt egy tiszta, egyenes, sik fellletre (pl. egy darab sikiivegre)
a7.1. abra oldalon 7-4 abran lathaté médon.

Helyezze az érintkezd fellleteket a csiszoldpapirra. Fogja meg az
alkatrészt az als6 részén. Helyezze a huvelykujjat a kulcsnyilas folé, és
egyenes vonalban kezdje el dorzsoIni az alkatrészt a csiszolépapiron.
Ehhez ne fejtsen ki nyomast — elegend6 az alkatrész sajat tdmege.

Huzza végig az alkatrészt kétszer vagy haromszor ugyanabban az
iranyban a csiszolépapiron (7.1. abra oldalon 7-4).

Forgassa el az alkatrészt 120 fokkal, helyezze a hivelykujjat
a kulcsnyilasra, és ismételje meg a 6. Iépésben ismertetett miiveletet.

Forgassa el az alkatrészt tovabbi 120 fokkal, és ismételje meg
a 6. |épésben ismertetett folyamatot.

Vizsgalja meg Ujra az érintkez6 fellletet. Ha sziikséges, ismételje meg
a 2-5. lépést, amig a szennyezddés nagy részét el nem tavolitotta.
Vegye figyelembe, hogy aluminiumbdl késziilt szonotrodak és erésiték
esetében elég csak két-harom teljes fordulatot végezni, titanbol készilt
alkatrészek esetén ennél valamivel tdbbre van szlkség.
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7. fejezet: Karbantartas
IW+ Megel6z6 karbantartas

BRANSON

7.1.t4dbladzat A rezonanciaegységq felujitasanak menete (Fortsetzung)

Lépés Miivelet
10 Miel6tt ismét behelyezné a menetes csapokat az aluminium erésitébe
vagy szonotrodaba:
a Reszel6kefével vagy drétkefével tavolitsa el az esetleges

aluminiumdarabkakat a csap recézett részébdl.

b | Tisztitsa meg a menetes furatot egy tiszta ronggyal.

Vizsgalja meg a csap recézett oldalat. Ha kopas észlelhetd, cserélje ki
a csapot. Ezenkivil vizsgalja meg a csap és a furat menetét is.

VIGYAZAT

Titan szonotrédak és erdsiték esetén a menetes csapok nem hasznalhatok
fel gjra. llyen részegységek esetén cserélje ki az dsszes csapot.

1

Szerelje 0ssze és szerelje be a rezonanciaegységet,
lasd a 4.8 A rezonanciaegység Osszeszerelése fejezetet.

7.1. abra

A rezonanciaegység fellileteinek felljitasa

#400
1 Csiszolovaszon
iy
| m"l
I""”Imuuml'mm
- i’

Szélég
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 1. fejezet: Karbantartas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa IW+ Megel6z6 karbantartas

7.1.3 Alégsziiré karbantartasa (alkatrész sz. 200-163-009)

A légszird onviztelenitd. Ha a légszirdén szennyezédés rakodott le, akkor a szirét a sargaréz

csavar segitségével alul leeresztheti. Ha a légszlir§ szivarog vagy szennyezett, kdvesse az alabbi
utasitasokat.

7.2. dbra Légszlré szétszerelése

Szlréfazék

O-gydri
Sargaréz
szelep

1. Allitsa a levegényomast nullara, és valassza le a f6 levegbvezetéket.

FIGYELMEZTETES

Allitsa a levegényomast nulléra, és vélassza le a levegévezetéket.
Maskiilénben a hegesztérendszer veszélyes levegényomas alatt allhat.

2. Csavarja le a szilir6edényt a hazrél.
3. Csavarja le a sziir6elemet a hazrol.
4, Tavolitsa el az uszétestet az edényrdl.
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7. fejezet: Karbantartas
Alkatrészjegyzék

BRANSON

FIGYELMEZTETES

Az edény tisztitasat csak haztartasi szappannal végezze. Soha ne hasznaljon oldészereket
az edény tisztitasahoz.

5. Tisztitsa meg az edény belsejét haztartasi szappannal.

6. Vizsgalja meg az O-gy(riiket. Ha a légsz(ir szivarog, ellenérizze a két O-gy(irlit. Ha az egyik vagy
mindkét O-gyirl rossz allapotban van, akkor cserélje ki a sz{r6t.

7. Tisztitsa meg az uszotestet és a szlir6elemet.

8. Szerelje 6ssze a légszlrét az alabbiak szerint:

» Helyezze bel az Uszétestet az edénybe. (7.2. abra)

» Csavarja be a szlir6elemet a hazba, majd kézzel kissé huzza meg.

» Csavarja be a sz(ir6edényt a hazba.

7.2 Alkatrészjegyzék

7.2.tablazat Potalkatrészek

Leiras Alkatrész szam
2000 IW+ felhasznaloi kézikbnyv 100-214-290
Biztositék, 3/4 amp. 200-049-089
Megszakito, 8 A 200-167-014
Megszakité 17 A 200-167-015
Szerel6készlet, 2000 IW+ vezérl6 101-063-940
Kijelz6 kartya IW+ 100-242-112R
2000 IW+ membran billentyiizet 100-242-561
AC/DC univerzalis tapegyseég 200-132-777
PC BD kabel IW UPS 100-242-546
Szerelbkészlet, fesziltségmodul 1,1 kW 2000 IW 101-063-719
Szerel6készlet, fesziltségmodul 2,2 kW 2000 IW 101-063-720
Légszlrd szerel6készlet 101-063-722

Alaplap 3,5 in metrikus, kék

100-246-1579

Inditékapcsolé PSB SPDT MOM

200-099-236R

Vészkikapcsold NONC 200-099-309
Ajtod (fém) 100-037-025
Hosszmérérendszer 100-143-052

Kalapos anya CJ20 (az el6tolé egységben)

101-135-059R

1030297 REV. 00



2000IW+ Kompakt hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

7. fejezet: Karbantartas

Alkatrészjegyzék

7.2. tdbladzat Potalkatrészek (Fortsetzung)

Leiras Alkatrész szam

HF érintkez6blokk, részegység 100-246-547
Rugo, szanhosszabbitd 100-095-139
Trigger részegyseg 100-246-697
Pneumatika

2000IW+ 3 in henger 100-246-559
2000IW+ 2,5 in henger 100-246-562
Magnesszelep 100-246-694
Nyomasjelz8 100-246-691
Nyomésszabalyozo 100-246-692
Lemozgatasi sebesség szabalyozé [Down Speed] 100-246-693
Mechanikus iitk6z6

Dugattyu, mechanikus Utk6z6 100-089-062
Blokk, mechanikus utk6z6 100-006-190
Szigetelt teflonbetét 100-062-087
Rugd, nyomas- 200-095-138
Alatét, lapos, #8 200-114-013
Anya, szerelés, mechanikus Utk6z6 100-073-166
Anya, rogzités, mechanikus Utk6z8 100-073-165
Gomb, mechanikus utk6zé 100-064-049

7.3. tablazat Tartozékok jegyzéke

Leiras Alkatrész szam

Szerel6készlet, kiegészitd bemenet/kimenet 101-063-721
Labvédd berendezés, szerel6készlet (nagy szonotrodakhoz) 101-063-550
Kiegyenlité lap, collos 101-063-358
Kiegyenlit6 lap, metrikus 101-063-444
Erésito 1/2-20 bemenet; 1/2-20 kimenet

Fekete (Ti), arany 1:2,5 101-149-059
EzUst (Ti), arany 1:2 101-149-058
Arany (Ti), arany 1:1,5 101-149-057
Zold (Ti), arany 1:1 101-149-056
Lila (Ti), arany 1:0,6 101-149-060
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7. fejezet: Karbantartas

Alkatrészjegyzék BRANSON

7.3. tdbladzat Tartozékok jegyzéke

Leiras Alkatrész szam
Ezust (Al), arany 1:2 101-149-053
Arany (Al), arany 1:1,5 101-149-052
Zold (Al), arany 1:1 101-149-051
Lila (Al), arany 1:0,6 101-149-055
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer 1. fejezet: Karbantartas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Kapcsolasok

7.3 Kapcsolasok
7.3. dbra A 2000 IW+ kapcsolasai, vazlatos abrazolas
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7. fejezet: Karbantartas

Hibakeresés BRANSON

7.4 Hibakeresés

7.4.1 Altalanos hibakeresési eljaras

VIGYAZAT

Akompakt hegesztérendszer tdmege 66 kg. A szallitashoz, kicsomagolashoz és a telepitéshez
valészinlileg emelvényre vagy emel6berendezésekre lesz sziksége.

Ha a hegesztérendszer Gzemeltetése kdzben problémat tapasztal, végezze el az alabbi Iépéseket:

1. Ha hibaiizenetek jelennek meg, akkor kérjiik, olvassa el a 6.5 Allapotkijelzések és riasztasok a
hegesztési ciklus kbzben fejezetet. Itt megtalalja minden riasztas meghatarozasat és hibaelharitasi
intézkedéseit.

2. Kérjuk, olvassa el a hibakeresési tablazatot a 7.4.2 Hibakeresd téablazatok fejezetben. Ez a tablazat
a hegesztérendszerrel kapcsolatban leggyakrabban felmer(ilé problémakat és azok lehetséges
megoldasat sorolja fel.

3. Ha tovabbi segitséget szeretne igénybe venni, akkor kérjiik, olvassa el az 1. fejezetet a visszaadasra
vonatkozo informaciokért és a tovabbi tamogataseért.

o TUDNIVALO

A 20001W+ kompakt hegesztérendszerek karbantartasat kizardlag szakképzett technikusok
végezhetik a Branson altal jovahagyott ellenérzé és javitoszerszamok, eljarasok és
pétalkatrészek hasznalataval. A hegesztérendszeren végzett nem engedélyezett javitasi
vagy modositasi kisérletek a jotallas elvesztésével jarnak.
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2000IW+ Kompakt hegesztorendszer 1. fejezet: Karbantartas
Eredeti hasznalati utasitas forditasa Hibakeresés

7.4.2 Hibakereso tablazatok

7.4.2.1 Biztositékok/megszakito

TUDNIVALO

Ne allitson vissza egynél tdbbszor egy berendezést, ill. hegesztérendszert anélkul,
hogy tovabbi hibakeresési intézkedéseket tenne.

7.4.tablazat Biztositék/megszakitd hibakeresés

Probléma Ok/megoldas Lasd

A hegesztérendszer
csatlakozéaljzathoz torténé
csatlakoztatasakor a biztositék
vagy az éplulet megszakitéja
megszakitja a feszlltségellatast.

Rendszeresen ellendrizze
a haldzati kabel szerkezeti
egységet és cserélje ki,

ha megsérult.

Hegesztési ciklus kézben Ellenérizze a terhelést és az
a biztositék vagy a megszakito épllet elektromos rendszerének | n. a.
megszakitja a feszliltségellatast. | névleges terhelését.

A hegesztérendszer lekapcsolja | Ellendrizze és sziikség esetén

a kismegszakitokat (CB1). cserélje ki a ventilator motort. 7.3. fejezet
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7. fejezet: Karbantartas
Hibakeresés

BRANSON

7.4.2.2 Ventilator

TUDNIVALO

Ne allitson vissza egynél tdbbszor egy berendezést, ill. hegesztérendszert anélkil,
hogy tovabbi hibakeresési intézkedéseket tenne.

7.5.tdblazat Légsz(r6 hibakeresés

Probléma

Ok/megoldas

Lasd

A ventildtor nem mikaodik,
a feszlltségellatas jelz6lampaja
vilagit.

Ellenérizze és sziikség esetén
cserélje ki a ventilator motort.
Ellenérizze és sziikség esetén
cserélje ki az egyenaramu
aramforrast.

7.3. fejezet
Ellenérizze az egyenaramu
aramforrast.

Ellenérizze a halézati
feszultséget.

A ventildtor nem mikaodik,

a feszlltségellatas jelz6lampaja
nem vilagit, ha a BE/KI kapcsold
BE allasban all.

Gondoskodjon arrol,

hogy a hegesztérendszer
csatlakoztatva legyen a 6
aramforrashoz.

Rendszeresen ellendrizze
a haldzati kabel szerkezeti
egységet és cserélje ki,
ha megsértilt.

Ellendrizze a megszakitét (CB1),
és szlkség esetén cserélje ki.

7.3. fejezet

Ellenérizze a haldzati
feszlltséget.

7-12
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

7. fejezet: Karbantartas
Hibakeresés

7.6. tablazat Ultrahang teljesitmény hibakeresés

7.4.2.3 Ultrahang teljesitmény

Nincs ultrahang a szonotrédan a hegesztési
ciklus kdzben. A hegesztési ciklus kézben az
alabbi kériilmények allnak fenn:
Tulterhelési riasztas (19-es hiba) jelenik meg.
ATELJESITMENYKIJELZO csak révid ideig
vagy egyaltalan nem muikodik.
A hegesztérendszer befejezi a hegesztési
ciklust; és
A hegesztérendszer helyesen végrehaijtja
az amplituddkeresést

szlkség esetén cserélje ki.

Mérlegelje az el6kioldas
alkalmazasat.

CsoOkkentse a szonotroda
LEFELE MOZGATASI
SEBESSEGET (hasznalja
a LEFELE MOZGATASI
SEBESSEG vezérlését).

Probléma Ok/megoldas Lasd
Nincs ultrahang a szonotrodan a hegesztési
ciklus kdzben. A hegesztési ciklus kézben az
alabbi kdrtlmények allnak fenn:
* Nincs tulterhelési riasztas (19-es hiba). o .
. ATELJESITMENYKIJELZO csak révid ideig | 2 VeZéries kimenetei
vagy egyaltalan nem mikadik hibasak vagy nincsenek n. a.
' csatlakoztatva.
* Ahegeszt6rendszer befejezi a hegesztési
ciklust; és
* Ahegesztérendszer helyesen végrehajtja az
amplitidékeresést
Ellenérizze vagy
csokkentse
a levegbnyomast.
Ellendrizze vagy csok-
kentse a dinamikus
trigger beallitasait.
Ellendrizze az er8sitét, 6.4. fejezet

Végezze el a konverterbdl,
er@sitébdl és szonotréda-

bdl allé rezonanciaegység
feltjitasat.

7.1.2. fejezet

Ellenérizze a szonotrodat,

szlkseg esetén cserélje ki. | 4. fejezet
Ellenérizze a konvertert,

szikség esetén cserélje ki.

A kimeneti vezérlés tul n a

alacsonyra van beallitva.

1030297 REV. 00
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7. fejezet: Karbantartas
Hibakeresés

BRANSON

7.6. tdbladzat Ultrahang teljesitmény hibakeresés

Probléma

Ok/megoldas

Lasd

Nincs ultrahang a szonotrédéan a hegesztési
ciklus kézben. A hegesztési ciklus kézben az
alabbi kérilmények allnak fenn:

+ ATELJESITMENYKIJELZO csak rovid ideig
vagy egyaltalan nem muikodik.

* Ahegesztérendszer TEST mdodban lizemel,
és

* A hegesztérendszer helyesen végrehaijtja
az amplitudokeresést

A6 levegbellatas tul
alacsony. Ellenérizze a f6
levegbellatast.

Allitsa be a mechanikus
utkozaot.

A dinamikus trigger tul
magasra van bedllitva,
ellenérizze vagy

csOkkentse a beallitasokat.

A szonotréda LEFELE
MOZGATASI
SEBESSEGE tul alacsony.
Allitsa be a LEFELE
MOZGATASI SEBESSEG
szabalyozéjat.

A nyomaskijelzés
beallitasa tul alacsony.
Méodositsa a beallitasokat.

6. fejezet

Ellenérizze a triggerel®
kapcsolot (TRS). Sziikség
esetén cserélje ki.

7.3. fejezet

Nem generalddik ultrahang, amikor
a TEST gombot megnyomja, nincs tulterhelés
(19-es hiba).

Az ultrahang
generatormodul és

a vezérlékartya kozotti
kabelkoteg szét van
valasztva.

7.3. fejezet

Hibas vagy nem létez6
konverter, cserélje ki vagy
szerelje be.

4. fejezet

Gondoskodjon arrol, hogy
a vezérlbkartya 6sszes
csatlakozéja szorosan
rogzitve legyen.

Ellen6rizze a szammez6t,

szlikség esetén cserélje ki.

7.3. fejezet

Az ultrahangos er6 atadddik a szonotrodanak,
de nincs kijelzés a TELJESITMENYKIJELZON.

Ellenérizze a P22
kabelkoteget, szilkség
esetén javitsa meg.

7.3. fejezet

7-14
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

7. fejezet: Karbantartas
Hibakeresés

7.6. tdbladzat Ultrahang teljesitmény hibakeresés

Probléma

Ok/megoldas

Lasd

Tulterhelés riasztas (19-es hiba) jelenik meg
a kijelzén: (a) a hegesztési ciklus kdzben
vagy (b) amikor a TEST gombot megnyomijak.

Ellenérizze a konverterbdl,
erésitébol és
szonotrodabdl allé
rezonanciaegyseég
érintkezd fellleteit

rezgés okozta kopas
szempontjabdl. *

Hegesztégép kalibralasa

7.1.2. fejezet

Ellendrizze a szonotrodat
és az er6sit6t
meghibasodas és kilazulas
szempontjabdl, szilkség
esetén cserélje ki vagy
huzza meg.

Ellendrizze a szonotroda
és az er6sitd
beallitdcsavarjait (csapjait)
meghibasodas és kilazulas
szempontjabdl, sziikség
esetén cserélje ki vagy
hiuzza meg.

Ellen6rizze a konvertert,
szlkség esetén cserélje ki.

4. fejezet

* Rezgésbdl eredd kopas a fémalkatrészek kozotti surlddas miatt keletkezik, és fekete
kéregképzbdéssel jar a konverterbél, erésitdbdl és szonotrodabdl allé rezonanciaegység

érintkezési feluletein (lasd, 7.1.2 fejezet).

1030297 REV. 00
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7. fejezet: Karbantartas
Hibakeresés

BRANSON

7.4.2.4 Hegesztési ciklus

7.7.téblazat Hegesztési ciklus hibakeresés

Probléma

Ok/megoldas

Lasd

A hegesztérendszer befejezi

a hegesztési ciklust, normalisan
elvégzi az amplitidokeresést,
de nem adja le a teljes ultrahang
teljesitményt.

Ellenérizze a haldzati
feszlltséget.

Uzemvezetd

Allitsa be a triggereld kapcsolot
(TRS).

Ellenérizze a hegesztési
paramétereket.

A szonotréda a pneumatikus
henger I6ketének végén mikaodik,
allitsa be a szonotrédautat.

Allitsa be a mechanikus (itkdz6t.

6. fejezet

Nem megfeleléen kivalasztott
szonotrdoda vagy erésito.

Helyileg illetékes Branson
képviselet

Anyagingadozas a miianyag
munkadarabokban.

Branson alkalmazasi labor

Levalasztoszer a hegesztési
zonaban talalhaté formak
levalasztasahoz.

Nem megfeleld varratkivitelezés

Branson alkalmazasi labor

Nem megfeleld vagy helytelendl
beallitott munkadarabtarto.

n. a.

Ellenérizze a nyomasszabalyozot,
és szikség esetén cserélje ki.

Ellenérizze a magnesszelepet
szivargas szempontjabdl,
és szukség esetén cserélje ki.

Ellenérizze a pneumatikus
hengert, és sziikség esetén
cserélje ki.

7.3. fejezet

A hegesztérendszer
megérintésekor enyhe
aramutés éri.

Ellendrizze a haldzati kabel
szerkezeti egységet, szilkség
esetén cserélje ki.

7.3. fejezet

Ellenérizze az 6sszes testkabel
csatlakozasat.

7.3. fejezet

7-16
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2000IW+ Kompakt hegesztérendszer
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

7. fejezet: Karbantartas
Hibakeresés

7.7. tdbladzat Hegesztési ciklus hibakeresés (Fortsetzung)

Probléma

Ok/megoldas

Lasd

Tulsagosan meleg a konverterbdl,
er@sitébdl és szonotrédabdl allé
rezonanciaegység a kovetkez6
feltételek mellett:

» Alkalmankénti tulterhelési
riasztasok;

+ ATELJESITMENYKIJELZO
kijelzése TESZT tzemmaéddban
a normalisnal magasabb
(IW+ 1100W 20 felett,
IW+ 2200W 15 felett).

Ellendrizze a konverterbél,
ersitébél és szonotrodabdl allé
rezonanciaegység érintkez¢
fellleteit rezgés okozta kopas
szempontjabdl. *

6. fejezet

Amennyiben a hegeszt6rendszer
nagy terhelést jelentd ciklusoknak
van kitéve, akkor a szonotroda
hitételjesitményének ndvelésére
lehet szikség.

Helyileg illetékes Branson
képviselet

A vészleallitd gomb nyitva van. n. a.
Zarja a vészleallité gombot.
Ugyeljen arra, hogy mindkét
INDITOKAPCSOLOT egyszerre | n. a.
nyomja meg.
A hegesztérendszer nem Allitsa be ] ) 6. feiezet
kezdi meg a ciklust, amikor a NYOMASSZABALYOZOT. /
a két INDITOKAPCSOLOT Ellenérizze a magnesszelepet,
megnyomjak. és szlkség esetén cserélje ki. n.a.
Mfegjegyzés: A4'4Z ,,Ria’sztésok” Gondoskodjon arral,
fejezetben megtalalhato a hogy a LEFELE MOZGATAS
riasztasok leirasates =~ SEBESSEGE vezérlészelepe n.a.
hibaelharitasi intézkedéseit nyitva legyen
tartalmazo tablazat. .
Ellenérizze a levegbvezetékeket
. .o i n. a.
elttmdédés szempontjabal.
Ellenérizze, hogy az INDITOKAP-
CSOLOK elinditjak-e a ciklust, 6. fei
. e 1 . fejezet
javitsa meg vagy cserélje ki a
meghibasodott komponenseket.
A 9 podlusu kabel nincs helyesen
csatlakoztatva. Ellenérizze a 9
polusu kabel csatlakozasat.
AhegesztGrendszer nem kezdi | A biztonsagi rendszerfeliigyelet
meg a ciklust, amikor hibafeltételt észlelt. A rendszer
a két INDITOKAPCSOLOT visszaallitdsahoz rovid idére n. a.

megnyomjak és a jelzéldampa
villog.

kapcsolja ki, majd ismét be
a hegesztérendszert.

Ha a kortimény tovabbra is
fennall, hivja a Branson
ugyfélszolgalatat.
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7. fejezet: Karbantartas

Hibakeresés BRANSON

7.4.3 Kézi kalibralas

TUDNIVALO

Ezt a folyamatot NEM kell rendszeresen elvégeznie, ez mindig csak a legutolsé lehetéség.

Amennyiben az automatikus kalibralas [Autotune] nem hozza meg a kivant eredmeényt,
akkor a kdvetkez6képpen jarjon el.

Tavolitsa el az Autotune matricat az el6lapi kezel6tablarol.

A VIGYAZAT

Forgass el a potenciométert, de ne Utkdzésig. A bal és jobb oldali titk6z6 kozotti szog
csupan 270°.

718 1030297 REV. 00
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7. fejezet: Karbantartas

Hibakeresés

7.4. abra A kézi kalibralas folyamatabraja

|

Ha a rezonanciaegység rendben van, huzza le az Autotune
matricat, hogy hozzaférjen a potenciométer nyilasahoz.

|

A kézi beszabalyozasi folyamat végrehajtasa el6tt
jegyezze fel az el6lapi kezel6tabla potenciométerének

eredeti helyzetét.

Forgassa el az el6lapi kezelbtabla potenciométerét kb.
30°-kal (az éramutato jarasaval azonos iranyban).

Nyomja meg a TEST gombot néhany masodpercre,
maijd engedje el.

Rezonanciaegység » 'Lasd
ellendrzése 4.8 és 7.1 fejezet

Maximalis forgatas 270°

BALRA FORGATVA
Magasabb frekvencia

JOBBRA FORGATVA
Alacsonyabb frekvencia

Tdlterhelés? Nem

Manual Adjustment
procedure finished.

Igen
A kézi beszabalyozas
befejez6dott.
1 Nem

Folytassa a beszabalyozast a potenciométer 30°-os
lépésekben torténd forgatasaval (az dramutatd jarasaval
egyezd irdnyba) (CW) **. Ha elérte a helyes hatarértéket,
alljon meg, és folytassa a tllterheléssel, térjen vissza

a kiindulasi értékhez, és ismételje meg a folyamatot az
oramutatd jarasaval ellentétesen (CCW).

l

Kézi beszabalyozas
hatarértékei elérve?

l Igen

**Do Not Force
- - -» Potentiometer
Beyond its 270° Limit

Allitsa vissza az elSlapi kezelétabla potenciométerét
az eredeti pozicioba, és kezdje el a hegesztérendszer
hibakeresését. Sziikség esetén forduljon az
ligyfélszolgalathoz (Product Support).

¥
Ragassza vissza az Autotune

matricat az elélapi kezel6tabla
potenciométerére.
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